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Systém pro odvijeni plachty v zavazadlovém
prostoru automobilu

Anotace:

Vynalez se tyka systému pro odvijeni plachty v
zavazadlovém prostoru automobilu. Tento systém se
sklada z pruziny (1), trubice (2), vkladaného profilu (3) a
unasece pruziny (1), kde pruzina (1) je uloZena uvnitf
vkladaného profilu (3), ktery je ulozen v trubici (2).
Profil se sklada z kruhové ¢asti, Zeber (4) a vystupku (5).
Soucasné je pruzina (1) upevnéna k trubici unasecem
pruziny (1), ktery je zaroven ptipevnén k boénimu
oblozeni zavazadlového prostoru. Podstata feseni spociva
v tom, Ze Zebra (4) jsou umisténa na vnéjsi strané
kruhové &asti, kde priléhaji ke sténé trubice (2), a
vystupky (5) jsou umistény na vnitini strané kruhové
¢asti, pficemz vrcholy vystupki (5) pfiléhaji k pruzing
(1). Soucasné jsou zebra (4) 1 vystupky (5) predepjaty.
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Systém pro odvijeni plachty v zavazadlovém prostoru automobilu

Oblast techniky
Vynalez se tyka systému pro odvijeni plachty s vnitinim vkladanym profilem pro vymezeni viili

pruziny navijeciho zatizeni v zavazadlovém prostoru automobilu. Specialné se jedna o vymezeni
vili v radialnim a axialnim sméru.

Dosavadni stav techniky

Soucasti zavazadlového prostoru vétSiny automobilll je poklop (viko, plato), které oddéluje
zavazadlovy prostor od interiéru. V soucasné dobé je zavazadlovy prostor nejéastéji umistén za
zadni sedadla a je tedy vymezen zadnimi sedadly a dvefmi zavazadlového prostoru. Poklop (viko)
pak slouzi jak k estetické funkci, kdy zakryva zavazadlovy prostor a tim 1 pfedméty v ném uloZené.

V nékterych automobilech je poklop (viko) nahrazeno textilii ¢i obecné plachtou, plachtovinou
atd., ktera je navinuta na navijecim mechanismu (rolu). Navijeci mechanismus je zpravidla tvofen
trubici, na které je plachta navinuta. V trubici je umisténa pruzina, ktera umoziuje zpétné navinuti
plachty. Pfi odvinuti tkaniny dochazi k ¢asteénému natoceni pruZziny, tj. k jejimu napruZzeni.
Odvinuta plachta je v tomto kroku zafixovana a zavazadlovy prostor je zakryt. PakliZe je potfeba
zavazadlovy prostor odkryt, mize byt odvinuta plachta uvolnéna a elastické sily piisobici na
rozmotanou pruZinu zpusobi, Ze se pruZina bude mit snahu vratit do ptivodniho stavu, coZ povede
k opacné rotaci a tim k narolovani plachty. Takovyto mechanismus elegantné umozivuje uzivateli
zakryti ¢i odkryti zavazadlového prostoru.

Je ovSem zfejmé, Ze navinuti a odvinuti plachty je proces, pfi kterém se jednotlivé casti pohybuji,
coz obecné vede ke vzniku hluku. Redukce tohoto hluku je jednou z klicovych podminek pro
zvySeni komfortu vyuzivani této funkce. Dale, a predevs§im jsou hluky zptisobeny samotnou jizdou
vozidla, kdy na vnitfni mechanizmus rola ptisobi sily jako tihova, odsttediva a predevs§im vibrace,
prenasené od podvozku vozidla. Tento technicky problém je v fadé pripadd vyteSen uzitim profild,
které jsou vkladany do trubice tak, aby vymezovali pruzinu. Avsak v soucasném stavu techniky
neumoznuji vkladané profily dostatecnou kombinaci ptihodné tieci sily pfi soucasné redukei
stupnll volnosti, coz se projevuje bud’ zvySenym odporem pruziny pfi rolovani, nebo naopak
zvySenou pohyblivosti (a tedy zvySenim hladiny hluku). Pfikladem vyuZiti profilu je technické
feSeni z dokumentu DE 102006046440 B3, kde je vyuzit vkladany symetricky profil pro
vycentrovani pruziny. Nevyhodou tohoto feSeni je v fadé provedeni zvySena mira tfeni. Profil je
Casto tvofen soustfednymi kruznicemi spojenymi pfiénymi ¢astmi. Soustfedné casti profild vSak
tésné priléhaji k trubici 1 pruzing, ¢imz nejenom zvySuji tfeni, ale zaroven davaji vzniknout
nadbytecnému hluku. Provedeni z obrazku 6a sice z casti toto tfeni eliminuje, avSak z
technologického hlediska je vyroba takového profilu nesmirné financné i1 technicky naroéna, ne-li
nemozna. Podobné plastové profily jsou totiz vyrabény vytlacovanim (extruzi). Tato technika se
vyznacuje vytlacovanim taveniny daného plastu pribéznym profilem, ktery ma inverzni tvar k
pozadovanému profilu. Paklize je pozadovanym tvarem napiiklad trubice s velmi malym
primérem (v fadu milimetrt, coZ je 1 pripad vkladaného profilu) je touto technologii, s ohledem na
vlastnosti pouzivanych materialdi, zmény tvaru dané tuhnutim a zménami teplot, téméf nemozné
dosahnout pozadované presnosti vnitini struktury takové, jaka je znazornéna na obrazku 6a.

Podstata vynalezu

Vyse uvedené nedostatky jsou ptekonany predkladanym vynalezem systému pro odvijeni plachty
v zavazadlovém prostoru automobilu, ktery se sklada z pruziny, trubice, vkladaného profilu a
unaSece pruziny. Pruzina je v tomto vynalezu uloZena uvnitt vkladaného profilu a je unasecem
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pruziny upevnéna k trubici, pfi€emZ unase¢ pruziny je soucasné pfipevnén k bo¢nimu obloZeni
zavazadlového prostoru a soucasné je profil uloZen v trubici. Samotny profil se sklada z kruhové
¢asti, zeber a vystupkll. Zasadnim rysem uvedeného systému je skutecnost, Ze Zebra jsou umisténa
na vnéjsi strané kruhové ¢asti a vystupky jsou umistény na vnitini strané kruhové &asti, pficemz
vystupky sméfuji do stfedu kruhové €asti a vrcholy vystupkil pfiléhaji k pruziné. Soucasné jsou
vystupky i1 Zebra predepjaty, pficemz zebra ptiléhaji ke sténé trubice. Timto zplisobem je pruzina
systému fixovana ve stfedu trubice tak, Ze podélna osa trubice splyva s podélnou osou pruziny.
Zaroven ma vSak pruzina dostate¢nou volnost v rotaénim pohybu, ¢imz je mozné ji odvijet.
Uvedeny profil je vytvoren extruzi (vytlacenim) a to nej¢astéji z polypropylenu.

Objasnéni vvkresu

Na obr. 1 je znazornéno navijeci zafizeni s vyobrazenim pruziny a vnitiniho vkladaného profilu,
na obr. 2 je znazornén fez navijecim zatizeni s vyobrazenim pruziny a vnitfniho vkladaného profilu.

Priklady uskuteénéni vynalezu

Obr. 1 zobrazuje navijeci zafizeni (rola) pro navijeni textilniho ¢i jiného (pogumovaného,
poplastovaného atd.) prevleku — plachty. Navijeci zatizeni spole¢né s plachtou je umisténo v
zavazadlovém prostoru automobilu zpravidla v horni irovni sedadla. Textilni ¢i jiné plachty slouzi
k vymezeni prostoru zavazadlové &asti, pficemz konkrétné mohou preklenout naklad tak, aby jej
nebylo mozné vidét. Plni tak zaroven estetickou 1 bezpe€nostni funkei.

Samotné navijeci zafizeni je sloZeno z pruziny 1 umisténé v trubici 2. Trubice 2 je na svych koncich
opatfena unasecem 6 pruziny, ktery je jednak pevné spojen s pruzinou 2 a zaroven je upevnén do
boc¢niho obloZeni. Textilni nebo jiné plachty jsou v zakladnim stavu navinuty na trubici 2. V
ptipadé odvinuti plachty, tj. pfi1 preklenuti zavazadlového prostoru, dochazi k rotaci trubice 2 a
samoziejmé pruziny 1. JelikoZ je pruzina 1 pevné spojena s unaSecem 6 pruziny, ktery je zaroven
pevné uchycen k boénimu obloZeni, dochazi pfi rotaci k napinani pruziny 1, tedy k jejimu
napruZeni. Napruzena pruZina 1 umoziuje zpétné narolovani plachty.

Pruzina 1 je zaroven oddélena od trubice 2 vnitinim vkladanym profilem 3, ktery ji udrzuje
vycentrovanou viici trubici 2. Vkladany profil 3 je vyroben z jednoho kusu materialu, pti¢emz v
preferovaném provedeni je material polypropylen ¢i jiny druh plastu. Vkladany profil 3 obsahuje
kruhovou cast (respektive se jedna o mezikruzi, avSak pro jednoduchost bude v dalSim textu
pouZito oznaceni kruhova cast), ze které na jedné strané (smérem mimo stied kruhu) vystupuji
Zebra 4 a na opacné strané (smérem do stiedu kruhu) vystupuji vystupky 5. Priimér kruhové casti
profilu 3 je volen tak, aby priblizné tésné obepinal pruzinu 1, na kterou je profil nasazen.
Nasazenim profilu 3 na pruzinu 1 a vloZenim obého do prostoru uvnitf trubice 2 dochazi ke stlaceni
(napruZeni) Zeber 4, pri¢emZ v§echna Zebra jsou stlaCena rovnomérné, ¢imz dochazi k vycentrovani
pozice pruziny 1 vici trubici 2. Vycentrovani je umoznéno symetrii profilu 3. V preferovaném
provedeni vystupuje z profilu 3 Sest Zeber 4, pficemZ minimalni pocet v tomto provedeni jsou tfi
Zebra 4. NapruZzenim zeber 4 soucasné dochazi k casteénému prenosu elastického napéti na
kruhovou ¢ast profilu 3, ¢imZ dochazi k jeji rovnomérné deformaci a dalSimu vychlipeni vystupkt
S smérem do stfedu kruhu, pficemz vystupky 5 jsou vyrobné navrzen tak, aby s definovanym
predpétim priléhaly k pruziné 1. Timto zplisobem je pruzina 1 fixovana jak v radialnim sméru, tak
v axialnim sméru, a je tudiz zabranéno jejimu pti¢nému i podélnému rozkmitani.

Na obrazku 2 je vyobrazen fez trubici 2, ve které je umisténa pruzina 1, kterou ptiblizné tésné
obepina vkladany profil 3. Profil 3 sestava z kruhové ¢asti, pficemz z vnéjsi strany kruhové casti
vystupuji zebra 4 a z vnitini strany kruhové ¢asti vystupuji vystupky 5. Zebra 4 jsou navrzena tak,
aby po vloZeni profilu 3 do trubice 2 doslo k jejich mirnému ohnuti, a tedy napruZeni. Symetrie
profilu 3 zajiSt'uje, Ze rovnomérnym napruzenim Zeber 4 dojde k volné fixaci pruziny i ve stredu
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trubice 2, pti€emZ v tomto uloZeni podélna osa pruziny 1 a trubice 2 splyvaji. Soucasné je
napruZenim Zeber 4, docileno mirného zvInéni vnitfniho priiméru kruhové casti, na kterém jsou
soucasné umistény vystupkl 5, jejichz vrcholy smétuji do stiedu kruhu. Tyto vystupky 5 jsou dale
vychlipeny prenosem elastického napéti ze Zeber 4. Zebra 4 jsou z tohoto diivodu navrzena tak,
aby jejich stlacenim (a souvisejicim vznikem elastického napéti, které je dale preneseno na
kruhovou ¢ast, v diisledku ¢ehoz je pteneseno 1 na vystupky 5) dochazelo k vychlipeni vystupkt 5
bliZe do stfedu kruhu, coz nasledné vede k pevné;jsi fixaci pruziny 1.

Rozmeéry profilu 3 je mozné definovat nasledujicim zptisobem. Vnitini priimér profilu 3, tj. primér,
ktery vymezuje volnou uzitnou plochu kruhové ¢&asti, je roven priiméru kruznice, ktera spojuje
vrcholy vystupkil 5. Vrcholy vystupkil 5 je mozné definovat jako body na povrchu vystupkt 3,
které jsou nejblize stfedu symetrie, ). stfedu kruhu. Vnéjsi primér profilu 3 je roven priiméru
kruznice, ktera obkruzuje cely profil 3, tj. spojuje vrcholy Zeber 4. Vrcholy Zeber 4 je mozné
definovat jako body na povrchu Zeber 4, které jsou v nenapruzeném stavu nejdale od stredu
symetrie, 1j. stfedu kruhu. V nenapruzeném stavu, tj. ve stavu kdy profil neni vsazen do trubice, je
vnéjsi primér profilu 3 vétsi nez vnittni pramér trubice 2. Po vloZeni profilu 3 do trubice 2 nutné
dochazi k mirné deformaci Zeber 4, a tim nasledné k vychlipeni vystupktl 5. Vlozenim profilu 3 do
trubice 2 vznika v profilu 3 vnitfni pnuti, projevujici se napruzenim nékterych casti, a sice Zeber 4
a vystupki 3.
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PATENTOVE NAROKY

1. Systém pro odvijeni plachty v zavazadlovém prostoru automobilu, skladajici se z pruziny (1),
trubice (2), vkladaného profilu (3) a unaSece pruziny (1), kde pruzina (1) je uloZena uvnitf
vkladaného profilu (3) a je unaSecem (6) pruziny (1) upevnéna k trubici (2), pficemz unase¢ pruziny
(1) je soucasné ptipevnén k bocnimu obloZeni zavazadlového prostoru, soucasné je profil (3) ulozen
v trubici (2), pricemz profil (3) se sklada z kruhové casti, zeber (4) a vystupku (5), vyznacujici se
tim, Ze Zebra (4) jsou umisténa na vnéjsi stran¢ kruhové ¢asti a vystupky (5) jsou umistény na vnitini
stran¢ kruhové ¢asti, pficemz vystupky (5) sméfuji do stfedu kruhové ¢asti a vrcholy vystupkt (5)
ptiléhaji k pruzing (1) a soucasné jsou vystupky (5) predepjaty, pficemz zebra (4) priléhaji ke sténé
trubice (2) a soucasné jsou predepjaty.

2. Systém pro odvijeni plachty podle naroku 1, vyznacujici se tim, ze profil (3) je extrudovany
profil.

3. Systém pro odvijeni plachty podle naroku 2, vyznacujici se tim, ze profil (3) je vyroben

z polypropylenu.

2 vykresy

Seznam vztahovych znacek:

1 ... Pruzina

2 ... Trubice

3 ... Profil

4 ... Zebra

5 ... Vystupky

6 ... Unase¢ pruziny
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Obr. 1
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