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(57)  Anoticia:

Spbsob liatia/nizkotlakového liatia spodkom, najmé zliatin
lahkych kovov, sa uskuto&iiuje v zariadeni uskuto&nenom
s lejacou pecou umiestnenou pod lejacim stolom a so sti-
pajdcou rarkou, ktora ma vystupny otvor, s lejacou formou
s dole umiestnenym vtokovym otvorom a s posivatovym
uzdverom (1 1) na vtokovy otvor nasadenym na lejacej for-
me, ktory tvori priechodny kanal, ktory mé na liatie v pod-
state priamy pozdizny priebeh. Postvatovy uzaver (11) ob-
sahuje dve proti sebe posuvné dosky (14, 16), ktoré st vidy
vybavené priechodnym otvorom (15, 17), pritom tieto do-
sky (14, 16) sa na liatie uvedi svojimi priechodnymi otvo-
rmi (15, 17) do zékrytu a na uzavretie sa proti sebe posunii
tak, Ze vystupny otvor (15) v hornej doske (14) je s vtoko-
vym otvorom spojeny otvorene bez podrezania a priechod-
ny otvor (17) v dolnej doske (16) je s vystupnym otvorom
stdpajlicej rarky spojeny otvorene. Stipajuca rirka je vy-
tvorena pruZne poddajne. Lejacia forma sa na stiipajiicu
rirku nasadi tak, Ze medzi posivatovym uziverom (11)
a astou stipajlcej rurky tvoriacou vystupny otvor sa na-
stavi definovany pritlak tym, Ze pri nasadeni lejacej formy
na stipajicu rirku sa tato stipajuca rirka na &asti tvoriacej
vystupny otvor sprdva pruzne poddajne.
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PP 2y-03

Spdésob a zariadenie na 1liatie/mnizkotlakové 1liatie

spodkom, najmid zliatin lIahkych kovov

Oblast techniky

Vynédlez sa tyka spdsobu 1liatia/nizkotlakového
liatia spodkom, najma zliatin Yahkych kovov,
s lejacou pecou umiestnenou pod lejacim stolom a so
stipajtcou rirkou, ktora ma vystupny otvor,
s 1ejacou' formou s dole umiestnenym vtokovym
otvorom a s posivalovym uzdverom pre vtokovy otvor,
ktory tvori priechodzi kané&l, ktory mé& pre liatie
v podstate priamy pozdl¥ny priebeh S najma
kondtantnym prierezom. Vynélez sa dalej tyka

zariadenia na uskutodlifiovanie tohto spdsobu.

Doteraj8§i stav techniky

Oproti liatiu vrchom ma liatie spodkom
podstatnid vyhodu spoCivajicu v pokojnom
kontrolovanom priebehu 1liatia. Tym sa zabréani

vnéd8aniu fdkaného vzduchu a oxidovej povrchove]j
kdry, ktoré sprevaddza kaZdé zvirenie taveniny pri
liati. Pri pouzZiti zvazkov 3jadier ako 1lejacich
foriem je pritom moZné zabradnit wuvolilovaniu a
unéddaniu materi&lu formy pri n&dbehu a v priebehu
liatia, ktoré inak wvedie na zniZenie kvélity

odliatku.

Nevvyhodou liatia spodkom je vSeobecne to, Ze sa
musi pod&itat s postupom tuhnutia a%2 do doby 15

mindt predtym, ako sa mbéfe odstrdnit prédve naplnena



lejacia forma a nad lejaciu pec umiestnit daliia
lejacia forma. Na odstrénenie tohto nedostatku u#%
bolo navrhnuté lejacie formy Dbezprostredne po
nizkotlakovom liati vo vtokovom otvore uzavriet a

okamZite oddelit od stidpajicej rdarky.

Zo spisu CH 415 972 je zndme opatrit lejacie
formy mna nizkotlakové 1liatie dole wumiestnenym
uzatvaracim ventilom a nad nim leZiacim napéjacim
tlakovym hrncom pod dutinou formy. Uzatvéraci
ventil sa skladd z posivadovej dosky lefiacej vo
vnitri vtokového kandla a vybavenej priechodzim
otvorom, ktord sa presGva napried voli vtokovému
kandlu. Napédjaci tlakovy hrniec md postvadovy piest
na vytlacanie objemu. Aj ked je napéajaci tlakovy
hrniec vyhrievany, mdZe po uzavreti uzatvaracieho
ventilu doché&dzat v priechodzom otvore postivacdovej
dosky na tuhnutie taveniny, ¢o ale vyzaduje
zvlasStne vybratie z&tky, ktord sa pritom vytvori,

pred dal8im liatim.

Zo spisu DE-AS 2 147 678 je zname zariadenie na
liatie spodkom, u ktorého je posivadové
istrojenstvo pripevnené na lejacej forme. Na
uzatvdranie priechodzieho kandla sa pritom posuvna
doska s dosadnutim natupo zasunie do pozdlZneho
priebehu priechodzieho kandla. Utesnenie nie je

dokonalé.

Zo spisu DE 2 836 434 C2 je znadmy posivadovy
uzdver s tromi doskami, ur&eny pre lejacie nadoby

na liatie ocele, ktory md riadit dole umiestneny



vytok tychto néadob. Pritom sd v kazete umiestnenej
pod dnom tychto n&dob umiestnené zhora dolu dnova
doska, posuvnéd doska a doln& doska, ktoré obsahujid
priechodzie otvory tvoriace prietokovy kanal.
Pritom otvor Vv dolnej doske 3je v smere pohybu
posuvnej dosky dvakrdt vacs8i ako otvory v dnovej
doske a Vv posuvnej doske. Smer prietoku taveniny

v tomto posivalovom uzévere neustéle klesa.

Ulohou vynédlezu Jje vylep8it vy&3ie uvedeny
spésob a zariadenie tak, aby sa uskuto&fovanie

tohto spbsobu urychlilo.

Podstata vynélezu

Uvedeni Glohu spliluje spdsob
liatia/nizkotlakového liatia spodkom, najmad zliatin
Yahkych kovov, s lejacou pecou wumiestnenou pod
lejacim stolom a so stdpajicou ridrkou, ktorad mé
vystupny otvor; s lejacou formou s dole umiestnenym
vtokovym otvorom a s posivalovym uzaverom, ktory
tvori priechodzi kanal, ktory ma pre liatie

v podstate priamy pozdliZny priebeh, podla vynélezu,

ktorého podstatou je, ze na uzavretie sa
v postivalovom uzavere dve priamo na seba
nadvazujlice <&asti priechodzieho kanédla, ktoré su
vybavené priechodzim otvoronm, bezprostredne po

liati pri eSte tekutej tavenine vo vtokovom otvore
naprie& k pozdlZnemu priebehu priechodzieho kanéla
vo&i sebe posuni tak, Ze hore leZiaca ¢&ast vybavena
priechodzim otvorom zostane otvorene bez podrezania
spojend s vtokovym otvorom a dole leZiaca ¢&ast
vybavena priechodzim otvorom zostane otvorene

spojena s vystupnym otvorom stipajuicej ruarky,



pri¢om cCasti vybavené priechodzim otvorom sa vo&i
sebe celkom prdesadia, pridom potom tavenina v
stipajicej ruirke klesne aZz pod vystupny otvor
stipajtcej rirky, pricom dolnéa Cast otvoru
priechodzieho kandla sa vypréazdni od taveniny, a

pridom lejacia forma sa na stidpajdcu rGrku nasadi

tak, Ze medzi posivalovym uzlverom a ¢astou
stipajicej rarky tvoriacou vystupny otvor sa
nastavi definovany pritlak tym, Ze pri nasadeni

lejacej formy na stdpajlcu rdrku sa tdto stidpajidca
rirka na dcasti tvoriacej vystupny otvor spréava

pruine poddajne.

Uvedend dlohu dalej spliiuje =zariadenie na
liatie/nizkotlakové 1liatie spodkom, najmd =zliatin
Tahkych kovov, s lejacou pecou umiestnenou pod
lejacim stolom a so stipajlcou rdrkou, ktorad méa
vystupny otvor, s lejacou formou s dole umiestnenym
vtokovym otvorom a s posivalovym uz&dverom pre
vtokovy otvor nasadenym na lejacej forme, ktory
tvori priechodzi kanal, ktory ma na liatie
v podstate priamy pozdiZny priebeh, podla vynélezu,
ktorého podstatou je, Ze posidvalovy uzdver obsahuje
dve voé&¢i sebe posuvné dosky, ktoré sd vZdy vybavené
priechodzim otvorom, pridom tieto dosky sG na
liatie uveditelné svojimi priechodzimi otvormi do
zakrytu a tieto dosky sd na uzavretie vo&i sebe
posuvné tak, Ze vystupny otvor v hornej doske Jje
s vtokovym otvorom spojeny otvorene bez podrezania
a priechodzi otvor v dolnej doske je s vystupnym
otvorom stdpajtcej rdrky spojeny otvorene, pridom

priechodzie otvory si Vvodi sebe celkom predsadené,



a prifom stipajlca 1rirka je vytvorend pruZne
poddajne, takZe po nasadeni lejacej formy sa medzi

postivalovym uzdverom a Cfastou stidpajidcej rarky

tvoriacej vystupny otvor vytvori definovany
pritlak.
Pomocou tychto prostriedkov je umoZnené, aby

tavenina obsiahnuté&d v priechodzom otvore hornej
dosky zostala s odliatkom, respektive vtokovym
otvorom lejacej formy spojenéd tak, aby bez dal8ieho
mohla byt po stuhnuti vybratd z formy smerom hore,
a aby tavenina obsiahnutd v priechodzom otvore
dolnej dosky mohla stiect spat do stipajicej rdrky.
Bezprostredne po uzavreti mdie byt lejacia forma,
bez vy&kania na stuhnutie aj vo vtoku, od lejacieho
stola nadvihnutd a na stGpajicu ridrku sa mdZe
nasadit dal8ia lejacia forma so svojim posidvadovym
uzaverom. Medzi vyhody spdsobu podla vyndlezu edte
patri to, Ze je teda moZné pouZit va&3i polet
lejacich foriem. Po vybrati odliatku 2z formy je
nadvihnutd lejacia forma bez dal8ich opatreni na
posivadovom uzdvere jednoduchym otvorenim tohto

posiivadového uzaveru opé&t pripravend na prevadzku.

Dosky, ktoré sd voci sebe posuvné, mdZu vocli

sebe vykondvat linedrny pohyb alebo oto&ny pohyb.

Podla zvla3t vyhodného wuskuto&nenia sa spdsob
podla vynédlezu uskutoliiuje tak, Ze tavenina v
stipajlicej rdrke po uzavreti posiGvadového uzaveru
klesne pod vystupny otvor stipajtcej ruarky 1len

trocha, aby sa pristup vzduchu zniZil na minimum.



Pritom je zv1a3t vyhodné to, ked sa do stlpajicej
rirky Apri miernom poklese taveniny medzi
jednotlivymi lejacimi postupmi privadza ochranny
plyn, takZe dbéjde na zni%enie oxidécie na hladine

taveniny v stdpajicej riarke.

Ako uZ bolo uvedené, dalsi znak spdsobu podla
vynédlezu spoéiva v tom, %e pri nasadeni lejacej
formy na stdpajdcu rdrku sa stdpajdca rirka s
tastou tvoriacou vystupny otvor chova pruzZne
poddajne, pridom 1lejacia forma sa na stdipajicu
rirku nasadi tak, aby sa medzi postivaovym uzéverom
a Castou stipajicej ridrky tvoriacou vystupny otvor
nastavil definovany pritlak. To sa mé%e dosiahnut
tym, Ze pri nasadeni lejacej formy sa tato lejacia
forma po miernom pruZnom povoleni stipajlicej rdrky
zachyti lejacim stolom. Lejacia forma mdé%e byt nad
lejaci stdl privedend aj na vedeniach tak, %e
v lejacej polohe zaujima lejacia rdrka mierne dole
stladend polohu. Kone&ne je mo¥%né pre lejaciu formu
pevne upnutG na lejacom stole smerom hore vybehnat
lejacou pecou so stidpajdcou rirkou k posidvadovému
uzdveru azZz do vytvorenia po¥adovaného pritladného

tlaku.

Pritom je vyhodné, ked stlpajica rirka
prechddza lejacim stolom v otvore a vystupny otvor
stipajicej rilrky leZi mierne nad rovinou lejacieho
stola, ktory teraz slazi na nasadenie lejacej
formy, zatial &o stdpajica ridrka a posdvadovy

uzadver na seba priamo dosadni.



Podla v?hqdného uskutolnenia zariadenia podla
vyndlezu 3je hornd doska posuvnd a dolnad doska
stacionédrna, pricdom vtokovy otvor lejacej formy je
va&&i ako priechodzi otvor v hornej doske, takZe
prekryva priechodzi otvor v hornej doske v obidvoch

jej polohéch.

Podla alternativneho uskutoénenia zariadenia je
moZné, aby hornd doska bola staciondrna a dolna
doska posuvna, a aby vystupny otvor stipajicej
rﬁrky bol vad&si ako priechodzi otvor v dolnej
doske, takZe prekryva priechodzi otvor v dolnej

doske v obidvoch jej polohach.

V obidvoch pripadoch sa vytvori postGvac¢ z dvoch
dosiek. Nad hornou doskou mbdZe byt na strane
lejacej formy usporiadand eSte zédkladna doska
pridrZiavand tieZz v ré&me postvadového uzéveru,
ktorej priechodzi otvor musi =zodpovedat vtokovému

otvoru lejacej formy.

Dalej je mo%Zné miesto toho ¢&ast stipajficej
rarky, oznaéenﬁ dalej ako dosadacia doska, ktoré
tvori vystupny otvor stipajidcej rdrky a Jje na nej
pevne umiestnena, pevne priradit posiGvadovému
uzdveru, takZe vznikne posavadovy uzéver s poltom
dosiek zvad&8enym o jednu dosku. Tato dalfia doska
by bola usporiadan&d pevne Vv réme postGvacového
uzévéru, to znamend aj voli lejacej forme, pricom
najmd kombinédcia tejto dalfej dosky so stacionérnou

hornou doskou a s pohyblivou dolnou doskou by bola



zmysluplnd. Na tito ¢&ast by potom mohla priamo

dosadat uzatvadracia priruba stidpajicej rdrky.

Pritom sa najmd8 navrhuje to, aby na konci
pruZnej zvlnenej ruirky bola upevnend priloZznad doska
s vystupnym otvorom stipajicej rdrky a s fou pevne
spojend stipajtica rirka, a aby =z&dkladnd priruba
pevne spojend s lejacou pecou bola spojend s dalZim
koncom‘pruénej zvlnenej trubky. Ked dosadne lejacia
forma na stiGpajdcu rdrku, mbéZe tAto zvlinenad ridrka
vyrovnat vy8kové a uhlové odchylky pripédjacej

roviny lejacej formy.

V sGvislosti 8 posuvnou dolnou doskou
posivadového uzéveru sa dalej navrhuje, aby
stdpajica rirka niesla na hornom konci pripéajaciu
prirubu, na ktorej je upevnend keramickid priloZna
doska, ktord priamo tvori vystupny otvor stidpajicej.
rirky. Pritom je najmd& vyhodné, ked Jje vystupny
otvor uskuto&neny ako pozdifny otvor, a ked sa
tento vystupny otvor vo vnitri priloZnej dosky pod
miernymi uhlami a3, 0y smerom dole roz$iruje.
Spatné odtekanie taveniny z posidvadového uzadveru po
uzavreti sa podpori tym, ked sa priechodzi otvor
v dolnej doske smerom dole pod miernym uhlom a,
roz8iruje. Na zjednodu8enie vybratia stuhnutého
odliatku z postGva®ového uzédveru sa priechodzi otvor
v hornej doske pod miernym uhlom «a; smerom hore

roz8iruje.

Lejacou formou mbéZe byt trvald lejacia forma

alebo tieZ kokila alebo najm& zvézok jadier upnuty



v ridme formy. Na tejto kokile alebo na tomto réme
formy mdéZe byt pevne umiestneny posdvacovy uzaver,
zatial J&o ovladacie zariadenie tohto posidvadového
uzdveru mdfe byt umiestnené stacionidrne na lejacom
stole, na ktory sa mdéZe lejacia forma nasadit.
Ka?dy posivadovy uzdver mdZie samozrejme obsahovat

integrované ovladacie zariadenie.

Pokial sa tyka dal%ich podrobnosti dosiek
posivadového uzdveru a stlpajlcej rirky, odkazuje
sa na patentové nédroky, na ktoré sa tymto uvadza

odkaz.

Pokial bola vyB8ie zmienka o
liati/nizkotlakovom liati spodkom podla vynédlezu,
tyka sa to najmi spdsobov a zariadeni, u ktorych sa
na hladinu taveniny Vv utesnenej lejacej peci
privddza regulovany stlaleny plyn, ktory spdsobi
stipanie, pripadne pokles, taveniny v stdpajdce]j
rirke. Do toho pojmu sU ale okrem toho zahrnuté aj
iné spbsoby a zariadenia, u ktorych dochéadza
na regulovatelné dopravovanie taveniny v stipajice]
rarke, napriklad usporiadanim magnetickych
Cerpadiel na dolnom konci stipajicej rirky

v lejacej peci.

Liatie/nizkotlakové liatie spodkom sa prevaZne
tvka zvislych vtokov lejacich foriem, z Coho
vyplyvajd zodpovedajlce oznafenia horn& doska/horny
priechodzi otvor, dolnd doska/dolny priechodzi
otvor. Na opustenie .predmetu vyndlezu ale neddjde

vtedy, ked sa pouZijd lejacie formy s vodorovnym



vtokom, prifom potom pojem ,horny“" sa nahradi
pojmom ,na strane formy“ a pojem ,dolny“ sa nahradi
pojmom ,na strane stdpajicej rGrky"“, pri vodorovne
umiestnenom smere prietoku, pric¢om geometria a

kinematika zostavajd nezmenené.

Prehlad obrédzkov na vykresoch

Vynélez bude dalej bliZ&ie objasneny na
prikladnom uskutoéneni podla priloZenych vykresov,

na ktorych

obr. 1 zné&zorfiuje posdGvalové dUstrojenstvo na
pripevnenie na lejacej forme
a) v pohlade zdola
b) v pozdlZnom reze
c) v priednom reze,
obr. 2 posivalové Gstrojenstvo podobné
uskuto&neniu podla obr. 1 v usporiadani na réme
formy, ktozry je nasadeny na lejacom stole,
z ktorého vystupuje stlpajlica ridrka
a) v pozdiZnom reze zodpovedajicom obr. 1b
b) v priefnom reze zodpovedajicom obr. 1lc,
obr. 3 v zvadsSenej mierke stipajlcu rdrku
g lejacim stolom, na ktorom je nasadeny rém formy s
posivalovym Ustrojenstvom
a) v prvom zvislom reze
b) v druhom zvislom reze

c) v pohlade zhora na rdm formy.
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Priklady uskuto&nenia vynélezu

Na obr. 1 je znézorneny posivadovy uzéver 11,
ktory obsahuje =z&kladny ré&m 24, ktory je =zdola
priskrutkovany na trvald formu alebo tieZ kokilu/na
ram formy pre zvazok jadier. Z&kladny réam 24
pridrfuje prostrednictvom klinového elementu 29
zadkladnd dosku 12 v tesnom dosadnuti na upevilovace]
ploche kokily/rédmu formy (nezndzornené). zdkladnéa
doska 12 je opatrenad priechodzim otvorom 13, ktory
mé%e byt umiestneny do zédkrytu s vtokovym otvorom
ramu formy. Na zédkladnd dosku 12 dosadd stacionarna
hornid doska 14 postGvafového uzédveru 11, ktora je
opatrend hornym priechodzim otvorom 15. Hornéd doska

14 je ciastolne zapustend do zéakladnej dosky 12 a

je wulo%end v rame 27. Ra&m 27 sldZi na pevné
usadenie pod malym upnutim hornej dosky 14
vytvorenej zo Ziaruvzdorného materidlu. Horny

priechodzi otvor 15 staciondrnej hornej dosky 14 je

v zakryte s priechodzim otvorom 13 v zakladnej

doske 12. Otvory 13, 15 sd v smere k hore sa
roz8irujicej lejacej forme uskutocnené bez
podrezania. Pod hornou doskou 14 Jje usporiadané

dolnd doska 16 postvacgového uzdveru 11, ktora je
opatrend dolnym priechodzim otvorom 17. Dolna doska
16 plo&ne tesne dosadd na hornd dosku 14 a Jje
upnutd v rame 28. R&m 28 sl(iZi na upevnenie pod
malym upnutim dolnej doéky 16 vytvorenej yAe)

Yiaruvzdorného materidlu.

Obidve dosky 14, 16 si pomocou pruZnych

pridrZiavacich prostriedkov pritlacané na seba a
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spolo¢ne pritladZané na z&kladnd dosku 12. PruZné
pridrZiavacie prostriedky s vytvorené priamo na
z&dkladnej doske 12 a obsahujd dve pridrZiavacie

kolYajnice 18, ktoré s otof¢ne uloZené pomocou

19,
30,

oto&nych capov 31, 32, 33 v padroch vystupkov

20, 21, 22, 23 pripevnenych na zdkladnej doske 12.

Dolnad doska 16 je ovladand pomocou ty&e 26, ktora
je v zdbere s radmom 28 a Jje klzne vedenid vo
5

vodiacom kuse 2

nasadenom na zédkladnom réme 24.
Uvedené pridrZiavacie kolajnice 18, 19 sa opieraja
o zdkladnid dosku 12 prostrednictvom v%dy troch
tlaénych pruZin 34, 35, 36, 37, 38, 39 a ako
dvojramenové péaky tla¢ia priamo na dolnd dosku 16.
Zmienené priechodzie otvory 13, 15, 17 v z&kladnej

doske 12 a v doskach 14, 16 sd vZdy kruhové. V
polohe, ktorad Jje na obr. 1la =zndzornend plnymi
Ciarami Jje dolnd doska 16 voli hornej doske 14
posunutd tak, Ze priechodzie otvory 15, 17 sid vodi
sebe celkom predsadené, to znamend, %e posiva&ovy
uzaver 11 sa nachadza v zatvorenej polohe. Pomocou
uvedeného tvarovania priechodzich otvorov 13, 15
bez podrezania je moZné stuhnuty fapovy nadliatok na

odliatku z tychto priechodzich otvorov 13, 15 bez

dal¥ich opatreni vybrat smerom hore. V polohe
dolnej dosky 16 znédzornenej na obr. la
bodkofiarkovane je dolny priechodzi otvor 17
v zékryte S hornym priechodzim otvorom 15 a

s priechodzim otvorom 13 v z&kladnej doske 2, to
znamena, 2ze postvafovy uzdver 11 sa nach&dza vo
svojej otvorenej polohe, v ktorej mbéZe dochadzat na

liatie spodkom.
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Na obr. 2 je znadzorneny horny uzadver lejace]
pece 81 (len na obr. 2a) a dalej nad nim leZiaci
lejaci stél 51 a rém 61 formy nasadeny na lejacom
stole 51 vo vzdjomnom priradeni na umoZnenie
liatia. Lejacia pec 81 m& horny otvor 82, do
ktorého je vloZenad stidpajlca rirka 83, medzi Hou a

hornym otvorom 82 je vloZen&d pruZna zvlnend rQrka

84. Zvlnenad riarka 84 m4 na pripojenie k lejace]
peci 81 a k stdpajtce] rirke 83 dve pripédjacie
priruby 85, 86, ktoré si pomocou tesneni 87, 88

utesnené vo&i lejacej peci 81 a prirube 89
nasadenej hore na stipajtcej rirke 83. Dolna
pripdjacia priruba 85 je pomocou upinacov 90, 91 a
skrutiek 92, 83 pripevnend k lejacej peci 81. Horné
pripdjacia priruba 86 Je pomocou skrutiek 94, 235
priamo priskrutkovand na prirubu 89 stipajtlce]
rarky 83. Haldie skrutkové spojenia neboli vybavené
prislugnymi vztahovymi znackami. Na prirubu 89 Jje
nasadeny pridrZiavaci krdZok 96, ktory zase nesie
upinaci kriGZok 97. Upinaci krdZok 97 pridrZuje
priloZnd dosku 98 opatrend vystupnym otvorom 99.
Ako je zretelne vidiet v porovnani obr. 2a a 2b, je
vystupny otvor 99 podlhovasty a jeho diska Je
zhruba dvakridt vadsia ako jeho 8irka. Uvedené diely
tvoriace horn?. koniec stipajicej rarky 83
prechddzajd lejacim stolom 51 v kruhovom otvore 52.
Do lejacieho stola 51 sG vloZené prichytné capy 53,
54, ktoré zasahujd do prichytnych otvorov 57, 58

ramu 61 formy. R&m 61 formy mad zakladnd dosku 62

opatrend vtokovym otvorom 79, do ktorého je vloZené
vlotka 80 zo ¥iaruvzdorného materidlu. K zdkladne]

doske 62 je zdola priskrutkovany posivalovy uzaver

13



11 podla obr. 1, pridom vlofka 80 je zaroved
licovane vloZena do priechodzieho otvoru 13
zékladnej dosky 12. Na vtokovy otvor 79 nadvazuje
licovane kuZelovy horny priechodzi otvor 15 hornej

dosky 14, ktory sa smerom hore rozfiruje pod uhlom
o,. Na horny priechodzi otvor 15 nadvazuje smerom
dole dolny priechodzi otvor 17 dolnej dosky 16,
ktory sa pod uhlom a, rozSiruje smerom dole, a na
neho potom vystupny otvor 99 v priloZnej doske 98,

ktory sa rozS8iruje pod uhlami a;, a,.

Mezi stdpajlcou rtrkou 83 a hornym otvorom 82 v
lejacej peci 81 je vidiet prstencovd medzera, ktora
v dbésledku pruZnosti zvlnenej rGrky 84 umoZiuje
vyrovnanie priloZnej dosky 98 vo&i posivadovému
uzédveru 11 pri relativnych vySkovych alebo uhlovych
odchylkach. Pri priloZeni priloZnej dosky 98
k posiGvadovému wuzadveru 11 sa v kaZdom pripade
zvlnend rirka 84 trochu stladi, takZe medzi
priloznou doskou 98 a posivaéovym uzdverom 11
existuje v priebehu liatia kladny pritla&ny tlak.

Zatial ¢&o na obr. 2a s obidva priechodzie
otvory 15, 17 voli sebe predsadené a posivadovy
uzdver 11 je preto zndzorneny vo svojej zatvorenej
polohe, sG na obf. 2b priechodzie otvory 15, 17
umiestnené stdosovo, takZe je vidiet, %e sa jednid o
otvorenlG polohu. Podrobnosti posiva&ového uzaveru

11l si tu znézornené len diastodne a v stilade s obr.

1.
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Na obr. 3 je vidiet ram 61 formy ako celok, ale
lejacia pec 81 a horny koniec stipajicej rdrky 83
si oproti obr. 2 znadzornené zjednoduSene. Najma
zvlnena rirka 84 je s pripadjacimi prirubami
zndzornena len symbolicky. Ram 61 formy sa skladéa
zo zakladnej dosky 62, krycej dosky 67 a upinacich
tyé¢i 63, 64, 65, 66. Nad krycou doskou 67 je
usporiadané nosna doska 68, ku ktorej st

priskrutkované dve ocka 69, 70, ktoré su ku krycej

doske 67 priskrutkované pomocou skrutiek 71, 72,
73, 74 a puzdier 75, 76, 77, 78. Dolné skrutkové
spojenia upinacou tydou 64, 5, 66 si chréanené

bliZ8ie neoznalenymi krytmi. Aj tu sd na lejacom
stole 51 vidiet opat prichytné d<apy 53, 54, 55,
vlozené do prichytnych otvorov 57, 58, 59, 60 r&mu
61 formy. R&m 61 formy obsahuje zakladnd dosku 62,
ku ktorej je dole priskrutkovany posivadovy uzéver
11 podla obr. 1. Pri dosadnuti ramu 61 formy na
priloZnid dosku 98 na stidpajticej rirke 83 sa zvlnend

riurka 84 pruZne zdeformuje, aby sa zaistilo

celoplo8né dosadnutie priloZnej dosky 98 na dolnd
dosku 16 postivaového uzdveru 11. Pomery velkosti
vystupného otvoru 99 v priloZnej doske 98 a dolného
priechodzieho otvoru 17 v dolnej doske 16 sd také,
aby ako v otvorenej polohe, tak aj v zatvorenej
polche posidvacového uzaveru 11 zostal dolny
priechodzi otvor 17 . v dolnej doske 16 otvorene
spojeny s vystupnym otveorom 99 priloZnej dosky 98
stipajicej rdrky 83. Tym po uzavreti posivaclového
uzaveru 11 zostane umoznené spatné odtekanie
taveniny z dolného priechodzieho otvoru 17 do

stipajticej rirky 83.
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PP 2y - 0%

PATENTOUVE NAROZKY

1. Spbsob liatia/nizkotlakového liatia spodkom,
najma& zliatin lahkych kovov,

- s lejacou pecou umiestnenou pod lejacim
stolom a so stipajdcou rlrkou, ktorda ma vystupny
otvor,

- 8 lejacou formou s dole umiestnenym vtokovym
otvorom a

- 8 poslUvacdovym uzaverom, ktory tvori
priechodzi kan&l, ktory m& na liatie v podstate
priamy pozdiZny priebeh,

- pric¢om na uzavretie sa v posivadovom uzévere
dve priamo na seba nadvazujlce dasti priechodzieho
kandla, ktoré s4 vybavené priechodzim otvorom,
bezprostredne po liati pri e8te tekutej tavenine vo
vtokovom otvore napriec k pozdiZnemu priebehu
priechodzieho kané&dla voli sebe posuni tak, Ze hore
leZiaca ¢&ast vybavend priechodzim otvorom zostane
otvorene bez podrezania spojend s vtokovym otvorom
a dole 1leZiaca ¢ast vybavenid priechodzim otvorom
zostane otvorene spojena s vystupnym otvorom
stlipajicej rarky, pricom <&asti vybavené priechodzim
- otvorom sa voli sebe celkom predsadia,

- pri¢om potom tavenina v stidpajicej rarke
klesne aZ pod vystupny otvor stildpajlicej rarky,
pritom dolnd <&ast otvoru priechodzieho kandla sa
vyprédzdni od taveniny, a

- pridom lejacia forma sa na stlpajdcu rdrku
nasadi tak, Ze medzi posivadlovym uzdverom a d&astou
stipajicej rarky tvoriacou vystupny otvor sa

nastavi definovany pritlak tym, Ze pri nasadeni
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lejacej formy na stidpajicu rirku sa té&to stdpajica
rGrka na ¢&asti tvoriacej vystupny otvor <chova

pruZne poddajne.

2. Spbdsob podla n&roku 1, vyznadujidci sa tym,
Ye tavenina v .stlpajlcej rirke po presunuti cZasti
priechodzieho kandla posidvacového uzadveru, ktoré si
vybavené priechodzim otvorom, vo&i sebe klesne len

trocha pod vystupny otvor stipajicej rarky.

3. Spdsob podla jedného 2z narokov 1 a 2,
vyznadujici sa tym, Ze do stipajicej rurky sa pri
poklese taveniny po presunuti <Zasti priechodzieho
kanala, ktoré si vybavené priechodzim otvorom, voé&i

sebe privédza vystupnym otvorom ochranny plyn.

4. Spbsob podla jedného 2z mnérokov 1 az 3,
vyznaéujidci sa tym, e po poklese taveniny v
stipajicej rirke sa lejacia forma s posiGvalovym
uzaverom, ktorého dolnd ¢&ast priechodzieho kanila,
ktora je vybavenéa priechddzim otvorom, je prézdna
od taveniny, od vystupného otvoru stdpajicej rdrky

nadvihne.

5. Zariadenie na liatie/nizkotlakové liatie
spodkom, najma zliatin lahkych kovov,

- 8 lejacou pecou (81) umiestnenou pod lejacim
stolom (51) a so stipajdcou rirkou (83), ktora méa
v?stuﬁn? otvor (99),

- 8 lejacou formou s dole umiestnenym vtokovym

otvorom (79) a
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- s postGvaclovym uzadverom (11) pre vtokovy otvor
(79) nasadenym na lejacej forme, ktory tvori
priechodzi kandl, ktory m& na 1liatie v podstate
priamy pozdli¥ny priebeh,

- pri¢om posiGvacdovy wuzdver (l11) obsahuje dve
vo¢i sebe posuvné dosky (14, 16), ktoré su viZdy
vybavené priechodzim otvorom (iS, 17), priclom tieto
dosky (14, 16) s na 1liatie uveditelné svojimi
priechodzimi otvormi (15, 17) do =zadkrytu a tieto
dosky (14, 16) sU na uzavretie voli sebe posuvné
tak, Ze vystupny otvor (15) v hornej doske (14) je
s vtokovym otvorom (79) spojeny otvorene bez
podrezania a priechodzi otvor (17) v dolnej doske
(16) je s vystupnim otvorom (99) stlipajidcej raGrky
(83) spojeny otvorene,

- pric¢om priechodzie otvory (15, 17) sd vodi
sebe celkom predsadené, a

- pridom stdpajidca rirka (83) je vytvorena
pruZine poddajne, takZe po nasadeni lejacej formy sa
medzi posﬁvaéoyym uzdverom (11) a Castou stdpajicej
rirky (83) tvoriacou vystupny otvor (99%9) vytvori

definovany pritlak.

6. Zariadenie podla néroku 5, vyznadujice sa
tym, Ze hornd doska (14) je posuvnd a dolna doska
(16) Jje staciondrna, prifom vtokovy otvor (79)
lejacej formy je vacs8i ako priechodzi otvor (15) v
hornej doske (14), takZe prekryva priechodzi otvor

(15) v hornej doske (14) v obidvoch jej polohé&ch.

7. Zariadenie podla néroku 5, vyznadujice sa

tym, Ze hornad doska (14) Jje stacionarna a dolna
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doska (16)Aje posuvnid, prifom vystupny otvor (99)
stipajidcej rdrky (83) je vac&8i ako priechodzi otvor
(17) v dolnej doske (16), takZe prekryva priechodzi
otvor (17) v dolnej doske (16) v obidvoch jej
polohéach.

8. Zariadenie podla jedného 2z nérokov 5 az 7,
vyznadujlice sa tym, Ze horny koniec stidpajice]
rirky (83) je zvlnenou rarkou (84) koaxidlne
obklopujicou stdpajdcu ridrku (83) pruZne spojeny
s vystupnym otvorom (82) pre stlpajlicu rdrku (83) v

lejacej peci (81).

9. Zariadenie podla nédroku 8, vyznadujlice sa
tym, Ze zvlnend riGrka (84) nesie na obidvoch

koncoch pripdjacie priruby (85, 86).

10. Zariadenie podla jedného =z nérokov 8 a 9,
vyznadujlice sa tym, 2Ze stdpajlca rirka (83) nesie
na hornom konci pripédjaciu prirubu (96), na ktore]
je upevnend keramickad priloZnd doska (98), ktora
priamo tvori vystupny otvor (98) stilipajlicej rdrky

(83).

11. Zariadenie podla nédroku 10, vyznacujice sa
tym, Ze vystupny otvor (99) je wvytvoreny ako
pozdiZny otvor, pridom tento vystupny otvor (99) sa
Vo vnitri priloZnej dosky (98) smerom dole

roz8iruje pod_mal?mi uhlami (o3, o,).

12. Zariadenie podla jedného z narokov 5 az 11,

vyznadujice sa tym, ze priechodzi otvor (17)

19



v dolnej doske (16) sa smerom dole rozfiruje pod

malym uhlom (a;) .

13. Zariadenie podla jedného z narokov 5 aZ% 12,
vyznacdujlice sa tym, Z%e priechodzi otvor (15) v
hornej doske (16) sa smerom hore rozfiruje pod

malym uhlom (o).

14. Zariadenie podla jedného z nédrokov 5 a% 13,
vyznadujice sa tym, Ze lejacia forma ije tvorena
kokilou alebo zvadzkom jadier pripnutym v rdme (61)

formy.
15. Zariadenie podla naroku 14, vyznadujice sa

tym, Ze posivalovy uzdver (11) je pevne spojeny

s kokilou alebo rédmom (61) formy.
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