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“ENCERRAMENTO DE RECIPIENTE”

Quando do empacotamento de uma ampla variedade de
materiais variando de tabletes farmacéuticos a café instan-
tdneo em recipientes tais como garrafas e jarros, é lugar
comum, hoje em dia, se fornecer um encerramento na forma de
uma vedagdo conectada ao gargalo do recipiente e uma tampa
rosqueada que cobre e protege a vedagdo e fornece uma tampa
que pode ser fechada sucessivamente depois que a vedagdo foi
removida para se obter acesso ao contelddo do recipiente. Uma
forma conveniente de fornecer tal encerramento & fornecer a
superficie inferior da vedagdo com um revestimento adesivo
sensivel a calor ou uma camada pléstica que pode ser fundida
coberta por uma folha metdlica. A folha metidlica pode for-
necer o substrato da vedagdo ou a vedag¢do pode incluir um
substrato separado feito de material de papel ou pléstico.
Tal vedagdo é entdo colocada contra o topo do gargalo de um
recipiente e intercalado contra o mesmo pela tampa rosqueada
aplicada, enquanto o encerramento é submetido a uma etapa de
aquecimento por indugdo que aquece a folha metdlica e por
sua vez ativa a camada adesiva sensivel ao calor ou funde a
camada pléastica de forma que, durante o resfriamento, a ve-
dagdo una ao topo do gargalo do recipiente.

E dificil para o cliente eventual remover tais ve-
dagdes e por este motivo, tentativas foram feitas no sentido
de se fornecer uma lingleta que se estende lateralmente a
partir do gargalo do recipiente de forma que o consumidor
possa agarrar a mesma para facilitar a remocds da wvedacio.

Uma dificuldade com isso é gque as correntes turbilhonadas
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induzidas na folha durante o aquecimento por indutidncia sdo
induzidas basicamente na periferia da vedag¢do. Quando a ve-
dagdo inclui uma lingieta a mesma €, portanto, induzida em
torno da borda da lingleta que & remota com relagdao ao gar-
galo do recipiente de forma que a vedagdo freqglientemente ndo
seja completamente fixada ao topo do gargalo do recipiente
adjacente a lingleta.

Uma forma de se superar esse problema, que estéd se
tornando popular no momento, é o chamado sistema “Top Tab”
(marca registrada), que €é descrito totalmente em US-A-
4961986. Esse sistema inclui um substrato de midltiplas ca-
madas que é parcialmente delaminado para fornecer uma lin-
gueta de elevagdo gue se encontra totalmente dentro da cir-
cunferéncia do gargalo do recipiente. Tipicamente, a lin-
gueta de elevagdo ocupa cerca de 50% da area de vedagdo para
vedagdes com um didmetro de até 36 milimetros, entdoc a lin-
glleta permanece desse tamanho para vedagdes de didmetro mai-
or. Em US-A-4961986 isso é alcangado pela formagdo de subs-
trato a partir de miltiplas camadas que sdo aderidas juntas
sobre apenas uma parte de sua extensdo. US-A-5702015 também
descreve tal vedagdo, mas nesse caso, o substrato vedado é
formado por um processo de extrusdo no qual uma primeira ca-
mada de material plastico é extrudada, seguida pela lamina-
¢ado por extrusdo de uma segunda camada de material de libe-
ragao utilizando uma terceira camada de material de extruséo
gque tem a mesma composigdo que a primeira camada gue integra
com a primeira camada quando a segunda camada ndc estd pre-

sente. Dessa forma, a linglieta, que é formada pela terceira
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camada, é formada integralmente com a primeira camada sem a
necessidade de se colocar adesivo entre as camadas.

Como ilustrado em US-A-4961986, a tampa rosqueada
pode incluir alguma forma de forro em adigdo ao material de
vedagdo. Atualmente, uma das dificuldades do sistema “Top
Tab” (RTM) é& gque o mesmo &, essencialmente, um sistema de
dois componentes, com o material de vedagdo e o forro sendo
fornecidos separadamente, e tendo que ser encaixados dentro
de uma tampa rosqueada em duas operagdes separadas. Isso
naturalmente adiciona custos e dificuldade de utilizac¢do do
sistema. De acordo, no uso comercial, no momento, o Sistema
“Top Tab"” (RTM) &€ normalmente utilizado sem um forro separado.

De acordo com essa invengdo, uma vedagdo de compo-
nente Gnico e um sistema de forragdo para uma tampa rosquea-
da incluem uma vedagdo possuindo camadas inferiores formando
um sistema vedével por aquecimento por inducd3o para a fixa-
gdo da vedagdo ao gargalo de um recipiente, um substrato de
vedagdo anexado & camada mais superior do sistema vedavel
por aquecimento por indugdo, em que o substrato de vedacdo
inclui uma lingleta livre que se encontra totalmente dentro
da circunferéncia da vedacd3o, uma camada de forro, e meios
de fixagdo incluindo uma camada de liberac3o para a fixacdo
do substrato de vedagdo incluindo a lingleta ao forro.

A resisténcia a remogdo do meio de fixag3o na ca-
mada de liberagdo estd dentro de uma faixa de 20 a 90 gramas
a uma taxa de 1500 mm/min em uma tira de amostra de 25 mili-
metros de largura. Uma faixa mais preferida de resisténcia

a remogdo é de 50 a 60 gramas por 25 milimetros sob essas
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condicdes. A medicdo da resisténcia a remogdo € realizada em
uma diregdo perpendicular a tira.

Visto que a vedagdo inclui uma lingleta livre, sua
camada mais superior ou camadas ndo sdo completamente fixa-
das ao restante da vedag¢do. Era esperado que essa estrutura
parcialmente delaminada levasse a dificuldades consideraveis
quando tentativas fossem feitas no sentido de se formar um
sistema de enchimento e vedagdo de componente UGnico. No en-
tanto, descobriu-se que esse ndo é o caso e, pela incorpora-
¢do de uma camada de liberagdo na fixagdo entre a vedagdo e
o enchimento, o desenroscar inicial da tampa rosqueada pelo
consumidor eventual permite que duas metades do sistema de
componente UGnico se separem na camada de liberagdo sem, de
forma alguma, danificar a lingleta ou a vedagdo que pode ser
erguida.

Preferivelmente, o meio de fixagdo é formado por
uma camada de tereftalato de polietileno, que forma a camada
mais superior do substrato de vedagdo, e que é revestida com
uma camada de libera¢do formada por nitrocelulose ou um com-
posto de silicone e uma camada de polietileno de baixa den-
sidade para agir como um adesivo entre a camada de liberagdo
e a superficie inferior do forro. A nitrocelulose ou o com-
posto de silicone revestido no tereftalato de polietileno
une de forma justa nessa camada. A camada de polietileno de
baixa densidade une-se de forma justa no enchimento mas de
forma frangivel na camada de nitrocelulose ou silicone.

Quando submetido a uma forga de divisdo em uma direcd

0}

ge-

ralmente perpendicular a vedagdo e ao forro, a resisténcia
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da unido entre a nitrocelulose e o composto de silicone e o
polietileno é facilmente excedida de forma que a vedagdo e
os componentes de forro se separem um do outro.

O forro pode ser formado por uma camada de papeldo
de grau alimenticio ou uma camada de material plastico espu-
mado tal como polietileno espumado. Nesse Gltimo caso, uma
camada de polipropileno pode ser incluida entre a camada es-
pumada e a camada de polietileno de baixa densidade do meio
de fixagédo.

Alternativamente, o meio de fixag¢do pode ser for-
mado a partir de uma camada superior de tereftalato de poli-
etileno que forma a camada mais superior do substrato de ve-
dagdo que é revestido com uma camada adesiva. A camada in-
ferior do sistema de forro pode ser uma camada de PET que é&
revestida com uma camada de liberagdo, por exemplo, propio-
nato de acetato de celulose (CAP) que adere subsegiilentemente
a camada de adesivo do meio de fixac3o. Quando submetido a
uma forga de divis3o em uma dire¢do geralmente perpendicular
a vedagdo e ao forro, a resisténcia da unido entre o adesivo
e o PET revestido é€ facilmente excedida de forma que os com-
ponentes de vedagao e de forro separem um do outro com o
ponto de separagdo sendo entre a camada de liberac3o e a ca-
mada PET superior.

A vedagdo inclui preferivelmente um sistema de ve-
dagao de aquecimento por indug3o compreendendo uma camada de
folha de aluminio revestida em sua face mais inferior com um

adesivo de fusdo a quente. Uma camada de tereftalato d

m
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lietileno pode ser intercalada entre o adesivo de fusdo a
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quente e a camada de folha de aluminio para isolar a folha
do conteddo do recipiente e para impedir a corros3o da cama-
da de folha. A vedagdo também inclui um substrato que pode
incluir um laminado de papel como descrito em US-A-4961986,
mas inclui preferivelmente uma camada de polimero espumado
tal como uma poliolefina espumada, por exemplo, polietileno,
unido & camada de folha e uma camada de tereftalato de poli-
etileno unida & camada espumada. Uma camada adicionalmente
de tereftalato de polietileno, nédilon ou polipropileno pode
ser intercalada entre a camada de tereftalato de polietileno
e a espuma na regido onde ndo sdo unidos. O substrato de ve-
dagdo pode incluir uma camada superior de plastico espumado
tal como espuma de acetato de etil-vinil intercalada entre a
camada de espuma de polietileno e a camada de tereftalato de
polietileno. Dessa forma, a lingleta que pode ser erguida
entdo inclui também uma camada de espuma.

A tampa rosqueada é geralmente convencional e pode
incluir uma rosca para parafuso sem fim ou uma rosca para
parafuso de volta parcial de miltiplos comegos. Preferivel-
mente, a tampa inclui uma nervura de extensio circunferenci-
al ou uma série de extensdes as quais mantém o forro e a ve-
dagdo de um componente, combinados no lugar durante a apli-
cagao inicial da tampa ao recipiente e continuam a reter a
parte de forro no lugar durante abertura e fechamento da
tampa. Preferivelmente, a tampa €é disposta de forma que
exista um espago suficiente entre o topo da tampa e a nervu-
ra ou extensOes que todo o forro e vedag3do de componente

Gnico podem girar com relagdo & tampa. Isso permite que o
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forro seja separado da vedagdo sob uma forga de remogdo per-
pendicular ao forro e a vedagdo. O recipiente pode ser fei-
to de vidro ou material pléstico, tal como polietileno, po-
liéster, cloreto de polivinil, polipropileno, poliestireno
ou estireno de butadieno de acrilonitrila.

Duas modalidades de um sistema de forro e vedacgado
de acordo com essa invengdo serdo agora descritas com refe-
réncia aos desenhos em anexo, nos quais:

Figura 1 é uma vista transversal através de um
primeiro exemplo com uma dimensdo vertical muito exagerada;

Figura 2 é uma segdo transversal através de uma
segunda modalidade, novamente com uma dimensdo vertical mui-
to exagerada;

Figura 3 é uma vista transversal através de uma
tampa rosqueada, ilustrando o forro e a vedag¢do no lugar; e

Figura 4 & uma vista em perspectiva ilustrando a
vedagdo no lugar do gargalo de um recipiente.

O forro e a vedagdo de um componente 1 compreende
uma porta de enchimento 2 e uma vedagdo 3 fixadas juntas. O
enchimento e vedagdo de um componente 1 é formado por um la-
minado de um nimero de camadas que, comecando com o fundo
compreendendo um revestimento de adesivo de fus3o a quente 4
depositado tipicamente a uma taxa na faixa de 25 a 38 g/m® e
pode incluir revestimentos de poliéster, acetato de wvinil
etileno, polipropileno, acrilico etileno, e copolimeros &ci-
dos ou Surlyn (rtm); uma camada de folha de aluminio S, por
exemplo, de 20 ou 25 microns de espessura; uma camada de

adesivo polimérico 6 aplicada, por exemplo, a uma taxa na
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faixa de 3g/m®* a 20; uma camada de espuma de polietileno /
de 125 a 250 microns de espessura; uma camada de tereftalato
de polietileno 8 se estendendo apenas parcialmente através
da camada de espuma 7 e ndo aderida & camada de espuma 7;
uma camada de adesivo polimérico 9 aplicada, por exemplo, a
uma taxa de 50 g/m?, uma camada de tereftalato de polietile-
no 10 de 23 microns de espessura que adere tanto & espuma 7
e & camada de tereftalato de polietileno S; uma camada 11 de
nitrocelulose aplicada a uma taxa de 1 a 2 g/m?, que age
como uma camada de liberagdo; uma camada 12 de polietileno
de baixa densidade depositada a uma taxa de 20 g/m?, e, uma
camada 13 de papeldo de grau alimenticio tipicamente entre
700 e 900 microns de espessura.

As camadas adesivas 6 e 9 sdo tipicamente copoli-
mero de acetato de vinil etileno, polietileno ou poliureta-
no. A camada de polietileno de baixa densidade 12 é tipica-
mente aplicada em um estado fundido e, durante o resfriamen-
to, une-se de forma justa ao papeldo 13 e adequadamente &
camada de nitrocelulose 11.

Como resultado da presenga de camada de tereftala-
to de polietileno 10, da camada de nitrocelulose 11 e da ca-
mada de polietileno de baixa densidade 12, uma unido é for-
mada entre a vedagdo 3 e o forro 2. No entanto, essa fixa-
¢do inclui uma 2zona de enfraquecimento formada pela unido
fraca formada entre a camada de liberacdo 11 e a camada de
polietileno de baixa densidade 12. Essa unido é adequada
para manter as duas partes 2 e 3 juntas durante o processa-

mento e manuseio subseqlientes porém fraca o suficiente de
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forma que quando submetida a uma forga de divisdo adequada
na diregdo reta como ilustrado nas figuras, o forro 2 se se-
pare da vedagdo 3. A presenga da camada parcial de terefta-
lato de polietileno 8 e o fato da mesma ndo ser unida a ca-
mada de espuma 7 fornece uma parte de lingleta separada for-
mada pela camada 8 e 10 gque ndo adere a camada 7 e assim
forma uma linglieta que pode ser erguida 50 (ilustrada na fi-
gura 4) que seré descrita subseqlentemente.

A segunda modalidade que é ilustrada na figura 2 é
idéntica a primeira da camada 4 para a camada 12 mas, nesse
exemplo, a camada 12 é fixada a uma camada 14 de filme de
polipropileno de 20 microns de espessura. Uma camada de ade-
sivo polimérico de polietileno polipropilenc 15, aplicada a
uma taxa de 20 g/m2, adere a camada de polipropileno 14 a
uma camada de espuma de polietileno expandido 16 de espessu-
ra tipica entre 1,0 e 1,6 mm. Uma camada de adesivo polimé-
rico de polietileno polipropileno 17, aplicada a uma taxa de
20 g/m?, adere a espuma de polietileno expandido 16 a uma
camada 18 de filme de polipropileno de 20 microns de espes-
sura. Nessa segunda modalidade, o forro 2 é essencialmente
formado por uma espuma de polietileno expandido 16 coberta
por camadas de polipropileno 14 e 18 que substituem o pape-
l3o0 de grau alimenticio utilizado no primeiro exemplo.

Apds a formagdo do laminado, o mesmo é cortado por
matriz para formar discos individuais de forro e vedagdo de
um componente 1. O forro de um sé componente 1 é encaixado
por pressdo dentro do topo de uma tampa rosqueada 20 e man-

tido no lugar por uma nervura circunferencial 21. O forro e
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a vedagado de um sé componente 1 sdo dimensionados de forma a
serem capazes de girar livremente no topo da tampa 20 en-
quanto, ao mesmo tempo, a tampa € mantida de forma segura no
lugar pela nervura 21. Em uso, uma tampa rosgueada € equipa-
da com o forro e a vedagdo de um sbé componente 1 de acordo
com a presente invengao, a tampa é rosqueada no gargalo
aberto de uma garrafa 30 de forma que intercale o forro e a
vedagdo de um sb componente 1 entre o gargalo aberto da gar-
rafa 30 e o topo da tampa 20. A tampa 20 e a garrafa 30 sé&o
entdo submetidas a uma etapa de agquecimento por indug¢do na
qual a folha de aluminio 5 é aquecida em torno de sua peri-
feria pela geragdo de correntes turbilhonadas dentro da mes-
ma que, por sua vez, fundem o revestimento 4 de adesivo fun-
dido por calor para unir a parte de vedagd3o 3 no gargalo
aberto da garrafa 30. O recipiente vedado é entdo distribuido.

Quando a tampa rosqueada 20 é removida da garrafa
30 pelo usuério eventual a parte de vedagdo 3 permanece ade-
rida ao gargalo aberto da garrafa 30 enquanto a parte de
forro 1 é retida pela nervura 21 no topo da tampa 20. A
parte de vedagdo 3 e a parte de forro 2 se separam na camada
de liberagdo de nitrocelulose 11 durante essa remoc¢do inici-
al da tampa 20 do gargalo da garrafa 30. O consumidor even-
tual pode entdo facilmente remover a parte de vedagd3o 3 do
gargalo da garrafa 30 meramente agarrando a parte de linglie-
ta 50 formada pelas camadas 8 e 10 com a forca manual apli-
cada a lingleta 50 superando a aderéncia fornecida entre o
revestimento de fusdo a quente 4 e o gargalo da garrafa 30

para permitir que toda a parte de vedagdo 3 seja removida e



11

para permitir que o usudrio eventual obtenha acesso ao con-
teGdo da garrafa 30. A parte de forro 2 permanece aderida

dentro da tampa para formar uma vedagdo secundédria quando

recolocada.
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REIVINDICACOES

1. Sistema de vedagdo por aquecimento por indugdo
para a fixagdo da vedagdo ao gargalo de um recipiente, com-
preendendo uma vedagdo e um forro de um sé componente (1)
para uma tampa rosqueada, incluindo uma vedag3o (3) possuin-
do camadas inferiores (4, 5), um substrato de vedacdo (7)
anexado a camada mais superior (5) do sistema de vedagdo por
aquecimento por indugdo, em que o substrato de vedacdo (7)
inclui uma lingleta livre (50) que se encontra totalmente
dentro da circunferéncia da vedac¢d3o (3), uma camada de forro
(2), e meios de fixacdo (10, 11, 12) incluindo uma camada de
liberagdo (11) para a fixagd3o do substrato de vedacdo (7)
incluindo a 1lingleta (50) ao forro (2), dito sistema
CARACTERIZADO pelo fato de que a vedagdo (3) e o forro (2) se
soltam um do outro na camada de liberacgdo, com uma resistén-
cia a remogdo na faixa de 20 a 90 gramas a uma taxa de 1500
mm/min em uma tira de amostra de 25 milimetros mais larga.

2. Sistema, de acordo com a reivindicagdo 1,
CARACTERIZADO pelo fato de que o dispositivo de fixag3o é
formado por uma camada de tereftalato de polietileno (10)
que forma a camada mais superior do substrato de vedacio,
uma camada de liberagdo (11) formada por um composto de ni-
trocelulose ou silicone, e uma camada de polietileno de bai-
xa densidade (12) na superficie inferior do forro (2).

3. Sistema, de acordo com a reivindicagdo 1,
CARACTERIZADO pelo fato de que o forro (2) é formado por uma
camada de papeldo de grau alimenticio (13) ou uma camada de

material plastico espumado (16) tal como polietileno espumado.
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4. Sistema, de acordo com a reivindicacdo 3-
CARACTERIZADO pelo fato de que, quando o forro inclui uma
camada (16) de material plastico espumado, uma camada (14)
de polipropileno é incluida entre a camada de espuma (16) e
a camada de polietileno de baixa densidade (12) do meio de
fixacao.

5. Sistema, de acordo com qualquer uma das reivin-
dicagdes anteriores, CARACTERIZADO pelo fato de que a veda-
¢do inclui um substrato possuindo uma camada (17) de polimero
espumado tal como uma poliolefina espumada, e uma camada de
tereftalato de polietileno (10) unida & camada espumada (7)
sobre parte de sua extensdo para fornecer a linglieta (50).

6. Sistema, de acordo com a reivindicagdo 5,
CARACTERIZADO pelo fato de que uma camada adicional (8) de
tereftalato de polietileno, ndilon ou polipropileno estd in-
tercalada entre a camada de tereftalato de polietileno (10)
e a camada espumada (7) na regido onde ndo s3o unidas.

7. Tampa rosqueada, CARACTERIZADA pelo fato de que
inclui um forro e vedagdo (1) do tipo definido em qualquer
uma das reivindicagdes anteriores.

8. Tampa rosqueada, de acordo com a reivindicacdo
7, CARACTERIZADA adicionalmente pelo fato de que inclui uma
nervura de extensdo circunferencial (21) que mantém a veda-
gdo e o forro de um sé componente combinados (1) no lugar
contra o topo da tampa (20).

9. Tampa rosqueada, de acordo com a reivindicac3o
8, CARACTERIZADA pelo fato de que a vedagdo e o forro de um

sé componente (1) sdo livres para girar dentro da tampa.
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10. Recipiente encaixado com uma tampa do tipo de-
finido na reivindicagdo 7, CARACTERIZADO pelo fato de que a
vedagdo é vedada na boca do recipiente para encerrar uma
substéncia liquida ou sdélida.

11. Recipiente, de acordo com a reivindicacdo 10,
CARACTERIZADO pelo fato de a substéncia liquida ou sélida
ser potavel ou comestivel.

12. Vedagao e forro de um sbé componente para uma
tampa rosqueada, compreendendo:

uma vedagdo (3) tendo camadas inferiores (4,5)
formando um sistema de vedagdo por agquecimento por indugdo
para fixar a vedagdo (3) ao gargalo do recipiente, e um
substrato de vedagdo (7) incluindo uma linglieta livre (50) que
se encontra totalmente dentro da circunferéncia da vedacdo; e

uma camada de forro (2) fixada de maneira libera-
vel a vedagdo (3) por uma camada de liberacdo (11);

CARACTERIZADOS pelo fato de que em que a vedagdo
adicionalmente compreende:

uma camada mais superior que é ligada ao substrato
de vedagdo (7) em uma primeira regido e ndo é ligada ao
substrato de vedagdo em uma segunda regido; e

uma camada intermedidria (8) interposta entre a
camada mais superior e o substrato de vedagdo (7) na segunda
regidao, onde a camada intermedidria (8) n3o é 1ligada ao
substrato de vedagdo (7) de modo a formar uma lingleta livre

(50) .
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RESUMO
“ENCERRAMENTO DE RECIPIENTE”

Um sistema de vedagdo e enchimento de um sé compo-
nente (1) para uma tampa rosqueada inclui uma vedagdo (3)
possuindo camadas inferiores (4, 5), formando um sistema que
pode ser vedado por aquecimento por indugdo para fixar a ve-
dagdo (3) ao gargalo de um recipiente, um substrato de veda-
¢do (6) incluindo uma lingleta livre (50) que se encontra
totalmente dentro da circunferéncia da vedagdo, uma camada
de enchimento (2), e meios de fixag¢do (10, 11, 12), incluin-
do uma camada de liberag¢ao (11) para fixar o substrato de

vedagdao (7) incluindo a linglieta (50) ao enchimento (2).



	Bibliographic_Data
	Description
	Claims
	Drawings
	Abstract



