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. Urzadzenie do centrowania pélfabrykatow stoikoWych na prasie
poziomej
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do cen-
trowania pé6ifabrykatéw stozkowych na prasie po-
ziomej.

Dotychczas centrowanie péifabrykatéw w postaci
kubk6éw odbywalo sie w tulei cylindrycznej. Tuleja
ta posiadala wybranie umozliwiajace wpadanie
w nig péifabrykatéw z podajnika. Ksztalt tulei
zapewnia ‘centrowanie - pélfabrykatéw cylindrycz-
nych uzywanych do ciggnienia rur, a przez to
uzyskuje si¢ réwmng grubosé scianek rur. Dotych-
czas stosowane urzgdzemie nie nadaje sie do cen-
trowania kubkéw stozkowych, z ktérych obecnie
bedg ciggnione rury. Pélfabrykat stozkowy spada-
jac z podajnika uklada sie w tulei na tworzacej
stozka, co powoduje przesuniecie sie osi péiabry-
katu w stosunku do osi ciggownika. W wyniku
tego przeciggnigete rury posiadajg Scianki o nie-
réwnej grubosci.

Istota wynalazku jest zastosowanie elementu
centrujgcego 'wstepnie, posiadajacego od strony
wiekszelj Srednicy stozkowej poéifabrykatu staly
pierscien centrujacy przymocowany do tulei, a od
strony mniejszej $rednicy dwa kotki wcentrujace
podtrzymywane sprezynmami o sile sumarycznej
niewiele przekraczajgcej ciezar p6Habrykatu. Urza-
dzenie sklada sie réwniez z elementu do centrowa-
nia koncowego, ktéry ma w pierscieniu centruja-
cym sze$é trzpieni podpartych silnymi elementa-
mi sprezystymi, ktérych sile reguluje si¢ indywi-
dualnie $§rubami.
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Przedmiot wynalazku przedstawiony zostal w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia urzadzenie w przekroju wzdiuz-
nym, a fig. 2 przedstawia spos6b rozstawienia kot-
k6w centrujacych oraz plytki naprowadzajgcej p6i--
fabrykat na kolki cenfrujace.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie zé sta-
lego pllpierécienia centrujacego 1, ktéry jest przy-
krecony do tulei 2 dwoma Srubami 3. Poza tym
urzgdzenie ma_jeszcze dwa kolki centrujgce rucho-
me 4 podparte na sprezynach 5 o sile sumarycznej
niewiele przekraczajgcej ciezar pé6ifabrykatu 6.

~ Kolki te sa zabezpieczone przed obrotem wpusta-

mi 7, Sile sprezyn 5 reguluje sie wkretami 8 osa-
dzonymi w tulei 2. Dodatkowo w tulei 2 zamoco-
wane sg dwoma Srubami 10 piytki 9. Centrowanie
koncowe odbywa sie wpierscieniu 11, wktérym za-
mocowanyich jest sze$é trzpieni 12, Trzepienie 12 pod-
parte sa elementami sprezystymi 13 wykonanymi
z poliuretanu. Wielko$é sily na trzpieniach 12 re-
guluje sie indywidualnie przez dokrecenie Srub 15
wzgledem nacietej na pierscieniu 11 skali. Trzpie-

"nie 12 zabezpieczone s przed obriotem przy po-

mocy wpustéw 14, Powierzchnie czolowe, od stro-
ny pélfabrykatu, poélpierscienia centrujgcego 1
i kolk6w ruchomych 4 oraz szeSciu trzpieni cen-
trujgcych 12 majg pochylenie réwne pochyleniu
$cian bocznych péifabrykatu.

Poéifabrykat stozkowy 6 po spadnieciu z podaj-
nika do tulei 2 zostaje wstepnie centrowany na p6i-
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pier$cieniu centrujacym 1 i dwéch ruchomych kol-
kach 4. Plytka 9 zabezpiecza, przed uszkodzeniem
przez poilfabrykat 6, koitki centrujgce 4 naprowa-
dzajge pOiabrykat bezposrednio na koiki 4. Zabez-
pieczony przez stempel 16 péifabrykat dochodzi do
szesciu trzpieni 12 pierscienia centrujacego 11. Na-
stepuje stopniowe uginanie sie szesciu elementéw
sprezystych 13. W tym samym czasie uginane sa
przez przesuwajacy sie poéHabrykat 6 dwie slabe
sprezyny 5 podtrzymujgce ruchome kotki centru-
jace 4. Po zejiciv pdifabrykatu z kotké6w 4 wra-
caja one do rolozenia peczatkowego. To samo dzie-
je sie z trzpierizami 12 po wejsciu poéifabrykatu
w oczka ciggowe 17.

Dzieki zastosowaniu urzadzenia do centrowania
wedlug wynalazku uzyskano mozliwcsé przecigga-
nia na prasie poziomej rur z pdélabrykatéw stoz-
kowych. Wskutek umozliwienia przejscia z péi-
fabrykatéw cylindrycanych na stozkowe .mozliwa
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jest zmiana technologii wykonywania péifabryka-
tow zwigzana efektami rocznymi rzedu 10 min.
zlotych. ’

.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do centrowania péHabrykatéw stoz-
kowych na prasie poziomej, znamienne tym, ze
sklada si¢ z elementu centrujgcego wstepnie posia-
dajacego od strony wiekiszej sSrednicy stodkowego
p6éifabrykatu (6) staly pierscien centrujgcy (1) przy-
mocowany do tulei (2), a od strony mniejszej §red-
nicy dwa kolki centrujgce (4) podtrzymane
sprezynami (5) o sile sumarycznej niewiele prze-
kraczajgcej ciezar péifabrykatu oraz z elementu
do centrowania koncowego posiadajacego w piers-
cieniu centrujgcym (11) szesé trzpieni (12) podpar-
tych silnymi elementami sprezystymi (18), ktérych
site reguluje sie indywidualnie Srubami (15).
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