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Beschreibung

HALTESYSTEM FUR STUCKGUTER

[0001] Die gegenstandliche Offenbarung betrifft Vorrichtungen und Verfahren im Umfeld eines
Haltesystems flir Stiickgiter.

[0002] Die Konfektionierung von auf Lange geschnittenen Stlickgltern, wie etwa Kabeln, Drah-
ten, Bandern, Schlauchen oder Seilen, kann hochgradig automatisiert werden, wobei Konfektio-
niersysteme die flir einen Stiickgutsatz benétigten Stiickglter von Magazinrollen abspulen und
auf die richtige Lange abschneiden. Gegebenenfalls kdnnen die Konfektioniersysteme die Enden
der abgelangten Stlickglter automatisch bearbeiten, etwa abisolieren und/oder mit einem Steck-
verbindung oder &hnlichem versehen.

[0003] Derartige Systeme kommen beispielsweise bei Produktionsanlagen zum Einsatz, wo fir
ein bestimmtes Werk, etwa ein Land-, Wasser- oder Luftfahrzeug oder ein Elektroprodukt, zahl-
reiche unterschiedliche Kabel, Drahten, Bander, Schlauche und/oder Seile bereitgestellt werden
muissen. Ublicherweise werden die vorkonfektionierten Stlickgiter, die fir ein bestimmtes Werk
bendtigt werden, in einem Stlickgutsatz zusammengefasst und gemeinsam verpackt. Beispiels-
weise kénnen die Stlickglter eines Stlickgutsatzes aus der Konfektionieranlage im Wesentlichen
ungeordnet in einer Kiste fallen, oder sie kénnen, ebenfalls im Wesentlichen ungeordnet, zu ei-
nem dicken Strang zusammengebunden werden.

[0004] Wenn der Stlickgutsatz eine groBBe Anzahl unterschiedlicher Stlickgiter umfasst, kann es
bei der weiteren Verwendung zu Problemen und Zeitverlusten kommen, da die Monteure der
nachgelagerten Produktion zuerst die richtigen Stiickglter suchen und finden miissen.

[0005] Die gegenstandliche Offenbarung betrifft Vorrichtungen und Verfahren, mit denen die
Handhabung vorkonfektionierter Stlickgiiter verbessert wird.

[0006] In einem ersten Aspekt betrifft die gegensténdliche Offenbarung ein Haltesystem fir
Stlickguter, das ein Band und einen Spulenkern aufweist, wobei das Band um den Spulenkern
spiralférmig zu einer Halterolle aufwickelbar ist und wobei die Stiickgiiter zwischen den einzelnen
Lagen der Halterolle einklemmbar sind. Dieses Haltesystem erlaubt auf eine sehr platzsparende
und effektive Weise, einzelne Stiickgutsatze mit mehreren StlickgUtern in einer sortierten Weise
zu Lagern und zu transportieren. Die gemeinsam auf dem Haltesystem in der Halterolle einge-
klemmten Stlickgiter werden beim Abrollen des Bandes in der umgekehrten Reihenfolge freige-
geben, in der sie eingeklemmt wurden. Dies erlaubt es, bereits bei der Konfektionierung die
Stiickguter in der Reihenfolge zu sortieren, wie sie bei den nachfolgenden Bearbeitungsschritten
bendtigt werden.

[0007] In vorteilhafter Weise kann das Band zumindest teilweise elastisch sein, wobei das Band
insbesondere zumindest eine Gummilage aufweisen kann. Als ,zumindest teilweise elastisches
Band® wird im Zusammenhang mit der gegenstandlichen Erfindung ein Band bezeichnet, das
sich, wenn es zu einer Halterolle zusammengerollt ist, in den Bereichen wo ein Stlickgut gehalten
ist, reversibel verformt. Dies ist jedoch keine zwingende Voraussetzung, da das Band beispiels-
weise auch irreversibel verformbar ausgebildet sein kann. Andererseits kénnte das Band auch in
der Art eines Zahnriemens aufgebaut sein, wobei die Stlickglter zwischen den einzelnen Zahnen
des aufgerollten Zahnriemens gehalten sind. Das Band kann beispielsweise an einer Oberflache
oder beiden Oberflachen eine Gummilage aufweisen, wobei die Gummilage(n) mit einem festeren
Bandmaterial, beispielsweise einem Gurt oder Kunststoffband, kombiniert ist (sind). Dadurch wird
eine gute Klemmwirkung erzielt, wobei die Gummilage sich zur Aufnahme des eingeklemmten
Stiickguts elastisch verformt. Dennoch weist das Band in Léngsrichtung nur eine geringe Dehn-
barkeit auf, was das Verhalten des Haltesystems verbessert.

[0008] In einer vorteilhaften Ausfiihrungsform kann das Band eine Breite zwischen etwa 1 cm
und etwa 15 cm aufweisen. Die Breite ist einerseits abgestimmt auf die erforderliche Klemmwir-
kung, andererseits muss die erforderliche Stabilitdt der mit dem Band geformten Halterolle be-
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ricksichtigt werden. Die Breite des Bandes ist auf die jeweilige Anwendung abgestimmt, wobei
der angegebene Breitenbereich eine Vielzahl unterschiedlicher Anwendungen fir verschiedenste
Stlickguter erlaubt. Es wird jedoch darauf hingewiesen, dass fir spezifische Anwendungsfalle
auch Béander vorteilhaft sein kénne, deren Breite liber oder unter dem angegebenen Breitenbe-
reich liegt.

[0009] In einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungsform kann das Band eine Dicke zwischen etwa
1 mm und etwa 10 mm aufweisen. Die Dicke beeinflusst unter anderem die Anzahl der in der
Halterolle einklemmbaren Stiickgiter. Die Dicke wird passend zu den Dicken der eingeklemmten
Bereiche der Stlickgiter ausgewahlt. Die Dicke des Bandes ist auf die jeweilige Anwendung ab-
gestimmt, wobei der angegebene Dickenbereich eine Vielzahl unterschiedlicher Anwendungen
fir verschiedenste Stiickgiter erlaubt. Es wird jedoch darauf hingewiesen, dass fir spezifische
Anwendungsfalle auch Bander vorteilhaft sein kénne, deren Dicke iber oder unter dem angege-
benen Dickenbereich liegt.

[0010] In einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungsform kann das Band eine Léange zwischen etwa
1 mund etwa 15 m aufweisen. Langere Bander erlauben gréBere Halterollen und die Einbindung
einer gréBeren Anzahl an Stlickgltern. Die Lange des Bandes ist auf die jeweilige Anwendung
abgestimmt, wobei der angegebene Langenbereich eine Vielzahl unterschiedlicher Anwendun-
gen fir verschiedenste Stlickglter erlaubt. Es wird jedoch darauf hingewiesen, dass flir spezifi-
sche Anwendungsfélle auch Bander vorteilhaft sein kénne, deren Lénge Uber oder unter dem
angegebenen Langenbereich liegt.

[0011] In vorteilhafter Weise kann das Band ein Einwegartikel sein. Dies ist insbesondere dann
vorteilhaft, wenn die konfektionierten und von einer Halterolle gehaltenen Stlickgiiter verpackt
und an einen anderen Produktionsstandort verbracht werden. Eine Wiederverwendung des Ban-
des kann in solchen Fallen unrentabel sein, sodass ein Einwegartikel vorteilhaft ist.

[0012] Andererseits kann das Band in vorteilhafter Weise als Mehrwegartikel auf eine Magazin-
rolle riickspulbar sein. Dies kann beispielsweise in geschlossenen Produktionskreislaufen sinn-
voll sein. Die mit den konfektionierten Stlickgltern versehene Halterolle kann beim Entnehmen
der Stlickguter gleichzeitig wieder auf eine Magazinrolle aufgespult werden, die dann wieder zum
Konfektioniersystem zuriickgebracht und dort zur Halterung eines neuen Stiickgutsatzes verwen-
det wird.

[0013] In vorteilhafter Weise kann das Haltesystem eine Sicherung aufweisen, welche die Halte-
rolle gegen ein Abspulen sichert. Die Sicherung kann beispielsweise ein Spannband sein, das
um die Halterolle gewickelt ist, oder sie kann eine auf die Halterolle aufgesetzte Klemme oder
Ahnliches umfassen. Gegebenenfalls kann die Sicherung auch als Verklebung oder als Siegel-
naht ausgefihrt sein, die das duBere Ende des Bandes an der Halterolle fixiert.

[0014] In einer vorteilhaften Ausgestaltung kann ein Ende des Bandes als Spulenkern ausgebil-
det sein. Dadurch lassen sich freie Einzelteile minimieren. Das Ende des Bandes kann dabei
beispielsweise fix an einem entsprechenden Spulenkern montiert sein, oder diesen Spulenkern
durch eine Ausformung ausbilden. Gegebenenfalls kann das Ende des Bandes selbst als Spu-
lenkern verwendet werden, indem das Band ohne weitere Hilfsmittel vom Ende her zu einer Hal-
terolle aufgewickelt wird.

[0015] In einem weiteren Aspekt betrifft die gegenstandliche Offenbarung eine Aufrolleinheit fiir
Stlickguter, die einen rotierbar antreibbaren Spulenkern aufweist, auf dem ein Band zu einer Hal-
terolle aufwickelbar ist, wobei die Stlickglter wahrend des Aufwickelns zwischen den einzelnen
Lagen der Halterolle einklemmbar sind. Die Aufrolleinheit dient der vorteilhaften Herstellung der
hierin offenbarten Haltesysteme. Die Aufrolleinheit ist in einem nahezu beliebigen Ausmaf auto-
matisierbar, kann aber auch fiir eine zumindest teilweise manuelle Betatigung ausgebildet sein.

[0016] In vorteilhafter Weise kann die Aufrolleinheit eine Vorrichtung zum automatisierten Einle-
gen der Stiickgiter aufweisen. In Kombination mit einer automatischen Konfektionieranlage lasst
sich die Herstellung der hierin offenbarten Haltesysteme gegebenenfalls vollstandig automatisiert
durchfiihren.
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[0017] GemanR einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungsform kann die Aufrolleinheit eine Vorrich-
tung zum automatisierten montieren eines neuen Spulenkerns auf einer Wickelvorrichtung und/o-
der zum automatisierten Einrichten eines Endes des Bandes zur Aufwicklung auf dem Spulenkern
und/oder zum automatisierten Entnehmen einer fertig aufgewickelten Halterolle aufweisen.
Dadurch lasst sich eine automatisierte Herstellung mehrerer Halterollen mit jeweils einem Stlick-
gutsatz realisieren.

[0018] In einem weiteren Aspekt betrifft die gegensténdliche Offenbarung eine Konfektionieran-
lage fiir Stlckgliter mit einer hierin offenbarten Aufrolleinheit.

[0019] In einer vorteilhaften Ausflihrungsform kénnen die Stlickgliter konfektionierte Kabel,
Drahte, Bander, Schlauche und/oder Seile sein. Allgemein kdnnen die Stiickgiter im Wesentli-
chen beliebige feste oder flexible Gegenstande sein, die ein ausgepragt langliche Form aufwei-
sen. Die langlichen Stiickgiter weisen ein in eine Halterolle einklemmbares Ende auf, wobei die
restliche Lange des Stlickguts aus der Halterolle lose herausragt.

[0020] In einem weiteren Aspekt betrifft die gegenstandliche Offenbarung ein Verfahren zur sor-
tierten Halterung von Stiickgitern, wobei die Stiickglter nacheinander zwischen den einzelnen
Lagen eines Bandes eingeklemmt werden, wahrend das Band auf einen Spulenkern spiralférmig
zu einer Halterolle aufgewickelt wird.

[0021] Die gegenstandliche Erfindung wird nachfolgend unter Bezugnahme auf die Figuren 1 bis
3 naher erlautert, die beispielhaft, schematisch und nicht einschréankend vorteilhafte Ausgestal-
tungen der Erfindung zeigen. Dabei zeigt

[0022] Fig. 1  ein zu einer Halterolle gewickeltes Haltesystem,

[0023] Fig. 2 eine Konfektionieranlage mit einer Aufrolleinheit fir Stlickglter in einer Seitenan-
sicht und

[0024] Fig. 3  die Konfektionieranlage mit der Aufrolleinheit geman Fig. 2 in einer Draufsicht.

[0025] Fig. 1 zeigt ein Haltesystem 1 in einer Halbschnitt-Darstellung. Das Haltesystem 1 weist
einen Spulenkern 4 auf, um den ein Band 3 zu einer Halterolle 5 gewickelt ist. Die Halterolle 5 ist
mit einer Sicherung 9 zusammengehalten und gegen ein unbeabsichtigtes Aufspulen gesichert.
Die Sicherung 9 weist einen Gurt auf, der mit einem Spannverschluss 10 um den Umfang der
Halterolle 5 gespannt ist und das um die Sicherung 9 gerollte Band 3 zusammenhalt.

[0026] Zwischen den einzelnen Windungen des Bandes 3 sind, im Wesentlichen parallel zur
Achse des Spulenkerns, mehrere Stiickglter 2 eingeklemmt, wobei jeweils ein erstes Ende des
Stiickgutes an einer oberen Seitenflache der Halterolle herausragt. Das zweite, Iangere Ende der
Stlickguter 2 ragt an der gegeniiberliegenden Seitenflache aus der Halterolle und héngt lose her-
unter. Die Stiickglter 2 kénnen beispielsweise auf Lange geschnittene, konfektionierte Kabel
sein, die fir einen Produktionsvorgang benétigt werden. Die Kabel kénnen gegebenenfalls an
einem oder an beiden Enden mit Steckkontakten oder &hnlichem versehen sein, je nachdem in
welcher Form sie fir den Produktionsvorgang benétigt werden.

[0027] Das in Fig. 1 dargestellte Haltesystem 1 kann in der dargestellten Form beispielsweise in
einer Verpackungskiste verstaut werden, wobei die langen Enden der Kabel lose in die Kiste
gelegt werden.

[0028] Fiir die Verwendung wird die Sicherung 9 des Haltesystems 1 geldst und das Band 3 wird
von der Halterolle 5 abgerollt, wobei die Stlickgiter 2 nacheinander in einer definierten Reihen-
folge freigegeben werden. Das Abrollen kann gegebenenfalls in einer Abrollvorrichtung erfolgen,
wobei das Band 3 wahrend des Abrollens gespannt bleibt, um die Integritat der Halterolle 5 beim
Abspulen zu gewahrleisten und jeweils nur ein Stiickgut 2 nach dem anderen freizugeben, wah-
rend die restlichen StlickgUter 2 in der Halterolle 5 eingeklemmt bleiben.

[0029] Fig. 2 und 3 zeigen eine Anlage zur Herstellung des in Fig. 1 dargestellten Haltesystems
1. Die in Fig. 2 in einer Seitenansicht dargestellte Anlage ist in Fig. 3 in einer Draufsicht darge-
stellt.
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[0030] Die in Fig. 2 und 3 in einer schematisierten Darstellung dargestellte Anlage umfasst eine
Aufrolleinheit 7 und eine Konfektionieranlage 8. Die Konfektionieranlage 8 kann eine volloder
teilautomatische Anlage zur Konfektionierung von Kabeln sein. Die Kabel werden von einer oder
mehreren Kabeltrommeln 11 abgespult und auf eine definierte Lange zu Stiickgltern 2 geschnit-
ten. Gegebenenfalls kbnnen die Enden der Stiickglter 2 von der Konfektionieranlage 8 bearbeitet
werden. Beispielsweise kdnnen Kabelenden abisoliert und/oder mit Steckkontakten, Crimphilsen
oder ahnlichem versehen werden, oder die Enden der Stiickgiiter 2 kénnen auf bekannte Weise
gegen ein AufspleiBen gesichert werden.

[0031] Oberhalb der Konfektionieranlage 8 ist eine Magazinrolle 6 vorgesehen, die ein aufgeroll-
tes Band 3 aufweist. Die Magazinrolle 6 ist auf einem Abspullager 12 gelagert, wobei das Band
3 seitlich zu einer Aufrolleinheit 7 abgespult werden kann.

[0032] Die Aufrolleinheit 7 weist einen Antrieb 13 auf, an dem ein Spulenkern 4 rotierbar ange-
ordnet ist. Zur Herstellung eines Haltesystems 1 wird ein freies Ende des von der Magazinrolle 6
abgewickelten Bandes 3 am Spulenkern 4 angeordnet und beispielsweise durch eine Klemmvor-
richtung oder durch Aufrollen an dem Spulenkern 4 fixiert. In die dadurch um den Spulenkern 4
gebildete Halterolle 5 kbnnen nun die Enden der Stiickglter 2 zwischen den einzelnen Lagen des
Bandes 3 eingeklemmt werden, wahrend der Antrieb 13 das Band 3 auf die Halterolle 5 aufrolit.
Dabei wird das Band 3 beispielsweise Uiber das Abspullager 12 oder eine zusatzliche Rollenano-
rdnung mit einer ausreichenden Zugspannung beaufschlagt, sodass die die Halterolle 5 fiir eine
gute Klemmwirkung ausreichend fest gewickelt wird.

[0033] Zum Einklemmen eines Stlickguts 2 wird dessen Ende in den keilférmigen Bereich zwi-
schen der Halterolle 5 und dem zugefiihrten Band 3 eingelegt. Dann wird das Band 3 (iber den
Antrieb 13 ein Stiick weiter aufgewickelt, wobei das Ende des Stiickguts 2 zwischen dem neu
aufgewickelten Teil des Bandes 3 und der auf der Halterolle 5 darunterliegenden Lage des Ban-
des 3 eingeklemmt wird. Vor, wahrend oder nach dem Einklemmen kann die Konfektionieranlage
das andere Ende abschneiden und freigeben. Das freie Ende des Stiickguts 2 kann beispiels-
weise frei herunterhdngen, wie in Fig. 2 dargestellt, oder bei gréBerer Léange in ein Behaltnis,
etwa eine Transporikiste, eingelegt werden. Nachdem das Haltesystem 1 mit einem vollstandigen
Stlickgutsatz an Stlickgitern 2 hergestellt wurde, kann das Band 3 abgeschnitten und das Ende
am AuBenumfang der Halterolle 5 fixiert werden, beispielsweise durch Ankleben oder eine
Klemm- oder Spannvorrichtung oder auf ahnliche Weise. Das fertige Haltesystem 1 kann dann
von der Aufrolleinheit 7 abgenommen werden. Beispielsweise kann das Haltesystem 1 in eine
Transportkiste, in der schon die abhangenden Enden liegen, eingelegt werden.

[0034] Gegebenenfalls kann die Magazinrolle 6 das Band 3 bereits in einer passenden Lange
bereitstellen, sodass dieses nicht abgeschnitten werden muss. Dadurch lasst sich das Band 3 im
Sinne eines Mehrwegartikels wiederverwenden.

[0035] Zum Vereinzeln der mit dem hierin offenbarten Haltesystem 1 zusammengehaltenen
Stlickglter kann eine Abrollvorrichtung verwendet werden, die dhnlich aufgebaut sein kann, wie
die in Fig. 2 und 3 dargestellte Aufrolleinheit 7. Im Unterschied zur Aufrolleinheit 7 wird jedoch bei
einer Abrollvorrichtung die Magazinrolle 6 rotierend angetrieben, wobei das Band 3 von der Hal-
terolle 5 ab- und auf die Magazinrolle 6 aufgewickelt wird. Dabei werden die Stlickgiter 2, eines
nach dem anderen, wieder freigegeben.

[0036] Es ist darauf hinzuweisen, dass die in den Figuren dargestellte Ausrichtung rein beispiel-
haft gewahlt ist. Die gegenstéandliche Offenbarung ist nicht auf die dargestellte Ausrichtung ein-
geschrankt. Insbesondere kénnen anstelle der dargestellten vertikalen Achsen der Halterolle 5
und der Magazinrolle 6 auch Anordnungen mit horizontalen oder schrégen Achsen vorgesehen
werden. Die konstruktive Umsetzung solcher Ausfihrungsformen liegt bei Kenntnis der hierin of-
fenbarten Lehren im Kénnen eines Durchschnittsfachmanns.

[0037] In der Beschreibung und den Ansprichen bedeutet die Ausdricke ,im Wesentlichen® oder
Letwa“, sofern nichts anderes an Ort und Stelle angegeben ist, eine Abweichung von bis zu 10 %
des angegebenen Wertes, wenn es physikalisch méglich ist, sowohl nach unten als auch nach
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oben, ansonsten nur in die sinnvolle Richtung, bei Gradangaben (Winkel und Temperatur) sind
damit = 10° gemeint.

BEZUGSZEICHEN:

Haltesystem 1
Stlickguter 2

Band 3

Spulenkern 4
Halterolle 5
Magazinrolle 6
Aufrolleinheit 7
Konfektionieranlage 8
Sicherung 9
Spannverschluss 10
Kabeltrommeln 11
Abspullager 12
Antrieb 13
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1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Haltesystem (1) fir Stlickguter (2), dadurch gekennzeichnet, dass das Haltesystem (1) ein
Band (3) und einen Spulenkern (4) aufweist, wobei das Band (3) um den Spulenkern (4)
spiralférmig zu einer Halterolle (5) aufwickelbar ist und wobei die Stlickglter (2) zwischen
den einzelnen Lagen der Halterolle (5) einklemmbar sind.

Haltesystem (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Band (3) zumindest
teilweise elastisch ist, wobei das Band (3) insbesondere zumindest eine Gummilage auf-
weist.

Haltesystem (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Band (3) eine
Breite zwischen etwa 1 cm und etwa 15 cm aufweist.

Haltesystem (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das
Band (3) eine Dicke zwischen etwa 1 mm und etwa 10 mm aufweist.

Haltesystem (1) nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das
Band (3) eine Lange zwischen etwa 1 m und etwa 15 m aufweist.

Haltesystem (1) nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das
Band (3) ein Einwegartikel ist.

Haltesystem (1) nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das
Band (3) als Mehrwegartikel auf eine Magazinrolle (6) riickspulbar ist.

Haltesystem (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das
Haltesystem (1) eine Sicherung (9) aufweist, welche die Halterolle (5) gegen ein Abspulen
sichert.

Haltesystem (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass ein
Ende des Bandes (3) als Spulenkern ausgebildet ist.

Aufrolleinheit (7) fir Stickgiter (2), dadurch gekennzeichnet, dass die Aufrolleinheit (7)
einen rotierbar antreibbaren Spulenkern (4) aufweist, auf dem ein Band (3) zu einer Halte-
rolle (5) aufwickelbar ist, wobei die Stlickgter (2) wahrend des Aufwickelns zwischen den
einzelnen Lagen der Halterolle (5) einklemmbar sind.

Aufrolleinheit (7) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufrolleinheit (7)
eine Vorrichtung zum automatisierten Einlegen der Stiickgiter aufweist.

Aufrolleinheit (7) nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufrollein-
heit (7) eine Vorrichtung zum automatisierten Montieren eines neuen Spulenkerns (4) auf
einer Wickelvorrichtung und/oder zum automatisierten Einrichten eines Endes des Bandes
(8) zur Aufwicklung auf dem Spulenkern (4) und/oder zum automatisierten Entnehmen einer
fertig aufgewickelten Halterolle (5) aufweist.

Konfektionieranlage (8) fiir Stlickgiter (2) mit einer Aufrolleinheit (7) gemaf einem der An-
spriche 10 bis 12.

Konfektionieranlage (8) nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Stlickguter
(2) konfektionierte Kabel, Drahte, Bander, Schlauche, und/oder Seile sind.

Verfahren zur sortierten Halterung von Stiickgltern (2), dadurch gekennzeichnet, dass die
Stlckguter (2) nacheinander zwischen den einzelnen Lagen eines Bandes (3) eingeklemmt
werden, wahrend das Band (3) auf einen Spulenkern (4) spiralférmig zu einer Halterolle (5)
aufgewickelt wird.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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