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Urzadzenie do wytwarzania miniaturowych neonéwek

1

Przedmiotem wynalazku jest urzgadzenie do wy-
twarzania miniaturowych neonéwek w ciggu auto-
matycznym. .

Miniaturowe neonowki, stosowane giéwnie - do
sygnalizacji, stanowig jeden z typéw lampek tlg-
cych beztrzonkowych, w ktérych wytworzenie $wia-
tla nastepuje wskutek wyladowania pomiedzy dwo-
ma elektrodami drutowymi. Ogélnie przyjeta kon-
.strukcjg takich lampek jest rurkowa banka szkla-
na z zatopionymi dwoma elektrodami, wypompowa-
na i napelniona mieszaning gazéw szlachetnych,
a nastepnie odtopiona. Podstawowym problemem
przy produkcji neonéwek o elektrodach drutowych
jest zapewnienie réwnoleglosci czgséci elektrod znaj-
Hujacych sie w bance, gdyz pomiedzy nimi naste-
puje wyladowanie jarzeniowe.

Znane jest urzadzenie do wytwarzania miniatu-

rowych neon6wek, zaopatrzone w elementy auto-

matyki do zatapiania elektrod w rurce szklanej
oraz w pomocniczy przyrzad, zwany kowadetkiem,
sluzgcy do ich pozycjonowania w trakcie zatapia-
nia. W tym celu kowadelko ma w czolowej czesci
dwa réwmolegle otwory na elektrody, o $rednicach
dobranych z jak najmniejszg tolerancja w stosun-
ku do Srednicy elektrod. Takie uzyskiwanie réwno-
legloéci utrudnia, a w praktyce uniemozliwia me-
chanizacje operacji podawania elektrod do otworéw
kowadelka, zmuszajgc do recznego wykonywania
tych czynno$ci. Dopiero na usytuowane recznie w
kowadetku elektrody jest automatycznie naklada-
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na rurka szklana, ktéra w procesie zatapiania za-
pewnia uzyskanie trwalego ksztaltu zlgcza.
Znane jest réwniez urzadzenie do wytwarzania
miniaturowych neon6wek w pelnym ciggu automa-
tycznym. Urzadzenie to ma specjalne szczeki do
réwnoleglego chwytania elektrod, na ktére jest na- .
kladana szklana peretka w postaci krazka obejmu-
jacego obie elektrody i po stopieniu dajgcego trwa-
ly ksztalt zlgcza zachowujgcego ré6wnoleglosé. Na
tak wykonane wnetrze nakladana jest odrebnym
urzadzeniem rurka szklana, podlegajaca zatopieniu
z uzyskana uprzednio konstrukcjg peretkows. Za-
stosowanie tak zwanej peretkowej konstrukcji wne-
trza neonéwki jest bardzo kosztowne, a przy tym

‘wymaga dodatkowej operacji montazu wnetrza za

pomoca odrebnych urzgdzen.

Powyzsze wady i niedogodnosci udalo sie usungé
za pomocg urzadzenia wedlug . wynalazku, zaopa-
trzonego w kowadelko z cylindrycznymi gniazdami
dla stabilizacji elektrod i w elementy automatyki
do zatapiania !;ych elektrod w rurce szklanej. Istota
wynalazku polega na tym, ze kowadelko ma w swej
czolowej czgSci skoSne wzgledem osi cylindryczne
gniazda do stabilizacji elektrod, a po jego zewnetrz-
nej stronie jest osadzony przesuwnie suport wyci-
skajacy szklang rurke nad kowadetko na diugosé
wymagang do zatopienia elektrod.

Ponadto kowadelko ma w goérnej czesci. przeciw-
sobnie przesuwnie poziomo osadzone dwa klinowe
elementy, tworzace szczeki do rozchylamia wysta-
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jacych nad to kowadelko gbérnych czesci elektrod,
tak aby ich dolne cze$ci oparly si¢ o naprzeciwle-
gle miejsca $cianki cylindrycznych gniazd, przybie-
rajac polozenie réwnolegle wzgledem siebie.

Zastosowanie skoénych cylindrycznych gniazd w
czolowej cze$ci kowadetka pozwala na zwiekszenie
ich $rednicy w pstosunku do $rednicy elektrod,
a tym samym na tnechanizacj¢ procesu podawania
elektrod, ktérych réwnolegloé w trakcie automa-
tycznego zatapiania po umiesieniu rurki szklanej,
zapewniaja klinowe szczeki rozchylajace. Tym sa-
mym urzgdzenie wedlug wynalazku umozliwia wy-
twarzanie miniaturowych neonéwek w ciggu auto-
matycznym, bez konieczno$ci stosowania . peretko-
wej konstrukeji ich wnetrza.

Przedmiot wymalazku jest uwidoczniony w przy-
ktadowym wykonaniu na rysunku, na ktérym fig.1
przedstawia schemat urzgdzenia do wytwarzania
miniaturowych neon6éwek, fig. 2 — fragment urza-
dzenia w pozycjach od I do VIII zaznaczonych na
fig. 1, fig. 3 — kowadelko z elektrodami przed usta-
leniem ich réwnolegloci, fig. 4 — to kowadelko
z elektrodami réwnoleglymi wzgledem siebie, fig. 5
— przekrdj wzdluz linii A-A zaznaczonej na fig. 3,
fig. 6 — przekréj wzdtuz linii B-B zaznaczonej na
fig. 4, a fig. T — szczegét ,,C” zazmaczony na fig. 4.

Urzadzenie do wytwarzania miniaturowych neo-
néwek w ciggu automatycznym ma obrotowy ta-
lerz 1 zamocowany na nieruchowym stole 2. Obwé6d
obrotowego talerza 1 jest zaopatrzony przykladowo
w osiem r\nontaiowych zespolow 3. Kazdy zesp6t 3
stanowi kowadelko 4, w ktérego czolowej czesci
znajdujgq sie sko$ne wzgledem osi 3 cylindryczne
gniazda @ do stabilizacji elektrod 7. Po zewnetrz-
nej stronie kowadelka 4 jest osadzony przesuwnie
'suport 8 przesuwajgcy szklang rurke 9, dociskany
za pomocg sprezyny 10 do gérnego zderzaka 11
i przemieszczany w dé6i, w kierunku dolnego zde-
rzaka 12, na przyklad silownikiem 13 zakoriczonym
rolka 27,

Nad kowadelkiem 4 sg osadzone przeciwsobnie
przesuwnie poziomo dwa klinowe elementy 14 two-
rzace szczeki wystajacych nad to kowadelko gor-
nych cze$ci elektrod 7. Pomiedzy klinowymi ele-
mentami 14 i kowadetkiem 4 s3 umieszczone palni-
ki 15 do zatapiania szklanej rurki 9.

Wytwarzanie miniaturowych neon6éwek urzadze-
nem wynalazku odbywa sie w spos6b nastepujacy.
W pozycji-I, uwidocznionej ma fig. 1 i,2 rysunku,
na suport 8 doci$niety sprezyna 10 do goérnego zde-
rzaka 11 naklada si¢ za pomocg ukladu podawania

16 szklang rurke 9. Nastepnie, w pozycji II prze-
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suwa si¢ ukladem 17 tlok silowmika 13, powodujgc
opuszczenie rurki szklanej 9 i jednocze$nie umiesz-
cza sie¢ w jednym cylindrycznym gniezdzie 6 pierw—
sza elektrode 7 za pomoca ukladu 18. W pozycji III,
utrzymujac suport 8 w dolnym polozeniu na zde-
rzaku 12 ukladem 17, umieszcza sie kolejnym ukla-
dem 19 druga elektrode 7 w drugim cylindrycznym
gnieZdzie 6 kowadelka 4.

Po wykonaniu tych operacji zwalnia sie suport
8, ktérego sprezyna 10 wyciska szklang rurke 9 nad
kowadeltko 4 do momentu oparcia -sie suportu 8
o0 gorny zderzak 11 i jednocze$nie uruchamia sie
ukiadem 20 klinowe elementy 14. Elementy 14 roz-
chylaja wystajagce nad kowadelko 4 goérne czesci
elektrod 7, tak aby ich dolne cze$ci oparly sie o na-
przeciwlegle miejsca 21, 22 $cianki -cylindrycznych
gniazd 6, przybierajgc polozenie ré6wnolegle wzgle-
dem siebie, jak uwidoczniono na pozycji IV i V
zgodnie z fig. 2, 4 i 7 rysunku. W pozycji V urucha-
mia si¢ automatycznym ukladem 23 palniki 15 po-
wodujace zatopienie elektrod 7, a nastepnie pozycji
VI formuje sie ukladem 24 szklo w strefie ich za-
topienia. ‘

Po tych operacjach otrzymuje sie¢ w ciagu auto-
matycznym szklang rurke 25 z wtopionymi réwno-
legle dolnymi czeSciami elektrod 7, jak uwidocznio-
no na pozycji VII fig. 2 rysunku, gdzie ukladem 26
rozwiera si¢ szczeki w postaci klinowych elemen-
tow 14. Kowadetko 4 wedlug pozycji VIII jest po-
nownie gotowe do nalozenia kolejnej szklanej rur-
ki 9.

Zastrzezenie patentowe

: (
Urzadzenie do wytwarzania miniaturowych neo-
néwek w ciagu automatycznym, zaopatrzone w ko-

. wadelwo z cylindrycznymi gniazdami dla stabiliza-

cji elektrod i w elementy automatyki do zatapia-
nia tych elektrod w rurce szklanej, znamienne tym,
ze kowadelko (4y w swej czolowej czeSci ma skosne
wzgledem osi (5) cylindryczne gniazda (6) do sta-
bilizaeji elektrod (7), a po jego zewnetrznej stronie
jest osadzony przesuwnie suport (8) wyciskajacy
szklang rurke (9) nad kowadelko (4) na dlugosé
wymagang do zatopienia elektrod (7), natomiast w

" cze$ci gornej ma przeciwsobnie przesuwnie pozio-

mo osadzone dwa klinowe elementy (14) tworzgce
szczgki do rozchylania wystajacych nad to kowa-
detko (4) gbérnych czesci elektrod (7), tak aby ich
dolne czesci oparly sie o naprzeciwlegle miejsca
(21, 22) $cianki cylindrycznych gniazd (6), przybie- (
rajgc polozenie réwnolegle wzgledem siebie.
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