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Przedmiotem wynalazku jest uklad kcrekty wiel-

kosci naboju koksowego w funkcji wilgotonoscei i
masy do prawidlowego namiarowania koksu do
wielkich piecow.

Jednym z podstawowych warunkéw prawidlowej:

pracy wielkiich piecow jest nawazanie §ciSle okres§-
lonej ilosci koksu wchodzgcego w skiad naboju ko-
ksowego w danych warunkach wsadowych. Doklad-
ne namiarowanie koksu umozliwia prawidtowy bieg
pieca i wlasciwy przebieg reakcji redukcji bez
nadmiernego zuzycia koksu. W hutnictwie znane
sg ukiady do namiarowania — odwazania naboju
koksowego, w sklad ktérego wchodzi zbiornik ko-
ksowy, przesiewak koksu oraz waga do wazenia.
Koks przesiany i wprowadzony o odpowiednim sor-
" tymencie do zbiornika wagi koksowej jest zwazony
i podany do przestrzeni wielkiego pieca.

Waga koksowa jest wyposazona w wurzgdzenie
wylamajgce podajnik podajacy koks na przesiewak
po uzyskaniu zadanej wielkoéci porcji koksu. Bez-
whadnosé urzgdzenn mechanicznych jak réwniez a-
paratury wskazujacej wplywaja na dalsze drgania
sita, a wigec i na dodatkowe dosypanie zbgdnej
{losci koksu do zbiornika. Znane jest réwniez roz-
wigzande ukladu do namiamowania koksu wyposazo-
nego w miernik wilgotnosci, zainstalowany w zbior-
niku wagi. Miernik wilgotnoéci mierzacy i wska-
zujgcy Srednig wilgotnosé koksu umozliwia wpro-
wadzanie biezgcej i okresowej korekty wielkosci
odmierzonego naboju koksowego.
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W rozwigzaniu wedlug wynalazku uklad korek-

ty wielkodci naboju koksowego ma urzgdzenie ste- .
rujgce poigczone jednostronnie poprzez szafe bu-
forowa z miernikiem wilgotnosci. Miernik wilgot-
noéci polaczono z urzadzeniem wazgcym poprzez
ukiad napedowy przesiewaka. Urzgdzenie sterujg-
ce ma ponadto dwustronne polgczenie, poprzez sza-
fe buforows, z urzadzeniem wazgcym. Polaczenie
w kierunku od urzgdzenia wazacego do urzgdzenia
stenujaacego ma czion opbéZniajgcy, a w kierunku od
urzjdzenia sterujgcego do urzgdzenmia wagowego
wigczony jest cyfrowy zadajnik wagi.
- Zastosowanie rozwigzania ‘wedlug wynalazku
umozliwia wyliczanié korekty naboju #oksowego
w oparciu o faktyczng odmierzong wielkoéé naboju
kcksowego i przy uwszglednieniu wilgotnosci tego
naboju, oraz wprowadzenie tej korekty do nastep-
nego naboju. Korekta naboju koksowego jest pro-
wadzona dla kazdego naboju i kazdorazowo uw-
zgledniana przy nastgpnym. Wprowadzenie do u-
kiadu czlonu opbzniajgcego umozliwia awazenie ilo-
Sci koksu znajdujacego si¢ w zbiorniku wagi po
ustaniu drgan przesiewaka i uprzednim wytaczeniu
napedu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym uwidocz-
niono schemat blokowy ukladu dla jednego skipu.

Przesiewak koksu 1, mad kt6rym jest zasobnik
koksu 2, ma uklad napedowy 3 polaczony z urza-
dzeniem wazacym 4 oraz miernikiem wilgotnosci
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fcoksu 5, ktérego sonda 6 jest osadzona w zbiorni-
ku wagi 7. Urzadzenie wazgce 4 ma polgczeniu
w kierunku do urzadzemia sterujgcego 8 poprzez
szafe buforowa 9 ma czion op6Zmiajacy 10, oraz na
polaczeniu od urzadzenia sterujacego 8 do urza-
dzenia wazactego 4 cyfrowy zadajnik wagi 11. Mier-
hik wilgotnosci koksu 5 oraz uklad napedu zasuwy
12 zbiormika wagi 7 maja jednostronne polgczenia
z urzgdzeniem sterujacym 8 poprzez szafe buforowsg
8. Skiip 13 mapedzany ukladem napedu 14 podaje
naboje koksu do wielkiego pieca 15.

Uklad,korekty wedlug wynalazku dziala nastepu-
jaca. Cyfrowy zadajnik wagi 11 otrzymuje zadang
wartosé wagowa naboju koksowego, ktéra jest prze-
kazana do realizacji na urzgdzenie wazgce 4. Ukiad
napedowy 3 mapedza przesiewak koksu 1 do czasu
napetnienia zbiornika wagi 7 zadang wielkoScig
koksu po czym zostaje wylgczony przez urzgdzenie
wazgce 4. Po zaniku drgan przesiewaka koksu 1
i ustaleniu ilo$ci koksu dopiero woéwczas urzadze-
nie wazgce 4 moze przekazaé sygnal dotyczacy
wielkosci namierzonego koksu. OpéZnienie przeka-
zania sygnalu do urzadzenia sterujacego 8 jest rea-
lizowane przez czlon opb6zniajacy 10,

Réwmliez miernik wilgotnosci koksu 5 polgczony
z urzgdzeniem wazacym 4, poprzez uklad napedo-
wy 3, po calkowitym zaniknieciu drgan przesiewa-
ka koksu 1 moze dokonaé pomiaru wilgotnosci po-
przez sonde 6 zainstalowang w zbiorniku wagi 7
i przekaza¢ wynik w postaci cyfry do urzgdzenia
sterujgcego 8. Uklad napedu zasuwy 12 ma sygnat
2z urzgdzenia sterujgcego 8 oftwiera zasuwe zbior-
nika 7 i przekazuje nawazong porcje koksu do
skipu 13. Skip 13 mapedzany ukladem napedu 14
przesyla koks do wielkiego pieca 15. Urzgdzenie
sterujace 8 po otrzymaniu danych w postaci cyfry
od urzadzenia wazacego 4 dctyczacego ilosci koksu
lacznie z przesypaniem, oraz od miernika wilgot-
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nosci koksu 5 zapamietuje te dane i rozpoczyna
cykl przeliczen. Przeliczenia majg na celu usta-
lenie wielkoSci przesypania koksu, oraz przelicze-
nie koksu na zadang lub zerowg wilgotno$é, po-
nadto dokcnuje przeliczenia matematycznego umoz-
liwiajgcego samoczynne iznalezienie Sredniej wilgot-
nodci koksu z dowolnej ilo$ci ustalenych pomiar6éw.
Ustalona wielko$é przesypania bedgca rbéznicg po-
miedzy zadang a rzeczywistg iloScia koksu lgcaznie
z obliczong iloScig koksu z tytuilu korekty caiko-
witej wilgotnosci zaleznie od znaku wynikowej li-
czby jest dodawana lub odejmowana od zadanej
wielkosci i przekazywana automatycznie do umnzg-
dzenfia wazgcego 4 do realizacji przy namiarowaniu
kolejnego naboju koksowego. '

Rozwigzanie wedlug wynalazku moze znalezé za-
stosowanie réwniez tam, gdzie istnieje uzasadniona
konieczno$é korygowania podawanych tworzyw o-
kreslonymi $cisle porcjami w oparciu o rzeczywistg
wage tej pcreji i jej wilgotnosci.

Zastrzezenie patentowe

Uklad korekty wielkosci naboju koksowego w
procesie wielkopiecowym zaopatrzony w urzadzenie
wazgce i urzadzenie do pomiaru wilgotnosci, zna-
mienny tym, Zze ma urzadzenie sterujace (8) poig-
czone jednostronnie poprzez szafe buforowg (9),
z miernikiem wilgotnosci (12), ktébry z kolei jest
polgczony z urzadzeniem wazacym (4), poprzez u-
kiad napedowy przesiewaka (3), oraz polgczone
dwustronnie poprzez szafe buforcwsg (9) z urzadze-
niem wazacym (4), przy czym polaczenie w kie-
runku od urzadzenia wazacego (4) do urzgdzenia
st'swujacegb (8) ma czlon opbzniajacy (10), a w kie-
runku od urzadzenia sterujgcego (8) do urzadzenia
wazacego (4) wiaczony jest cyfrowy zadajnik wa-
gi an. :
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