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69 Vorrichtung zum in Stiicke Teilen einer Materialbahn.

@ Die Vorrichtung enthilt eine Zufithreinrichtung, ei-

ne Eckenschneideinrichtung (13) und eine Quer- e >
schneideinrichtung (15, 16, 16', 17) fiir eine Material- :
bahn. Die Eckenschneideinrichtung und die Quer- 560
schneideinrichtung sind so ausgebildet und einander
zugeordnet, dass das Abschneiden der einzelnen Stoff- Q0K
stlicke von der Materialbahn und das Abschneiden der oorc [
Eckpartien von solchen Stoffstiicken wihrend einer T 5
einzigen Unterbrechung der Befdrderung der Stoff- ”
bahn erfolgt. =

Eine solche Vorrichtung weist eine héhere Leistungs-
fahigkeit als vergleichbare bekannte Vorrichtungen die-
ser Art auf.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum in Stiicke Teilen einer Materialbahn,
mit einer Zufiihreinrichtung fiir die Materialbahn, mit einer
Querschneideeinrichtung, die mindestens zwei Paare von
Kreismessern sowie zwei bahnfordernde Walzen enthilt, die
unterhalb von Randschneidmessern angeordnet sind, und
gleichzeitig durch eine Kettenradanordnung antreibbar sind,
und mit Eckenschneideeinrichtungen, die an die Bahn heran
und von ihr weg bewegbar sind, dadurch gekennzeichnet,
dass die Eckenschneideeinrichtungen (13) zum Ausschneiden
von mindestens anndhernd dreieckférmigen Materialab-
schnitten aus der Materialbahn bestimmt und auf Stangen
verschiebbar sind, die parallel zu und hinter der vertikal ver-
laufenden Materialbahn angeordnet sind und einen Rahmen
aufweisen, der in einer Einheit nach vorn zur Anniherung
an die Bahn durch pneumatische Kolben-Zylindereinheiten
bewegbar ist, dass die Eckschneideeinrichtungen (13) Verti-
kalschlitze (14) aufweisen, in die die gegeniiberliegenden
Kanten der Materialbahn eingefiihrt werden koénnen, dass
die Schneideeinrichtungen (13) ein Paar von pneumatisch
betitigbaren Vater- und Muiterschneidklingen aufweisen,
die auf beiden Seiten der Materialbahn angeordnet sind,
dass die Querschneideeinrichtung als ein auf zwei Fithrungs-
schienen quer zur Forderrichtung der Materialbahn beweg-
barer, zwei Schneidblétter tragender Schneidschlitten (15)
ausgefiihrt ist und dass ein Impulszihler fiir die Stiicklén-
genvorschubsteuerung vorgesehen ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass an der vorderen oberen Kante jeder Eckschnei-
deeinrichtung (13) je eine ein- und aufwirts geneigte Platte
(21) angeordnet ist, die in einer Richtung iibersteht, in der
sich die Schneideeinrichtung an der gegeniiberliegenden
Bahnkante bewegen kann.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Eckenschneideeinrichtung (13) mit einem Me-
chanismus zum automatischen Auswerfen der ausgeschnitte-
nen Materialecken versehen ist, dass dieser Mechanismus
eine Platte aufweist, die hinter der Mutterschneidklinge an-
geordnet ist und eine Form aufweist, die dem Umriss der
Schneidklinge entspricht und dass auf die Platte eine Feder
einwirkf.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die jeweilige Querschneideeinrichtung einen Schlit-
ten (15) aufweist, der aus zwei Teilen zusammengesetzt ist,
die sich auf den beiden Seiten der vertikal verlaufenden Ma-
terialbahn befinden und auf Fithrungsstangen oder Fiih-
rungsschienen (16, 16) gleiten, dass jeder dieser Schlittentei-
le ein Kreismesser (17) mit einer vertikalen Welle aufweist,
dass der Schlitten mit Hilfe von Ketten (27) bewegbar ist, die
mit Paaren von Kettenrddern (25, 25, 26, 26") kimmen, dass
diese sich an den Enden von Wellen (24, 24) befinden, die
durch die beiden Fithrungen bzw. Fithrungsschienen (16,
16’) getragen sind, dass eines der Réder iiber ein Getriebe
durch einen Elektromotor antreibbar ist, dass die untere Sei-
te jedes Teiles des Schlittens (15) mit dem jeweiligen unteren
Trum der Ketten (27) verbunden ist, dass die oberen Triimer
der Ketten (27) in obere Schlitze (28, 28’) der Fiihrungsschie-
nen (16, 16") eingesetzt sind, dass der obere Vorwirtstrum
mit der unteren Seite von zwei Kettenridern kimmt, die mit
dem vorderen Teil des Schlittens drehbar verbunden sind,
dass zwischen den beiden Kettenridern ein anderes Ketten-
rad angeordnet ist, mit dem die Kette an dessen oberer Seite
kdmmit, dass dieses weitere Kettenrad iiber ein Kegelradge-
triebe (33) und einen Kettenantrieb mit dem vorderen
Schneidblatt (17) verbunden ist und dass das andere
Schneidblatt sich infolge eines Reibschlusses mit dem ersten
Schneidblatt mitbewegt.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass zwischen den beiden Fithrungsstangen oder Fiih-
rungsschienen (16, 16") der Teile des Schlittens (15) und un-
terhalb dieser zwei parallele Stangen angeordnet sind, an de-

5 nen durchldcherte Platten starr befestigt sind, deren obere
Teile mit stumpfem Winkel auswirts gebogen sind, so dass
die freien oberen Kanten dieser Platten auf einander gegen-
iiberliegende Seiten der Materialbahn einwirken konnen.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-

10 net, dass die Bahnzufiihreinrichtung eine Welle (7) aufweist,
die in vertikalen Schlitzen (8) in den Seitenteilen (1, 2) des
Maschinenrahmens gelagert ist und die sich unter den beiden
oberen Zufiithrwalzen (3, 4) befindet, wobei diese vertikal be-
wegbare Welle (7) als Speicher- und Regulierorgan fiir die

15 Zufiihrung der Materialbahn in die Schneideinrichtung
dient.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch
eine Steuereinrichtung zur Steuerung der Zufiihreinrichtung,
der Eckenschneideinrichtungen sowie der Querschneideein-

20 richtung.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum in Stiicke

Teilen einer Materialbahn, mit einer Zufiihreinrichtung fiir

25 die Materialbahn, mit einer Querschneideinrichtung, die
mindestens zwei Paare von Kreismessern sowie zwei bahn-
férdernde Walzen enthilt, die unterhalb von Randschneid-
messern angeordnet sind und gleichzeitig durch eine Ketten-
radanordnung antreibbar sind, und mit Eckenschneidein-

3¢ richtungen, die an die Bahn heran und von ihr weg bewegbar
sind.

Die Materialbahn kann eine kontinuierlich von einer
Speiserolle ablaufende Materialbahn, z.B. aus gewebtem
oder nichtgewebtem Textilmaterial, gepolsterten bzw. gefiit-

35 terten Materialien, Filz, Kunststoff und dgl. sein. Solche
Materialien werden in Stiicke von vorgegebener Linge und
Breite, z.B. fiir die Herstellung von Matratzen zerschnitten.
Bekannte Vorrichtungen dieser Art schneiden beide
Webkanten bzw. Rinder der Bahn, die durch Walzen in der
40 Vorrichtung geférdert wird, so dass sich eine vorgegebene
konstante Bahnbreite ergibt. Anschliessend wird diese Bahn
in Stiicke von geeigneter Linge derart geschnitten, dass die
Abmessungen der gewonnen Stiicke dem Deckmaterial der
herzustellenden Matratze entsprechen. Diese Maschinen ha-
4s ben jedoch einige Nachteile, insbesondere hinsichtlich des
Abschneidens der Ecken, auf welches erst das Querschneiden
mit einer vorgegebenen Materialbahnlinge erfolgt. Bei be-
kannten Vorrichtungen erfolgte dieses Schneiden unter zwel
aufeinanderfolgenden Bewegungsunterbrechungen der Vor-
s¢ richtung, wobei wihrend der ersten Unterbrechung die Eck-
schnitte und wéhrend der zweiten Unterbrechung der Quer-
schnitt der Bahn erfolgten, wie es z. B. im spanischen Patent
373 473 beschrieben ist.
Dieser Nachteil wird erfindungsgeméss durch eine Vor-
ss richtung mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1 besei-
tigt. Aufgrund dieser Merkmale werden der Eck- und der
Querschnitt wihrend einer einzigen Bewegungsunterbre-
chung der Maschine ausgefiihrt. Ausserdem liegt eine ver-
besserte Anordnung der Querschneideblitter mit Ausgestal-
60 tungen vor, durch die eine hohere Leistung der Vorrichtung
erreicht wird. Weitere Verbesserungen aufgrund der Merk-
male der Patentanspriiche ergeben sich an der Eckschneid-
einrichtung, bei der ein automatisches Auswerfen der abge-
schnittenen Stiicke durch eine Anordnung erreicht wird, die
65 in der Vorrichtung enthalten ist.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von in den
Zeichnungen dargestellten Ausfithrungsbeispielen néher er-
ldutert. Es zeigt:



Fig. 1 eine perspektivische Ansicht der Vorrichtung von
ihrer rechten Vorderseite, wobei die Speiseeinrichtung im
ruckwamgen Teil angeordnet ist,

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht der Riickseite der
Vorrichtung mit der Zufiihreinrichtung,

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht der Riickseite der
Vorrichtung mit der Darstellung der Anwendung der Spei-
seeinrichtung als ein Gewebewickler,

Fig. 4 eine perspektivische Teilansicht der rechten Vor-
derseite der Vorrichtung mit den Schneidbléttern fiir den
Langsschnitt der Gewebeleiste sowie der Einrichtung fiir das
Schneiden der Ecken des Gewebes,

Fig. 5 eine perspektivische Teilansicht mit dem Schlitten
fiir das Querschneiden des Gewebes,

Fig. 6 eine perspektivische Teilansicht mit einer Gruppe
von Schneidbléttern zum Schneiden der Webkante bzw. Ge-
webeleiste an einer Seite der Bahn,

Fig. 7A u. 7B jeweils eine Seiten- und eine Aufsicht der
Vorrichtung fiir das Querschneiden der Bahn,

Fig. 8 eine Vorderansicht der Querschneideeinrichtung
und

Fig. 9 einen Querschnitt entlang der Linie A-B der
Fig. 8.

Die in den Zeichnungen dargestellte Vorrichtung dient
dazu, einzelne Stiicke von einer auf einer Rolle aufgewickel-
ten Bahn abzuschneiden, wobei eine vorgegebene Breite
durch lingsweises kontinuierliches Schneiden der beiden
Webkanten erhalten wird. Ausserdem wird die Bahn in
Stiicke von gegebener Lange durch einen Querschlitten ge-
schnitten, im Anschluss an das jeweilige Schneiden der Ek-
ken an der Stelle, an der der Schneidschlitten das erwihnte
Querschneiden ausfiihrt. Die Vorrichtung ist deshalb geeig-
net, Deckteile fiir die Herstellung von Matratzen nach Mass
zu schneiden.

Die Vorrichtung hat eine Zufiihreinrichtung, die von
zwei verschiedenen Typen sein kann. Der nicht dargestellte
Typ hat einen nicht sehr hoch angeordneten horizontalen
Rahmen, an dem sich vorzugsweise zwei zueinander paral-
lele Wellen befinden, die jeweils Materialrollen zum Schnei-
den des oberen und unteren Deckmaterials fiir die Herstel-
lung einer Matratze tragen. Die erwdhnten Wellen haben an
einem ihrer Enden jeweils eine Reibungsbremse fiir die Ein-
stellung der Spannung der Bahn und an den gleichen Enden
Betétigungshebel fiir die Verstellung dieser Wellen um einen
bestimmten Betrag in einer Langsrichtung, d.h. quer zur Be-
wegungsrichtung der Bahn, um die Breite der Webrandbiin-
der einzustellen, falls erforderlich, insbesondere um ein un-
gleiches Schneiden oder sogar das Auslassen des Schneidens
zu verhindern. Die Gewebebahnen beider Rollen treffen
sich, passieren verschiedene Fithrungs- und Spannrollen
bzw. Spannwalzen, um schliesslich von oben in die Vorrich-
tung einzulaufen, wo die im folgenden noch niher beschrie-
benen Operationen stattfinden.

Ein anderer Typ von Zufiihreinrichtungen, der in den
Fig. 1-3 dargestellt ist, hat einen vertikal angeordneten Rah-
men mit zwei seitlichen Stindern 1 und 2, die an ihrem Kopf
durch ein Briickenteil miteinander verbunden sind, an denen
die Zufiihrwalzen 3 und 4 angeordnet sind. Die Zufiihrein-
richtung hat die Besonderheit, dass sie sowohl zum Aufwik-
keln von Bahnmaterial als auch als Zufiihreinrichtung fiir
die Schneidvorrichtung verwendbar ist.

Im ersteren Fall 14uft entsprechend der Darstellung in
Fig. 3 die Materialbahn oben zwischen die beiden Zufiihr-
walzen 3 und 4 ein und wickelt sich auf eine Welle 6 auf, die
zwischen den beiden Stindern angeordnet ist und durch ei-
nen Elektromotor 5 iiber iibliche Reduziergetriebe und eine
Reibkupplung gedreht wird, um die Wickelspannung einstel-
len zu konnen.

650 190

Bei der Verwendung als Zufiihreinrichtung entsprechend
der Darstellung in Fig. 2 wird eine andere Welle 7 (Fig. 3)
verwendet, die normalerweise im unteren Bereich der Ein-
richtung angeordnet ist und die Lagerungen aufweist, die in

s vertikal gerichteten Schlitzen oder Offnungen 8 der Stinder

beweglich sind. In diesem Fall 1iuft das Materialband auch
zwischen den beiden oberen Zufithrwalzen 3 und 4 ein und
wird an der erwdhnten unteren Welle 7 umgelenkt, um er-
neut nach oben zu laufen, so dass sie direkt zu dem oberen

10 Abschnitt der Schneidvorrichtung gelangt. Die Anordnung

ist so ausgefiihrt, dass die Welle 7 sich frei auf- und abwirts
in den Schlitzen der Stinder bewegen kann und sie somit als
Speicher und Regulierogan der Zufiihreinrichtung dient.
Diese Regulierung ist erforderlich, da die Geschwindigkeit,

15 mit der das Gewebe normalerweise zwischen die oberen Wal-

zen 3 und 4 gelangt, geringer ist als die Geschwindigkeit, mit
der die Vorrichtung das Deckmaterial der Matratzen schnei-
det, so dass die Vorrichtung intermittierend gestoppt werden
muss, so dass ein ausreichender Betrag an Bahnmaterial sich

20 auf der Welle 7 ansammeln kann, um mindestens ein Deck-

materialstiick fiir eine Matratze schneiden zu kénnen. Wenn
die Speicherwelle 7 somit eine bestimmte Hohe erreicht,
wéhrend die Vorrichtung in Betrieb ist, so stoppt diese und
die Speicherwelle senkt sich erneut aufgrund der kontinuier-

25 lichen Materialzufithrung von den oberen Rollen. Wenn die

Welle 7 den unteren Bereich der Einrichtung erreicht, so dass
in diesem Moment normalerweise ausreichend Material fiir
einen weiteren Schnitt vorhanden ist, werden Schalter beté-
tigt, die die Vorrichtung erneut in Betrieb setzen, so dass eine

30 weitere Matratzenabdeckung geschnitten werden kann. Im

Ausnahmefall, dass die Lénge der Vorrichtung von Schnitt
zu Schnitt zu gross ist im Vergleich zu der Lange der in der
Zufiihreinrichtung gespeicherten Materialbahn, muss die
Vorrichtung zwei Stillstinde ausfithren, um die erwdhnte

3s Linge des Materials zu schneiden.

Die Schneideinrichtung selbst hat im wesentlichen eine
parallelepipedische Form, wobei ihre ldingere Abmessung
quer zur Forderrichtung der Bahn verlduft. Die Bahn lduft
durch einen Léngsschlitz 9 ein, der an der oberen Seite des

40 Gehduses angeordnet ist. Unterhalb dieses Einlassschlitzes

der oberen Gehédusewand ist je eine auf jeder Seite der Bahn
(Fig. 6) angeordnete Welle 10 vorgesehen. Nahe an ihren

Enden befinden sich rotierende kreisformige Schneidmesser
11, die paarweise gekuppelt sind, um in vertikaler Richtung

45 den Gewebesaum in der gewiinschten Breite zu schneiden.

Nur eine der Wellen wird angetrieben, und die Schneidmes-
ser der mit ihr zusammenwirkenden Welle werden durch
Reibungskupplung aufgrund eines schmalen Uberlappungs-
druckes zwischen den Schneidkanten erreicht.

Die Wellen 10 kénnen mehr als ein Schneidmesser tragen
fiir den Schnitt der Gewebeleiste. Durch die Anordnung von
mehreren Schneidmessern nebeneinander kann die Gewebe-
bahn in Lingsstreifen geschnitten werden, zusétzlich zum
Schneiden der Gewebeleiste dieser Gewebebahn oder eines

ss anderen Materials.

Vertikal unter den Wellen 10 mit einem bestimmten Ab-
stand von ihnen sind paraliel und horizontal zwei Antriebs-
walzen 12 angeordnet, zwischen denen das Gewebematerial
durch einen Druck angetrieben wird, der sich von Hand ein-

60 stellen ldsst. Dabei wird eine der Walzen durch einen Motor

iiber einen Kettenantrieb an einem Ende angetrieben und ist
mit dem anderen Ende iiber ein Zahnradpaar verbunden, so
dass Verdnderungen beim Kédmmen des Zahnradpaares auf-
grund von Unterschieden in der Offnung zwischen dem

65 Klemmspalt zwischen beiden Rollen wegen einer Dickenén-

derung des Gewebematerials verwendet werden. Die antrei-
benden Walzen sind so angeordnet, dass sie das Gewebema-
terial vertikal nach unten fordern, nachdem es eine leer mit-
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laufende Welle an diesen Walzen unmittelbar unterhalb der
Einlassoffnung und an der Welle 10, die die Randschneid-
bldtter aufweist, passiert hat.

Unterhalb der Forderwalzen 12 und hinter einer vertika-
len Ebene, die durch die herablaufende Gewebebahn gebil-
det ist, befinden sich drei in der Zeichnung nicht sichtbare
Stangen, die quer zur Forderbewegung der Gewebebahn und
parallel zu der Ebene verlaufen und von denen zwei in einer
horizontalen Ebene und die andere iiber ihr angeordnet sind.
Diese Stangen dienen der Anordnung von zwei gleichen Eck-
schneideinrichtungen 13, indem sie auf den Stangen an bei-
den Seiten der Vorrichtung gleiten. Die Lingsbewegung die-
ser Einrichtungen erfolgt durch jeweils pneumatische Kol-
beneinheiten, die synchron mit der Bewegung der Gewebe-
bahn betitigt werden und ausserdem in Abstinden, die
durch einen Impulszéhler in Abhéngigkeit von der Linge
der zugefiihrten Gewebebahn eingestellt sind. Die drei Stan-
gen zum Halten der Schneideinrichtungen bilden einen Rah-
men, der in einer Querrichtung von der vorderen zur hinte-
ren Seite der Vorrichtung bzw. der Maschine beweglich ist.
Die Betdtigung dieses Rahmens erfolgt ebenfalls durch Kol-
ben, die synchron mit der Gesamtbewegung der Vorrichtung
arbeiten.

Wenn eine vorgegebene Linge der Gewebebahn, die ge-
nau durch einen Impulszihler gemessen wird, der fiir alle
5 mm des Bahnmaterials einen Impuls abgibt, durchgelaufen
ist, wird die Drehbewegung der Zufithrwalzen 12 gestoppt,
und der die Eckenschneideinrichtungen 13 tragende Rahmen
wird betétigt, so dass sie an beide Seiten der vertikalen Ge-
webebahn gelangen und entlang der horizontalen Stangen
sich bewegen, so dass sie die Ecken schneiden, wenn das Ge-
webe in vertikale Schlitze 14 eintritt, die in der Press- bzw.
Schneideinrichtung vorgesehen sind. Die Bewegung in die
Schlitze 14 hinein erfolgt in einem Masse, das genau durch
die Breite der zu schneidenden Bahn bestimmt ist, wie die
Fig. 4 zeigt. Der Eckschnitt wird als bogenférmiger Winkel-
ausschnitt hergestellt, woftir ein Vater- und Mutter-Schneid-
blatt innerhalb der Presseinrichtung pneumatisch betitigt
zusammenwirken. Hinter dem Mutter-Schneidblatt befindet
sich eine Platte mit einer Form, die dhnlich ist wie diejenige
der Schneidplatte, die durch eine Feder elastisch so ange-
driickt wird, dass beim Schneidvorgang die erwihnte Platte
sich unter dem Druck des Vater-Schneidblattes zuriickbe-
wegt. Wenn das Vater-Schneidblatt sich zuriickbewegt, be-
wegt es sich erneut vorwirts, um das ausgeschnittene Gewe-
bestiick mit sich zu nehmen, so dass es anschliessend durch
den vertikalen Schlitz 14 der Presseinrichtung ausfallen
kann.

Der auf die zuvor erwéhnte Weise abgeschnittene Rand-
streifen 20 lduft wie der Rest der Gewebebahn zwischen den
Foérderwalzen 12 hindurch und, wenn die Eckausschnitte
durch die Presseinrichtungen 13 ausgefiihrt wurden, bewe-
gen diese die abgeschnittenen Randstreifen bei ihrer Richt-
bewegung an beiden Seiten der Bahn mit einer oberen Platte
21 nach vorn, so dass der Randstreifen 20 einer anderen Be-
wegungsbahn von den Presseinrichtungen 13 weg folgt, an-
statt durch den Vertikalschlitz 14 zu laufen, wie der Darstel-
lung der Fig. 4 zu entnehmen ist. Wihrend des Schneidens
der Ecken kann der Randstreifen somit keine Schwierigkei-
ten durch seine unterschiedliche Breite hervorrufen. Wenn
der Eckschnitt ausgefiihrt wurde, fillt der abgeschnittene
Randstreifen erneut in seine vertikal ausgerichtete Position
auf beiden Seiten der Gewebebahn und wird zusammen mit
dieser durch den horizontalen Querschnitt 15 abgeschnitten,
wie im folgenden noch niher erliutert wird.

Nachdem die Ecken ausgeschnitten wurden, kehren die
schneidenden Presseinrichtungen zuriick, indem sie sich von

den Kanten der Gewebebahn wegbewegen, bis sie in ihre
Ausgangsposition gelangen. Unmittelbar nach ihrer Riick-
kehr in die Ausgangsposition und wihrend die Gewebebahn
ihre Bewegung unterbrochen hat, gelangt ein Schlitten 15
s (Fig. 5) zur Wirkung, der aus zwei Teilen besteht, die auf
beiden Seiten der vertikal verlaufenden Gewebebahn auf je-
weiligen Fiihrungsstangen 16 und 16" angeordnet sind und
jeweils eine kreisférmige Messerscheibe 17 mit einer vertika-
len Welle haben. Die Kanten der Messerscheiben 17 iiberlap-
pen einander und liegen mit einem bestimmten Druck gegen-
einander an. Bei der Lingsbewegung des Schlittens schnei-
den sie die Gewebebahn genau an den Spitzen der winkelfor-
migen Eckabschnitte, die zuvor durch die Schneideinrichtun-
gen ausgeschnitten wurden.

Zwischen den beiden Fithrungsstangen 16 und 16’ fiir die
Schlittenteile und unterhalb von ihnen befinden sich zwei
parallele Stangen 18, an denen winkelférmig auswirts gebo-
gene lingsgerichtete Platten 19 starr befestigt sind. Die freien
oberen Kanten dieser gestanzten Platten 19 werden gegen die
Gewebebahn gedriickt und halten sie wihrend der Quer-
schneidung mittels des Schneidschlittens. Nach Ausfiihrung
des Schnittes werden die Platten 19 auswirts bewegt und
bleiben in einer Position, in der sie nach oben auseinander-
laufen, so dass sie ausreichend voneinander getrennt sind,
um die Eckschneideinrichtungen zwischen ihnen entspre-
chend der Darstellung in Fig. 4 passieren zu lassen.

Wie im einzelnen in den Fig. 7A, 7B und 8 dargestellt ist,
ist der Schlitten 15 zum Querschneiden der Gewebebahn aus
zwei Teilen 22 und 23 gebildet, die voneinander unabhingig
sind, jedoch iiber Endwellen 24, 24 verbunden, auf denen
sich zwei Kettenréder 25 und 26, 25’ und 26’ mit zugehori-
gen Ketten 27 (Fig. 4) befinden. Der obere Trum der Ketten
lauft in oberen Schlitten 28 und 28’ beider Fithrungsstangen
16 und 16’ der Schlittenteile und der untere Trum gleitet auf
Schienen 29 und 29". Die Schlittenteile 22 und 23 sind mit
den unteren Kettenbahnen durch Bolzen 30 und 30" verbun-
den, so dass beide Schlittenteile synchron in Lingsrichtung
angetrieben werden, wenn die Ketten zur Wirkung kommen.
Ausserdem ist ein Schlittenteil, vorzugsweise der dussere (22)
mit drei in einer Linie angeordneten Kettenrddern 31, 32, 31
(Fig. 8) versehen, von denen die endseitigen mit dem oberen
Trum der Kette kimmen, wihrend das mittlere Kettenrad
32 mit dem oberen Teil kimmt, wobei eine Kettenschlaufe
gebildet wird. Dieses Kettenrad 32 iibertrigt die Bewegung
tiber ein Kegelradgetriebe 33 und einen Riemen 34 aufein
zugehdriges Kreismesser. Es ist lediglich erforderlich, dass
ein Schlittenteil diese Antriebseinrichtung fiir das Messer
aufweist, da das Messer des anderen Schlittenteiles sich
durch Reibung mit dem angetriecbenen Messer mitbewegt.
so Der Querschneideschlitten 15 schneidet die Gewebebahn
abwechselnd in beiden Richtungen, so dass keine Leerlauf-
bewegung erfolgt und der Schlitten seine Bewegung von bei-
den Seiten der Vorrichtung beginnen kann.

Um den heftigen Schlag zu absorbieren, der durch die
Trégheit des Schlittens 15 bei seiner schnellen Schneidebewe-
gung auftreten wiirde, ist ein Ende der Fithrungen, in denen
er gleitet, mit einer Ddmpfungseinrichtung versehen, die Fe-
dern 35, 35’ mit einer berechneten Federkraft aufweist. Die
Fig. 7A und 7B zeigen die Anordnung mit vertikalen Sei-
tenplatten 36, 36", in denen sich Offnungen 37, 37 befinden,
in denen die Traglager 38, 38’ fiir die Welle 24’ gleiten kon-
nen. Die Lager 38, 38’ sind durch Stangen 39, 39 miteiqgn—
der verbunden, die durch Verriegelungsteile 40, 40’ der Off-
nungen 37, 37 verlaufen, an denen eines der Enden der Fe-
65 dern 35, 35" ruht, wihrend das andere Ende durch eine Mut-

ter mit Unterlegscheibe am Ende jeder Stange 39, 39’ gehal-
ten ist.
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Fig. 2
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Fig. 8
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