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Die Erfindung betrifft eine Auflsewalze fiir Offenend-Spinnmaschinen, mit einem zylindrischen
Walzenkorper und einem auf der Mantelfléche desselben schraubenlinienformig aufgewickelten Sigezahndraht, der
einen gegentiber den Zihnen verbreiterten FuBbereich aufweist und unter Spannung auf die Mantelflsiche
aufgewickelt und mit seinen Enden an dem Walzenkérper befestigt ist, wobei die FuBbereiche benachbarter
Windungen des Sagezahndrahtes einen lichten Abstand voneinander haben,

Bei einer bekannten derartigen Auflésewalze (DE-AS 2 364 544) werden handelsiibliche S#gezahndriihte
verwendet, wie sie z. B. auf Karden oder Krempeln zum Kardieren von Fasermaterial bereits verwendet werden.
Derartige, bereits genormte Ségezahndrihte sind erh#ltlich mit FuBbereichen in einer Hohe von 1,3 und 1,5 mm.

Es hat sich herausgestellt, daB derartige Auflésewalzen gegeniiber solchen Auflosewalzen, bei denen der
FuBbereich des Sigezahndrahtes in eine schraubenférmige Nut eingelassen und verklemmt ist, zu einer
verschlechterten Garnqualitit fithrt, namlich zu GarnungleichméaBigkeiten in Form von Dick- und Diinnstellen des
Garnes. Eine Untersuchung der Ursache hierfiir hat ergeben, daB die Parallellage der durch die Auflésewalze
vereinzelien Fasern ungeniigend ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Auflosewalze der eingangs genannten Art zu schaffen, welche
das Auftreten von GarnungleichmiBigkeiten vermeidet.

Es wurde iiberraschenderweise gefunden, daB sich dies erreichen 148t bei Verwendung eines Sigezahndrahtes,
bei dem das Verhéltnis der Hohe zur Breite des FuBbereichs Kleiner als 1 ist. Vorzugsweise sollte das Verhlmis
der Hohe zur Breite des FuBbereichs 0,4 bis 0,6 betragen. Dabei ist es vorteilhaft, wenn die Hohe des FuBbereichs
kleiner als 0,5 mm ist.

Alternativ kann die Héhe des FuBbereichs gleich der maximalen Dicke des Zahnbereichs sein, d. h. gleich der
Dicke des Zahnbereichs an der an den FuBbereich angrenzenden Stelle.

Die Erfindung ist im folgenden anhand schematischer Zeichnungen an mehreren Ausfiihrungsbeispielen
ergiinzend beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine Aufl6sewalze im axialen Lingsschnitt; Fig. 2 einen Schnitt lings der Linie (II-IT) von Fig. 4
durch einen S#gezahndraht; Fig. 3 eine der Fig. 2 entsprechende Schnittansicht einer anderen Ausfiihrungform
eines Stigezahndrahts; Fig. 4 eine Draufsicht auf ein Stiick eines Sigezahndrahtes in Pfeilrichtung von Fig. 2
geschen.

Die in Fig. 1 dargestellte Auflosewalze umfaBt einen Walzenkérper (1), der eine kreiszylindrische, glatte
Mantelfliche (2) aufweist, die an ihren Stimenden durch Umfangsschultern (3) begrenzt ist. In der Nihe der
beiden Umfangsschultern ist jeweils eine Nut (4) in die Mantelfliiche eingefrist oder eingesagt, welche sich nur
iiber einen kurzen Teil des Umfangs erstreckt. Auf die Mantelfliche (2) ist in schraubenlinienformigen
Windungen ein Sdgezahndraht (5) aufgewickelt, wobei der Anfang des Sagezahndrahtes in der einen Nut (4)
festgeklemmt ist und das Ende desselben in der anderen Nut (6), so daB der Ségezahndraht unter Spannung auf
dem Walzenkorper aufliegt.

Das in Fig. 2 dargestellte Querschnittsprofil des Sagezahndrahtes entsprechend dem Schnitt (II-IT) von
Fig. 4 4Bt erkennen, daB der FuBbereich (7) eine Breite (B) hat, die etwa doppelt so groB ist wie die Hohe (H).
Der Zahnbereich (8) ist von iiblicher Bavart und Gestalt.

Fig. 3 zeigt das Querschnittsprofil eines anderen Ségezahndrahtes, bei dem der FuBbereich (9) eine Hohe hat,
die der Dicke des Zahnbereichs (10) entspricht. Ein derartiges Profil 148t sich herstellen durch Abkanten des
FuBbereichs um 90°, ausgehend von einem Rechteckprofildraht. Das Verhiltnis der Hohe zur Breite des
FuBbereichs (9) 148t sich dabei auf einfache Weise frei wihlen. i

Fig. 4 zeigt eine Seitenansicht des Sdgezahndrahtes, wobei der Ubergang vom Zahnbereich (10) zum
FuBbereich (9) gestrichelt dargestellt ist.

Stigezahndrihte mit einem derartig niedrigen Verhiltnis der Hohe zur Breite des FuBbereichs sind im Handel
nicht erhaltlich. Derartige Sdgezahndrithte ergeben jedoch bei Verwendung als Beschlag fiir Auflésewalzen, bei
denen der FuBbereich nicht in Nuten des Walzenkorpers eingelassen ist, eine wesentlich bessere Garnqualitit als
sie mit handelsiiblichen S#igezahndrahten erreichbar ist.

PATENTANSPRUCHE

1. Aufldsewalze fiir Offenend-Spinnmaschinen, mit einem zylindrischen Walzenkorper und einem auf der
Mantelfldche desselben schraubenlinienfrmig aufgewickelten Sagezahndraht, der einen gegeniiber den Zihnen
verbreiterten FuBbereich aufweist und unter Spannung auf die Mantelfliche aufgewickelt und mit seinen Enden an
dem Walzenkorper befestigt ist, wobei die FuBbereiche benachbarter Windungen des S#igezahndrahtes einen
lichten Abstand voneinander haben, dadurch gekennzeichnet, daB das Verhiltnis der Hohe zur Breite des
Fufbereichs < 1 ist.
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2. Auflésewalze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Verhiltnis der Héhe zur Breite des
FuBbereichs 0,4 bis 0,6 betrégt.

3. Auflosewalze nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Hohe des FuBbereichs gleich der
maximalen Dicke des Zahnbereichs ist.

Hiezu 1 Blatt Zeichnung
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