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Zdolny do pecznienia material dla konstrukcji sufitowych

1

Przedmiotem wynalazku jest zdolny do pecznie-
nia material dla komstrukcji sufitowych, stosowa-
ny do wytwarzania podwieszanych sufitéw, po-
kryé §cian itp. w budowlach.

Technika podwieszanych sufitéow w budowlach
byla w ciggu ostatnich kilku lat przedmiotem
wiezedniejszych  wynalazké6w podajacych  szereg
roznych rozwigzan. Najstarsze sposoby obejmuja
stosowanie tkamin, wykonanych przykladowo z ju-
ty, bawelmy lub inmnych wildkien celulozowych, z
nastepujacym ich malowaniem, zwykle biatg far-
ba.

Wispomniane rozwigzanie ulepszono w ten spo-
s6b, ze tkanine zastgpiono elastyczng piyta tworzy-
wowa (folig), ktora jest latwiejsza do podnoszenia
i ktéra lepiej zmosi jakiekolwiek osiadania domu
lub budowli. Plyty tworzywowe nie muszg byé ma-
lowane, poniewaz posiadaja zwykle bialg, zwartg
powierzchnie. Nastepne wynalazki pmewiduja
specanienie tego rodzaju plyt za pomoca czynmni-
koéw speczniajgcych przed wspommnianym podwie-
szeniem tych piyt, po czym czynnik speczniajacy
ulega odparowaniu, przez co plyty kurcza sig i
przez to usztywniaja sie same. .

Wimlieszanie widkien szklanych lub innych nie-
palnych widkien do tych plyt tworzywowych po-
woduje, ze nie ulegaja one zawaleniu w wypadku
pozaru.

Pomimo zawartodci sztywmych, mnie peczmieja-
cych wiokien, material zachowmuje swoja =zdolnosé
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pecznienia, albo ekspandowania w rozpuszczalni-
kach i nastepujgcego potem skurczu do calkowite-
go usztywnienia sie, kiedy rozpuszczalnik odparo-
wuje, po zainstalowaniu, albo podniesieniu kom-
strukcji sufitowes.

W oparciu o takie rezwigzamia wykonano szereg
préb: naprezano przykladowo widkma juty lub ba-
welny, ktére byly uprzednio specznione w wodzie.
Jednakze wiszystkie te proby mialy niedogodnosci
spowodowane faktem, ze mnici ze wspommianych
witdkien, jak dla wszystkich wiékien celulozy ma-
turalnej, mialy bardzo niewielka zdolno$¢ do pecz-
nienia w kierunku wrdiuzmym, podczas gdy z dru-
giej strony, peczmienie tych nici w kiemunku po-
przecznym byto znaczne. Znaczy to, ze nie otmzymu-
jemy pecznienia w kierunku powtierzchni tkaminy,
ktore stanowi warunek podstawowy przy zastoso-
waniu materialu w tworzeniu podnoszonych kon-
strukeji sufitowych.

Nieoczekiwanie stwierdzono, Ze mozna uzyskaé
zdolny do pecznienia materiat dla konstrukecji su-
fitowych i pokryé Scian zwlaszcza w postaci arku-
szy papiemu, tkaniny, trykotu i dzianiny je§li ma-
terial ten jako giéwmy skladnik bedzie zawieral
wiokpa celulozowe z celulozy II, to jest wiékna
zdolne do odpowiedni cznienia pod Wpiy-
wem wody zaréwno w kierunku mdxlumlym 1a1k i
poprzecznym.

W nmie:szym opisie i zalstrzeze(mwh paftento-
wych okreSlenie witkna z celulozy II oznacza wi6-
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kna celulozowe wytworzone z merceryzowanych
wldkien naturalnej celulozy, chemicznych pochod-
nych przedzy celulozowej, sztucznie regenerowa-
nej celulozy i/lub celulozy zawierajacej czesciowo
chemicznie podstawione grupy hydroksylowe, a
wiec uzyte okreslenie celuloza II oznacza takie
wilokna celulozowe, kt6re charakteryzuja sie zdol=-
noécig pecznienia pod wplywem wody zaréwno w
kierunk_u wzdluznym jak i poprzecznym.

Okreslenie ,celuloza II” jest zgodne z nomenkla-
tura podana dla poszczegblnych typoéw celulozy w

. ‘Bmeyclopedia of Polymer Science and Technology,
Vol 3 str. 135—16] 1965 oraz artykule Sven A. Ryd-
holm’a pt. Pulping Pracess zamieszezonym w In-
terscience Publishers, wrzesien 1967.

Material wedlug wynalazku wytwarza sie we-

: dlug znanych metod korzystnie bez poddawania
wilbkien orientacji przez ich naprgzanie lub przy
umiarkowanym naprezaniu.

Niskie pgcznienie w kierunku wzdluznym wio-
kien naturalnej lub rodzimej celulozy jest spowo-
dowane wysoka zawartoscig fazy krystalicznej i w
pewnym stopniu typem - struktury krystalicznej,
charakterystycznej cechy celulozy naturalneJ zZwa-
nej takze celulozg I.

JesH wyprodukuje sie tkaniny, lub wiékna celu-
lezowe o obnizonej zawartosci fazy krystalicznej
i tak, ze zawarto$é materialu w postaci amorficz-
nej jest, w zw1a.zku z tym, zwiekszona w stosun-
ku do pierwotnego materialu, z ktérego tkanina ta
zostala  wyprodukgwana, to wspomniane tkaniny
moga byé zdolne do pecznienia w wodzie, tak, ze
mogy one zwigkszaé znacznie (wigcej niz 10%)
swoja powlerzchnie zewnetrzng. Tak wiec pecznie-
jace tkaniny moga byé uzywame w ten sam spo-
séb, jak paprzednio wspamniane plyty tworzywo-
we, do podnoszonych sufitdw w pomieszczeniach
dxigki temu, 2e wymienione tkaniny maja wia-
anodé samo-napreienia si¢ przy kurczeniu sie, kie-
dy woda (Srodek speczniajacy) wyparuje.

Wiekssodé »wykle stosowanych metod zmniej-
szania zawartodel fazy krystalicznej w celufozie
opiere sie na dzialaniu na wspommiang celuloze
rostworamd wodnymi silnych alkaliéw, lub imnych
siinych elektrolitéw, albo roatweorem amoniakuy,
amin, albe ciwartorzedowyeh awigskéw amonio-
wyeh 1 nastepujacym wymyciem tych reagentow,
albo metods rezpuszczania celulory i przedzemia
wibkien w sposdb taki, jak na prayklad, uzywany
przy produkcji wiskozy lub metoda miedziowo-a-
moniakalng, albo metody regemeracji celulozy z
wibltien pochodnych celulozy, praykladowe octanu
calulozy, nitrocelulozy itd.

Inne metody obejmuja eczeSeiowe podstawienie
grup hydroksylowych celuloey podstawwmikami ja-
kimi $3 na przyklad grupy metylowe, etydowe, hy-
droksylosve, hydroksypropylowe, karboksymetylo-
we, aminoetylowe, amidoakrylawe itd.

W wickspodei tych metod, struktura krystaliczna

mienia si@ wraz z zawamoscia fazy krystalicznej, .-

a vespomniana celuloga przechodzi w postaé zwana
ogéinie celuloag II.

Réznica miedzy struktura krystaliczna Celulozy
I i Celulaay II polega gléwmie na tym, i2e jedna
2 asi czlanu elementarmegoe w celulozie II jest
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wydluzona i kat miedzy osiami krystalicznymi jest
jednoczes$nie zmniejszony. Ré6zni autorzy podaja
rézne wartosci, ktore zostaly zestawione w naste-
pujacy sposob, przez*Treibera w jego ksiagzce ,Die

Chemie der Pflanzellwand” strona 157 (Berlin
1957):
Dlugosé osi w Angstromach Kat miedzy
a ‘b i aib
Celuloza I 8,20 10,29 7,83 84923’
Celulozg II 8,25 10,3 925 61°13’

Elementarny czlon w celulozie II jest tym sa-
mym ,bardziej swobodnie upakowany”, anizeli w
celulozie I i w zwigzku z tym jest ona bardziej
podatna na p(:czmema

Zawanto§é fazy krystalicznej, okreSlana w pro-
centach postaci krystalicznej w stosunku do cal-
kowitej ilo$ci celulozy we wléknach, rézni sie dla
réznych materiatéw celulozowych. Rozne metody
pamiaru, takie prowadza do otrzymywania réznych
rezultaté6w, jak to pokazano w ponizszej tabeli.

‘W ,,Textile Research Jourmal” 17.585 (1947) Phi-
lipp, Nelson 1 Ziifle podajg nastgpujace wartoscl
dla zawartosci fazy krystalicznej, dla réznych ma-
terialéw celulozowych, mierzone metoda_ hydroli-
zy kwasowej.

. Zawartos¢ fazy

Material krystalicznej %
rami 95.
bawelna 82—87
linters bawemiany 88
bawelna merceryzo-
wana podczas napre-
Zania ) 78
baweina merceryzo-
wana bez naprezamia 68
Foutisan (R) (saponifi-
kowane wldkna octanu
celulozy) 83
Cordura (R) wysoko-
~wytrzymaly (sztucz-
ny jedwab) 62
tkanina ze sztucznego
jedwabiu 68
W ,Journal Palymer Sci” 4,135 (1049), 5,658

(1950); 6,533 (1951), P. H. Hermans i A. Weidinger
padaja nastepujace wartosci fazy krystaliczmej we
witknach celulozy, mierzone czesciowo metoda -a-
nalizy diagramiw rentgenowskich i czesciowe me-
toda okredlania parametréw upakowanda:
Stwierdzono obecnie, ze aby oirzymaé cetuio~
zowe nici i wlékna o zadowalajacym wispSiczyn-
niku peaznienia wadhdnego, aby mogly byé ome
uzyte jako zdolne do peczmienia, samonaprezajace
sie konstrukcje sufitowe, niektére typy widkien
eelulozowych poddaje sie dzialaniu wyzej opisa-
nych ezymikéw, aby otrzymaé wlékma o zawar-
todei fazy krystalicznej co najmniej o 5% nix-
szej niz zawarto$é fazy krystaliczmej w materiale
pierwotnym, z ktérego zostaly wypmddkuwane
Dla otrzymania tkaniny ¢ wickiszym pecenieniu
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Z diagramow | Z okreslania
Materiat rentgen parametréw
wkich upakowania
Bawelna 70 60
Rami 70 60
Celuloza siar-
czynowa 65 50
Fortisan (R) - 50 —_
Jedwab wiskn-
ZOWY . 40 25

powierzchniowym wskazane jest takze, utrzymanie
w uzytych wléknach celulozowych niskiej, albo
umiarkowanej orientacji.

Wiékna celulozowe. podlegaja orientacji przy
merceryza¢ji oraz przy przedzeniu rozpuszczonej
celulozy poprzez naprezania wibkien podczas pro-
cesu. Przy produkcji wiokien, dla przedstawionego
celu wspomnianych naprezefni powirno si¢ unik-
naé, albo utrzymaé je na umiarkowanym pozio-
mie.

Dla uzyskania efektéw specjalnych, na prizyklad
odpornos$ci na palenie, wiékna celulozowe mozna
mieszaé z wlékmami z inmych materialéw na przy-
kiad wildknami nieorganicznymi. Mozna to prze-
prowadzi¢ albo poprzez przedzenie, przedzac nié
z mieszanych wiékien, albo poprzez tkanie, uzywa-
jac w tej samej tkaninie nici z rézmych materia-
16w,

Przed, albo po przedzemiu, material widknisty
powinno sie poddawaé dzialaniu SrodkGw przeciw-
zapalnych, W efekcie tej obrébki tkamina, jesli
znajdzie sie¢ w plomieniu, nie moze sie palié, ale
raczej tylko moze ulec zwegleniu. Przykladami ta-
kich materialéw zabezpieczajacych przed paleniem
sie fosforany, fosforymy, zwigzki fosfomiowe, bo-
rany, zwigzki bromu, chloru, zwigzki antymomnowe
itd. 3 :

Tkaniny mogna takze pokrywaé réznymi tworzy-
wami sztucznymi w postaci roztworéw, emulsji lub
folii, aby otrzymaé materialy przykladowo, o bar-
dziej zwartej powiemachmi, lepszej odpommosci na
plomien, lub innych zadanych wlasno§ciach. Te
tworzywa moga byé zdolne do pecznienia w wo-
dzie, tak, ze powloka tworzywa, albo warstwa
peczniieje razem z tkaming, kiedy plyta (Qub tka-
nina) pecznieje w catoéci (razem).

Nastepujace przyklady ilustrujg blizej 1sto¢e wy-
nalazku.

Przyktad I. Tkaning bawelmiana zanurza sie
na przeciag 5 minut do 3% wodnego roztwomu wo-
darotlenku sodowego i wspommiany roztwédr ogrze-
wa si¢ do temperatury 85°C. Wspomniang tkanine
zanurza si¢ nastepnie bezpoérednio po tym na prze-
cigg 1 minuty do 20°% wodnego roztworu wodoro-
tlenku sodowego, przy czym wspommiany roztwor
ogrzewa do temperatury 25°C, po czym jest ona
bezposrednio oczyszczana z catego lugu. (plymu) po-
przez plukanie w wodzie. Podczas calego procesu
platy (z tkaniny) nie moga by¢ rozciggnigte wiecej
niz jest to potmzebme dla przemieslenia jej przez
kapiele.

15

25
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Po wymyciu calego pozostalego lugu tkanine im-
pregnuje sie roziwobrem 10 czesei ortofosforanu
dwuamonowego i 30 czeSci mocznika w 60 cze-
dciach wody. Po odcisnieciu nadmiaru roztworu
tkanine suszy sie przez 13 minut w temperaturze

*160°C, po czym plucze sie ja w wodzie i su-

szy.

W wyniku dzialania $Srodkami przeciwzapalnymi
otrzymuje sie material, ktéry w wypadku pozaru,
nie podtrzymuje palenia, ale raczej tylklo ulega
zwegleniu w weglowe tuski, ktére trudno prze-
ksztalcajq si¢ w popi6l. Tkanine te nastepnie zszy-
wa sie z platéw odpowiednich rozmiaréw w celu
otrzymania konstrukcji sufitowej.

Zeszywanie wiszystkich czesci prowadzi sie przy
pomocy mnici bawelnianych, poddanych réwmiez
dziataniu &rodk6éw przeciwpalnych w podobny spo-
s6b, jak to opisano wyZej, albo przy pomocy nici
szklanych. Tkanine te nastepnie specznia sie w
wodzie i podnosi po Scianach pod istniejacym su-
fitem na odpowiednia wysoko$¢ w pomieszczeniu,
w ktérym ma byé uzyta jako konstrukicja sufito-
wa. Nie- jest przy tym komnieczne rozcigganie tka-
niny, ale raczej lufne jej zawieszenie na podo-
biefistwo saku. Kiedy woda wyparuje, tkanina
skurczy sie i przez to sama sie naprezy. Thkanine
te mozna pokrywaé tworzywami sztucznymi, w
celu otmzymania materiatu bardziej odepomelgo na
plomien.

Przyktad II. Tkanine wykonang zgodnie z
przykladem I pokrywa sie¢ z jednej strony pasta
o nastepujacym skladzie:

- czgdei etylohydroksyetylocelulozy

czesei tréjetanoloaminy

cze$ei tréjaminotriazyny

czes$al pentaerytrytu

lcze$ci polifosforanu amonowego

czesci dwutlenku tytanu
0,5 czesci glioksalu

2,5 czefei kwasu mréw‘kolwego
63 czesei wody

Pokrywang pmxﬂlemchme posypuje sie nitkami
lub wiéknami szklanymi diugosci 3 cm do otrzy--
mania gramatury 20 g/ms?, a nastepnie suszy w pie-
cu w 100°C. Po wspomnianym suszeniu tkanine po-
nownie pokrywa sie¢ po tej samej stronie tg sama
pasta i ponownie suszy w ten sam sposéb.

Otrzymane platy tkaninewe tnie sie na segmen-
ty odpowiednich rozmiaréw, mawilzajac je w wo-
dzie, az do osiggniecia maksymalnego specznienia
i mastepnie podnosi konstrukcje sufitowa w spo-
s6b taki sam jak podano to w przykladzie I

Powitoka, zastosowana na tkaninie, posiada wia-
snoé¢ przechodzenia w silnie zweglong pianke W
wypadku dzialania plomienia, przy czym wspom~
niana ppianka bardzo #rudno przechoddi w popi6t.
Pianka ta pemi funkcje izolacji i stanowi ochrone
czesci budynku, nie dopuszezajae do oddzialywania .
wysokiej temperatury, aby wspomniane czesci bu-
dowli mogly sie zapalié.

Etylohydroksyetyloceluloza, poprzez reakcje z
glioksalem przeksztalca sie w postaé nierozpusz-
czalng w wodzie, ale pozostaje w dalszym ciggu

W 1 G -3 0
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zdolna do pecznienia w wodzie. W ten sposéb, su-
fit moze byé myty po podwieszeniu go, jesli oka-
ze sie to kcnieczne. ) -

Przyktlad III. Podstawowe wldkno produkuje
)sie z celulozy wiskozowej z réwmoczesnym nie-
‘wielkim mnaprezaniem go podczas przedzenia. 95
cze$ci tych wilbkien miesza sie z 5 cze$ciami wio-
‘kien. krzemianowo-aluminiowych = posiadajacych
érednice witkien 25 U, grepluje sie je i przedzie
jake nici o grubo$ci numer 30, Material z tej prze-
dzy posiada 10 nitek/cm zaréwno w kierunku wat-
‘ka jak i osnowy. Tkanine te poddaje sie dziataniu
Srodkéw przeciwpalnych, tj. fosforanu amcmowe-
go i mocznika w sposéb taki, jak podano w przy-
kladzie I, po czym nastepnie mozna jej uzyé¢ ja-
ko sufitu, w ten sam sposéb, jak podano to w przy-
kladzie I. Mozna takze pokryé ja taka samg masg
tworzywowa jak w przykladzie II. Nie jest tu ko-
nieczne posypywanie tkaniny mitkami z wiékna
szklanego, poniewaz witkna aluminicwo-krzemia-
nowe, ktére sa 'fvui na gotowo wplecione w prze-
dze nadaja wystarczajaca wytrzymaloéé w wypad-
ku pozaru tak, ze wspomniana tkanian zbija sie
w postaé jednolitej weglowej pianki mineralne].

Przyktad IV. Witkna jedwabiu wiskozowego
0 grubos$ci 400 denier, produkowane z nieznacznym
naprezeniem przy przedzeniu, tkane sa, razem z
réwng iloscia nici z wiékna szklanego, w tkanine
posiadaja 10 nitekk/cm zaré6wmo w kierunku watku
jak i osmowy. Nici szklane stanowig co dziesigtg
nitke zaré6wno w kierunku watku jak i osnowy.

Tkanine poddaje sie dzialamiu Srodk6w przeciw-
palnych w postaci fosforanu amonowego i mocz-
nika w ten sam sposéb jak podano to w przykla-
dzie I, po czym jest ona gotowa do wykorzystania
jako zdolna do pecznienia konstrukcja - sufitowa.
Tkanine mozna takze pokry.waé masg tworzywowa
w ten sam spos6éb, jak to podano w przykladzie
III, uzywajac jako sufitu chroniacego przed pale-
niem. 5 .

Chociaz skurcz jest wiekszy niz pegcznienie, nici
wlbkna szklanego, nie uczestniczace ani w kurcze-
niu sie ani w pecznieniu tkaniny, nie przeszkadza-
ja w uzyciu tych tkanin jako sufitéw samonapre-
zajacych sie. Naturalnie, efekt skurczu moze byé
‘w tych niciach zwiekszony poprzez nawilgocenie
nici jedwabiu wiskozowego przed tkaniem tej tka-
niny. Podczas kurczenia sie obecno$é nici szkla-
nych. prowtadzi do uzyskania podnoszonej konstruk-
cji sufitowej z szeregiem zmarszezen. Efekt ten
moze byé wykorzystany jako dekoraeja. -

Przyklad V. Tkanine trykotows sporzadzona
z nici analogicznie jak w pmzykladzie III' poddaje
sie¢ dzialaniu S$rodkéw przeciwpalnych, zgodnie z
przyktadem III, po czym pokrywa sie ja masg two-
rzywowa w taki sam spos6b jak to podamo w
przykladzie III.

Tkanina trykotowa posiada te wyzszo$é nad tka-
.ning’ tkama, ze kiedy wykonujemy konstrukcje dla
pomieszczenia o skomplikowanych ksztaltach,
mniej prawdopodobne jest powstanie zmarszozek,
lub wyzlobiefi na powferzchni tkaniny, kiedy dzia-
nina zaczyna sie sama naprezaé (skurcz).

Tkanina "trykotowa moze byé takze dziama z nici
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jedwabiu wiskozcwego produkowanych zgodnie z
przykladem 1IV. Jednak powinno sie przy tym
rozmie$cié porcje nici jedwabnych miedzy niémi
szklanymi tak, ze szereg nici w trykotowej tka-
ninie skilada sie z wlbkien szklanych. Te tkanine
trykotowa nastepnie pokrywa sie masg tworzywo-
wa w taki sposéb jak pcdano to w przykladzie III.

Przyktad VI. Bawelng poddaje sie dziala-
niu wodnego roztwicru kwasu 2-aminoetylosiarko-
wego i wicdorotlenku scdowego i cgrzewa, aby o-
trzymaé aminoetyloceluloze, przy ezym wspomnia-
na celuloza pcsiada stopien podstawienia ckoto
1.2. . .

Produkt odmywa sie z roztworu reagujgcego, a
nastepnie poddaje dziataniu chlorku czterohydro-
ksymetylofosfonicwego i amoniaku w postaci wod-
nego roztworu, myje i suszy. Otrzymane wlékna
miesza sie z okoto 5% iloscia wibkien szklanych o
przewazajacej dlugosci 2 em i érednicy 5 y, a na-
stepnie grepluje sie. Otrzymane nie upmzedzone
witkna skleja sie w centkowany wzér przy pomo-
cy kleju melaminowego, rnélslteplnwie suszy sie § u-
twardza w suszarce w temperaturze 105°C.

Otrzymany produkt, stanowigcy nie -tkany ma- '
terial mozna, po specznieniu w wodzie, uzywaé ja-
ko podnoszong koanstrukcje sufitowa w taki sposob,
jak podano w poprzednich przyktadach.

Przyktlad VII. Bielong celuloze siarczanowg
z sosny poddaje sie dziataniu $rodka aminoetylujg-
cego i zwigzké6w fosfoniowych w ten sposéb, jak
bawelne w poprzednim przykladzie. Z wlékien
tych formuje sie arkusze papieru, przy czym pa-
pier ten posiada gramature 50 g/m2. Skrecone nici
sztucznego jedwabiu (dlugosci 3 cm, grubocsci 849
denier), - posypuje sie na otrzymany wilgotny ar-
kusz; wspomniane nici sztucznego jedwabiu produ-
kuje sie w ten sposdb, jak podalno w przykla-
dzie IV.

Nici sz'ucznego jedwabiu pcd;da-ne byty dziala-
niu Srodkéw " przeciwpalnych metoda aminoetylc-
wania i dzialania zwigzkow fosfoniawych i powle-
czone polietyloaming, poddana dzialaniu chlorku
czterohydroksymetylofosfoniowego oraz nici z wid-
kien szklanych o tej samej diugosci i grubosci w
dernier przedzomych z widkien szklanych $rednicy
5 u i przyrzadzonych albo wykonczonych w ten
sam sposéb jak mnici sztucznego jedwabiu, przy
czym stosunek mieszanych nici sztucznego jedwa-
biu do nici szklanych wynosi 3:1. Warstwa nici
posiada gramaturg 75 gm?

Utiworzong whamnstwe nitek pokrywa sie zawiesi-
na celulozy poddanej w wyzej opisany sposob a-
mincetylowamiu i dzialaniu zwigzkami fosfomio-
wymi tak, ze wspommiana warstwa razem z zd-
wlesing, oraz pierwoinym orkuszem papieru po-
siadaja gramature 175 g/m2. Arkusze te impregnu-
je sie wodnym roztworem etyloetoksycelulozy: i
glioksalu, odzyma i suszy. Otrzymane arkusze mo-
zna stosowaé¢ jako kcmstrukcje suffitowe w - ten
sam sposéb, jak to podano w poprzednich przykia-
dach. Arkusze te mogg byé pokrywane taka samag
magg jak opisane w przykladzie II, a uzyskany
material mozna uzywaé¢ do komstrukceji suﬁrtowych
jak to wyzeJ podano.
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Zastrzezenia patentowe

1. Zdolny do pecznienia materiat dla konstrukeji
sufitowych i pokryé écian w postaci arkuszy
zwlaszcza papieru, tkaminy, trykotu i dziaminy,
znamienny tym, ze zawiera jako giléwny skladnik
wilékna celulozowe z celulozy II zdolne do odpo-
wiedniego pecznienia pod wplywem wody, zaréw-
no w kierunku wzdluznym jak i poprzecznym, e-
wentualnie w postaci wtékien niepalnych, lub ra-
zem z innymi niepalnymi widkmami i ewentual-
nie material wiazacy.

2. Material wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze zawiera zdolne do pecznienia wildékna celulozo-
we z celulozy II, wytworzone wedtug znanych me-
tod bez poddawamia ich orientacji za pomoca na-
prezania lub orientowane przy umiarkowanym na-
prezaniu.

8. Material wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
zawiera wildkna celulozowe zmieszane z niepalny-
mi wiéknami organicznymi lub nieorganicznymi,
takimi jak widékna mineralne lub metaliczne albo
z wiékna z zywic fenolowytch.

4. Material wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze zawiera nici z wibkien organicznych i ewentu-
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alnie nieorgamicznych zmieszanych przez przedze-
nie albo jako utkane w postaci tkaniny zaréwno w
jej watku jak i osnowie albo w innej postaci.

5. Materiat wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
zawiera wldkna, poddane dziatamiu znamych $rod-
kéw przeciwpalnyich, takich jak zwlaszcza fosfo-
rany, fosforyny, zwigzki fosfoniowe, borany, zwigz-
ki bromu, chloru albo antymonu itp.

6. Material wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
zawiera zdolng do pecznienia mase tworzywowa
naniesiong na podloze z tkaminy lub w postaci
roztworu, emulsji, pasty lub folii, przy czym war-
stwa laminatu po zanurzeniu do czynnika specz-
niajacego, takiego jak na przyklad woda tworzy
zwarta powierzchniie odporng na plomien i podlega
kurczeniu razem z materialem podkladowym.

7. Material wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
zawiera krétkie szklane nitki, naniesione na po-
wierzchnie laminowanego materialu przez posypa-
nie przed utwardzeniem lamiinatu.

8. Mateniat wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
zawiera zZmieszane widkna lub mici na przyklad
szklane, ktére nie podlegajac pecznieniu i kur-
czeniu w trakcie tych proceséw, wywoluja marsz-
czenie lub efekt karbowania materiatu.
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