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Sposob wymiany w szybie prowadnikéw dwéch naczyn
wyciggowych na prowadniki dla jednego naczynia
wyciggowego i przeciwwagi

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wymiany
w szybie prowadnikéw dwoéch naczyh wyciago-
wych na prowadniki dla jednego naczynia wycig-
gowego i przeciwwagi z zachowaniem zdolnoSci
eksploatacyjnej szybu.

Dotychezas, za pomocg znanych sposobéw, wy-
miana prowadnikéw dwoéch naczyn wyciggowych
na prowadniki dla jednego naczynia wyciagowego
i przeciwwagi odbywa sie przy wstrzymaniu
eksploatacji szybu. Demontazu istniejacych pro-
wadnikéw dokonuje sie z pomostu naczyn wycig-
gowych od dna szybu do jego zrebu, a montazu
nowych prowadnikéw dla prowadzenia jednego
naczynia wyciggowego i przeciwwagi dokonuje sie
ze zrebu szybu do jego dna. Wada opisanego spo-
sobu wymiany w szybie prowadnikéw dwoéch na-
czyfi wyciggowych na prowadniki do jednego na-
czynia wyciggowego i przeciwwagi jest, Ze pocigga
to za soba konieczno§é duzego nakladu pracy
i angazowania dodatkowych $§rodkéw technicznych
do realizacji, gdyz chodzi tutaj o to, azeby wy-
miana prowadnik6éw przebiegala bez zatrzymania
eksploatacji szybu. Calkowite wstrzymanie pracy
szybu powoduje wstrzymanie wydobycia wegla,
a poniewaz zdolno§é wymiany prowadnikéw pod
wzgledem iloSci na dobe jest ograniczona i wy-
nosi przecietnie nie wiecej jak 30 odcinkéw o diu-
gosci okolo 6 m, przeto np. dla szybu o glebokoSci
okolo 200 metré6w dla jednego naczynia wydo-
bywezego i przeciwwagi taka wymiana prowadni-
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kéw trwa okolo 25 dni. Powstale straty w wydo-
byciu sa obliczalne dla remontowanego szybu i sa
nie do odrobienia.

Celem sposobu wymiany w szybie prowadnik&w
dwéch urzadzen wyciagowych na prowadniki dla
jednego naczynia wyciggowego i przeciwwagi jest
wyeliminowanie niedogodno$ci wystepujacych w
dotychczas stosowanym sposobie wymiany pro-
wadnikéw, to znaczy zredukowanie do minimum
ilosci Srodkéw technicznych uzywanych w szybie
W opisanym sposobie oraz prowadzenie wymiany
prowadnikéw tak, azeby eksploatacja szybu nie
ulegla zatrzymaniu, a wydobycie wegla nie ulegto
zahamowaniu w czasie prowadzenia w nim wy-
miany prowadnikéw. Cel ten zostat osiggniety
przez opracowanie takiego sposobu wymiany pro-
wadnikéw bez zatrzymania eksploatacji szybu,
a tym samym umozliwiono wydobywanie wegla.
Spos6b wymiany w szybie prowadnik6w dwoéch
naczyn wyciggowych na prowadniki dla jednego
naczynia .wyciagowego i przeciwwagi charakte-
ryzuje sie tym, ze istniejgce prowadniki dwéch
naczyn wyciggowych demontowane sg od dna do
goéry z pomostu naczynia wyciggowego, a nastep-
nie montowane sg prowadniki dla nowego naczy-
nia wyciggowego i przeciwwagi, ktére przesuniete
sg w linii poziomej w stosunku do prowadnikéw
demontowanych o pewng odleglo$é, przy czym po
skonczeniu wymiany prowadnikéw odcinka szybu,
prowadniki istniejagce dwéch naczyhA wyciggowych
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zachodza w odpowiedniej odleglo$ci za nowo za-
montowane prowadniki dla jednego naczynia wy-
ciggowego i przeciwwagi.

Najczesciej odleglo§é ta odpowiada réznicy po-
zioméw dwoéch osadzonych sasiadujacych diwiga-
rébw szybowych. Do istniejgcych dwéch naczyn
wyciggowych zamocowuje sie dwie pary dodatko-
wych prowadnic w odpowiednich odleglosciach od
istniejagcych prowadnic tych naczyh wyciggowych.
Odlegto$é ta odpowiada odleglo$ci przesuniecia za-
montowanych nowych prowadnikéw dla jednego
naczynia wyciggowego i przeciwwagi w stosunku
do istniejgcych demontowanych prowadnikéw
dwéch naczyn wyciggowych. Dodatkowe dwie pary
prowadnic przymocowanych do istniejgcych dwéch
naczyn wyciggowych umozliwiaja podczas eksploa-

tacji szybu naczyniom wyciggowym bezkolizyjne
przejécie z istniejacych prowadnikéw przeznaczo-

nych do demontazu na nowo zamontowane pro-
wadniki przeznaczone po zakonczeniu remontu ca-
tego szybu do prowadzenia nowego naczynia wy-
ciggowego i przeciwwagi. Zaletg stosowania spo-
sobu wymiany w szybie prowadnikéw dwéch na-
czyn wyciggowych na prowadniki dla jednego na-
- czynia wyciggowego i przeciwwagi wedlug wy-
nalazku jest prowadzenie prac bardzo systema-
" tycznie. Wykonywanie wymiany prowadnikéw od-
cinkami szybu z mozZliwo$cig przejScia istniejg-
cych naczyh wyciaggowych podczas wyciaggu na
prowadniki przeznaczone dla jednego naczynia
wyciggowego i przeciwwagi powoduje mozliwo$é
eksploatacji szybu w okresie dokonywanego re-
montu. Korzy§¢ wynikajaca z zastosowania spo-
sobu wymiany prowadnikéw wedlug wynalazku
w poréwnaniu do dotychczas stosowanych sposo-
béw wymiany prowadnik6w polega ma uzysku
wegla, ktéry dotychczas byl bezpowrotnie traco-
ny, a co na Srednim szybie dawalo straty w iloSci
okolo 100.000 ton wegla na jednym szybie.

- Przyklad postepowania przy zastosowaniu spo-
sobu wymiany w szybie prowadnikéw dwéch na-
czyh wyciggowych na prowadniki dla jednego na-
czynia wyciggowego i przeciwwagi wediug wy-
nalazku jest blizej objasniony na przyktadzie nizej
opisanym, przy czym fig. 1 przedstawia przekr6j
szybu z uwzglednieniem istniejacych naczyn wy-
ciggowych, a fig. 2 przedstawia wzajemne poto-
Zenie prowadnikéw demontowanych i nowa za-
budowanych. Cigg prowadniké6w w szybie o gie-
bokoSci 200 metréw i Srednicy 3 metry sklada sig
z polaczonych ze soba 6-cio metrowych prowadni-
kéw. Dla ich wymiany sposobem wedlug wyna-
lazku partie o odpowiedniej dlugo$ci prowadnikéw
gromadzi si¢ na nadszybiu, a nastepnie zatado-
wuje na pomost jednego z istniejacych naczyn
wyciggowych i opuszcza si¢ je na dno szybu.

Z kolei naczynie wyciggowe z zaloga podnosi
si¢ na wysoko§¢ od 24 m do 30 m w zaleznosci
od dlugoSci prowadnikéw i przystepuje sig do
demontazu starych prowadnikéw 3 z gbérnego po-
mostu naczynia wyciggowego. Dla wymiany w
szybie prowadnika, zamocowuje si¢ prowadnik 3
do liny kotowrotu szybowego, ktéry umieszczony
jest na zrebie szybu i nastepnie sklada sie pro-
wadnik do naczynia wyciggowego, przy czym ope-

10

15

20

25

80

85

40

45

50

55

60

4

racje te prowadzi sie r6wnolegle i na prowadniku
przeciwleglym, po czym opuszcza sig naczynie wy-
ciggowe 1 0 6 m i nastepuje demontaz nastepnej
pary prowadnikéw 3.

Operacje opuszczania naczynia wyciggowego 1
co 6 m odbywa sie od 4 do 5-ciu razy t.j. do
chwili zdemontowania prowadnikéw 38 na odcinku
od 24 do 30 m. Po wyladowaniu na dmie szybu
zdemontowanych prowadnikéw do naczynia wy-
ciggowego zatadowuje sie przy uzyciu kolowrotu
szybowego prowadniki 4 przeznaczone do monta-
zu. W dalszej kolejnoSci naczynie wyciggowe 1
podcigga sie do miejsca montazu nowych pro-
wadniké6w i za pomocg kolowrotu szybowego pro-
wadniki 4 umieszcza sie w nowe ostateczne po-
lozenie, przy czym czynno$é tg wykonuje sie od
dna szybu do géry. Operacje te na odcinku szybu
od 24 m do 30 m powtarza sie 4-ro lub 5-cio
krotnie w zalezno$ci od. dlugoSci prowadnikéw.
Konce 6 gérnej pary prowadnikéw 4 zamontowa-
nych w nowe polozenie Scina sie z dwoch stron
roboczych w odleglo$ci okolo 300 mm na giebo-
ko§é 30 mm i zachodzg za istniejagce prowadniki
na odpowiednig odleglo§¢ w pionie, najczeSciej
odleglo§é ta stanowi réznica dwéch sgsiadujgcych
diwigaréw szybowych 5.

Poniewaz nowo zamontowane prowadniki 4 s3
przesuniete o pewng odleglo§é pozioma w stosun-
ku do istniejacych prowadniké6w 3 przed przy-
stapieniem do wymiany prowadniké6w nalezy do
istniejgcego naczynia wyciggowego 1 przymoco-
waé dwie dodatkowe prowadnice 2 przesuniete
0 pewna odleglto§¢ w stosunku do osi naczyn
wyciggowych i jest ona réwna odleglosci przesu-
nigcia w poziomie nowo zabudowanych prowad-
niké6w 4 w stosunku do istniejacych 3. Po wy-
mianie przygotowanej partii prowadnikéw dalsze
prace si¢ przerywa i oddaje sie szyb do dziennej
eksploatacji. W okresie dwuzmianowej pracy szy-
bu przygotowuje sie na nadszybiu nastepng partie
prowadnik6w do nastepnej operacji ich wymiany
opisanym przykladowo sposobem wedlug wyna-
lazku, Dla szybu o glebokoSci np. 200 m opisang
operacje wymiany prowadnikéw prowadzi sie od
6 do 8 razy dla jednego ciggu. Po kazdej wymia-
nie partii prowadnikéw prowadzi sie pr6bna jazde.
Taki sposGb wymiany w szybie prowadnikéw
dwo6ch naczyn wyciagowych na prowadniki dla
jednego naczynia wyciggowego i przeciwwagi gwa-
rantuje ciagto$é eksploatacji szybu.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wymiany w szybie prowadnikéw dwéch
naczyn wyciggowych na prowadniki dla jednego
naczynia wyciggowego i przeciwwagi, znamienny
tym, ze partie prowadnik6w przeznaczonych do
wymiany odcinka szybu opuszcza sie za pomocy
istniejacego naczynia wyclagowego (1) i sklada
sie prowadniki na dnie szybu, nast¢pnie podcigga
si¢ naczynie wyciggowe (1) na wysoko§¢é od 24 m
do 30 m od dna szybu i przystepuje sie do de-
montazu istniejacych prowadnikéw (3) z pomostu
naczynia wyciggowego i po zdemontowaniu pro-
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wadnikéw (3) dla jednego naczynia wyciggowego
na odcinku od 24 m do 30 m w zalezno$ci od dlu-
goSci prowadniké6w przystepujemy do montazu
nowych prowadnikéw (4) przeznaczonych dla no-
wego naczynia wyciggowego poczawszy od dna
szybu az do wysoko$Sci od 24 m do 30 m, przy
czym nowo zamontowane prowadniki przesuniete
sa w poziomie w stosunku do prowadnikéw de-
montowanych o pewng odleglo$é, przy czym po
skonczeniu wymiany prowadnikéw (4) na odcinku
szybu prowadniki istniejgce (3) naczyn wyciago-
wych zachodzg za nowo zamontowane prowadniki
(4) na odpowiednig odleglo§é i najczesciej odleglosé
ta odpowiada réznicy poziom6éw dwéch sgsiadu-
jacych w pionie dzwigar6w szybowych (5), przy
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czym do istniejgcego naczynia wyciggowego (1)
zamocowane s3g dodatkowe duze prowadnice (7)
w odpowiedniej odleglosci od istniejacych prowad-
nic (6), umozliwiajgce podczas eksploatacji szybu
naczyniom wyciggowym przejScie z prowadnikéw
przeznaczonych do demontazu (3) na nowo za-
montowane prowadniki (4), a réwnocze§nie naczy-
nie wyciggowe (1) jest prowadzone w szybie na
odcinku wymienionych prowadnik6w za pomocg
prowadzen sztywnych przesunietych wzgledem osi
naczynia wyciggowego, przy czym te samg ope-
racje wymiany prowadnikéw dokonuje sie w dru-
gim ciggu naczynia wyciggowego i po wymianie
prowadnik6w w tym ciggu naczynie wyciggowe
wymienia sie na przeciwwage.
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