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Podstatou zariadenia je programovy blok,
ktory prostrednictvom logického obvodu v
stfinnosti s blokom snimaov polohy teplo-
vzdudnej klapky a blokom snima&ov polohy — e
vydychovej klapky a pomocou servomoto- ; m e e e

rov nastavuje Ziadani polohu klapky na ; I - - ]|
privode sufiaceho média a polohu klapky ! | )=~ - m {
na vydychu zo suSiarne. V intervale stdlej ; | L —
rychlosti suSenia je poloha klapiek korigo- ; R A S

vand teplotnym korekénym ¢lenom, ktory D
na zdklade snimania teploty vo vydychu na- ' ¥
stavuje poZadovani polohu klapiek privodu ! [
a odvodu suSiaceho média a to v rozmedzi 3

uréenom snimaémi polohy jednotlivych kla- ‘
piek. V Case klesajicej rychlosti suSenia je ‘
suSiaci proces riadeny len zdkladnym pro-
gramom bez korekcie, ktory po skonéeni do-
by suSenia vrati cely riadiaci systém do vy-
chodzej polohy.
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Vynélez sa tyka zariadenia pre automa-
tické riadenie suSiaceho procesu teplovzdus-
nych suSiarni, ktoré zabezpefuje mnoZsto
privddzaného a odvaddzaného suSiaceho mé-
dia zo suSiarenskej komory s pevne zabu-
dovanymi rotomixérmi, s cielom zabezpe-
¢it optimdlny priebeh suSenia v suSiaren-
skej komaore.

Doteraz zndme teplovzdudné suSiarne s
pevne zabudovanymi rotomixérmi s ru¢nym
ovladanim su8iaceho procesu nezabezpedu-
ja jeho racionéine riadenie, pretoZe obslu-
hujidci personédl nie je fyzicky schopny do-
drzat dynamiku privodu a odvodu tepla v
susiacej komore podla potreby urfenej op-
timalnou suSiacou krivkou, ako aj vyuZi-
vat moZnosti zvySenia teploty privddzaného
a odvddzaného vzduchu, ¢im je zamedzend
moZnost dosiahnut zniZenie mernej spotre-
by tepla na kg odparenej vody.

Uvedené nedostatky odstrafiuje zariade-
nie pre automatické riadenie suSiaceho pro-
cesu teplovzdusSnych suSiarni podla vynéle-
zu, ktorého podstata je v tom, Ze programo-
vy blok je cez logicky¥ obvod spojeny so ser-
vomotormi teplovzduSnej klapky a vydycho-
vej klapky, vybavenymi blokmi snima&ov po-
lohy teplovzduSnej klapky a vydychovej
klapky a korekénym ¢lenom, spojenym so
snimadom teploty suliaceho média vo vydy-
chu suSiarenskej komory.

Polohy teplovzdu3nej a vydychovej klap-
ky v sufiacej komore sit programovo riade-
né s moZnostou korekcie ich polohy v stivis-
losti na Ziadanej teplote suSiaceho média v
susiacej komore v Case stdlej rychlosti su-
Senia a to tak, Ze pri vyS38ej teplote ako je
7iadana si klapky privierané a naopak pri
niz$ej teplote pootvarané, ¢im sa dodrZiava
optimélna teplota v suSiacej komore. V z4-
vere suSiaceho cyklu v ase klesajucej rych-
losti suSenia je teplotnd korekcia vyradené
z ¢innosti a prietok suSiaceho média je ria-
deny len automatickym programovym na-
stavovanim poléh teplovzdu3nej a vydycho-
vej klapky.

Hlavnd vyhoda zariadenia pre automatic-
ké riadenie suSiaceho procesu teplovzdus-
nych suSiarni podla tohto vyndlezu spoliva
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v tom, Ze toto zariadenie zabezpefl opti-
mélny priebeh suSiaceho procesu pri naj-
menSej mernej spotrebe tepla a umeZiiuje
hospodarne vyuZitie tepla z pece aj pofas
dni pracovného volna.

Na pripojenom vykrese je =zndzornend
schéma zariadenia pre automatické riade-
nie su$iaceho procesu teplovzdusnych su-
Siarni podla vyndlezu na jednej suSiaren-
skej komore s pevne zabudovanymi rotomi-
xérmi, s teplovzduS$nou klapkou na vstupe a
vydychovou klapkou na vystupe suSiaceho
média zo suSiarenskej komory.

Komorovéa su8iareii 11 s pevne zabudova-
nymi rotomixérmi 14 je vybaven§ riadiacim
programovym blokom 1, logickym obvodom
2 s korektnym €lenom 3, blokom snimadov
polohy 5 teplovzdusnej klapky 9 a blokom
snimadov poiohy 4 vydychove} klapky 10.
Pohonnou jednotkou teplovzdusnej klapky 9
na privede suSiaceho média z teplovzduSné-
ho kanéla 13 je servomotor 6, pohonnou
jednotkou vydychovej kiapky 18 vo vydy-
chovom kanéli suSiarne 12 je servomotor
7. Korektny &len 3 je spojeny s teplomerom
8 umiestnenym na vystupe z vydychového
kanéla 12.

Su8iaci cyklus v komorovej sudiarni 11 s
pevne zabudovanymi rotomixérmi 14 je ria-
deny programovym blokom 1, ktory pro-
strednictvom logického obvodu 2 v sucinnos-
ti s blokom snimaov polohy 5 teplovzdus-
nej klapky 9 a blokom snimacdov 4 vydycho-
vej klapky 18, pomocou servomotorov 6 a 7
nastavuje Ziadanti polohu teplovzdudnej
klapky 9 na privode su3iaceho média z teplo-
vzdusného kanéla 13 a polohu klapky 10 vo
vidychu suSiarne 12, V intervale stdlej rych-
losti su$enia je poloha klapiek 9 a 10 kori-
govand teplotnym korekénym cElenom 3,
ktory na zédklade snimania teploty teplome-
rom 8 umiestnenym na vystupe z vydycho-
vého kanéla 12, pri stipnuti alebo klesnuti
nastavenej teploty zasahuje tak, Ze tito za-
tvéra alebo otvdra pomocou servomotorov
6 a 7 o jeden stupeil vymedzeny snimadmi
polohy 4 a 5. Po ukondeni celého suSiace-
ho cyklu logicky obvod 2 vrati riadiaci sy-
stém do vychodzej polohy.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie pre automatické riadenie su-
§iaceho procesu teplovzdu3nych suSiarni s
pevne zabudovanymi rotomixérmi vyznadu-
jice sa tym, Ze programovy blok (1) je cez
logicky obvod (2) spojeny so servomotormi
{(6) a {7) teplovzdu3nej klapky (9) a vydy-

chovej klapky (10], vybavenymi blokmi sni-
madov polohy (5) a (4] teplovzduSnej klap-
ky (9) a vydychovej klapky (10) a koreké-
nym &lenom (3}, spojenym so snimacom tep-
loty su$iaceho média (8) vo vydychu su-
Siarenskej komory (12).
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