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Anordning til utlgsning av trykkeoperasjonen
ved en hurtigtrykker.

Ved hurtigtrykkere for store arbeidshastigheter anvendes der
ofte kontinuerlig omlopende typetromler, hvis lengde svarer til linje-
bredden av det papir som skal forsynes med trykk. Foran typetrommelen
er der for hvert trykkested anordnet en trykkhammer. For trykning av
tegnene blir disse trykkhamrene slynget mot det papir som ligger foran
typetrommelen. Trykkhamrene styres, resp. utloses, pd et slikt tids-
punkt at en full linje er trykket etter hver omdreining av typetrommelen.
Det riktige utvalg og den riktige tilordning til typetrommelens vinkel-
stilling bevirkes av en elektronisk styring som samtidig ogsd styrer
papirfremmatningen. ‘

' Til drivsystemet for trykkhamrene ved slike trykkverk stilles
der store krav, da betjeningsfrekvensen er meget hdy, samtidig som der
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md oppnds en kort berdringstid mellom trykkhammeren og papiret og
frembringes en tilstrekkelig trykkeenergi. Videre m& delingen av driv-
systemene holdes si liten at der ved siden av hverandre kan anordnes

ti trykkesteder pr. 25,4 mm.

Ved mange av de kjente hurtigtrykkere anvendes der elektro-
magnetiske drivsystemer til akselerering av trykkhamrene. Virknings-
graden av disse anordninger er imidlertid liten, da det er vanskelig &
frembringe den nodvendige hastighet og trykkeenergi for trykkhamrene
med elektromagneter. Likeledes er det ved slike drivsystemer meget .
vanskelig & overholde det ndyaktige trykketidspunkt., ,

Der er ogsd kjent en utldsningsinnretning hvor der til
"akselerasjon av trykkhamrene anvendes et slaghjul som roterer synkront
med typetrommelen og tjener som mekanisk energiopplagrer. Ved, denne
anordning blir et av et magnetsystem styrt koblingsledd p& det onskede
tidspunkt skjovet inn i slaghjulet utenfra. Dette koblingsledd bevirker
utlosning av trykkeoperasjonen, idet en tann pd slaghjulet kobles sammen
med trykkhammeren og slaghjulet avgir den nddvendige energi til denne.

Ved denne utldsningsanordning er koblingsleddet anordnet uten=-
for energiopplagreren, d.v.s. konstruktivt adskilt fra denne.

Ved anordningen ifdlge oppfinnelsen til utlésning -av trykke-
operasjonen er koblingsleddet flyttet inn i energiopplagreren, hvorved
der oppnds en enkel og driftssikker oppbygning. Oppfinnelsen skaffer
sdledes en anordning til utldsning av trykkeoperasjonen ved en hurtig-
trykker, hvor en kontinuerlig roterende typetrommel'ved sin omkrets berer
_ en sats trykktyper til hvert trykkested i skrivelinjen og et trykk-
hammersystem med en trykkhammer for hvert trykkested er anordnet langs
typetrommelen og en kontinuerlig roterende knasttrommel til bet jening
av trykkhamnene og dermed utldsning av trykkeoperasjonen er anordnet
. akseparallelt med typetrommelen, karakterisert ved at der i knast=-
trommelen for hvert trykkested er lagret en sats av flere knaster som er
fordelt over trommelomkretsen og enkeltvis kan skyves frem utenfor
trommelomkretsen til en arbeidsstilling for & betjene den tilhdrende
trykkhammer, og at der rundt knasttrommelens omkrets er anordnet et
magnetsystem med en elektrbmagnet til hvert trykkested for fremtrekking
av en av knastene i den tilhorende knastsats, - o

P4 tegningen er der sam et eksempel vist en-utforelsesform av
oppfinnelsesgjenstanden, idet der bare er tatt med sd meget som det er
nddvendig for forstdelsen. .

I den perspektivisk og skJematisk viste utldsnings- og trykke- -
innretning er den av separate typehjul sammensatte, kontinuerlig roter-
ende typetrommel betegnet med 1. For hvert trykkested er der anordnet et
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typehjul pad hvis omkrets der f.eks. er anordnet femten tegn 2 som skal
trykkes, og en fri plass som loper forbi trykkhammeren samtidig med at
papiret fremmates. '

Akseparallelt med typetrommelen 1 er der anordnet en likeledes
kontinuerlig roterende knasttrommel 3 som er satt sammen av separate
knastskiver 4. Knastskivene 4 er utformet slik at knastene 5 eller
knastsatsene for to i linjeretningern ved siden av hinannen liggende
trykkesteder er anordnet i samme skive. I denne hensikt er der i begge
endeflater av hver skive 4 anordnet ni uttagninger eller spor i stjerne-
form., I hvert av sporene er der forskyvbart anordnet en knast. I det pa
tegningen viste utforelseseksempel er bare fire av de ni knaster § for
det forste trykkested synlig.

Da antall tegn 2 for hvert trykkested ikke stemmer overens med
antall knaster 5, men der for trykking av hvert tegn 2 m& vare en knast
5 til disposisjon, blir den nédvendige korreksjon skaffet av over=-
setningsforholdet mellom typetrommelen 1 og knasttrommelen 3, idet knast-
trommelen 3 roterer tilsvarende hurtigere. Da de ni knaster 5 for et
trykkested ikke er fast tilordnet tegnene 2 pad dette trykkested av type-
trommelen 1, kan ved trykking av hver ny skrivelinje en annen knast 5
bringes i arbeidsstilling respektive komme til anvendelse. Dette har
den fordel at knasten slites vesentlig langsommere fordi den sjeldnere
slar an mot hammeren 10. Som fdlge av anordningen av fiere knaster 5
per trykkested kan dessuten omdreiningstallet av knastskiven 3 reduseres
meget sterkt.

Ved den ytre omkrets av knasttrommelen 3 er der for hvert
trykkested anordnet en sbole-G som kan betjehes elektrisk. For at
avstanden sideveis fra trykkested til trykkested skal kunne holdes si
liten som mulig, er spolene 6 forskutt i forhold til hverandre langs
knasttrommelens omkrets.

Med disse spoler 6 kan knastene 5 etter valg bringes i arbeids-
stilling.

» ' Foran hver spole 6 er der anordnet en tilbakefdringskam 7, ved
hvis hjelp de knaster 5 som er trukket ut ved hjelp av spolen 6, igjen
skyves tilbake til utgangsstillingen. Til utldsning av trykkeoperasjonen
ved et trykkested blir den motsvarende spole 6 betjent via en utvalgs-
elektronikk., Hvis signalet fra taktgiveren stemmer overens med inn-
gangssignalet for det tnskede tegn, blir spolen ti1f6rt strom i det
tidsrom da en med typetrommelen 1 roterende bsrste 8 i taktgiveren
passerer over en kontaktbane 9a pd en kontaktgiverskive 9, hvorved den
knast 5 som i dette Syeblikk ligger under polskoen ba, blir trukket ut
i arbeidsstilling.
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Ved videre omdreining av knasttrommelen 3 slar den uttrukne
knast 5 an mot det tilhtrende hammersegment 10, hvis nedre ende stir pa
liten avstand fra knasttrommelen 3. Derved blir en Svre ende av hammer-
segmentet slitt mot typetrommelen 1 resp. det trykkepapir 13 som ligger
mellom hammersegmentet og typetrommelen.

Da hammersegmentets masse er relativt liten, bevirker den i
knasttrommelen 3 opplagrede mekaniske energi en sterk akselerering av
hammersegmentet mot typetrommelen nidr en knast slir an mot hammerseg-
mentet, Ved at hammersegmentet 10 sldr an mot trykkepapiret 13 resp.
typetrommelen 1 fas der en trykking,

Etter & ha slatt an mot typetrommelen 1 blir hammersegmentet
10 kastet tilbake og holdt i utgangsstillingen av en ikke vist fjer og
av demperelementer.

For den uttrukne knast 5 ved den videre omdreining av knast-
trommelen 3 igjen har nddd den tilhdrende spole 6 kommer den i inngrep
med tilbakeskyvningskammen 7 og skyves tilbake 1 utgangsstillingen. Ved
hjelp av en fjerbelastet smekkbolt 11 som kommer i inngrep med en not .
i knasten 5, blir denne holdt 1 utgangsstillingen.

Som allerede antydet er spolene 6 og tilbakefdringskammene 7

-ikke anordnet pd linje, men forskutt i forhold til hverandre langs om-
" kretsen av knasttrommelen- 3, hvorved der ved denne utlbsningsanordning
fas en sammentrengt byggemite.

' Spolene og tilbakefdringskammene er anordnet i fire grupper,
f.eks. en gruppe for det férste, femte, niende, trettende, syttende og
enogtyvende trykkested, og hver gruppe er anordnet pd en bro 12. Av de
fire broer som er anordnet i utforelseseksempelet, er bare to vist pa -
tegningen. Fordelingen av spolene 6 langs omkretsen av knasttrommelen 3
medforer at tilslagstiden for et bestemt siffer 2, d.v.s. den tid som
ved utvalg av et bestemt tegn er nodvendig for rotasjon av typetrommelen
for & bringe det tegn som skal trykkes, frem til trykkestedet, ikke er
like stor for alle trykkesteder. Til utligning av tilslagstidene er
ogsd typehjulene anordnet i grupper og anbragt forskutt i omkrets=-
retningen pd typetrommelens aksel.

' Som det vil ses av tegningen er spolene 6 slik fordelt langs
omkretsen av knasttrommelen 3 at denne samtidig kan bet jene et annet
hammersystem 110, resp. et annet trykkeverk.

For tilpasning av tilslagstidene blir ved dette trykkeverk de

pad typetrommelen 101 anordnede typehjul anordnet forskutt i overens-
stemmelse med de krav som stilles.
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Patentkrav.:

1. Anordning til utl®ésning av trykkeoperasjonen ved en hurtig-
trykker, hvor en kontinuerlig roterende typetrommel ved sin omkrets
berer en sats trykktyper til hvert trykkested i skrivelinjen og et
trykkhammersystem med en trykkhammer for hvert trykkested er anordnet.
langs typetrommelen og en kontinuerlig roterende knasttrommel til be~ .
tjening av trykkhamrene og dermed utldsning av trykkeoperasjonen er an-
ordnet akseparallelt med typetrommelen, k a r a kterisert ved
at der i knasttrommelen (3) for hvert trykkested er lagret en Sats av
flere knaster (5) som er fordelt over trommelomkretsen .og enkeltvis kan
skyves frem utenfor trommelomkretsen til en arbeidsstilling for & be-
tjene den tilhdrende trykkhammer (10), og at der rundt knasttrommelens
omkrets er anordnet et magnetsystem med en elektromagnet (6) til hvert
trykkested for fremtrekking av en av knastene (5) i den tilhdrende
knastsats.
2. Anordning som angitt i krav 1, k a r a kKterisert ved
at der for hver elektromagnet (6) er anordnet en tilbakefdringskam (7)
til & skyve den knast som befinder seg 1 arbeidsstilling, inn i knast-
trommelen (3), og at disse byggedeler - magnet og kam - med hensyn til
nabotrykkesteder i linjeretningen er anordnet vinkelforskutt langs om-
kretsen av knasttrommelen i forhold til de tilsvarende, aksialt inntil-
liggende byggedeler. '
3. Anordning som angitt i kravl, karakterisert ved
at knasttrommelen (3) er dannet av en flerhet av like skiver (4) som
hver p& begge endef}ater har en sats av knaster (5) med féring i ut-
sparinger. ‘ ‘
/R Anordning som angitt i kravl, k arakterisert ved
at knastene (5) holdes i utgangsstillingen av en fjerbelastet smekkbolt
(11). . _
5.0 Anordning som angitt 1 krav 2, k arakterisert ved
at elektromagnetene (6) er slik fordelt langs knasttrammelens omkrets
at de samtidig kan betjene et annet hammersystem (110).

Anfgrte publikasjoner: -
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