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Sciernica do obrébki metali

Przedmiotem wynalazku jest sciernica do szlifowania watkéw, otworéw, wieloklinéw, uzebien itp. na
szlifierkach.

Znane $ciernice wykonane sa z masy sciernej na bazie Scierniwa naturalnego lub sztucznego.

Przy statej ilosci obrotéw wrzeciona w miare zuzywania si¢ $ciernicy, zwigksza si¢ szybko$¢ zuzycia
{ciernicy, zmniejsza si¢ wydajnos$¢ obrobki i pogarsza si¢ gladko$¢ powierzchni szlifowanej. Dzieje si¢ tak dla-
tego, Ze zmniejsza si¢ szybko§¢ obwodowa a wraz z nig twarda$¢ dynamiczna dciernicy. Jak widaé te znane
$ciernice posiadaja liczne wady

Celem wynalazku jest usunigcie wad znanych $ciernic. Dla osiggnigcia tego celu postawiono zadanie stwo-
rzenia $ciernicy o statej lub stopniowo statej twardosci dynamiczne;j.

Sciernica wedtug wynalazku wykonana jest w postaci kilku wspdtérodkowych pierfcieni z masy ciernej
o wzrastajacej w kierunku srodka Sciernicy twardosci.

Sciernica wedtug wynalazku w miar¢ zuZywania si¢ i zmniejszania swej Srednicy zmienia twardo§¢ dyna-
miczng w nieznacznym stopniu tylko na grubosci jednego pierécienia wspétsrodkowego. Przy wlasciwym do-
borze ilosci pierscieni wspétsrodkowych iich twardosci uzyskuje si¢ stalg lub stopniowo stata twardo$é dyna-
miczna, przez to wydajno$é skrawania, szybkosé zuzycia $ciernicy i gtadkosé powierzchni szlifowanej utrzymuje
si¢ na stalym poziomie. Szczegélnie korzystne wyniki osigga si¢ taka $ciernica przy szlifowaniu szybkosciowym
(powyzej 30 m/sek) gdzie nieznacznym zmianom szybkosci skrawania towarzyszq duze zmiany twardosci dyna-

" micznej.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku fig. 1 ajego odmiana na
rysunku fig. 2.

Sciernica sktada si¢ z pierscienia 1 o twardosci K osadzonego w nim wspétsrodkowo pierscienia 2 o twar-
dosci L i analogicznie osadzonych pierscieni 3 o twardosci M oraz pierécienia 4 o twardosci N. Piercienie 1, 2, 3,4
potgczone s3 migdzy sobg przy pomocy spoiwa, ktére jest sktadnikiem masy sciernej z ktdérej wykonane sg posz-
zegBine piersdienie.

Odmiana wynalazku wykonana jest w ten sposéb, ze pierscienie wspétsrodkowe §, 6 7,8 odpow1edmo

* o twardosciK, L, M N na linii styku posiadajg ksztatt falisty.
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W miare zuzywania si¢ jednego pierscienia zmniejsza si¢ szybkos¢ obwodowa §ciernicy a wraz z nig twar-
do$¢ dynamiczna ale po wejsciu w prace nastgpnego pierscienia wspétsrodkowego chociaz szybko$é obwodowa
. spada dalej to twardosé dynamiczna wraca do poprzedniej wartosci wejsciowej poniewaz twardo$é statyczna
kazdego nastgpnego pierscienia wspdtsrodkowego jest wigksza. W ten sposéb $ciernica zachowuje state wtasnosci
$cierne mimo malejacej wciaz szybkosci obwodowej i wykorzystywana jest az do $rednicy oprawki mocujace;j.

Zastrzezenia patentowe

1. Sciernica do obrébki metali wykonana z masy $ciernej na bazie $cierniwa naturalnego lub sztucznego,
znamienna tym, ze wykonana jest w postaci kilku wsp6ts§rodkowych pierécieni z. masy $ciernej, ktérych twardosé

statyczna ro$nie w kierunku srodka sciernicy. .
2. Odmiana $ciernicy wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Ze pierscienie wspét§rodkowe na linii styku po-

siadajg ksztatt falisty.
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