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(54) PLATTENSAGE MIT AUFRECHTEM GESTELL

(57) Stehende Plattensiige mit einem an einem horizontal
verschiebbaren Sdgewagen vertikal beweglich angebrach~
ten Ségeaggregat, wobei Spdne und Staub am Sdgeblatt
vor dem Werkstiick mittels einer Absaugeinrichtung abge-
saugt werden, und einer Stiitzstruktur zum Auf- und An-
legen des Werkstiickes, wobei eine an der Riickseite des
Werkstiickes W anliegende und synchron zu zumindest den
horizontalen Bewegungen des Sdgeaggregates 4 mitgefihr-
te Abdeckhaube 11 vorgesehen ist, die beim Sdgen ent-
stehende Spane und Staub hinter dem Werkstiick W erfaBt
und die in einen im wesentlichen horizontalen Absaugka-
nal 9 mindet. Die Stutzstruktur besteht aus nebeneinan-
der liegenden, vertikalen, in Richtung auf das Werk~
stlick hin und von diesem weg bewegbaren Elementen 10,
welche zum Anliegen an der Ruckseite des Werkstiickes W
bis auf den von der Abdeckhaube 11 abgedeckten Bereich
bestimmt sind. Vorzugsweise ist innerhalb der Abdeck-
haube 11 eine kleinere Abdichthaube 28 synchron mit den
vertikalen Bewegungen des Sdgeaggregates 4 geflihrt.
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Die Erfindung betrifft eine Plattensige mit aufrechtem Gestell mit einem an einem horizontal verschieb-
baren S#gewagen vertikal beweglich angebrachten Sageaggregat, wobei Spine und Staub am Sdgeblatt vor dem

. Werkstiick mittels einer Absaugeinrichtung abgesaugt werden, und einer Stiitztstruktur zum Auf- und

Anlegen des Werkstiickes.

Bisher erzeugte stehende Plattenségen sind mit einer Hauptabsaugung um das Ségeblatt auf der Vorderseite
des Werkstiickes versehen, d. h. daB vom Schnittaustritt des Sigeblattes, das durch eine Haube abgedeckt ist, der
hauptsichliche Anfall an Spinen und Staub durch diese Haube und angeschlossene Leitungen abgefithrt werden,
Dadurch kann allerdings der an der Riickseite des Werkstiickes austretende Staub und auch Sp#ne nicht erfafit
werden, sodaB sich eine enorme Staubbelastung ergibt.

Angeregt durch gesetzliche Bestimmungen zur Verringerung der Staubbelastung wurden Verbesserungen
vorgeschiagen, welche sich darauf beziehen, daB beispielsweise senkrechte Schnittbereiche an diskret verteilten
Stellen der Anlage durch fixe Abdeckungen hindurch abgesaugt werden. Oder die Schnitte miissen andererseits
in Bereichen durchgefiihrt werden, in denen keine Absaugung méglich ist. Damit werden also nur einzelne
senkrechte Schnittistellen notdiirftig abgesaugt, wihrend waagrechte Schnitte iiberhaupt nicht abgesaugt
werden kénnen.

Ein anderer Vorschlag sah vor, daf waagrechte Schnitte von einem Ende der Plattenstige aus ganzflichig
abgesaugt werden, wozu seitlich des Werkstiickes eine offene Ansaugmiindung aufgestellt wird.

Die hintere Abdeckung wird dabei mittels einer Holzplatte bewerkstelligt. Dariiberhinaus kann die
vorgeschlagene Absaugung nur wirksam werden, wenn das Werkstiick in einer bestimmten Position, ndmlich
mit einem Ende direkt bei der Absaugmiindung angelegt wird. Je nach Werkstiicklénge ist man demnach bis zu
5 m (bei den gréBeren Anlagen) von der Absaugstelle entfernt.

Alle bisher vorgeschlagenen Losungswege zur Verminderung der Staubbelastung sind also mit den
Nachteilen behaftet, daB sie nur in bestimmten Betriebszustinden bzw. an bestimmten Stellen der Anlage
wirksam sind, wihrend der restliche Bereich nicht abgesaugt wird. Dariiberhinaus ist durch die groBen Wege im
Absaugsystem und die Vielzahl der Kanile die Luftgeschwindigkeit der Absaugung zu gering. Ein zusitzlicher
Nachteil besteht noch darin, da8 durch die waagrechten Leisten zum Anlegen der Werkstiicke Abschnitte mit
geringeren Abmessungen nach hinten durch die Zwischenrdume wegkippen kénnen und anch diese Leisten durch
die Werkstiicke leicht zerstdrt werden kénnen, wenn sie bereits durch oftmaliges Einschneiden durch das
Sigeblatt geschwiicht sind. ’

Es wurde auch eine mitlaufende Haube gebaut, bei der allerdings nach oben hin abgesaugt wird und bei der
aufgrund der Schwenkgeometrie des Sigeaggregates nur eine einseitige senkrechte Werkstiickauflage méglich
ist. Platien kénnen damit nur grofformatig aufgeteilt werden., Als Werkstiickauflage auBerhalb des Bereiches
der Haube dienen nur einzelne gefederte Auflagepunkte sodal kleinere Abschnitte des Werkstiickes nach hinten
wegkippen kénnen. Weiters erfolgt keine Trennung zwischen Horizontal- bzw. Vertikalschnitt innerhalb der
Haube. ‘

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, eine Plattenssige des eingangs angegebenen Typs
derart zu verbessern, dafl eine wirksame Absangung an jeder beliebigen Stelle moglich ist, ohne das Werkstiick
nach einmaligem Anlegen verschieben zu miissen und wobei zusitzlich die Stiitzstruktur durch den
Schneidevorgang sowohl bei vertikalen als auch horizontalen Schnitten an keiner Stelle beschadigt wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméB dadurch geldst, daB zusitzlich zu der Abdeckhaunbe (7) iiber dem
Sageaggregat (4) eine an der Riickseite des Werkstiickes (W) anliegende und synchron zu zumindest den
horizontalen Bewegungen des Sdgeaggregates (4) mitgefiihrte Abdeckhaube (11) vorgesehen ist, die beim Sdgen
entstehende Spéne und Staub hinter dem Werkstiick (W) erfaBt und die in einen im wesentlichen horizontalen -
Absaugkanal (9) miindet, und daB die Stiitzstruktur fiir die Riickseite des Werkstiickes (W) aus
nebeneinanderliegenden, vertikalen, in Richtung auf das Werkstiick hin und von diesem weg bewegbaren
Elementen (10) besteht.

Durch diese¢ Merkmalskombination ergibt sich cine Absaugung auch an der Hinterseite des Werkstiickes,
welche an jeder beliebigen Stelle wirksam wird, da dic dafiir vorgesehene Abdeckhaube synchron mit den
Bewegungen des Sdgewagens und damit des darauf vertikal verschiebbaren S#geaggregates zur jeweiligen
vertikalen Schnittstelle mitgefiihrt wird, Gleichzeitig besteht die Stiitzstruktur fiir das Werkstiick aus
nebeneinander liegenden vertikalen Elementen, soda auch bei waagrechten Schnitten ein Wegkippen kleiner
Teile nach hinten hin sicher verhindert ist. An der Stelle, an der sich die Abdeckhaube zur Absaugung des
hinteren Schnittbereiches befindet, sind die Elemente der Stiitzstruktur vom Werkstiick weg nach hinten und
hinter die Abdeckhaube verschoben, um Platz fiir die Abdeckhaube zu schaffen. Daher kommen sie in keinem
Betriebszustand mit dem S#geblatt in Kontakt und kénnen daher auch nicht durch dieses beschidigt werden. Im
ibrigen Bereich bilden die vertikalen Elemente eine sichere Stiitzstruktur zum Anlegen des Werkstiickes.
Durch die vollstindige Abdeckung und Absaugung des S#geblattes an jeder Schnittstelle sowohl vor als auch
hinter dem Werkstiick ist bei der erfindungsgemaBen Anordnung gewihrleistet, daB kein Zustand an
unzuléissigen Staubemissionen eintreten kann. Auch kann das Werkstiick nach einmaliger Positionierung und
Ausrichtung auch bei Schnitten in beliebigen, allenfalls wechseinden Abstinden in der urspriinglichen Position
gelassen werden, sodaB wihrend der gesamten Bearbeitung die hochstmégliche Genauigkeit gewihrleistet ist.

GemiB einem weiteren Merkmal der Erfindung erstreckt sich die Abdeckhaube in einen fixen horizontalen
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Absaugkanal hinein und miindet darin, der hinter und vorzugsweise unterhalb der Auflage fiir das Werkstiick
im Maschinengrundprofil liegt, und zumindest iiber einen Teil seines Umfangs durch einen an der Hinterseite
der Auflagestruktur fiir das Werkstiick bzw. an der Hinterseite der Abdeckhaube anliegenden Streifen aus
elastischem Material, vorzugsweise eine Gummilippe, gebildet ist, wobei die Abdeckhaube an der Hinterseite
der Auflagestruktur anliegt. Damit ergibt sich eine besonders einfache Konstruktion, bei welcher auch
zusitzliche beschidigungsanfillige Schlauchleitungen vermieden werden konnen. Die mitgefiihrte
Abdeckhaube driickt das elastische Material zur Seite, wihrend sich der besagte Streifen im {ibrigen Bereich an
die Auflagestruktur anlegt. Die durch die elastischen Eigenkriifte des Streifens begriindete VerschiuB- und
Abdeckwirkung, wird durch den zur Absaugung notwendigen Unterdruck im System noch unterstiitzt, Durch
dic Absaugung von unten kann auch garantiert werden, dab alle beziiglich des Staubaustrittes kritische Stellen
durch das Werkstiick abgedeckt sind. AuBerdem folgt der Staub auch dem Gesetz der Schwerkraft und die
Funktion bleibt im wesentlichen auch bei verminderter Saugleistung erhalten.

Da die Abdeckhaube einerseits mit ihren vorderen Réndern gut am Werkstiick bzw. der Auflagestruktur
anliegen soll, um das Austreten von Staub oder Spénen sicher zu unterbinden und andererseits zur synchronen
Mitfiihrung mit dem S#geaggregat leicht entlang der genannten Strukturen verschiebbar sein soll, ist zur
Erzielung dieser Wirkungen vorgesehen, daB die Abdeckhaube mit der Reibung zumindest am Werkstiick
und/oder der Auflagestruktur vermindernden Einrichtungen, vorzugsweise mit Rollen oder Kugellagem,
versehen ist. Auch allenfalls wirkende elastische Kriéfte, die von den nach hinten weg bewegten Elementen der
Stiitzstruktur auf die Haube in Richtung auf das Werkstiick hin ausgeiibt werden koénnen, vermdgen dann die
Bewegung der Abdeckhaube entlang des Werkstiickes oder der Hinterseite der Auflagestruktur nicht zu
behindem.

Die leichteste Moglichkeit der Synchronisierung der Bewegungen von Abdeckhaube und Sigeaggregat ergibt
sich dann, wenn die Abdeckhaube am Laufkopf des Sigewagens, vorzugsweise oberhalb der Stiitzstruktur fiir
das Werkstiick, befestigt ist. Dadurch kénnen auch die allenfalls auftretenden elastischen Krifte, die von den
vertikalen Elementen auf die Abdeckhaube ausgeiibt werden, im oberen Bereich durch die Befestigungs-
einrichtungen der Abdeckhaube am Sigewagen aufgenommen werden, sodaB sich keine all zu starken
Reibungskrifte zwischen der Abdeckhaube und dem Werkstiick ergeben kénnen.

Um die reibungslose Absaugung zu gewihrleisten, ist die Abdeckhaube an ihrem dem Absaugkanal
entgegengesetzten Ende zum Ansaugen der Transportluft fiir die Sp4ne und den Staub offen und ist noch vorne
vom Werkstiick geschlossen.

Die eingangs beschriebene Plattensige kann zur Erhthung der Anwendungsméglichkeiten, wie bereits in der
Einleitung angedeutet, mit einem S#geaggregat versehen sein, dessen S#geblatt zumindest zwischen einer
waagrechten und einer senkrechten Stellung verschwenkbar ist, um somit Platten sowohl waagrecht als auch
senkrecht zerteilen zu kdnnen. Bei derartigen Sigen ist erfindungsgemaB vorgeschen, daB der Drehpunkt fiir das
Sageaggregat auferhalb der Ebene und bzw. oder auBerhalb des Schnittbereiches des Ségeblattes liegt, sodaB
dieses beim Verschwenken gleichzeitig seitlich versetzt wird und daB vorzugsweise die Abdeckhaube zwei in
horizontaler Richtung nebeneinander liegende und die jeweiligen Schnittbereiche abdeckende vertikale
Abschnitte aufweist. Durch letzteres Merkmal ist eine optimale Anpassung der Absangquerschnitte fiir beide
Abschnitte des Absaugkanales getrennt voneinander moglich.

Vorteilhafterweise liegt der Drehpunkt fiir das S#geaggregat auf der der vertikalen Werkstiicksanlage bzw.
der horizontalen Werkstiicksauflage zugewandten Seite der Achse des Sigeaggregates, welches zwischen der
Stellung fiir den senkrechten Schnitt und jener fiir den waagrechten Schnitt im Uhrzeigersinn verschwenkbar
ist, sodaB das S#geblatt beim waagrechten Schnitt oberhalb der Achse des Sigeaggregates in der Stellung fiir
den vertikalen Schnitt liegt. Durch dieses gegeniiber bisherigen Lsungen seitenverkehrte Schwenken der Sige
sind im Hinblick auf Maschine und Absaugung ideale Schnittbedingungen erzielbar.

Da durch die groBere Breite des Abschnittes fiir die waagrechte Stcllung des Sageblattes die Gefahr des
Staubaustrittes nach oben hin hier vermehrt gegeben ist, ist gem#B einem weiteren Merkmal der Erfindung
vorgesehen, daB dieser zumindest auf der dem horizontalen Absaugkanal entgegengesetzien Seite des
S#geblattes durch eine Abdichthaube abgeschlossen ist. Die zur unbehinderten Absaugung notwendige Offnung
des Absaugkanales, wird dabei dadurch bewerkstelligt, daB der daneben liegende Absaugkanal fiir die vertikale
Stellung des Sigeblattes offen bleibt.

Eine noch groBere Flexibilitit in der Anwendung kann dadurch erzielt werden, daB das Sigeaggregat in jeder
beliebig verschwenkten Stellung des S#geblattes fixierbar ist, die Abdeckhaube den gesamten Schnittbereich
des Sigeblattes in horizontaler Richtung abdeckt und auf der dem horizontalen Absaugkanal entgegengesetzten
Seite des Sageblattes durch eine Abdichthaube abgeschlossen ist. Mit einer derart ausgeriisteten Plattenssige
sind Schnitte in beliebigen Winkeln méiglich, ohne daB in irgend einer Weise die Stiitzstruktur beschadigt wird
und wobei gleichzeitig in jedem Betriebszustand und an jeder Schnittstelle die einwandfreie Absaugung
sowohl vor als auch hinter dem Werkstiick gewahrleistet ist.

Vorteithafterweise ist die Abdichthaube dabei innerhalb der Abdeckhaube angeordnet und synchron mit den
vertikalen Bewegungen des Sigeaggregates bewegbar. Dadurch wird die Linge des abzusaugenden Bereiches
immer genau an die tatsichlich notwendigen Gegebenheiten angepaft.

Eine sehr funktionssichere und gleichzeitig genaue Synchronisierung ist dadurch erziclbar, da8 die
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Abdichthaube iiber einen Seil-, Ketten- oder Riemenzug od. dgl., vorzugsweise tiber den Sigewagen mit dem
Sageaggregat oder dessen Gegengewicht, verbunden und damit mit dem S4geaggregat synchronisiert ist. Damit
ist jede Bewegung des Sdgeaggregates oder dessen Gegengewicht direkt und in gleichem MaB auf die
Abdichthaube iibertragbar und somit in einfachster Weise die gewiinschte Synchronitit der Bewegung
gewihrleistet und auch eine einfache Art der Einstellung (Ségeblatt vorne, Haube hinten) erreicht. Speziell fiir
einen automatischen Betrieb durch numerische Steuerungen (CNC) sind die in den obigen Absiitzen angegebenen
Merkmale unumginglich.

GemiB einem zusiitzlichen Merkmal ist dabei vorteilhafterweise die Abdichthaube zusdizlich an einer
zweiten Stelle an einem inneren Seil-, Ketten- oder Riemenzug od. dgl. vorzugsweise an einer, einem
Verbindungselement mit dem HuBeren Seil-, Ketten- oder Riemenzug od. dgl. gegeniiberliegenden Position
verbunden, wobei die beiden Ziige kraft- und/oder formschliissig, vorzugsweise iiber ein Verbindungselement,
gekoppelt sind. Dadurch wird ein Verkanten und damit eine Behinderung oder ginzliche Verhinderung der
Bewegung der Abdichthaube innerhalb der Abdeckhaube vermieden, welche ansonst durch einseitiges Angreifen
der die Bewegung hervorrufenden Krifte auftreten konnte. In diesem Zusammenhang ist wichtig, daB ein
Schlupf zwischen den beiden Ziigen unterbunden ist, was auf verschiedene Art verwirklichbar ist. Bei
Verwendung zweier den geringsten Platzbedarf aufweisenden Seilziige ist vorzugsweise eine formschliissige
Verbindung zwischen diesen beiden Seilkreisen iiber ein Verbindungselement, wie beispiclsweise eine
Seilkausche, vorzusehen. Bei Verwendung von Zahnriemen oder #hnlichen Einrichtungen, die auf ihren Rollen
schlupffrei gefiihrt sind, kann die gewiinschte Koppelung der beiden Kreise auch durch eine drehfeste
Verbindung von einer der Rollen des inneren Kreises mit einer der Rollen des 4uBeren Kreises bewerkstelligt
werden. .

Um nun die ungehinderte Bewegung der Abdeckhaube entlang der hinteren Seite des Werkstiickes zu Stellen
fiir senkrechte Schnitte oder im Falle von kontinuierlich durchgefiihrten waagrechten Schnitten zu
gewidhrleisten, ist erfindungsgemiB vorgesehen, daB dic vertikalen Elemente der Stiitzstruktur synchron mit
den horizontalen Bewegungen der Abdeckhaube bewegbar sind.

Eine konstruktiv schr einfache und dadurch funktionssichere Lsung ergibt sich vorteilhafterweise dadurch,
daB die Abdeckhaube selbst, die in ihrem Bereich befindlichen vertikalen Elemente vom Werkstiick weg nach
hinten driickt und auBerhalb dieses Bereiches die Elemente durch Federn, Hydraulik- oder Pneumatikein-
richtungen od. dgl. bis zu einem Anschlag auf das Werkstiick hin gedriickt werden. .

Die dabei notige sichere Fiihrung der vertikalen Elemente und eine gleichzeitig besonders giinstige Methode
sie in Richtung auf das Werkstiick hin mit einer Kraft zu beaufschlagen ist gegeben, wenn die vertikalen
Elemente in ihrem unteren und oberen Endbereich-an Stiften befestigt sind, die in Buchsen normal auf das
Werkstiick verschiebbar gelagert und an ihrem hinteren Ende mit einem den Anschiag bildenden auskragenden
Teil verschen sind, wobei eine Druckfeder zwischen Buchse und vertikalem Element eingespannt ist. Der
auskragende Teil am Stift bildet den Anschlag, der die Bewegung des vertikalen Elementes auf das Werkstiick
hin, d. h, nach vome hin, begrenzt.

Um nun das einwandfreie zur Seite driicken der vertikalen Elemente durch die Abdeckhaube selbst zu
gewihrleisten und nicht durch Reibung zwischen Abdeckhaube und vertikalen Elementen zu behindern, ist
erfindungsgemiB vorgesehen, daB den Verbindungsstellen mit den Stiften benachbart die Reibung
vermindernde Einrichtungen, vorzugsweise waagrecht liegende Rollen, Kugellager od. dgl., vorgesehen sind,
die mit je einer die AuBSenkonturen der Abdeckhaube umschreibenden Kufe in Kontakt treten. Die besagte Kufe
bildet die Steuerkurve zur Ablenkung der in ihrem Bereich befindlichen vertikalen Elemente vom Werkstiick
weg nach hinten, wenn sich die Abdeckhaube entlang des Werkstiickes in horizontaler Richtung bewegt.
AuBerhalb des Bereiches der Abdeckhaube und deren Kufe liegen die vertikalen Elemente von den Federn oder
ghnlichen Einrichtungen beaufschlagt an der Hinterseite des Werkstiickes an und stiitzen dieses ab.

Vorteilhafterweise bilden dic vertikalen Elemente dabei eine im wesentlichen ebene Fliche, wobei
vorzugsweise die Rander je zweier benachbarter Elemente unmittelbar nebeneinander liegen und die
Randbereiche allenfalls mit der Fliche einen spitzen Winkel einschlieBen. Durch die im wesentlichen
durchgehende geschlossene Anlagefliche fiir das Werkstiick ist die Gefahr des Wegkippens auch sehr kleiner
Teile ausgeschlossen und iiber die gesamte nutzbare Fliche eine sicher definierte Anlagefliche fiir beliebig
groBe Werkstiicke gegeben. Die abgekanteten Randbereiche der vertikalen Elemente dienen einerseits zur
Aussteifung derselben und erlauben das Eingreifen von Werkzeugen bzw. das Hineingreifen des der Sige
betitigenden Beniitzers hinter das Werkstiick, um dieses oder Teile davon von der Stiitzstruktur abzuheben und
zu entfernen.

Gemib einem weiteren Merkmal kann vorgeschen sein, daB Sensoren zur Aufnahme der Bewegungen des
Sageaggregates bzw. der Abdeckhaube vorgeschen sind, die iiber eine Regelelektronik Stellantricbe,
beispielsweise Elektromotoren, Hydraulik- oder Pneumatikeinrichtungen od. dgl. zur Bewegung der
Abdeckhaube, allenfalls auch der Abdichthaube und/oder der vertikalen Elemente ansteuert. Auf diese Weise
konnen die mechanischen Elemente zur Verbindung der einzelnen Bauteile unter Erziclung einer wesentlichen
Platzersparnis vermieden werden. Dariiberhinaus kann durch Beeinflussung der Signale und allenfalls durch
geeignete Beeinflussung der Regelelektronik die Beziehung der einzelnen Bauteile zueinander vor- bzw.
nachjustiert oder in beliebiger Weise gedndenten Gegebenheiten angepaBt werden.
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Eine Einbindung der bislang beschricbenen Plattenstige in computergesteuerte Fertigungsprozesse wird
gemiB einem zusitzlichen Merkmal dadurch erméglicht, daB das Stgeaggregat die Abdeck- und allenfalls die
Abdichthaube sowie die vertikalen Elemente mit Stellantricben versehen sind, die mit einem Mikroprozessor
zur Steuerung der Bewegungsabliufe verbunden sind.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung werden in der nachfolgenden Beschreibung anhand eines
bevorzugten Ausfiihrungsbeispieles unter Bezugnahme auf die beigefiigten Zeichnungen niher erliutert.

Dabei zeigt die Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer herkdmmlichen Plattensige, Fig. 2 eine
Vorderansicht einer erfindungsgemiifien Plattensige, die Fig. 3 einen Querschnitt durch die erfindungsgemiBe
Plattensiige von Fig. 2 entlang der Linie (III - III), Fig. 4 einen Schnitt durch den unteren Abschnitt der
erfindungsgemiBen Plattensiige und Fig. 5 einen Querschritt durch zwei vertikale Elemente und deren
Befestigungsvorrichtung, Fig. 6 zeigt eine vorteilhafte Variante zur Verbindung der Abdichthanbe mit dem
S#geaggregat und Fig. 7 zeigt die bevorzugte Schwenkgeometrie fiir das Sigeaggregat.

In der in Fig. 1 dargestellten perspektivischen Ansicht einer herkémmlichen Plattensége bezeichnet (1) die
Grundstruktur der Anlage, welche im dargesteliten Beispiel aus mehreren miteinander verbundenen
Rahmenelementen besteht, die gegeniiber der senkrechten um einen geringen Winkel nach hinten geneigt sind.
Dies dient dazu, um die Werkstiicke, welche auf eine Werkstiickauflage (2) im unteren Bereich der Vorrichtung
aufgelegt werden, gegen die waagrecht angeordneten Stiitzelemente (3), vorzugsweise Holzleisten, durch ihr
Eigengewicht angelegt zu halten. Die Bearbeitung der Werkstiicke erfolgt mittels des S4geaggregates (4), das
auf einem Sigewagen (5) in vertikaler Richtung gefiihrt ist, wobei dieser Sigewagen (5) iiber einen Laufkopf (6)
an der Oberseite des Grundgestelies (1) horizontal verschieblich angebracht ist.

Die die riickseitige Werkstiickauflage bildenden Leisten (3) werden bei senkrechten Schnitten zur Hilfte
eingeschnitten und damit wesentlich geschwicht, sodaB sich entweder nur diskret verteilte Schnittpositionen
ergeben oder im gegenteiligen Fall nach und nach die gesamie Werkstiickauflage zerstort wird und regelmaBig
ersetzt werden muB. Dariiberhinaus kann es beim waagrechten Schneiden von schmalen Streifen zum Wegkippen
von Teilen des Werkstiickes nach hinten kommen, da die Leisten (3) in bestimmten, relativ groBen Abstinden
vorgeschen sind.

Zur Absaugung der Spine und des entstehenden Staubes ist das S4geblatt des Ségeaggregates (4) durch eine
Haube (7) auf der Vorderseite des Werkstiickes abgedeckt, die iiber eine kurze Schlauchleitung (8) mit einem
vertikalen Kanal im S#gewagen (5) und einem horizontalen Absaugkanal (9) im oberen Bereich des
Grundgestelles (1) in Verbindung steht. Bei diskret verteilten Schnittstellen entlang des Grundgestelles (1)
fiir die senkrechten Schnitte kdnnen an den entsprechenden Stellen auch an der Riickseite des Werkstiickes feste
vertikale Absaugkanile vorgesehen sein, die in einen gesonderten Absaugkanal (9) miinden. Diese festen Kaniile
sind jedoch nur im Abstand der jeweiligen Steher der Grundstruktur méglich. AuSierdem verlkifit das S#geblatt
unterhalb der Auflage (2) in der Regel diesen Kanal, sodaB hierbei keine wirksame Absaugung gegeben ist.

Bei manchen herkdmmlichen Ausfithrungen ist vorgesehen, daB die waagrechten Leisten (3) fiir die
Durchfiihrung von horizontalen Schnitten, die genau in Hohe einer Leiste (3) gefithrt werden miissen, diese
betreffende Leiste durch einen komplizierten Mechanismus Rastersystem ein kieines Stiick nach oben oder nach
unten versetzt wird, sodaB sie iiber die gesamte Schnittinge nicht vom Sigeblatt getroffen wird.

Auch die in Fig. 2 in Vorderansicht dargestelite erfindungsgemiBe Plattensiige weist ein Grundgestell (1)
auf, welches in ihrem unteren Bereich eine mit (2) bezeichnete Auflage fiir das Werkstiick aufweist. Wiederum
ist ein Sigeaggregat (4) auf einem horizontal verschiebbaren Ségewagen (5) vertikal verschiebbar gelagert.
Dieser Sigewagen (5) ist auf einem oberen Laufkopf (6) angebracht. SchlieBlich ist in Ubereinstimmung mit den
herkémmlichen Ansfiihrungen das S#geblatt des Ségeaggregates (4) vomne durch eine Abdeckhaube (7)
abgedeckt und die Spane werden durch diese Haube (7) von der Vorderseite des Werkstiickes abgesaugt. An der
linken Seite ist eine verstellbare vertikale Werkstiickanlage (2') vorgesehen.

Die riickwartige Werkstiickauflage wird jedoch durch vorzugsweise durchlaufende vertikale Elemente (10)
gebildet, wobei sclbstverstindlich auch beliebige Unterteilungen in vertikaler Richtung vorgeschen sein
konnen, .

Durch die vertikalen Elemente (10), welche im folgenden Pancele genannt werden, ist auch bei sehr kleinen
abgeschnittenen Teilen deren Wegkippen nach hinten sicher vermieden, da immer von oben bis unten
durchgehende Auflageflichen vorhanden sind.

Um die Staubbelastung zu minimieren, ist auch hinter dem Werkstiick eine Absaugung vorgesehen. Die
Fig. 3 zeigt einen Querschnitt entlang der Linie (I1X - III) der Fig. 2. Darauf ist eine Abdeckhaube (11) hinter
dem Werkstiick (W) zu erkennen, die den Bereich um das S#geblatt (4') des S#geaggregates (4) auf der
Hinterseite des Werkstiickes (W) abdeckt. Diese Abdeckhaube (11) ist am Laufkopf (6) der Plattensiige
befestigt und reicht von dort bis nach unten, vorzugsweise bis in einen Bereich unterhalb der Auflage (2) fiir das
‘Werkstiick (W).

Die Abdeckhaube (11) weist, wie in Fig. 3 zu ersehen ist, zwei nebeneinander liegende vertikale Abschnitte
(12) und (13) auf, wobei der schmilere Abschnitt (12) zur Absaugung fiir Schnitte in vertikaler Richtung
vorgesehen ist. Der Abschnitt (12) ist daher relativ schmal gehalten und kann vom Kanal (13) durch eine
Abdichtung (14) mit integrierter Abstiitzung (14') fiir das Werkstiick (W) im Bereich der Haube (11) getrennt
sein, kann aber auch entfallen. Wie in Fig. 3 erkennbar ist, ist das S#geaggregat (4) mit einer besonderen weiter
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unten beschriecbenen Schwenkgeometrie am Sigewagen (5) befestigt, weiche gewihrleistet, daB der
Schnittbereich fiir senkrechie (links) bzw. waagrechte (rechts) Schnitte seitlich gegeneinander versetzt sind.
Daher kommt das S#geblatt, wie durch die Darstellung bei (4'*) symbolisiert ist, fiir waagrechte Schnitte in
eine Position seitlich neben der Position fiir senkrechte Schnitte zu liegen und wird dabei durch den breiteren
Abschnitt (13) abgesaugt.

Die Absaughaube (11) ist auch mit dic Gleitreibung vermindernden Auflageelementen (15) fiir das
Werkstiick versehen. Diese konnen beispielsweise aus Holz, Kunststoff od. dgl. gefertigt sein und sind
vorzugsweise breiter als die das Werkstiick abstiitzenden Teile der Abdeckhaube (11).

Die Absangung der beiden senkrechten Abschnitte (12) und (13) der Abdeckhaube (11) erfolgt vorzugsweise
in einer Richtung, daB die Swtmungsrichtung und die Schleuderrichtung des Staubes und der Spine durch das
Sageblatt (4') gleich orientiert sind. Im dargesteliten vorzugsweisen Ausfiihrungsbeispiel miindet die
Abdeckhaube (11), wie in Fig. 4 zu erkennen ist, unterhalb der Werkstiickauflage (2) in einen horizontal
verlaufenden Absaugkanal (9), der sich iiber die gesamte Linge des Grundgesielles (1) erstreckt. Die
Absaughaube (11) liegt dabei im unteren Bereich an einer hinteren Platte (16) der Werkstiickauflage (2) an und
kann entlang dicser Platte (16) entlang der gesamten Linge der Vorrichtung in horizontaler Richtung
verschoben werden. Der horizontale Absaugkanal (9) wird entlang seines Umfanges zum Teil von der besagten
Platte (16) sowie Bereichen (17) des Grundgestelles (1) begrenzt. An der Oberseite des Kanals (9), an welchem
die Absaughaube (11) einmiindet, befindet sich eine Gummilippe (18), welche einerseits an der Abdeckhaube
(11) und in Bereichen, wo sich diese nicht befindet, an der hinteren Platte (16) der Werkstiickauflage (2) anliegt.
Durch die Elastizitdt der Gummilippe (18) wird gewihrleistet, daB der Kanal (9) nach oben hin abgedichtet ist,
wobei sich die Gummilippe (18) den Konturen der Abdeckhaube (11) bei geeigneter Formgebung dicht anlegt,
wobei die Abdichtwirkung noch durch den im Kanal (9) herrschenden Unterdruck durch die Absangung
unterstiitzt ist.

Wie in Fig. 4 zusitzlich zu erkennen ist, ist auf der Werkstiickauflage (2) ein vorzugsweise aus Holz
bestehender, austauschbarer Auflageblock (19) vorgesehen, der eine genaue Ausrichtung der Auflage in bezug
auf die gesamte Geometrie des Grundgestelles (1) und ein Ausgleichen von Abweichungen gestattet,

Wie bereits zu Anfang erwihnt, ist die Abdeckhaube (11) am Laufkopf (6) des S#gewagens (5) des
Ségeaggregates (4) befestigt und daher ebenso wie dieser horizontal verschiebbar. Die Paneele (10) miissen daher
an den Stellen, an denen sich die Abdeckhaube (11) momentan befindet, dieser ausweichen. Zu diesem Zweck sind
sie im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel, wie der Fig. 5 zu entnehmen ist, an Stiften (20) befestigt, die in
Buchsen (21) gefiihrt sind, welche ihrerseits an einem hinteren Rahmenelement (22) des Grundgestelles (1)
befestigt sind. Diese Anordnung gestattet eine Bewegung der Paneele (10) in einer Richtung normal auf die
Ebene des Werkstiickes (W), sodaB hinter dem Werkstiick ein Bereich freigegeben werden kann, den die
Absaughaube (11) einnimmt. Die iibrige Auflagefliche wird von den am weitesten vome befindlichen Paneelen
(10) gebildet. Die einfachste Anordnung um dies zu erreichen ist das Vorsehen einer Druckfeder (23) zwischen
dem hinteren Rahmenelement (22) und dem Paneel (10), sodaB die Druckfeder (23) das Paneel (10) derart
beaufschlagt, daB dieses vom Rahmenelement (22) weg nach vorne, d. h. auf das Werkstiick zu gedriickt wird.
Die am weitesten vorne liegende Stellung wird durch einen, allenfalls einstellbaren Anschlag (24) am Stift
(20) gebildet, der mit der Hinterseite des Rahmenelementes (22) oder der Buchse (21) in Kontakt kommt. '

Selbstverstindlich konnte die Einstellung der Lage der Paneele (10) auch auf elektrischem, hydraulischem,
pneumatischem oder dhnlichem Weg erfolgen.

Bei der in Fig. 5 dargestellten mechanischen Variante zur Fiihrung und Federung der Paneele (10) kann deren
Ausweichen derart bewerkstelligt werden, daB an der Abdeckhaube (11), vorzugsweise nahe dem oberen und
dem unteren Ende jedes Paneels (10), eine Kufe (25) befestigt ist, die mit einem geeigneten Kontaktelement,
vorzugsweise einer Rolle (26) jedes Paneels (10), in Kontakt kommt und derart geformt ist, daB bei
horizontaler Bewegung der Abdeckhaube (11) und damit auch der Kufe (25) die in den Bereich der Haube (11)
gelangenden Panecle (10) nach hinten gedriickt werden. Die Kufe (25) bildet also eine die Konturen der Haube
(11) einschlieBende Steuerkurve fiir die Bewegung der Paneele (10). Die Rolle (26) wird zur Verminderung der
Gleitreibung als Kontaktelement eingesetzt. Selbstverstindlich kénnten auch Kugellager oder #hnliche
Elemente zur Verminderung der Gleitreibung eingesetzt werden. Die Kufe (25) und ihr Zusammenwirken mit
der Rolle (26) ist auch in den Fig. 3 und 4 zu erkennen, wobei in Fig. 3 deutlich das Ausweichen der Panecle (10)
hinter die Abdeckhaube (11) durch die Einwirkung der die Paneele (10) nach hinten driickenden Kufe (25) der
Abdeckhaube (11) dargestellt ist.

Die durch die Druckfedem (22) tiber die Kontaktelemente (26) auf die Kufe (25) und damit die Haube (11)
einwirkenden Krifte werden im oberen Befestigungsbereich der Haube (11) vom Laufkopf (6) aufgenommen,
wihrend im unteren Bereich des Grundgestelles (1) sich die Haube (11) an der hinteren Platte (16) abstiitzt und
die nach vomne wirkenden Krifte der Druckfedern (23) im unteren Bereich daher gegen diese Platte (16) -
abgestiitzt werden. Um die horizontale Verschiebung der Abdeckhaube (11) zu erleichtern, sind zumindest im
Bereich des Anliegens der Haube (11) an der Platte (16), allenfalls auch im oberen Bereich, die Gleitreibung
vermindernde Einrichtungen an der Abdeckhaube (11), wie beispielsweise Rollen- oder Kugellager od. dgl.,
vorgesehen.

Um eine ungehinderte Absaugung der vertikalen Abschnitte (12) und (13) zu gewihrleisten, ist vorgesehen,
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daB die Abdeckhaube (11) an ihrem dem horizontalen Kanal (9) entgegengesetzten Ende, also vorzugsweise
oben, offen ist. Dies ergibt sich in einfacher Weise dadurch, da8 die Abdeckhaube (11) hoher ist als die hochste
bearbeitbare Werkstiickshthe und somit immer cin Spalt zum Eintreten der Transportluft fiir dic Spéne und
dem Staub freibleibt.

Wie aus Fig. 3 zu erkennen ist, weist der Abschnitt (13) fiir die Absaugung der waagrechten Schnitte einen
relativ grofen Querschnitt aufgrund seiner groBen Breite auf, sodaB hier die Gefahr des Austretens von Staub
nach oben hin besteht. Aus diesem Grund ist vorzugsweise vorgesehen, dal der Abschnitt (13) zumindest nach
oben hin durch eine Abdichthaube (28) abgedeckt ist. Diese Haube (28) verhindert das Austreten von Staub aus
dem Abschnitt (13) der Haube (11), wihrend der vertikale Abschnitt (12) fiir die senkrechten Schnitte offen
bleibt und die ungehinderte Absaugung gewahrleistet. Dabei sei noch angemerkt, da8 die Anordnung der
Abschnitte (12) und (13) derart gewihlt ist, daB die Drehrichtung des S#geblattes (4) im Bereich der
Abdeckhaube (11) vom breiteren Abschnitt (13) zum schmalen Abschnitt (12) hin gerichtet ist und die
Bewegung der Staubpartikel und Spine unterstiitzt.

Bei der in Fig. 6 dargesteliten Variante, welche fiir Plattensiigen geeignet ist, deren Sigeaggregat (4)
lediglich fiir senkrechte und waagrechte Schnitte vorgesehen ist, besteht die Abdichthaube (28) aus einem zom
Abschnitt (12) hin offenen Hohlkdrper, der auf der dem Werkstiick, d. h. der Vorderseite der Vorrichtung
zugewandten FLiche, einen Schlitz (29) aufweist, in dem das S#geblatt (4') lduft, ohne mit einem Teil der
Abdichthaube (28) oder einem anderen Teil der Anlage in Kontakt zu kommen. Um nun das Sigeblatt (4') in
jeder beliebigen Position in vertikaler Richtung absaugen zu kdnnen, muB die Abdichthaube (28) synchron mit
dem S#geaggregat (4) bewegt werden. Diese Synchronisierung kann mechanisch in einfacher Weise in der in
Fig. 6 dargestellten Art realisiert sein.

Wie bei herkdmmlichen Konstruktionen ist das Sageaggregat (4) tiber eine Kette oder ein ﬁhnhch% Element
mit einem Gegengewicht verbunden. Die Kette und das Gegengewicht befinden sich innerhalb des Sigewagens
(5). Zur Synchronisierung ist nun das Sigeaggregat (4), allenfalls auch das Gegengewicht mit einem weiteren
Seil- oder Kettenzug od. dgl. (32) verbunden, von dem ein Abschnitt (32a) parallel zur Kette ebenfalls im
Siagewagen (5) gefiihrt ist. Ein zweiter Abschnitt (32b) l#uft innerhalb oder in Hohe des Laufkopfes (6) von der
Vorderseite zur Hinterseite der Anordnung und damit gleichzeitig von der Vorderseite zur Hinterseite des
Werkstiickes (W), wo sich ein weiterer im wesentlichen vertikaler Abschnitt (32c) anschliet. -

Dieser letzte Abschnitt (32¢) ist wiederum fest mit der Abdichthaube (28) verbunden. Wenn sich nun das
S#geaggregat (4) vertikal verschiebt, wird durch geeignete Verbindung der Abdichthaube (28) mit je einem der
beiden nebeneinander liegenden und sich entgegengesetzt bewegenden Abschnitte dieses duBeren Seilzuges (32)
iiber das Verbindungselement (36), beispielsweise eine Metallasche, eine dem S#geaggregat (4) entsprechende
Bewegung der Abdichthaube (28) erzielt.

Da bei einem einzigen Verbindungspunkt zwischen dem Seilzug (32) und der Abdichthaube (28) sehr leicht
die Gefahr eines Verkantens innerhalb der Fiihrung in der Abdeckhaube (11) und damit einer Behinderung der
Verschiebung der Abdichthaube (28) gegeben ist, wurde die dargestellte vorteilhafte Variante entwickelt, bei
der die Abdichthaube (28) an zwei gegeniiberliegenden Seiten aufgehéngt ist und ihr auch die Krifte, welche die
Bewegung verursachen, an beiden Aufhingungspunkten mitgeteilt werden. Zu diesem Zweck ist die
Abdichthaube (28) vorzugsweise an der dem Verbindungselement (36) gegeniiberliegenden Seite mit einem
inneren Seilzug (35) fest verbunden, wobei dieser innere Seilzug (35) synchron mit den Bewegungen des dufieren
Seilzuges (32) betitigt wird. Da bei einer Fiihrung von Seilen auf Rollen Schlupf nie ganz zu vermeiden ist, der
auch die Synchronitiit der Bewegungen der beiden Seilziige (32) und (35) gefdhrden wiirde, sind diese
formschliissig miteinander verbunden. Dazu ist ein Verbindungselement (37), wie beispielsweise eine
Seilkausche, vorgeschen. Damit wird jede Bewegung des #uBeren Seilzuges (32) auch in gleichem Ausma8 und
gleichzeitig auf den inneren Seilzug (35) iibertragen, sodaBl die Abdichthaube (28) auf beiden Seiten gleichmiBig
angehoben oder abgesenkt wird.

Bei Varianten mit schlupffreier Fiihrung, wie dies beispielsweise durch Zahnriemen mit gezahnten Rollen
oder Ketten auf Kettenridern verwirklichbar ist, kann die direkte formschliissige Verbindung zwischen den
umlaufenden Elementen beider Kreise vermieden werden. Hierbei geniigt es dann, da8 etwa eine Rolle des
inneren Kreises mit einer Rolle des 4uBeren Kreises derart verbunden ist, daB die Bewegung eines Kreises eine
genau entsprechende Bewegung des anderen Kreises zur Folge hat. Dies wird vorzugsweise durch eine drehfeste
Verbindung der beiden besagten Rollen miteinander verwirklicht. Da aus Griinden der Platzersparnis die
gekoppelten Rollen so eng wie moglich aneinander liegen sollen und auch die Seilziige knapp aneinander
vorbeigefiihrt werden soliten, sind die beiden verbundenen Rollen vorzugsweise als einstiickige Doppelrolle
ausgebildet. Eine entsprechende Ausfiihrung ist auch bei Verwendung von Seilziigen aus den angegebenen
Griinden der Platzersparnis vorteilhaft, selbst wenn diese Seilziige ohnedies formschliissig miteinander
verbunden sein miissen,

In Fig. 6 ist der Deutlichkeit halber eine explodierte Darstellung gezeigt, bei der die Rollen (33) und (34)
weit auseinander liegen und auch das Verbindungselement (36) zwischen Abdichthaube (28) und Abschnitt
(32c) des #uferen Seilzuges (32) sowie das Verbindungselement (37) zur formschliissigen Koppelung der
beiden Seilziige (32), (35) unterbrochen dargestellt ist, was deren in Wirklichkeit viel kiirzere Ausfiihrung
symbolisiert.
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Wie aus der Fig. leicht zu entnehmen ist, wird durch die oben beschricbene Koppelung der beiden Seilziige
(32) und (35) die Abdichthaube (28) an beiden Seiten in die gleiche Richtung und auch um das gleiche AusmaB
versetzt, sodaB die Abdichthaube (28) ohne Verkanten synchron dem Sdgeaggregat (4) nachgefiihrt wird.

Nicht dargestellt ist eine Variante, die bei Plattensigen zur Anwendung kommt, welche mit einem
kontinuierlich zwischen einer senkrechten und einer waagrechten Position des Sigeblattes (4') einstell- und
fixierbaren S#geaggregat (4) ausgestattet sind. Hierbei weist die Abdichthaube (28) eine gréBere Héhe auf als
im zuvor beschriebenen Beispiel und der Schlitz (29) ist durch eine im wesentlichen einem Viertelkreis
entsprechende Offnung ersetzt.

AbschlieBend sei noch darauf hingewiesen, daB die Synchronisierung anstelle auf die zuvor beschriebene
mechanische Weise auch unter Zuhilfenahme von elektronischen Einrichtungen bewerkstelligt werden kénnte,
wobei die Bewegungen des Sigeaggregates (4) oder diejenigen von dessen Gegengewicht (31) von Sensoren
aufgenommen werden konnten, welche Steuersignale an Stellantriebe fiir die Abdichthaube (28), allenfalls
nach Verarbeitung durch eine Regelelektronik abgeben kénnen. In gleicher Weise knnte die horizontale
Bewegung der Abdeckhaube (11) durch Sensoren ermittelt werden, welche Stellantriebe zur Bewegung der
Panecle (10) ansteuern. Bei Verwendung von automatischen Steuerungen (CNC) fiir das S#geaggregat (4)
konnten entsprechende Signale auch zur Steuerung der Bewegungen der Haube (11) bzw. der Abdichthaube (28)
abgeleitet werden.

In Fig. 7 ist schlieBlich die bevorzugte Geometrie fiir die Verschwenkung des S#geaggregates (4)
dargestellt, wobei zu erkennen ist, daB der Drehpunkt (D) des S#geaggregates auBerhalb der Mitte des
Ségeblattes (4") und vorzugsweise auch auBerhalb von dessen Ebene liegt. Dadurch ergibt sich der gewiinschte
Effekt, daB beim Verschwenken des Sigeaggregates (4) das Ségeblatt (4') auch eine seitliche Bewegung ausfiihrt,
sodaB die Schnittbereiche fiir den senkrechten Schnitt und den waagrechten Schnitt in horizontaler Richtung
seitlich gegeneinander versetzt sind. Dariiberhinaus wird das S#geaggregat (4) von seiner Stellung fiir den
vertikalen Schnitt im Uhrzeigersinn in seine Stellung fiir den horizontalen Schnitt verschwenkt, da der
Drehpunkt (D) des Sdgeaggregates (4) auch auf derjenigen Seite der Achse (S) des Sdgeaggregates (4) liegt,
welcher der vertikalen Werkstiicksanlage (2') (Fig. 2) und/oder der horizontalen Werkstiickauflage (2)
zugewandt ist, wird erzielt, daB das S#geblatt (4') fiir den waagrechten Schnitt oberhalb der Achse (S) des
Sageaggregates (4) in seiner Stellung fiir den vertikalen Schnitt liegt. Damit sind vollstindig abgesaugte
vertikale als auch horizontale Schnitte bis in den untersten Bereich der erfindungsgem#Ben Anlage moglich,
wozu auch die Fiihrung der Abdeckhaube (11) bis in einen Bereich unterhalb der horizontalen
Werkstiicksauflage (2) beitrégt.

GemiB einer weiteren Variante kdnnten alle Bewegungen der erfindungsgem#Ben Plattensége von einem
Mikroprozessor gesteuert werden, sodaB vom Verschwenken des Sigeaggregates bis zu dessen horizontaler und
waagrechter Bewegung und selbstverstindlich auch die Bewegungen der Abdichthaube durch von besagtem
Mikroprozessor angesteuerte Stellantriebe erzielt werden. Auch die Abdeckhaube (11) muB nicht unbedingt
am Laufkopf (6) befestigt sein, sondemn konnte ebenfalls vom Mikroprozessor gesteuert durch einen
Stellantrieb entsprechend den Bewegungen des Ségeaggregates (4) bewegt werden, was auch fiir die Bewegung
der Paneele (10) gilt.

PATENTANSPRUCHE

1. Plattensdge mit aufrechtem Gestell mit einem an cinem horizontal verschicbbaren Sdgewagen vertikal
beweglich angebrachten Sigeaggregat, wobei Spane und Staub am S#geblatt vor dem Werkstiick mittels einer
Absaugeinrichtung abgesaugt werden, und einer Stiitzstruktur zum Auf- und Anlegen des Werkstiickes,
dadurch gekennzeichnet, daB zusitzlich zu der Abdeckhaube (7) iiber dem S#geaggregat (4) eine an der
Riickseite des Werkstiickes (W) anliegende und synchron zu zumindest den horizontalen Bewegungen des
Sageaggregates (4) mitgefiihrte Abdeckhaube (11) vorgesehen ist, die beim Sigen entstehende Spane und Staub
hinter dem Werkstiick (W) erfaBt und die in einen im wesentlichen horizontalen Absaugkanal (9) miindet, und
daB die Stiitzstruktur fiir die Riickseite des Werkstiickes (W) aus nebeneinander liegenden, vertikalen, in
Richtung auf das Werkstiick hin und von diesem weg bewegbaren Elementen (10) besteht.

2. Plattensége nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB sich die Abdeckhaube (11) in einen fixen
horizontalen Absaugkanal (9) hinein erstreckt und darin miindet, der hinter und vorzugsweise unicrhalb der
Auflage (2) fiir das Werkstiick (W) im Maschinengrundprofil liegt und zumindest iiber einen Teil seines
Umfanges durch einen an der Hinterseite der Auflagestruktur (2, 16) fiir das Werkstiick (W) bzw. an der
Hinterseite der Abdeckhaube (11) anliegenden Streifen (18) aus elastischem Material, vorzugsweise eine

Gummilippe, gebildet ist, wobei die Abdeckhaube (11) an der Hinterseite der Auflagestruktur (2, 15, 16)
anliegt.
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3. Plattensiige nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daf die Abdeckhaube (11) mit der
Reibung zumindest am Werkstiick und/oder der Auflagestruktur vermindernden Einrichtungen, vorzugsweise
mit Rollen- oder Kugellager (26), verschen ist.

4, Plattens#ige nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeckhaube (11) am Laufkopf (6) des
Sédgewagens (5), vqxzugsweise oberhalb der Stiitzstruktur fiir das Werkstiick (W), befestigt ist.

5. Plattensige nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die Abdeckhaube (11) an ihrem, dem
Absaugkanal (9) entgegengesetzten Ende zum Ansaugen der Transportluft fiir die Spine und den Staub offen
und nach vorme vom Werkstiick (W) geschlossen ist.

6. Plattensige nach Anspruch 1, mit einem zumindest zwischen einer waagrechten und senkrechten Stellung des
S#geblattes verschwenkbaren SZgeaggregat, dadurch gekennzeichnet, daB der Drehpunkt (D) fiir das
Sigeaggregat (4) anBerhalb der Ebene und bzw. oder auBerhalb des Schnittbereiches des Ségeblattes (4) liegt,
sodaB dieses beim Verschwenken gleichzeitig seitlich versetzt wird, und daB vorzugsweise die Abdeckhaube
(11) zwei in horizontaler Richtung nebeneinander liegende und die jeweiligen Schnittbereiche abdeckende,
vertikale Abschnitte (12, 13) aufweist.

7. Plattensiige nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dafl der Drehpunkt (D) fiir das S4geaggregat (4) auf
der der vertikalen Werkstiicksanlage (2') bzw. der horizontalen Werkstiicksauflage (2) zugewandten Seite der
Achse (S) des Sigeaggregates (4) liegt, welches zwischen der Stellung fiir den senkrechten Schnitt und jener fiir
den waagrechten Schnitt im Uhrzeigersinn verschwenkbar ist, sodaB das Ségeblatt (4') beim waagrechten
Schnitt oberhalb der Achse (S) des Ségeaggregates (4) in der Stellung fiir den vertikalen Schnitt liegt. :

8. Plattensage nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB der breitere Abschnitt (13) fiir die waagrechte

- Stellung des Sigeblattes (4') auf der dem horizontalen Absaugkanal (9) entgegengesetzien Seite des

Ségeblattes (4*) durch eine Abdichthaube (28) abgeschlossen ist.

9. Plattensige nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB das Sigeaggregat (4) in jeder beliebig
verschwenkten Stellung des Ségeblattes (4') fixierbar ist, die Abdeckhaube (11) den gesamten Schnittbereich
des Sageblattes (4") in horizontaler Richtung abdeckt und auf der dem horizontalen Absaugkanal (9)
entgegengesetzten Seite des Sigeblattes (4') durch eine Abdichthaube (28) abgeschlossen ist.

10. Plattensiéige nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdichthaube (28) innerhalb der
Abdeckhaube (11) angeordnet und synchron mit den vertikalen Bewegungen des Sigeaggregates (4) bewegbar
ist.

11. Plattensige nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, da8 die Abdichthaube (28) iiber einen Seil-,
Ketten- oder Riemenzug (32) od. dgl., vorzugsweise iiber den Sigewagen (5) und den Laufkopf (6), mit dem
Sigeaggregat (4) oder dessen Gegengewicht verbunden und damit mit dem S#geaggregat (4) synchronisiert ist.

12, Plattensdge nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daf die Abdichthaube (28) zus4tzlich an einer
zweiten Stelle an einem inneren Seil-, Ketten- oder Riemenzug (35) od. dgl., vorzugsweise an einer einem
Verbindungselement (36), mit dem #uBeren Seil-, Ketten- oder Riemenzug (32) od. dgl. gegeniiberliegenden
Position verbunden ist, wobei die beiden Ziige (32, 35) kraft- und/oder formschliissig, vorzugsweise iiber ein
Verbindungselement (37), gekoppelt sind.

13. Plattensiige nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die vertikalen Elemente (10) synchron mit den
horizontalen Bewegungen der Abdeckhaube (11) bewegbar sind.

14, Plattensige nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdeckhaube (11) selbst die in ihrem
Bereich befindlichen vertikalen Elemente (10) vom Werkstiick (W) weg nach hinten driickt und auBerhalb
dieses Bereiches die Elemente (10) durch Federn (23), Hydraulik- oder Pneumatikeinrichtungen od. dgl. bis zu
einem Anschlag (24) auf das Werkstiick (W) hin gedriickt werden.

15. Plattensiige nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daf die vertikalen Elemente (10) in ihrem
unteren und oberen Endbereich an Stiften (20) befestigt sind, die in Buchsen (21) normal auf das Werkstiick (W)
verschiebbar gelagert und an ihrem hinteren Ende mit einem den Anschlag bildenden auskragenden Teil (24)
versehen sind, wobei eine Druckfeder (23) zwischen Buchse (21) und vertikalem Element (10) eingespannt ist.

16. Plattenséige nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB den Verbindungsstellen mit den Stiften (20)
benachbart die Reibung vermindernde Einrichtungen, vorzugsweise waagrecht liegende Rollen (26), Kugellager

-9-
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od. dgl., vorgesehen sind, die mit je einer die AuBlenkonturen der Abdeckhaube (11) umschreibenden Kufe (25) in
Kontakt treten.

17. Plattenssige nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die vertikalen Elemente (10) eine im
wesentlichen ebene Fliche bilden, wobei vorzugsweise die Rinder je zweier benachbarter Elemente (10)
unmittelbar nebeneinander liegen und die Randbereiche allenfalls mit der Fliche einen spitzen Winkel
einschliefen. :

Hiezu 7 Blatt Zeichnungen

-10-
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