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Wanna szklarska do ciaglego wytapiania szkla kolorowego
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Przedmiotem wynalazku jest wanna szklarska do
ciaglego wytapiania szkla kolorowego. Znane dotych-
czas wanny umozliwiaja wytapianie w jednej wannie
tylko jednego koloru szkla. Wanny te posiadaja poje-
dyncza czegéé topliwna i polaczona z nia szeregowo za
pomoca przeplywu czgéé wyrobowa.

Znane wanny do wytapiania kilku koloréw szkla
posiadaja przegrody konstrukcyjne dzielace cala wan-
na na kilka réwnolegtych czeéci, z ktérych kazda po-
siada whasna czeé¢ topliwng i wyrobowa. W kazdej
czgéci wytapia sie¢ inny kolor szkla. Wanny tego typu
nie zdaja jednak w praktyce egzaminu, bowiem prze-
grody bardzo szybko ulegaja korozji i nie zapewniaja
odpowiedniej szczelno$ci, tak ze poszczegélne kolory
mieszaja si¢ ze soba.

Ponadto wprowadzenie przegrody konstrukcyjnej w
basenje topliwnym utrudnia proces topienia masy, po-
niewaz plomienie ogrzewajace mase, napotykajac na
swej drodze mechaniczne opory niedokladnie stapiaja
zestaw w posazczegdlnych czgsciach a zwlaszcza przy
Scianach przegréd.

W zwiazku z powyzszym najczesciej stosuje sie do
topienia kolorowych mas szklanych piece donicowe.
Urzadzenia te posiadaja szereg niedogodnos$ci, z kt6-
rych do najwazniejszych naleza miedzy innymi: okre-
sowy charakter ich pracy, z czym zwiazane jest wyso-
kie zuzycie energii cieplnej, oraz ogranicza ilo§¢ masy
szklanej mozliwa do uzyskania w czasie jednego cyklu
wytopowo-wyrobowego.

Celem niniejszego wynalazku jest unikniecie tych
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niedogodnosci poprzez opracowanie konstrukcji wan-
ny, ktéra umozliwi wytapianie kilku koloréw szkiel w
jednej wannie, zabezpieczajac przy tym odpowiednia
jako$¢ masy.

Cel ten zostal osiagnigty poprzez zastosowanie w
basenie wyrobowym wanny przegrod dzielacych basen
wyrobowy na kilka poélzamknigtych stref, przy czym
przegrody te jednym koficem polaczone sa z czotowa
$ciana basenu, a drugi koniec posiadaja swobodny, tak
7e basen wywobowy cze§ciowo jest mierozdzielony.

Pomigdzy jedna przegroda a druga skonstruowane s3
przelewy, takze w postaci przegréd usytuowanych po-
przecznie do przeplywu masy pod powierzchnia lustra
szkla i si¢gajacych do dna wanny. Nad kazda z pél-
zamknigtych stref basenu wyrobowego znajduje si¢ w
sklepieniu wanny otwér, poprzez ktéry zasypuje si¢
do masy stluczke szklana lub fryte, o Zzadanym kolo-
rze, ktéra mieszajac si¢ z bezbarwna masa zabarwia ja
na odpowiedni kolor.

Wprowadzenie czgsciowych przegrod zezwala na swo-
bodny przeptyw masy od basenu topliwego do poszcze-
goélnych czegdci réwnoczes$nie, zapobiegajac jej miesza-
niu. Przelewy umieszczone pod powierzchnia lustra
szkla powstrzymuja przeplyw masy szklanej kierowanej
powrotnym pradem do niepodzielonej czgSci basenu
wyrobowego, przy czym zapewniony jest, ponad prze-
szkoda, staly doplyw masy kierowanej pradem wyro-
bowym do wydzielonych stref.

Wanna szklarska do ciaglego wytapiania szkia kolo-
rowego jest przedstawiona w przykladzie wykonania na
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zalaczonym rysunku, na ktorym fig. 1 przedstawia prze-
kréj wanny w rzucie poziomym, fig. 2 przekréj wan-
ny w rzucie pionowym. Wanna sklada si¢ z basenu czg-
$ci topliwnej 1 wyposazonej w kieszen zasypowa 2, po-
laczonego przeplywem 3 z basenem czgSci wyrobo-
wej 4. Basen czgSci wyrobowej 4 w przedniej czgsci
posiada kilka stref 5 podzielonych od siebie przegro-
dami 6 polaczonymi jednym koficem z czolowa $ciana
basenu a drugim konficem swobodnie. Pomigdzy jedna
a druga przegroda 6, przy wejéciu do kazdej ze stref
jest umiejscowiony poprzecznie pod powierzchnia lustra
szkta, przelew 7 siggajacy od dna basenu do najwyzej
3 cm pod powierzchnia lustra szkta.

Nad kazda ze stref 5 znajduje si¢ otwor 8, a w §cia-
nach czolowych basenu w kazdej strefie znajduja si¢
otwory wyrobowe 9. Zestaw zasypany do kieszeni za-
sypowej 2 ulega stopieniu w czes$ci topliwnej 1 i po-
przez przeplyw 3 przedostaje si¢ do basenu cze$ci wy-
robowej 4. Stad poprzez przelewy 7 wplywa do po-
szczegOlnych stref 5, gdzie poprzez otwory 8 zostaje
wsypana kolorowa stluczka szklana lub fryta barwiaca
mas¢ na zadany kolor, Zabarwiona na odpowiednie
kolory mas¢ szklang wyrabia si¢ poprzez otwory wy-
robowej 9.
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Przegrody 6 zapobiegaja bezpoéredniemu mieszaniu
si¢ masy szklanej z poszczegblnych stref 5, a przele-
wy 7 uniemozliwiaja wtorne mieszanie si¢ masy po-
przez jej powrdt do niepodzielonej ozesci basenu wy-
robowego. Przedmiotowa wanna oprécz jednoczesnego
topienia kilku koloréow masy umozliwia réwniez szyb-
kie przejcie z jednego koloru w drugi.

Zastrzezenia patentowe

1. Wanna szklarska do ciaglego wytapiania szkla
kolorowego, skladajaca si¢ z czeSci topliwnej i wyro-
bowej, znamiennta tym, ze basen cze$ci wyrobowej (4)
zaopatrzony jest w przegrody (6) dzielace go na potl
zamkniete strefy (5), przy ozym pomiedzy przegroda-
mi (6), przy wejsciu do kazdej ze stref umiejscowiony
jest poprzecznie do przeplywu masy przelew (7) a w
sklepieniu nad kazda strefa (5) znajduje si¢ otwdr (8).

2. Wanna szklarska wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze kazda z przegréd (6) jest polaczona jednym
koficem ze S$ciana czolowa basenu, a drugim koficem
swobodnie wchodzacym w basen.
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