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MANCHON ELASTIQUE A GARNITURE VISCOELASTIQUE POUR LA PROTECTION
OU LE SOIN DE DOIGTS OU D’ORTEILS

lLa présente invention concerne le domaine des pansements
en forme de manchon pour la protection et le soin des doigts,
des orteils et, plus généralement, de membres du corps humain.

Les extrémités des membres du corps humain sont exposées
a4 de nombreuses sollicitations donnant lieu a des blessures ou
a des affections qui nécessitent des moyens de protection ou de
soin.

I1 existe & cet effet diverses structures et formes
variées de manchons comportant des matériaux viscoé€lastiques.
On comait notamment des manchons tubulaires constitués
uniquement de polyméres viscoélastiques. L’inconvénient de ces
manchons est que le tube polymére doit rassembler des
propriétés mécaniques d’'élasticité, de résistance, de
viscoélasticité et d’ encombrement réduit qui sont
contradictoires et ne sont pas combinés de maniére
satisfaisante au détriment des effets physiologiques du
manchon. On comnalt également des manchons tissés comprenant
une garniture de matériau viscoélastique. Ces manchons ont pour
inconvénient de présenter un fort encombrement, le tissu et la
garniture devant avoir une épaisseur importante du fait des
mauvaises propriétés mécaniques des matériaux utilisés. En
outre, pour résoudre le probléme de réalisation industrielle
d’un manchon tubulaire en tissu, on fait appel & des tissus
tricotés & mailles larges au détriment de 1’épaisseur et de la
tenue du manchon ainsi que du confort de l’utilisateur.

Ainsi, un objectif de la présente invention est de
réaliser un manchon de protection ou de soin de doigt ou
d’orteil qui présente une optimisation des paramétres de
protection et de confort.

Plus particuliérement, wun objectif de 1la présente

invention est de prévoir un manchon de protection qui soit de
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faible épaisseur tout en offrant une résistance élevée, qui
offre une grande souplesse, une bomne tenue en place sur un
doigt ou un orteil, une bonne adaptabilité aux différentes
tailles de doigts ou d’orteils et une excellente compatibilité
avec la peau y compris en cas de lésion.

Un objectif essentiel de la présente invention est de
minimiser 1'encombrement et la géne d'un manchon sans nuire a
son efficacité.

Un objectif particulier de la présente invention est de
prévoir un manchon offrant une protection se substituant a
celle de 1’épiderme, c’est-a-dire apte a absorber Iles
frottements et a répartir les contraintes mécaniques.

Un autre objectif de 1la présente invention est de
réaliser un manchon lavable et réutilisable sans perte de ses
qualités.

Encore un autre objectif de la présente invention est de
prévoir un procédé de fabrication collective de manchons a
faible prix de revient.

Pour atteindre ces objectifs, une idée de la présente
invention est de réaliser tout ou partie du corps d'un manchon
du type précité au moyen d'un tissu comprenant des fibres
thermoplastiques, offrant des caractéristiques avantageuses de
soudabilité & chaud (thermosoudure), de faible épaisseur et de
résistance mécanique tout en étant lavable. De préférence, un
tel tissu comprend é&galement des fibres élastiques pour
l'obtention de 1l'élasticité nécessaire au maintien du manchon
sur un doigt ou un orteil. D'autre part, une autre idée de la
présente invention est de revétir tout ou partie de la surface
interne ou externe d'un tel manchon avec un gel viscoélastique,
de préférence un gel silicone ayant des propriétés mécaniques
similaires au capiton plantaire humain, afin de protéger
idéalement contre le stress épidermique.

Plus particuliérement, la présente invention prévoit un
manchon de protection ou de soin de doigts, orteils ou autres
parties du corps, comprenant au moins une piéce de tissu

comprenant des fibres thermoplastiques, assemblée par soudage
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le long de ses bords pour former tout ou partie du corps du
manchon, et au moins une couche de gel viscoélastique agencée
sur une face de la piéce de tissu.

Selon un mode de réalisation, le manchon comprend deux
piéces de tissu soudées ensemble le long de deux bords, 1l'une
des piéces de tissu portant la couche de gel viscoélastique,
les zones de soudure des deux piéces de tissu étant en retrait
des limites de la couche de gel. v

Selon un mode de réalisation, au moins une des deux
piéces de tissu comprend des fibres élastiques.

Selon un mode de réalisation, le manchon comprend une
piéce de tissu repliée comprenant des fibres élastiques et des
fibres thermoplastiques, ayant deux bords opposés soudés et
portant sur l'une de ses faces la couche de gel viscoélastique.

Selon un mode de réalisation, le gel viscoélastique est
un gel silicone.

Selon un mode de réalisation, le gel silicone présente
des modules en compression et en torsion de l'’ordre de la
moitié au double des modules correspondants du capiton
plantaire humain.

Selon un mode de réalisation, le gel viscoélastique est
un gel silicone auto-adhésif.

Selon un mode de réalisation, 1la couche de gel
viscoélastique est recouverte par une pellicule de protection
retirable.

Selon un mode de réalisation, le manchon comprend au
moins une piéce de tissu comprenant un mélange de fibres de
polyamide et de fibres d’élasthanne.

Selon un mode de réalisation, le manchon est réversible
et apte & étre utilisé a l'endroit avec la couche de gel
viscoélastique disposée intérieurement et apte & &tre utilisé a
l'envers avec 1la couche de gel viscoélastique disposée
extérieurement.

Selon un mode de réalisation, le manchon comprend au
moins en une zone de sa face interne ou externe deux couches de

gel viscoélastique superposées.
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Selon un mode de réalisation, le manchon comprend deux
couches de gel viscoélastique combinées par inclusion, 1l'une
étant de plus faible surface et incluse dans l'autre.

La présente invention concerne également un procédé de
fabrication d'un manchon de protection ou de soin de doigts,
orteils ou autres parties du corps, comportant les é&tapes
consistant & assembler par soudure deux pans de tissu
comprenant des fibres thermoplastiques en appliquant des pamnes

~

chauffantes a4 la surface d’un premier pan de tissu selon des
intervalles réguliers correspondant altermativement & une demi-
circonférence de manchon et a un espacement de découpe des
manchons, et fixer au moins une plaque de gel viscoélastique
sur la surface libre du second pan de tissu, en recouvrant les
emplacements se trouvant au droit des zones de soudure.

Selon un mode de réalisation, le procédé comprend une
étape consistant a découper le complexe formé par les pans de
tissu assemblés en suivant des traits de coupe se trouvant
entre deux lignes de soudure, afin d’obtenir des portions de
complexe en forme de tubes aplatis pouvant ensuite é&tre
sectionnées en manchons individuels de longueur voulue.

Selon un mode de réalisation, les pannes chauffantes ont
une largeur de l’ordre de quelques dixiémes de millimétres a
quelques millimétres.

Selon un wmode de réalisation, les intervalles
correspondant aux espacements de découpe des manchons ont une
largeur de 1’'orxdre de quelques millimétres.

la présente invention concerne également un procédé de
fabrication d'un manchon de protection ou de soin de doigts,
orteils ou autres parties du corps, comprenant les é&tapes
consistant a4 agencer au moins une plaque de gel viscoélastique
sur une face d'un pan de tissu comprenant des fibres
thermoplastiques, sans recouvrir de gel deux bords opposés du
pan de tissu, replier le pan de tissu de maniére que chaque
bord se divise en deux parties se trouvant en regard, et souder
ensemble les parties respectives de chaque bord qui se trouvent

en regard.
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Selon un mode de réalisation, les zones de soudure des
parties en regard sont trés proche des limites de la plaque de
gel.

Ces objets, caractéristiques et avantages de la présente
invention ainsi que d'autres seront exposés plus en détail dans
la description suivante de deux modes de réalisation de
manchons selon 1l'invention et de procédés de fabrication de ces
manchons, faite a4 titre non limitatif en référence aux dessins
annexés parmi lesquels :

- la figure 1 est une vue en perspective d'un premier type de
manchon selon  1'invention, représenté a plat avant
retournement,

- la figure 2 est une vue en coupe du manchon de la figure 1
aprés retournement,

- les figures 3a et 3b illustrent deux utilisations du manchon
de la figure 1,

- les figures 4 et 5 illustrent un procédé de fabrication du
manchon de la figure 1,

- les figures 6 et 7 illustrent un procédé de fabrication d'un
second type de manchon selon 1'invention,

- la figure 8 est une vue en perspective du second type de
manchon selon l'invention, et

- les figures 9 et 10 représentent deux variantes de
réalisation de manchons selon 1l'invention, applicables aux
manchons du premier ou du second type.

La figure 1 est une vue en perspective d'un premier type
de manchon 10 selon 1l'invention, représenté a plat avant
retournement. Selon un premier aspect de la présente invention,
le corps du manchon 10 est constitué ici par deux piéces de
tissu 11, 12 assemblées par thermosoudage, les piéces de tissu
11, 12 comprenant a cet effet des fibres thermoplastiques. De
plus, au moins une des piéces de tissu, de préférence les deux,
comprend en outre des fibres élastiques conférant au manchon 10
1'élasticité désirée. Ainsi, de préférence, chaque piéce de
tissu comprend un mélange de fibres élastiques et de fibres

thermoplastiques. Les fibres é&lastiques sont de préférence
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constituées d’élasthamne et les fibres thermoplastiques sont
constituées de polyamide. Par exemple, les piéces de tissu
comprennent chacune un mélange de fibres de polyamide et
d’élasthamme en proportions respectives de 70% et de 30%. De
facon avantageuse, le tissu de chaque piéce 11, 12 est fin et
son grammage est de préférence inférieur a 250 g/nt.

Selon le mode de réalisation illustré en figure 1, les
deux piéces de tissu 11, 12 sont de forme rectangulaire et sont
rigoureusement superposées. L'assemblage des deux piéces de
tissu est assuré par deux lignes de soudure 13 réalisées du
cbté de la face libre de la piéce de tissu 11, longeant chacune
un grand cb6té de la double piéce de tissu. Comme on le verra
plus en détail dans ce qui suit, la présence de fibres
thermoplastiques dans chacune des piéces de tissu, notamment
des fibres polyamide, permet une réalisation aisée de ces zones
de soudure par un simple échauffement localisé entralnant une
fusion des fibres.

Selon un autre aspect de la présente invention, l'une des
deux piéces de tissu, ici la piéce 12, présente sur sa face
libre se trouvant & l'opposée des lignes de soudure 13 une
garniture 14 constituée par un gel silicone viscoélastique.
Cette garniture 14 se présente de fagcon avantageuse sous la
forme d'une couche de gel uniforme d'une épaisseur de quelques
dixiémes de millimétre & quelques millimétres, assemblée par
collage sur la face libre de la piéce de tissu 12. La couche de
gel silicone 14 couvre de préférence la totalité de la surface
de la piéce de tissu 12 et couvre notamment des emplacements se
trouvant au droit des lignes de soudure 13.

La présente invention se fonde ici sur le fait que
certains gels silicone ont des propriétés de viscoélasticité
remarquables, similaires aux propriétés mécaniques de certains
tissus cutanés humains. Parmi ces gels silicone
viscoélastiques, les compositions de mélanges polyméres
silicones décrites dans le brevet FR-2 712 487, auquel on se
référera pour des détails de formulation et d’élaboration, ont

la particularité surprenante de reproduire les propriétés
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mécaniques du capiton plantaire naturel et de présenter
notamment des valeurs similaires de modules en compression et
en torsion. Des gels silicone ayant de telles formulations sont
commercialisés par la demanderesse sous 1’appellation
EPITHELIUM 26 . D’autres formulations permettent en outre
d’'obtenir, parfois au détriment de la similarité des modules
mécaniques en compression et en torsion, des propriétés
d’adhérence intrinséque du gel silicone. De tels gels silicone
sont commercialisés par la demanderesse sous 1’appellation
EPITHELIUM 27 et EPIHELIUM 27+. Ils présentent des qualités de
contact exceptionnelles et sont des répartiteurs de charge hors
pair susceptibles de domner des résultats remarquables en
confort et en prévention ainsi qu’en traitement de certaines
affections, en particulier des hyperkératoses. En pratique, la
conformité de ces gels peut étre vérifiée en contrblant les
modules en compression et en torsion dont les valeurs nominales
sont de l'ordre de 4.10° N/’ et de 4.10° N/m’ & 15.10° N/n?,
respectivement. Une tolérance de 50% par rapport aux valeurs
limites de ces modules peut étre acceptée sans perdre les
avantages de ces gels pour l'application médicale ou para-
médicale visée ici.

Ainsi, selon un mode de réalisation préféré de 1la
présente invention, le gel formant la garniture 14 du manchon
10 est un gel silicone viscoélastique dont les propriétés
mécaniques sont de l’ordre de celles du capiton plantaire
humain, le gel ayant notamment des modules en compression et en
torsion de l'ordre de la moitié au double des modules
correspondants du capiton plantaire. Il s'agit par exemple du
gel silicone susmentionné commercialisé sous 1’appellation
EPITHELIUM 26.

Dans une variante de réalisation, le gel silicone
présente, outre des propriétés mécaniques similaires au capiton
plantaire humain, la propriété d’étre adhérent intrinséquement
par simple effet de contact avec la peau, le gel pouvant se

décoller et se recoller quasi indéfiniment. I1 s'agit par
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exemple du gel silicone commercialisé sous 1’appellation
EPITHELIUM 27 OU EPITHELIUM 27+.

Comme on le verra plus loin, deux types de gel silicone
peuvent également étre combinés dans un manchon selon
1'invention.

De préférence, une pellicule de protection 15 retirable
est appliquée sur la surface libre de la couche de gel silicone
14 afin de préserver la propreté de sa surface. lLa pellicule 15
est par exemple en matiére plastique, notamment en
polyéthyléne.

Sur la figure 1, le manchon 10 selon 1’invention se
présente ainsi a plat, les deux piéces de tissu 11 et 12 étant
disposées l’une contre l’autre avec la couche de gel silicone
14 orientée vers 1l'extérieur. Le manchon se trouve ainsi
assemblé a l'envers avec les lignes de soudure 13 apparentes.
I1 est possible d’utiliser le manchon tel quel en insérant un
doigt ou un orteil entre les deux piéces de tissu 11 et 12, 1la
couche de gel 14 se trouvant alors orientée vers l'extérieur
pour venir au contact et protéger un doigt ou un orteil voisin.

Le manchon 10 peut également étre retourné (retroussé)
aprés avoir retiré la pellicule de protection 15. Celui-ci se
présente alors arqué sous une forme quelque peu tubulaire comme
illustré par la wvue en coupe de la figure 2. Plus
particuliérement, le manchon 10 obtenu comprend une portion de
tissu 12 sensiblement semi-tubulaire portant le gel silicone 14
sur sa face interne, et une portion de tissu 11 formant 1'autre
moitié du manchon, ayant un aspect reldché tant que le manchon
n'est pas enfilé sur un doigt ou un orteil. Le manchon étant
retourné, la couche de gel de silicone 14 se trouve orientée
vers l'intérieur du manchon.

Etant domné que selon le mode d'exécution préféré de
l'invention la couche de gel 14 couvre toute la surface interne
de la piéce 12, la couche de gel 14 couvre ainsi, vue de
1'intérieur du manchon, les zones de soudure 13 des piéces de
tissu 11, 12, qui se trouvent disposées extérieurement et en

retrait par rapport aux limites 16 de la couche de gel 14.
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Sur la figure 3a, le manchon 10 est représenté retourné
et enfilé autour d'un doigt ou d'un orteil 18 affecté d'une
lésion 17, par exemple un cor dorsal. Les piéces de tissu 11,
12 coopérent pour le maintien élastique du manchon autour de
l'orteil 18. Ici, la déformation du manchon 10 et la tension de
maintien élastique sont essentiellement supportées par la piéce
de tissu 11 qui est exempte de gel, l’autre piéce de tissu 12
ayant essentiellement une fonction de support et de maintien du
gel 14 contre la partie de l'orteil 18 présentant la lésion 17.
Ie tissu de la piéce 11 est donc préférentiellement élastique
tandis que la piéce 12 peut l'étre également, mais dans une
moindre nécessité.

Une fois agencé autour de l'orteil 18, la couche de gel
silicone viscoélastique 14 couvre alors sensiblement la moitié
de la surface interne du manchon 10 et les deux piéces de tissu
11 et 12 forment deux demi-cylindres en suivant le mode de
réalisation le plus simple dans lequel les piéces de tissu 11,
12 ont les mémes dimensions, diverses variantes pouvant bien
entendu étre prévues. Comme on 1l'a déja indiqué, les zones de
soudure 13 se trouvent disposées extérieurement et en retrait
par rapport aux limites de la couche de gel 14, de sorte que
cette derniére sg’interpose entre l'orteil 18 et les
surépaisseurs dues a l’assemblage et au retourmement des piéces
de tissu 11, 12.

Toujours a titre d'exemple, la figure 3b représente un
manchon enfilé autour d'un doigt ou un orteil 18 affecté d'un
cor inter-digital 17 se trouvant en regard d'un orteil voisin
18'. Dans ce cas, le manchon est orienté de maniére que les
zones de soudure 13 des piéces de tissu 11, 12 ne se trouvent
pas dans 1l'espace inter-digital.

De facon générale, 11 apparalt au regard de ce qui
précéde qu'un manchon selon 1’invention répond de fagon
avantageuse aux objectifs £fixés au préambule. Le manchon
présente un encombrement minime, assurant un grand confort des
doigts ou des orteils, les piéces de tissu étant

particuliérement fines et la couche de gel silicone de
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protection ayant une épaisseur limitée, de préférence de
l'ordre du millimétre. Ceci résulte des  excellentes
caractéristiques mécaniques des gels silicone viscoélastiques,
tel que les gels EPITHELIUM 26, EPITHELIUM 27 et EPITHELIUM 27+
mentionnés a titre d'exemple non limitatif. Le manchon offre
également une excellente tenue en place, la piéce de tissu
exempte de gel conservant 1’intégralité de son élasticité. En
outre, une telle réserve d’élasticité permet de Ilimiter Ile
nombre de tailles de manchons et ainsi de couvrir toutes les
tailles de doigts ou d’orteils & partir de seulement trois
tailles standard. Egalement, les zones de soudure et de
retournement des piéces de tissu du manchon ne provoquent pas
d’ inconfort ou d’effet pervers au niveau de la zone du doigt ou
de 1l'orteil & protéger, car le gel silicone viscoélastique
s’intercale entre elles. Enfin, le manchon est de préférence
constitué de matériaux qui le rendent anallergique, non-
irritant et non-cytotoxique. En outre, ces matériaux permettent
avantageusement au manchon d’étre lavable et réutilisable.

les figures 4 et 5 illustrent un procédé de fabrication
collective du manchon qui vient d'étre décrit. Comme illustré
en figure 4, 1l’étape initiale du procédé selon 1’invention
consiste & assembler deux pans de tissu 41, 42 composés chacun,
de  préférence, de  fibres élastiques et de  fibres
thermoplastiques. Comme on le voit en figure 5, la largeur P
des pans de tissu 41, 42 est suffisamment grande pour permettre
de réaliser en paralléle plusieurs 1lignées de manchons de
largeurs identiques ou différentes. La longueur G des pans de
tissu est déterminée par les nécessités de la production, qui
peut d’ailleurs se faire en continu.

La figure 4 montre le détail de 1l’assemblage des pans de
tissu 41, 42. Les deux pans sont disposés a plat, 1l'un sur
l’autre, et forment un pan de tissu 40 de fabrication
collective de grande largeur sur lequel sont appliquées des
électrodes ou des pamnes chauffantes semblables a celles des

fer & souder. L’échauffement et 1’empreinte de chaque panne
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provoque une fusion localisée des fibres thermoplastiques des
deux pans de tissu et forme des lignes de soudure en creux 43.

Les pannes chauffantes peuvent é&tre linéaires ou étre
ponctuelles, les lignes de soudure 43 étant dans ce cas
réalisées avec un déplacement linéaire relatif des parmes et de
la surface du tissu. Elles sont positionnées & intervalles
réguliers a, b correspondant respectivement a la largeur ou
demi-circonférence de chaque manchon et a un espacement entre
deux manchons sur le pan 40 de fabrication collective. On
réalise ainsi des lignes de soudure 43 paralléles et appariées.
L’espacement b entre deux lignes creuses 43 atteint quelques
millimétres, typiquement 2 mm & 5 mm. De préférence, les lignes
creuses 43 formées par la forme des pannes chauffantes ont une
largeur ¢ de l’ordre du millimétre ou de quelques millimétres,
typiquement de l'ordre de 0,5 mm & 3 mm. Il est préférable que
la somme de 1l’espacement b entre deux lignes de soudure et de
la largeur c d’une ligne de soudure 43 n’excéde pas 6 mm car
cette dimension détermine 1’excédent de tissu que la couche de
gel devra isoler du doigt ou de 1l’orteil a protéger. Une telle
étape d’assemblage fournit un ensemble de tubes de tissu
aplatis et attachés. la surface sans soudure du tissu 42, se
trouvant sous le tissu 41 relativement au sens d'application
des pamnes, est parfaitement plane.

L’étape suivante du procédé selon 1’invention, illustrée
en figure 5, consiste & coller une plague de gel silicone
viscoélastique 44 contre la surface plane intacte du pan de
tissu 42. De préférence, la face libre de la plaque de gel
silicone 44 est protégée par un film plastique 45 retirable,
tel qu’un film polyéthyléne, avant de procéder au collage. A
l’issue de 1l’étape de collage, on obtient donc un ensemble
multicouche tissu/tissu/gel/film comprenant une rangée de
manchons aplatis & 1l’envers et non détachés. L'ensemble
multicouche peut alors étre découpé suivant des traits de coupe
se trouvant dans les espacements b entre les paires de lignes

de soudure 43, afin de détacher des bandes de manchons aplatis.
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Ensuite, ces bandes peuvent étre elles-mémes sectionnées pour
former des manchons de longueur voulue.

Ce procédé de fabrication de manchons selon 1’invention a
1’avantage de comprendre des étapes simples de réalisation a
plat des manchons et permet de fabriquer collectivement des
manchons ayant un prix de revient réduit.

Toutefois, d'autres variantes et modes de réalisation de
la présente invention sont également envisageables.

Ainsi, les figures 6 et 7 représentent un procédé de
fabrication d'un second type de manchon, & bout fermé, réalisé
par pliage d'une piéce de tissu.

Comme représenté en figure 6, une piéce de tissu
rectangulaire 50 de longueur L et de largeur 1 comprenant des
fibres élastiques et thermoplastiques est posée a plat sur un
support. La piéce 50 regoit sur sa face libre une bande de gel
silicone viscoélastique 51 rectangulaire assemblée par collage.
La bande de gel 51 présente une longueur L' de préférence égale
d L et une largeur 1' inférieure & 1, et est agencée sur la
piéce de tissu 50 de fagon centrée pour laisser apparaitre deux
bords 50-1, 50-2 de la piéce 50 qui ne sont pas recouverts de
gel. lLa bande de gel 51 est de préférence recouverte par une
pellicule de protection retirable (non représentée) .

A 1'étape illustrée en figure 7, la piéce de tissu 50 est
repliée en deux parties égales dans le sens de sa largeur 1 de
maniére que les moitiés des bords 50-1, 50-2 se trouvent
respectivement face a face. De préférence, le repliement est
effectué de maniére que la bande de gel 51 se trouve a
1l'extérieur du manchon en cours de formation. Les deux moitiés
des bords de tissu 50-1, 50-2 sont ensuite pincées et soudées
1l'une contre l'autre au moyen de pamnes chauffantes 52, 53 pour
former des lignes de soudure 54, 55 vues en coupe sur la figure
7. les pannes 52, 53 sont étroites, par exemple quelques
dixiémes de millimétre, pour l'obtention de lignes de soudure
54, 55 de faible largeur. Comme précédemment, les lignes de
soudure 54, 55 peuvent étre faite en continu ou point a point

avec déplacement relatif de des pamnes 52, 53 et de la piéce de
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tissu 50. L'utilisation de pannes présentant une longueur dans
le plan de soudure correspondant a l'étendue des lignes de
soudure 54, 55 peut également étre prévue. La distance d entre
les bandes de soudure 54, 55 et les bords de la bande de gel 51
est de préférence trés faible, par exemple de 1l'ordre de
0,5 mm. Les parties des bords de tissu 50-1, 50-2 qui
s'étendent au-deld des lignes de soudure 54, 55 sont ensuite
sectionnées. Les deux coins de tissu se trouvant a 1l'extrémité
des lignes de soudure 54, 55 du cb6té de l'extrémité fermée du
manchon peuvent également é&tre sectionnés, pour obtenir a
1l'extrémité fermée du manchon des coins chanfreinés 56, 57
représentés en figure 8.

les caractéristiques, notamment la nature et les
épaisseurs des matériaux utilisés dans ce mode de réalisation
sont choisies conformément a 1'enseignement exposé plus haut.

La figure 8 représente le manchon 60 obtenu par ce
procédé, aprés retournement de celui-ci. ILe manchon 60 se
distingue du manchon 10 décrit plus haut par le fait que la
couche de gel 51 recouvre pratiquement toute sa surface
intérieure & l'exception des zones de jonction des bords 50-1,
50-2 de la piéce de tissu 50, ol se trouvent les lignes de
soudure 54, 55. Toutefois, l'épaisseur de la bande de gel 51
empéche 1l'excroissance formée par les zones de jonction de
venir frotter contre la peau.

Le procédé qui vient d'étre décrit se préte bien, comme
le précédent, a une fabrication collective de manchons. De
plus, la bande de tissu 50 et la bande de gel 51 représentées
en figure 6 peuvent é&tre longues et é&tre découpées a 1la
longueur voulue aprés l'étape de soudage illustré en figure 7.

La présente invention est bien entendu susceptible de
diverses autres variantes de réalisation. Par exemple, deux
bandes de tissu semblables a celle représentée en figure 6,
chacune étant pourvue d'une bande de gel, peuvent é&tre
assemblées l'une contre l'autre et soudées a leurs extrémités
pour obtenir un manchon comprenant deux demi-cylindres pourvus

chacun d'une couche de gel. Egalement, la piéce de tissu 50
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décrite ci-dessus peut étre repliée longitudinalement et avoir
ses bords opposés 50-1, 50-2 soudés ensemble pour former un
manchon tubulaire, qui peut ensuite étre sectiomné en plusieurs
manchons tubulaires de moindre longueur.

Par ailleurs, la couche de gel de silicone recouvrant
tout ou partie de la face interne ou externe d'un manchon selon
l'invention (selon 1le sens d'utilisation du manchon) peut
comprendre une combinaison de plusieurs bandes de gel silicone,
de méme nature ou non.

Pour fixer les idées, la figure 9 représente une bande de
tissu 50 identique a celle de la figure 6, portant une bande de
gel 51 qui est recouverte localement, dans sa partie centrale,
par une deuxiéme couche de gel 51' de moindre longueur,
assemblée par collage. La couche de gel supplémentaire 51' est
par exemple de forme carrée et d'une épaisseur de l'ordre de
0,5mm a 1,5 mm.

la bande de gel 51 et la couche supplémentaire 51'
peuvent étre de méme formulation, par exemple en EPITHELIUM 26.
Dans ce cas, la couche 51' joue le r8le d'un simple renfort qui
offre une plus grande protection de l'extrémité de l'orteil ou
du doigt face aux sollicitations extérieures. Notamment, la
couche 51 est particuliérement utile contre les
microtraumatismes de la marche qui provoquent des ongles bleus.

Ia bande de gel 51 peut également étre en EPITHELIUM 26
et la couche supplémentaire 51' en EPITHELIUM 27, ou
inversement. Dans ce cas, les propriétés auto-adhésives de
1'EPITHELTUM 27 s'associent aux qualités de répartition de
charge de 1'EPITHELTUM 26 pour inhiber totalement Iles
frottements a la surface de la peau.

Enfin, encore une variante de réalisation illustrée en
figure 10 consiste & prévoir dans la partie centrale de 1la
bande de silicone 51 agencée sur la piéce de tissu 50, une
inclusion d'une piéce de silicone 51" d'un type différent, par
exemple wune inclusion A'EPITHELIUM 26 dans une bande
d'EPITHELIUM 27 ou inversement.
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REVENDICATIONS

1. Manchon (10, 60) de protection ou de soin de doigts,
orteils ou autres parties du corps, caractérisé en ce qu’il
comprend au moins une piéce de tissu (11, 12, 50) comprenant
des fibres thermoplastiques, assemblée par soudage le long de
ses bords pour former tout ou partie du corps du manchon, et au
moins une couche de gel viscoélastique (14, 50, 51', B51"Y)

agencée sur une face de la piéce de tissu.

2. Manchon (10) selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu’il comprend deux piéces (11, 12) de tissu soudées (13)
ensemble le long de deux bords, l'une des piéces de tissu (12)
portant la couche de gel viscoélastique (14), les zones de
soudure (13) des deux piéces de tissu étant en retrait des

limites (16) de la couche de gel.

3. Manchon selon la revendication 2, caractérisé en ce
qu'au moins une des deux piéces de tissu (11) comprend des
fibres élastiques.

4. Manchon (60) selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu'il comprend une piéce de tissu repliée (50) comprenant
des fibres é&lastiques et des fibres thermoplastiques, ayant
deux bords opposés (50-1, 50-2) soudés et portant sur l'une de

ses faces la couche de gel viscoélastique (50, 50', 50").

5. Manchon selon 1l'une des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce que le gel viscoélastique est un gel

silicone.

6. Manchon selon la revendication 5, caractérisé en ce
que le gel silicone présente des modules en compression et en
torsion de l'ordre de la moitié au double des modules

correspondants du capiton plantaire humain.
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7. Manchon selon 1l'une des revendications 1 a 6,
caractérisé en ce que le gel viscoélastique est un gel silicone

auto-adhésif.

8. Manchon selon l’une des revendications 1 a 7,
caractérisé en ce que la couche de gel viscoélastique (14) est
recouverte par une pellicule de protection (15) retirable.

9. Manchon selon 1l'une des vrevendications 1 a 8,
caractérisé en ce qu'il comprend au moins une piéce de tissu
comprenant un mélange de fibres de polyamide et de fibres
d’ élasthanne.

10. Manchon selon l'une des revendications 1 a 9,
caractérisé en ce qu’il est réversible et apte a étre utilisé a
l'endroit avec 1la couche de gel viscoélastique disposée
intérieurement et apte a &tre utilisé a 1l’envers avec la couche

de gel viscoélastique disposée extérieurement.

11. Manchon selon l'une des revendications 1 a 10,
caractérisé en ce qu'il comprend au moins en une zone de sa
face interne ou externe deux couches (51, 51') de gel

viscoélastique superposées.

12. Manchon selon l'une des revendications 1 a 10,
caractérisé en ce qu'il comprend deux couches de gel
viscoélastique (51, 51') combinées par inclusion, l'une étant

de plus faible surface et incluse dans l'autre.

13. Procédé de fabrication d'un manchon (10) de
protection ou de soin de doigts, orteils ou autres parties du
corps, caractérisé en ce qu’il comprend les étapes consistant
a :

- assembler par soudure deux pans (41, 42) de tissu comprenant
des fibres thermoplastiques en appliquant des pannes

chauffantes & la surface d’'un premier pan de tissu selon des
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intervalles réguliers (a, b) correspondant alternativement a
une demi-circonférence de manchon et a un espacement de découpe
des manchons, et

- fixer au moins une plaque de gel viscoélastique (44) sur 1la
surface libre du second pan de tissu, en recouvrant les

emplacements se trouvant au droit des zones de soudure.

14. Procédé selon la revendication 13, caractérisé en ce
qu’'il comprend une étape suivante consistant a découper le
complexe (40) formé par les pans de tissu assemblés en suivant
des traits de coupe se trouvant entre deux lignes de soudure
(43), afin d’cbtenir des portions de complexe (40) en forme de
tubes aplatis pouvant ensuite étre sectiomnées en manchons

individuels de longueur voulue.

15. Procédé selon l'une des revendications 13 et 14,
caractérisé en ce que les pamnes chauffantes ont une largeur
(c) de l'ordre de quelques dixiémes de millimétres a quelques

millimétres.

16. Procédé selon 1l'une des revendications 13 a 15,
caractérisé en ce que les intervalles correspondant aux
espacements de découpe des manchons ont une largeur (b) de

1l'ordre de quelques millimétres.

17. Procédé de fabrication d'un manchon (60) de
protection ou de soin de doigts, orteils ou autres parties du
corps, caractérisé en ce qu’il comprend les étapes consistant
a:

- agencer au moins une plaque de gel viscoélastique (51) sur
une face d'un pan de tissu (50) comprenant des fibres
thermoplastiques, sans recouvrir de gel deux bords opposés
(50-1, 50-2) du pan de tissu, .

- replier le pan de tissu de maniére que chaque bord se divise

en deux parties se trouvant en regard, et souder (54, 55)
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ensemble les parties respectives de chaque bord (50-1, 50-2)

qui se trouvent en regard.

18. Procédé selon la revendication 17, dans lequel les
5 zones de soudure (54, 55) des parties en regard sont trés

proche des limites de la plaque de gel (51).
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