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OZET
EV ALETI, OZELLIKLE DE PiSIRME CIHAZI

Bulug, kalip duvarinda bir tutma elemaninin bir aski asma pargcasinin asilmasi igin
ongoruldugu bir cihaz kalibina sahip bir ev aleti, ozellikle de bir pisirme cihaz ile

ilgilidir.
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ISTEMLER

1. Bir cihaz kalibina (1) ve bir aski parcasina (58, 59) sahip olan ev aleti, 6zellikle
de pisirme cihazi olup, burada cihaz kalbinin (1) bir kalip duvarinda (9) aski
parcasinin (58, 59) asilimasi icin bir tutucu eleman (15) ongorulmus olup, burada bir
kilitteme konumunda aski pargasini (58, 59) sokulemez sekilde tutucu elemanda (15)
tutabilen bir konumlandirma elemani (69) ongéruimus olup ve burada konumlandirma
eleman (69) kilitteme konumundan bir kilit ¢dozme konumuna getirilebilmekte olup,
konumlandirma elemani (69) bu konumdan aski parcasinin (58, 59) tutma
elemaninin (15) sokulmesini mumkun hale getirmekte olup, 6zelligi; konumlandirma

elemaninin (69) bir yay elemani olarak yapilandinimis olmasi ile karakterize edilir.

2. listem 1'e gore ev aleti olup, dzellidi; tutma elemaninda (15) aski parcasinin (58,
59) asilmasi igcin geriye dogru bir cikintinin (33) yapilandinimis olmas: ile karakterize

edilir.

3. Yukaridaki istemlerden birine gore ev aleti olup, ozelligi; aski pargasinin (58, 59)
kalip duvarinda (9) tutulmasi, burada konumlandirma elemaninin (69} aski

pargasinda (58, 59) tutuluyor olmasi ile karakterize edilir.

4. Yukarndaki istemlerden birine gore ev aleti olup, ©zelligi; konumlandirma
elemaninin (69) kilitleme konumunda genel olarak tutucu elemana (15) dayali olmasi
ile karakterize edilir.

5. Yukandaki istemlerden birine gore ev aleti olup, 6zelligi; aski pargasinin (11)
veya tutucu elemanin (15) asmak icin bir oyuga (63) sahip sekilde yapilandinlrms
olmasi ile karakterize edilir.

6. Istem 5'e gore ev aleti olup, ozelligi; konumlandirma elemaninin (69) oyuk (63)

ile ortusUyor olmasi ile karakterize edilir.

7. lstem 5 veya 6'dan birine gore ev aleti olup, ozelligi; oyugun (63) bir
uzunlamasina delik olarak yapilandiriimig olmasi ile karakterize edilir.

8. istem 5 ila 7'den birine gore ev aleti olup, 6zelligi; oyugun (63) anahtar deligi
seklinde, tutucu elemanin (15) gecirilimesi icin genisletiimis olan bir iceri surme

kismina (65) sahip sekilde yapilandiriimis olmasi ile karakterize edilir.

9. Yukaridaki istemlerden birine gore ev aleti olup, 6zelligi; aski parcasinin (58, 59)

kalp duvarina (9) tutturulmus olmasi, burada aski pargasinin (58, 59) tutucu
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elemanin (15) asilmasi icin sabit bir kizaga (58) sahip bir disan ¢gikarma sistemi veya
bir teleskobik ¢ikarma kizagi olmasi ile karakterize edilir.

10. Yukaridaki istemlerden birine gore ev aleti olup, ozelli§i; aski parcasinin (58, 59)
kalip duvarinda (9) tutulmus olmasi, burada aski pargasina (58, 59) tutucu elemanin

(15} igine asllmasi icin bir adaptorun (57) atanmis olmasi ile karakterize edilir.

11. Yukaridaki istemlerden birine gore ev aleti olup, ©zelligi; konumlandirma
elemaninin (69) bir kilit ¢cozme konumu ve bir kilitteme konumu arasinda secim

yapmak igin bir tetikleme kismina (75) sahip olmasi ile karakterize edilir.

12. istem 11'e gore ev aleti olup, ozelligi; konumlandirma elemaninin (69) tetikleme
kisminin (75) askl pargasina (58, 59) gore enine yonde kaydinlmis halde

duzenlenmis olmasi ile karakterize edilir.

13. istem 11 veya 12'e gore ev aleti olup, dzelligi; konumlandirma elemaninin (69)
tetikleme kisminin (75) aski pargasinin (58, 59) altinda duzenlenmis olmasi ile

karakterize edilir.

14. istem 10'a gore veya istem 10'a atif yapilarak istem 11 ila 13'ten birine gore ev
aleti olup, ozelligi; aski pargasinin (58, 59) adaptorunun (57) kalip yan duvarina (9)

yasli olmasi ile karakterize edilir.

15. Istem 10 veya 14'e gore veya istem 10'a atif yapilarak istem 11 ila 13'ten birine
gbre ev aleti olup, ézelligi; adaptor (57) ve kalip yan duvari (9) arasinda bir montaj
araiginin (73) yapilandirilmig olmasi, bunun da pisirme bodlmesinden genel olarak

ayrilmis olmasi ile karakterize edilir.
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TARIFNAME
EV ALETI, OZELLIKLE DE PiSIRME CIHAZI

Bulug, kalip duvarinda bir tutma elemaninin bir aski asma pargcasinin asilmasi igin
ongoruldugu bir cihaz kalibina sahip bir ev aleti, ozellikle de bir pisirme cihaz ile
ilgilidir.

DE 195 00 371 A1 sayili patent belgesinde yan duvarlarinda kilavuz 1zgaralarin asili
oldugu bir pisirme finm kahbi tarif edilmektedir. Kilavuz 1zgaralarin birisinde
dondurulebilir bir surgu bulunmaktadir, bu surgl karsisinda bulunan bir kilavuz

1zgarasi ile bir kilitteme konumuna getirilebilmektedir.

DE 100 51 153 A1 sayili belgeden ise bir pisirme firini igin bir diger pisirilecek Urun
tasima sistemi bilinmektedir. Bir pisirme firimi kalibinin yan duvarlarinda teleskobik
kilavuzlar bulundurulabilmektedir. Her bir teleskobik kilavuz bir dis kizaga sahiptir, bu
dis kizakta bir kanca kahp yan duvarinda bir adzin igine asimasi igin
yapllandinimistir. Kanca, bir agzin icine asiimasi durumunda yan duvarda kuvvet
kilidine sahip sekilde oturan bir baskiya sahiptir. Yan duvar agzinin sekli ve kancanin
agiz icine kuvvet kilidine sahip sekilde girmesi teleskobik kilavuzun dis kizaginin bir
yatay harekete karsi kilitlenmesini ve teleskobik ¢ikarma kizaginin istenmeden
kaldinlmaya ve kizaktan ¢ikmasina karsi kilitlemektedir. Teleskobik ¢ikarma
kizaginin pisirme firinindan c¢ikarilabilmesi icin kanca dncelikle kaldirlacak yan duvar
agiz ile kavramasindan g¢ikarilacaktir. Devaminda teleskobik ¢ikarma kizagr one

dogru pisirme finnindan ¢cikanlabilmektedir.

Mevcut bulusun amaci, bir aski parcasinin bir kalip duvarinda tutuldugu ve bundan
kolayca sokulebildigi bir firn kalibina sahip olan bir ev aleti, ozellikle de bir pisirme

cihazi gelistirmektir.

Bulusun amacina patent istemi 1'in ¢zelliklerine sahip olan bir cihaz kalibina sahip
olan bir ev aleti, ozellikle de bir pisirme cihaz ile ulagiimaktadir. Patent istemi 1°e
gore bir konumlandirma elemani ongorulmustur, bu eleman bir kilitleme konumunda
askl parcasini sokulmez sekilde kalip duvan tarafindaki tutma elemaninda
tutmaktadir. Sokulmez tutma ile aski pargcasinin kalhp duvarn tarafindaki tutma
elemanindan istemsiz olarak ¢ikmasi guvenilir sekilde ©onlenebilmektedir. Diger
yandan aski parcasi, konumlandirma elemaninin kilitteme konumundan gikarnlmig

olmasi durumunda kolayca sokulebilmektedir. Tutma elemani tercih edilen sekliyle bir
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ruiman yatagr veya kalip duvarinda ongorulmus olan bir tutucu pim olarak
yapllandinimistir. Bulug anlaminda tutma elemani olarak bunun otesinde her tur kalip
duvan tarafindaki, aski parcasinin asilmasini veya ¢ikarilmasini mumkun hale
getiren tutucular, ozellikle de kalp duvari tarafindaki kanca seklinde olan tutma

elemanlari veya oyuklar ya da tutma agizlan dusunulebilirler.

Konumlandirma elemani bir yay elemani olarak yapilandinlmistir. Yay kuvveti
nedeniyle  konumlandirma  elemani  kendiliginden  kiltleme  konumunda
tutulabilmektedir. Askl pargcasinin tutma elemanindan yanlighkla sékulmesi boylece
neredeyse imkansizdir. Buna karsin konumlandirma elemani bir kilit ¢ozme
konumunda aski pargasinin tutma elemanindan basit sekilde ¢ikanimasini mumkun

hale getirmektedir.

Tercih edilen sekliyle tutma elemaninda, ornegin bir yiv veya halka yiv seklinde olan
ve askl parcasinin asilabildigi, gerive dogru bir ¢cikinti yapilandiriimig olabilir. Aski
parcasi boylece tutma elemaninin eksenel yonunde enine kuvvetlerin uygulanmasi

durumunda da sabit sekilde tutulmaktadir.

Tercih edilen sekliyle konumlandirma elemani aski pargasinda tutulabilir. Kalip yan
duvarlarinin boylece konumlandirma elemaninin tutturulmasi icin uretim teknigi
bakimindan  maliyetli  sekilde uyarlanmalarina  gerek  bulunmamaktadir.
Konumlandirma elemani kiliteme konumunda tutma elemanina dogrudan veya
neredeyse dayal olarak yapilandiriimis olabilir. Béylece aski pargasinin neredeyse

bosluksuz veya titresimsiz sekilde tutma elemanina asilmasi mumkun olmaktadir.

Aski pargasinin basit sekilde asilimasi, aski pargcasinin tercih edilen sekliyle kanca
seklinde yapilandinimig olmasi veya tutma elemani icine asilmak igin ici bog silindirik
sekilde olan bir oyuga sahip olmasi durumunda saglanmaktadir. Burada uretim
teknigi bakimindan 6zellikle, oyugun bir delik, 6zellikle de uzunlamasina sekilde bir
delik halinde aski pargasi iginde delinmesi basittir. Uzunlamasina delik anahtar deligi
seklinde, genisletiimis bir iceri surme kismi ile yapilandinlmis olabilir. Bu igeri surme
Kisminin icinden asiima sirasinda oncelikle tutma elemani surulebilmektedir. Daha
sonra tutma elemani, tutma elemaninin uygun sekilde arkadan kavrayabildigi,

uzunlamasina deligin dar bir kismina surulebilmektedir.

Konumlandirma elemaninin, tutma elemani igcine asmak igin ongorulmus olan oyuk

ile en azindan kismen ortusmesi avantajli olabilir. Boylece yalnizca ortugmeyen
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kisimda kalip tarafindaki tutma elemari ve aski pargasinin oyugu arasinda bir bagil
hareket s6z konusu olabilir. Anahtar deligi seklinde yapilandinimis olan bir
uzunlamasina delik durumunda genisletiimis olan iceri surme kismi genel olarak

konumlandirma elemanu ile ortusebilmektedir.

Son derece avantajli sekilde aski pargasi sabit veya en az bir tane hareketli kizaga
sahip bir teleskobik gikarma kizag! veya sabit bir kizaga ve Uzerinde kaydirilabilen bir
arabaya sahip olan bir disari cikarma sistemi olabilir. Burada sabit kizak kendisi ile
bagh bir adaptdor uzerinden tutma elemanina asilmis olabilir. Teleskobik gikarma
kizaginin tutma elemanini arkadan kavramasi durumunda teleskobik g¢ikarma
kizaginin yan duvarin enine yonunde yanhlislkla disarn gikariimasi onlenmektedir.
Teleskobik cikarma kizaginin yanhshkla ¢ozulmesi tehlikesi ozellikle, teleskobik
gikarma kizaginin kahp agzindan kismen disari gikanlmis olmasi durumunda soéz
konusudur. Bu durumda enine yonde bir carpma kuvveti teleskobik ¢cikarma kizadina
uygulanabilmektedir. Aski pargasinin kalip tarafindaki tutma elemani ile sokulebilir bir
oturtmali baglantisinda bu gibi bir garpma kuvveti aski parcasini tutma elemanindan

akuple edebilmektedir.

Uretim teknigi bakimindan tercih edilen sekilde aski pargasina bir adaptor
atanabilmektedir, bunun icinde oyuk ve [/ veya konumlandirma elemani
ongorulmustur. Boylece oyuk ve konumlandirma elemani ek bir parga igcinde
yapilandinlirken aski parcasinin kendisinin uyarlanmasina gerek bulunmamaktadir.
Dayaniklihk ve baglanti saglamhd bakimindan adaptorun ornegin c¢elik sacdan
yapilmis agili bir profil parcasi olarak yapilandinimasi tercih edilmektedir.

Konumlandirma elemaninin basit sekilde asilmasi ve basit sekilde tetiklenmesi icin
adaptor aski parcasina gore aralikh bir tutma flansina sahip olabilir. Burada aski
oyugu ve [/ veya konumlandirma elemani ongorulmus olabilir. Bunun disinda
adaptorun tutma flangi kalip yan duvarina yasli olabilir. Bu gibi, olabildidince genis
yuzeyli sekilde dayama askl pargasinin saflam ve titremeden tutunmasini

desteklemektedir.

Konumlandirma elemani bir kilit ¢cozme konumu ve bir kilitteme konumu arasinda
segmek icin bir tetikleme kismina sahip olabilir. Bu sayede konumlandirma
elemaninin elle tetiklenmesi basitlestirilmektedir. Elle kullanima rahat erigebilmek igin
konumlandirma elemaninin tetikleme kisminin asma pargasina gore enine
kaydirlmis halde duzenlenmis olmasi avantajidir. Burada konumlandirma
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elemaninin tetikleme kisminin asma parcasinin altinda duzenlenmis olmasi optik
olarak avantajiidir. Bu durumda konumlandirma elemaninin tetikleme kismi ¢cok az
gorunmektedir.

Tutma elemani igine guvenilir sekilde asilma, tutma elemani icinde aski pargasinin

gerekli olmasi durumunda sekil kilidine sahip bicimde arkadan kavradidi geriye dogru
bir gikintinin yapilandinimis olmasi ile saglanabilmektedir.

Asadida bulusun iki tane uygulama sekli 6rnedi ekteki sekiller araciligi ile tarif
edilmektedir. Sekillerde asagidakiler gosterilmektedir:

Sekil 1 ilk yapilandirma sekli 6rnedine gore, on tarafta agik bir pisirme cihaz

kapagina sahip bir pisirme cihazinin acisal goérunumu;

Sekil 2 sekil 1'deki ozelligin (1) buyutulmus bir kesitten gorunumi;

Sekil 3 bir kilavuz elemani igin bir rulman yataginin agisal kesitten gorunumu;

Sekil 4 rulman yataginin bir donusturolmis halinin yandan kesitten gorunumu;

Sekil 5 kilavuz elemaninin agisal gorunumiu;

Sekil 6 sekil 1°deki 0zelligin (1) buyutulmus bir gorunum;

Sekil 7 kilavuz elemanlarinin kalip arka duvar tarafindaki tutunmasi igin bir duvar
elemaninin buyutilmus bir gorunumt;

Sekil 8 kalip arka duvarn tarafindaki bir hava yonlendirme plakasi ile birlikte duvar

elemaninin agisal patlatilmis gdsterimi; ve

Sekil 9 ikinci yapilandirma sekli 0rnegine gore aski parcasinin bir tutma elemaninin
yandan kesitten gosterimi.

Sekil 1°de i¢ tarafta bir emaye tabakasi ile donatilmis olan bir pisirme cihazi kalibina
(1) sahip bir pisirme cihazi gosterilmistir. Pisirme cihazi on tarafta bir kalip agzinin (5)
kapatilmasi igin dondurulebilen bir kapaga (3) sahiptir. Dondurulebilen kapak (3)
kapali halde, kalip agzini (5) cevreleyen bir on flansa (7) yaslanmaktadir. Pisirme
cihazi kalibinin (1) birbirlerinin kargisinda bulunan yan duvarlarinda (9) birbirlerine
karsilik gelen kilavuz elemanlan (11) ile iki teleskobik gikarma kizagindan olusan,
daha sonra agiklanacak olan bir disarn ¢ikarma sistemi tutulmaktadir. Teleskobik
glkarma kizaklar (59) sekil 1'de dort tane yatay pisirme boélmesi duzleminin en

ustunde tutunmaktadirlar. Asagidaki ug alt pisirme bolmesi duzleminin her birinde
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yanal kilavuz elemanlan (11) tutulmaktadir. Birbirlerine karsilik gelen en alt kilavuz
elemanlari (11) uzerinde, kismen pisirme cihaz kalibindan (1) disan ittirilmis olan bir
pisirme saci (13) bulunmaktadir. Kilavuz elemanlarinin {11} her biri gubuk seklinde
bir celik profil parcasi veya uretim parcasi olarak yapilandiriimistir ve dairesel sekilde

bir kesite sahiptir ve masif malzemeden olusmaktadir.

Kilavuz elemanlari {11) ve / veya teleskobik ¢cikarma Kizaklari bir kullanici tarafindan
herhangi bir sekilde pisirme cihaz kalibinda (1) duzenlenebilmektedir. Bunun igin
kilavuz elemanlan (11) ve teleskobik ¢ikarma kizaklari kalip on tarafinda her biri
rulman yuvasi olarak yapilandinimig olan bir tutma elemanina (15) takilmis veya
asiimistir. Bir kalip arka duvan (17) bolgesinde kilavuz elemanlarinin (11) her biri bir
duvar elemaninin (21) montaj agzinda (19) duzenlenmislerdir. Hem kilavuz
elemanlart (11), hem de teleskobik cikarma kizaklari aletsiz sekilde kullanici

tarafindan kaliptan (1) sokulebilmektedir.

Kahp on tarafindaki, ruiman yuvalarindaki (15) kilavuz elemanlar {11) tutucusu sekil
2'de ayrintili olarak gosterilmigtir. Buna gore sekil 3'te tek parga olarak gosterilmis
olan rulman yuvasi (15) i¢i bos silindirik sekilde, bir dis kenar flangina (23) sahip
sekilde yapilandiriimistir. Bu da kahbin (1) bir pisirme bdlmesinin icinde ic tarafta
kalip yan duvarinda (9) desteklenmektedir. Kalip yan duvar (9) 0,3 ila 0,7 mm
arasinda bir duvar kalinhgina sahip olan bir ince gelik sacdan olusmaktadir. Sekil 3:te
goruldugu gibi, rulman yuvasinin (15) kenar flang1 (23) pisirme bolmesi i¢ tarafinda
bir iceri surme silindirine gegmektedir. Igeri surme silindiri (25), gubuk seklinde olan
kilavuz elemanimin (11) bir cubuk ucunda yapilandinimis olan bir rulman pimi (27)
icin iceri surme yardimcisi olarak kullaniimaktadir. Rulman yuvasinin igeri surme
silindiri (25) bolgesinde sekil 3'e gore bir ic altigen profil dongorulmustur, boylece
uygun bir el aleti ile rulman yuvasi (15) kalip yan duvarinin (9) bir agzinin (10) icine
monte edilebilmektedir.

Rulman yuvasinin (15) pisirme bolmesine (25) donuk olan bir igeri sirme agzi bir 6n
flang (31) tarafindan bas tarafinda cevrelenmistir. Rulman yuvasinin (15) on flansi
(31) kenar flansa (23) gore eksenel olarak arahkhdir. Bunlarin arasinda bir halka yiv
(33) seklinde geriye dogru bir ¢ikinti olusturulmustur. Bu c¢ikinti, daha sonra
aciklanacadi sekilde, teleskobik cikarma kizaklarinin asilmasi igin bir tutma kismi
olarak kullaniimaktadir.

Rulman yuvasi (15) dis cevresinde bir dis dis (35) ile donatilmistir, bu dis Uzerinden
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rulman yuvasi sekil 2'ye gore kalip yan duvan (9) icine vidalanmistir. Karsilik gelen
bir karsi dis (39) ancak, ince duvarh kalp yan duvarin (9) kendisinde
yvapilandinimamistir. Daha c¢cok karsi dis (39) bir sabitleme elemaninda (37)
yapilandinimistir. Sabitleme elemani (37) sekil 2'ye gore dis tarafta kalip yan
duvanna (9) yaslanmaktadir. Sabitleme elemani rulman yuvalari {15} igin uygun kargi
diglere (39) sahip olan bir uzunlamasina profil seklinde yapilandiriimistir. Profil
parcasi kesitten U seklinde olan hir ¢elik sacdir, bu sayede termik yuklenme
sirasinda da burkulmaya karsi dayanimina ve sekil kararhhdina sahip kalmaktadir.
Karsi diglerin (39) her biri burada bir sac somun sekilde profil pargasi (37) icine
islenmistir. Profil parcasi (37) bir dikey yonde sekil 1'de gosterilmis olan, bir kalip yan
duvarinin (9) tim rulman yuvalan (15) uzerinde uzanmaktadir. Profil parcasinin (37)
yan duvarin (9) dis tarafinda genis yuzeyli olarak yaslanmasi ile rulman yuvalari (15)
devriime momentlerine karsi, ince duvarh kalip yan duvarina ragmen (9), kararl
bicimde tutturulmuslardir. Yaklasik olarak ortah bicimde U profili seklindeki her iki

sabitleme elemaninin (7) arasinda ortali olarak karsi digler (39) yapilandiriimislardir.

Rulman yuvasi (15) dis disi (35) ile hosluklu sekilde kalip yan duvarinin (9) agzi (10)
icinden gegiriimektedir. Rulman yuvasi (15) bu nedenle deogrudan kalip yan duvari (9)
ile vidalanmamistir. Daha g¢ok kalip yan duvari (9) sabitleme elemani (37) ve rulman
yuvasi (15) kenar flangi (23) arasinda sikistirilmistir.

U profili seklindeki profil pargasinin (37} her iki bacaginda sekil 2’'ye gore kanca
seklinde oyuklari (43) agilmislardir, bunlar icinde bir tel yay (45) tutulmaktadir. Bu yay
enine sekilde profil parcasinin (37) bacaklarnina (41) dogru uzanmaktadir. Burada
sekil 2'de kilavuz elemaninin (11) rulman pimi (27) tel yayin (45) iki yay bacagi
arasinda sabit sekilde oturtulmustur. Bunun kilavuz elemaninin (11) rulman pimi (27)
iceri surme ucunda bir oturtma vyivine (47) sahiptir, bu vyiv icine tel yayin (45) her iki
yay bacadi oturtulmustur. Igeri sirme ucunda rulman pimi (27) bir igeri surme
konisine {49) sahip sekilde yapilandirilmistir, bu koni rulman pimi (27} icin bir iceri
surme yardimcisi olarak kullaniimaktadir. igeri slirme konisi (49) ve oturtma yivi (47)
arasindaki bir gecis kismi (46) burada iceri surme konisi (43) yonunde konik sekilde

genislemektedir.
Sekil 2°den de goruldugu gibi, kilavuz elemaninin (11) rulman pimi (27), rulman

yuvasinda (15) sekil kilidine sahip bir yerlesime izin veren bir ¢ap de@erine
dusurulmustur. Bu sayede kilavuz elemaninin {11) rulman yuvasinda (15} bosluksuz
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sekilde tutulmasi saglanmaktadir. Bu tutunma, rulman yuvasinin (15) on flansina
yasli olan yuva piminin (27) bir dayama omzu (51) ile daha da desteklenmektedir.

Ek olarak sekil 2'de birbirlerinin karsisinda bulunan, tel yayin (45) iki yay bacagi yuva
piminin (27) konik sekilde olan gecis kismi (48) Uzerine basmaktadir. Bu sayede
rulman pimi (27) bir baski kuvveti ile rulman yuvasi (15) icine cekilmektedir ve surekli
olarak rulman yuvasinin (15) on flangina (31) karg! bastirlmaktadir.

Sekil 4'te rulman yuvasi (15) donusturulmug bir halinde gosterilmistir. Sekil 3'te
gosterilmis olan rulman yuvasindan farkli olarak sekil 4'teki rulman yuvasinda 6n
flans (31) bulundurulmamaktadir. Rulman yuvasi (15) bu nedenle pisirme bolmesi i¢
tarafinda yalnizca kenar flansa (23) sahiptir. Sekil 2 araciigi ile agciklanmis oldugu
gibi, dayama omzu (51) uygun sekilde yuva piminin (27) kenar flansina (23) karsi
bastinimaktadir.

Yukaridaki uygulama sekline gore bir diger fark olarak pisirme bolmesi dis taraftaki
uc sekil 4'te gosterilmis olan rulman yuvasinda (15) kapalidir. Boylece kilavuz
elemani (11) disan gikarilmisken pisirme bolmesinden bir 1si tahliyesi rulman yuvasi
(15) ile azaltlmistir. Rulman yuvasi (15) sabitleme elemani olarak tek bir profil
parcasi yerine tum rulman yuvalari (15) i¢in birer sabitleme somunu ongorulmustur.
Bu da sekil 4'te rulman yuvasinin (15) dis disi (35) uzerine vidalanmigtir. Yuva
piminin (27) rulman yuvasi {15) icine oturmasini mumkin hale getirmek icin, rulman
yuvasinin (15) kapah ucu bolgesinde dis gevreden bir yarik (52) dngorulmustur. Yarik
(52) icinde tel yayin (45) bir yay bacagi bulunmaktadir, bu da yuva piminin (27) oturta
yivine (47) girmektedir.

Sekil 51te pisirme cihazi kalibindan (1) disan gikanlmis bir kilavuz elemani (11)
gosterilmistir. Yuva pimi (27) kilavuz elemaninin (11) bir gubuk ucunda azaltiimis bir
capa sahip sekilde yapilandinimistir. Kilavuz elemaninin (11) bir masif malzemeden
olusmasi nedeniyle Uretim teknigi bakimindan basit, ornegin bir donen makine ile
rulman pimi (27) cubuk ucunda yapilandirilabilmektedir. Yuva pimi (27) ile donatiimis
olan, kilavuz elemani (11) gubuk ucu ayrica agili sekilde bukulmustur. Bunun i¢in
gerekli olan hir bukum sekli bir ici bog malzemeye gore, burada kullanilan masif

malzemede uretim teknigi bakimindan sorunsuz sekilde uygulanabilmektedir.

Kilavuz elemanlarinin (11) ve teleskobik ¢ikarma kizaklarinin her biri birbirlerinden

bagimsiz olarak yapilandiriimislardir ve kalip (1) icine konulmuslardir, bu durum sekil
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1'de gorulmektedir. Buna gore, bir pisirilecek urun tagiyicisinin tutulmasi icin gerekli
olmadiklari  surece birbirlerinden bagimsiz  olarak pisirme  bodlmesinden
gikanlabilmektedirler. Bu sayede 1s1 teknigi bakimindan avantajli bigcimde pisirme

cihazi kalibina (1) bir malzeme girisi olabildigince dusuk tutulabilmektedir.

L seklinde yapilandinimis olan kilavuz elemani (11) kalip yan duvari (9) boyunca
uzunlamasina uzatilimis olan bir bacaga sahip sekilde yaptlandirnlmigtir, bu bacak
iceri ittirme parcalarinin  yonlendiriimesi ve desteklenmesi icin kullaniimaktadir.
Kilavuz elemaninin (11) L sekli, kilavuz elemaninin (11) kalip arka tarafindaki cubuk
ucu (54) ile kahp arka duvarinda (17) ve kaldirilmis olan kalip 6n tarafindaki cubuk
ucu ile kalip yan duvarinda (9) tutulmasini mumkin hale getirmektedir. Iki farkh kalip
duvarindaki bu tutunma ile kilavuz elemani {11) devrime momentlerine karsi daha

direnclidir.

Kalip on tarafinda kilavuz elemaninda (11) bir yukseklik dayamasi (53) iceri ittirilen
parcalar i¢in bir devrilme korumasi olarak ongorulmustur. Bu da bukulmus bir celik tel
bar olarak her iki ucu ile kilavuz elemaninin (11) uygun deliklerine bastinimistir.
Uygun sekilde kalip arka tarafindaki gubuk ucu (54) bolgesinde 90°kaydiriimi s halde
bir dider delik kilavuz elemaninda (11) yapilandinimistir. Bunun igine bir gelik pim
bastinimistir, bu da bir iceri ittirme pargasi igin bir igeri ittirme dayamasi (55) olarak

kullanilmaktadir.

Sekil &’da rulman yuvasinin (15) alternatif bir kullamimi gosterilmigtir. Buna gore
rulman yuvasinin (15) icine cubuk seklinde bir kilavuz elemani (11) takilmamistir ve
burada oturtmal badlantisi ile tutulmamaktadir. Buna alternatif olarak sekiller 1 ve
6’ya gore teleskobik cikarma kizagi, rulman yuvasinin (15) halka yivine (33) asilimis
olan bir tutucu plakaya veya bir adaptore (57) sahip sekilde yapilandinimistir.
Adaptor (57) teleskobik ¢ikarma kizaginin sabit bir kizagina (58) drnegin punta
kaynak ile tutturulmustur. Sabit kizakta (58) kalip arka tarafinda bir arka pim (61),
sekil 1'de gosterimis olan sekilde kalhp arka duvarinda (17) tutulmak igin
yapilandiniimistir. Pim (61) kilavuz elemanlarinin (11) birisinin arka gubuk ucu (54)
gibi yapilandinlmistir. Sekil 1'e gore sabit kizak (58) Uzerinde, gosterilmemis olan
bilyeli rulmanlar tzerinden bir hareketli kizak (59) duzenlenmistir. Hareketli kizak (59)

Uizerinde bir pisirilecek Urun tasiyicisi tutunabilmektedir.

Kahp on tarafindaki tutucu plaka (57) bir gelik sac olarak delikli bir uzunlamasina
delige (63) sahip sekilde yapilandiriimistir. Uzunlamasina delik (63) uzunlamasina
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uzatiimis olan teleskobik gikarma kizagina (59) gore dikey sekilde uzanmaktadir ve
tutucu plakanin (57) rulman yuvasinin (15) halka yivinin (33) icine asiimasi igin
kullaniimaktadir. Bunun icin uzunlamasina delik {63) bir ters anahtar deligi gibi,
genisletilmis bir igeri surme kismi (65) ve dar bir sabitleme kismina (67) sahip sekilde
tutucu plaka (57) icine delinmigtir. Genisletilmis olan igeri surme kisminin (65) ¢api
rulman yuvasinin (15) on flansinin (31) gapindan daha buyuktur. Buna gore tutucu
plaka (57) basitce ruiman yuvasinin {15) on flangi (31) uzerinden surulebilmekte ve
halka yiv (33) igcine asilabilmektedir. Tutucu plakanin (57) duvar kalinhidr burada
rulman yuvasinin (15) halka yivinin (33) yiv genigliginden daha kuguktur. Sabitleme
kKisminin (67) birbirlerinin kargisinda bulunan yanal sinirlama kenarlar sekil 6'da
rulman yuvasinin (15) halka yivinin (33) icinde diuzenlenmislerdir. Bu sayede asih
tutucu plakanin (57) rulman yuvasi {15) boyunca bir eksenel hareketi onlenmektedir.

Uzunlamasina deligin (63) altinda bir makas yay (69) bir pergin (71) aracilidi ile
tutucu plaka (57) ile percinlenmistir. Makas yay (69) bir surgu elemani etkisine
sahiptir. Sekil 6'de makas vyay (69) kilitteme konumunda gosteriimektedir. Bu
konumda makas yayin (69) bir ust kilitteme kenari (73} rulman yuvasinin (15) on flans
(31) gevresine yaslanmaktadir veya buna gore hafif aralikli sekildedir. Boylece tutucu
plakanin (57) istemsiz olarak yukarn dogru hareket etmesi makas vyay (69) ile
onlenmistir. Buna uygun olarak da bu nedenle tutucu plakanin (57) rulman

yuvasindan (15) istemsiz olarak sokulmesi onlenmektedir.

Makas yay (69) sekil 6'ya gore bir tetikleme kismina (75) sahiptir. Bu tetikleme kismi
gosterilmis olan ok yonunde bastinlabilmektedir ve bu sayede kilitteme kenari (73)
gosterilmis olan ok yonunde pisirme bolmesinin igine dondurulmektedir. Bu konumda
makas yayin (69) kilitleme kenar (73) rulman yuvasi (15) ile kavrama halinde
degildir. Teleskobik cikarma kizaginin (59) tutucu plakasi (57) bu nedenle teleskobik
gikarma kizaginin (59) alinmasi igin kaldirlabilmektedir, boylece rulman yuvasi (15)

tutucu plakanin (57) iceri surme kismindan (65) disari surulebilmektedir.

Teleskobik ¢ilkarma kizaginin (59) disar ¢ikanlmis olmasi durumunda makas yay
(69) kilitleme kenar (73) ile dogrudan tutucu plaka (57) Uzerinde bulunmaktadir ve
uzunlamasina deligin (63) iceri surme kismi (65) ile ortusmektedir. Teleskobik
gikarma kizaginin (59) yeniden asilmasi igin rulman yuvasi (15) tutucu plakanin (57)
uzunlamasina delik iceri surme kismi (65) icinden gecirilecektir. Bu sekilde rulman
yuvasl (15) makas yayi (69) kilitleme kenan (73) ile tutucu plakadan (57) disan
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bastirmaktadir.

Devaminda teleskobik ¢ikarma kizagi (59) kullanici tarafindan, rulman yuvasi (15)
uzunlamasina deligin (63) dar sabitleme kisminda (67) sekil 6’da gosterilmis olan
sekilde bulunana kadar, hafifce alcaltilabilmektedir. Bu durumda makas yay (69)
kendiliginden kilitteme konumuna geri sigramaktadir. Makas yay (69) ancak bir
kullanicinin tetikleme kismina (75) basmasi halinde Kilitteme konumundan bir kilit
¢dézme konumuna sigrayabilmektedir. Kilit ¢ézme konumunda teleskobik g¢ikarma
Kizaginin (59) tutucu plakasi (57) kullanici tarafindan hafifce kaldirilabilmektedir.
Burada rulman yuvasi (15) uzunlamasina deligin (63) iceri surme kisminda (65)
duzenlenmektedir. Bu sekilde tutucu plaka (59) bir eksenel hareket ile rulman

yuvasindan (15) ¢cozulebilmektedir.

Sekiller 7 ve 8 teleskobik c¢ikarma kizaginin (59) yuva piminin (61) ve cubuk
seklindeki kilavuz elemaninin (11) pisirme cihazi kalibinin (1) arka yan duvarinda
yerlesimi ile ilgilidirler. Yukarida belirtiimis oldugu gibi, bunun igin pisirme bolmesi i¢
tarafinda, uygun montaj agizlarina (19) sahip olan birer yanal duvar elemani (21)
duzenlenmistir. Montaj agizlarinda (19) kilavuz elemanlari {(11) ve teleskobik gikarma
kizaklari (59) bir tur gevsek yuva seklinde duzenlenmiglerdir. Yani ilgili gubuk ucu
veya rulman pimi (61) bir derinlik yonunde hareket edebilmektedir ve boylece 1si
kaynakl gerilimler de onlenebilmektedir. Duvar elemani (21) sekil 8'e gore, daha
fazla 1s1 dayaniminda sertlikte bir celik sacdan yapilandirilmigtir. U profil pargasi (21)
bacag@inin birisinde dik agili sekilde bukulmus bir dayama flansina (77) sahiptir. Bu
flans sabitleme vidalari (79) genis yuzeyli olarak, bir kalip arka duvar tarafindaki hava
yonlendirme plakasinin (81) bir montaj yuzeyine dayali sekilde monte edilmistir. Hava
yonlendirme plakasi (81) gosterilmemis olan bir halka isitici govdeyi ve bir fani
pisirme bolmesinden ayirmaktadir. Hava yonlendirme plakasindaki (81) bir montaj ile,
U profil pargasinin (81) tutturulmasi igin, teleskobik ¢ikarma kizaginin (59)
yerlestiriimesi icin veya kilavuz elemaninin (11) vyerlestiriimesi igin kalip arka
duvarinda (17) herhangi bir ek agzin agilmasina gerek olmamasi saglanmaktadir.
Pisirme cihazi kalibinin (1) arka yan duvar sekiller 7 ve 8'e gore kalip arka duvan
(17), hava yodnlendirme plakasi (81) ve pisirme bdlmesi i¢ tarafindaki duvar

elemanlarindan (21) olusmaktadir.

Acili U profil pargcasi (21) bunun dtesinde bir montaj flansina (83) sahiptir. Bu montaj
flangi dayama flansina (77) gore pisirme bdlmesi yonunde kaydiriimistir. Montaj
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flansinda (83) dikey bir sirada teleskobik ¢ikarma kizaginin (59) yuva pimleri (61)
veya kilavuz elemanlarn (11) i¢cin montaj agizlan (19) olusturulmustur. Ozellikle de
sekil 8'den gorulebilecedi gibi, montaj adizlarinin (19) her biri, pisirme bolmesinin
icine uzanan canak seklinde bir kenar baskiya veya bir yakaya (85) sahiptir. Bu yaka
(85) rulman piminin (61) veya gcubuk ucunun (54) iceri surulmesi sirasinda carpma
kenari olarak kullaniimaktadir.

Sekiller 7 ve 8e gore ek bir apertur (87) duvar elemani (21) uzerine, U profil
parcasini (21) pisirme boélmesinden perdelemek icin konulmustur. Sekillere gore
burada apertur (87) U seklinde bir ¢elik sac profil pargcasi olarak yapilandiriimistir, bu
da U profil pargasinin (21) montaj agizlarina (19) uygun olarak apertur agizlarina (89)
sahiptir. Bunlarin ¢capi ise montaj agz (12) yakasinin (85) capindan daha buyuk
secilmistir. Boylece canak seklindeki yaka (85), sekil 7'ye gore monte edilmis
durumda apertur agzi (89) igcinden pisirme bolmesi icine uzanmaktadir. Oncesinde
bulunan aperture (87) ragmen yaka (85) rulman pimi (61) veya cubuk ucu (54) icin

igeri surme yardimcisi islevini gergeklestirebilmektedir.

Aperturun (87) pisirme bolmesine donuk olan yuzeyi kalip duvarlarina uygun olarak
yuzeyi iglenmis haldedir, yani mevcut durumda bir emaye tabakasi ile donatilmigtir.
Bu sayede apertur (87) duvar elemani (23) ile birlikte buyiik oranda arka plana
gegmektedir. Hava yonlendirme plakasi (81) uzerinde montaj kaynakl giziklerin
onlenmesi icin apertur (87) hava yonlendirme plakasi (81) ile dogrudan temas halinde
degildir. Daha cok apertur hafifce, yani en azindan temassiz olarak hava yonlendirme
plakasina (81) gore aralikli sekildedir. Hava yonlendirme plakasinin (81) emaye

tabakasinin apertur (87) nedeniyle hasar gormesi de bu sayede onlenebilmektedir.

Sekil 9'da gosterilmis olan ikinci yapilandirma sekli ornedi genel olarak sekil 1 ila
8deki ilk yapilandirma sekli ornegi ile aynidir. Genel fark ise, sekil 9da tutma
elemaninin {15) bir tutma saplamasi (15} olarak yapilandinimig olmasi, bunun da
kalip yan duvarinin (9) montaj agzi (10) icine vidalanmis olmasindadir. Tutma
saplamasi (15) iceri surme agzi (25) haricinde ilk yapilandirma sekli 6rnegindeki
rulman yuvasi (15) ile ayni yapidadir. Bu nedenle yalnizca teleskobik ¢ikarma kizagi
adaptoru (57) ile tutma saplamasina (15) asilabilmektedir. Buna karsin bir kilavuz

elemanin (11) iceri takilmasi mUumkun degildir.

Sekil 9'da sabit alt kizak (58) U profili seklinde yapilandiriimistir. Sabit alt kizakta (58)
bir ara kizak bulunmaktadir. Bu ara kizak belirtilen bilyeli rulmanlar Uzerinde sabit alt
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kizagi (58) hareketli ust kizak (59) ile baglamaktadir. Sabit kizagin (58) bir yan
bacaginda adaptor (57) kaynak yapilarak tutturulmustur. Adaptor (57) anahtar deligi
sekilde uzunlamasina deligi (63) ile tutucu saplamasina (15) asilmistir. Burada
adaptor (57) halka yiv (33) icine asilmistir ve tutucu saplamanin (15) on flansini (31)
arkadan kavramaktadir. Teleskobik ¢cikarma kizagi boylece istemsiz sekilde eksenel
yonde tutucu saplamadan (15) cekilememektedir.

Sekil 9'da gosterilmis olan makas yay (69) kilitleme konumunda gosterilmistir. Bu
konumda makas yay (69) kilitteme kenan (73) ile tutucu saplamanin (15) on flansina
(31) neredeyse yaslidir. Teleskobik ¢ikarma kizagi bu nedenle makas yayinin (69)
kilitleme konumunda neredeyse bosluksuz ve sokulemez sekilde tutucu saplama (15)

ile baghdir.

Sekil 6'da tarif edilmis olan sekilde makas yay (69) adaptor (57) ile perginlenmistir.
Burada makas yay (69) uzunlamasina deligin (63) genisletiimis bolgesi (65) ile
ortusmektedir. Teleskobik c¢ikarma kizaginin kalip yan duvarina (9) tutturulmasi
sirasinda oncelikle tutucu saplama (15) uzunlamasina deligin (63) genisletilmis olan
bolgesinin (65) icinden, adaptor (57) tutucu saplamanin kenar flangina (23) ¢arpana
kadar gecirilecektir. Burada tutucu saplama (15) makas vyayr (69) kilit ¢dzme
konumuna bastirmaktadir. Bunun teleskobik ¢ikarma kizagi, adaptor (57) on flansi
(31) arkadan kavrayana ve makas yay {69) kilitteme konumuna geri sigrayana kadar
algaltimaktadir.

Teleskobik cikarma kizagimin sokulmesi icin makas yay (69) tetikleme kismi (75)
uzerinden kilit ¢dézme konumuna bastiriimaktadir. Tetikleme kismi (75) burada
rahatca erigilebilmek igin sabit kizagin (58) altinda duzenlenmistir. Devaminda
teleskobik ¢ilkarma kizadi, tutucu saplama (15) uzunlamasina deligin (63)
genisletiimis bdlgesinde (65) bulunana kadar kaldinlabilmektedir. Bu konumda
teleskobik ¢ikarma kizadinin adaptoru (57) basit sekilde tutucu saplamadan (15)

gikanlabilmektedir.

Ilk ve ikinci yapilandirma sekli drneginde adaptor (57) bir tutucu flans (71) ile
yapilandinimistir. Tutucu flans (71) boncuklu gevre kenari (72) ile kalip yan duvarina
(9) yaslanmaktadir. Bu sayede teleskobik ¢cikarma kizaginin kalip duvarinda (9) sabit
ve sarsintisiz sekilde tutulmasi desteklenmektedir. Adaptorin (57) tutucu flanginda
(71) asmak igin uzunlamasina delik {63) yapilandinimistir. Bunun disinda makas yay
(63) adaptorun (57) tutucu flansi (71) ile percinlenmistir. Adaptorun (57) tutucu flansi



13

(71) ve kalip yan duvari (9) arasinda, buyuk oranda pisirme bolmesinden ayrilmis bir
montaj arahg (73) yapilandindmistir. Aralikta {73) ongorulmus tutucu saplama veya
rulman pimi (15) kenar flangi (23) bu nedenle pisirme bolmesinden gelen

kirlenmelere kargi buyuk oranda korunmaktadir.
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