wo 2010/025903 A2 I 0F O 0 OO ARELA AR

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

(19) Weltorganisation fiir geistiges Eigentum ﬁ@?‘?\
Internationales Biiro TNIPO-

10) Internationale Veroffentlichungsnummer
(43) Internationales Veroffentlichungsdatum )\s:,/ (10) &
11. Miirz 2010 (11.03.2010) PCT WO 2010/025903 A2
(51) Internationale Patentklassifikation: AM, AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BR, BW, BY,
F24J 2/52 (2006.01) F24J 2/46 (2006.01) BZ, CA, CH, CL, CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DK, DM,
. . ) DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM,
(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2009/006354 GT. HN, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, KM, KN,
(22) Internationales Anmeldedatum: KP, KR, KZ, LA, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LY, MA,
2. September 2009 (02.09.2009) MD, ME, MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG,
L NI, NO, NZ, OM, PE, PG, PH, PL, PT, RO, RS, RU, SC,
(25) Einreichungssprache: Deutsch SD, SE, SG, SK, SL, SM, ST, SV, SY, TJ, TM, TN, TR,
(26) Verbffentlichungssprache: Deutsch TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA, ZM, ZW.
(30) Angaben zur Prioritiit: (84) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
10 2008 045 510.5 ’ Jede verfiigbare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW,
3. September 2008 (03.09.2008) DE GH, GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, 8Z, TZ, UG,
ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU,
(71) Anmelder (fiir alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme TJ, TM), europdisches (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE,
von US): SAPA GMBH [DE/DE]; Wanheimer Strasse DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, HR, HU, IE, IS, IT, LT,
45, 40472 Diisseldorf (DE). LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO, SE, SI,
(72) Erfinder; und SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN,
o
(75) Erfinder/Anmelder (nur fiir US): BRODAM, Michael GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG).
[DE/DE]; Ortsgasse 6-8, 53757 Sankt Augustin (DE). Erklirungen gemiB Regel 4.17:
(74) Anwalt: GERBER, Wolfram; Lenzing Gerber, Postfach —  Erfindererkldrung (Regel 4.17 Ziffer iv)
20 05 09, 40103 Diisseldorf (DE).
(81) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir

Jede verfiigbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]

(54) Title: SOLAR MODULE FRAME HAVING WATER DRAIN
(54) Bezeichnung : SOLARMODULRAHMEN MIT WASSERABLAUF

E 3 4 5 5P 2 &
U\ [/ E
Yy AN <
\\ ~ _J\ ol 1
;
SP
SP
— 4
R ™
J— €
N NN ~
% ) U B —
E 7 3 SPp &
7(6./]

(57) Abstract: The invention relates to a frame (R) for a solar module, wherein the frame (R) comprises a plurality of aluminum
extruded profiles (SP), which form the sides of the frame (R) and which are connected to each other at the corners thereof, whe-
rein at least one aluminum extruded profile (SP) comprises at least one hollow chamber (H), wherein the frame (R) comprises cor-
ner elements (E, E'), wherein at least one corner element (E, E') comprises a discharge opening (18, AB), and the discharge ope-
ning (18, AB) is connected to a hollow chamber (H) of at least one adjacent aluminum extruded profile (SP).

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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ohne internationalen Recherchenbericht und erneut zu
veroffentlichen nach Erhalt des Berichts (Regel 48 Absatz

2 Buchstabe g)

Die Erfindung betrifft einen Rahmen (R) fiir ein Solarmodul, wobei der Rahmen (R) mehrere Aluminium-Strangpressprofile (SP)
aufweist, welche die Seiten des Rahmens (R) bilden und die an ihren Ecken miteinander verbunden sind, wobei mindestens ein
Aluminium-Strangpressprofil (SP) mindestens eine Hohlkammer (H) aufweist, wobei der Rahmen (R) Eckenelemente (E, E') autf-
weist, wobei mindestens ein Eckelement (E, E') eine Abflussof fhung (18, AB) aufweist, und die Abflusséfthung (18, AB) mit ei-
ner Hohlkammer (H) mindestens eines angrenzenden Aluminium-Strangpressprofils (SP) in Verbindung ist.
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Bezeichnung:

Solarmodulrahmen mit Wasserablauf

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Rahmen fir ein So-
larmodul, wobei der Rahmen mehrere Aluminium-Strangpressprofile
aufweist, welche die Seiten des Rahmens bilden und die an ihren
Ecken miteinander verbunden sind, wobei mindestens ein Alumi-

nium-Strangpressprofil mindestens eine Hohlkammer aufweist.

Rahmen fir Solarmodule werden oft aus Aluminium-Strangpress-
profilen hergestellt. Die Strangpressprofile werden dabei auf
Linge und Gehrung gesdgt und mittels einschiebbaren Eckverbindern
miteinander verbunden. Eventuell eingedrungenes Regen- oder
Schwitzwasser kann bei Frost den Rahmen beschddigen oder zer-
stéren. Um dies zu verhindern, ist es notwendig, sicherzustellen,
dass das Wasser aus dem Rahmen herausfliefen kann. Hierzu werden
Locher in die Hohlkammern des Rahmens gebohrt oder gestanzt.
Mittels Eckverbindern werden die auf Gehrung geschnittenen

Profile miteinander verbunden.

Nachteilig ist bei den vorbeschriebenen Rahmen der zusé&tzliche
Aufwand zur Herstellung der Abflusslocher sowie der Locher fiir den

elektrischen Potentialausgleichs.

R Y L0l a La . =
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Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, einen Rahmen, der aus
Aluminium-Strangpressprofilen hergestellt ist, dahingehend
weiterzubilden, dass in den Strangpressprofilen des Rahmens keine

Abflussbohrungen eingearbeitet werden missen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaft dadurch gelést, dass der Rahmen
Eckenelemente aufweist, wobei mindestens ein Eckelement eine
Abflussoffnung aufweist, und die Abflusséffnung mit einer
Hohlkammer mindestens eines angrenzenden Aluminium-Strang-

pressprofils in Verbindung ist.

Besonders vorteilhaft ist, wenn die Aluminium-Strangpressprofile
mit elektrisch leitenden Verbindern, welche in die offenen
Stirnseiten der Aluminium-Strangpressprofile einschiebbar sind,
elektrisch verbunden sind. Hierdurch ist ein elektrischer Po-
tentialausgleich 2zwischen samtlichen Rahmenteilen sicherge-

stellt.

Die Verbinder sind dabei vorteilhaft kraftschliissig in den offenen
Stirnseiten der Aluminium-Strangpressprofile einpressbar bzw.
eingepresst. Hierdurch ergibt sich eine sichere und stabile
Verbindung zwischen den Strangpressprofilen. Damit die Verbinder
nicht aus den Stirnseiten der Strangpressprofile ungewollt
herausgleiten kénnen, weisen sie vorteilhaft Lamellen auf, die
nach dem Einschieben in die Stirnseiten mit ihren Enden gegen die
Innenwandung der Aluminium-Strangpressprofile driicken. Die
Lamellen sind dabei nur mit einer Seite an dem Grundkdrper der
Verbinder angeformt und konnen leicht zu einer Seite hin beim
Einschieben wegfedern. Der Verbinder ist zudem vorteilhaft als
Strangpressprofil ausgebildet, welches auf Lange geschnitten
wird. Der Grundkérper des Verbinders ist durch zwei im rechten
Winkel zueinander und aneinander angeformte Platten gebildet, von
dessen flachen Seiten jeweils nach auBen und/oder innen die
Lamellen in einem Winkel abstehen. Der Winkel kann zwischen 90°
und 20° betragen. Vorteilhaft betragt der Winkel einer Lamelle zu
den Platten des Grundkdrpers 45°. Die Breite der Platten ent-

spricht dabei vorteilhaft der Hohe einer Hohlkammer des Alu-
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minium-Strangpressprofils. Die Lange der Platten des Verbinders
und damit die Eindringtiefe in die stirnseitigen Offnungen der
Aluminium-Strangpressprofile des Rahmens kann letztendlich
beliebig gewdhlt werden. Eine hinreichende Stabilitat sollte
jedoch gewdhrleistet sein. Auch der Verbinder kann aus Aluminium

gefertigt sein.

Das Eckelement kann vorteilhaft an einem Verbinder befestigbar
sein. So ist es mdglich, Verbinder und Eckelement so auszubilden,
dass das Eckelement auf den Verbinder aufgeschoben oder mittels
einer Rast- oder Schnappverbindung an diesem befestigt wird. Es
konnen zusdtzliche Befestigungsmittel, wie z.B. Schrauben, fir
das Befestigen des Eckelements am Verbinder vorgesehen werden.
Diese erhdhen jedoch nicht nur die Herstellung, sondern vergréfern

auch den Aufwand, den erfindungsgemdfien Rahmen zu montieren.

Ein Eckelement weist in einer bevorzugten Ausfihrungsform zwei,
insbesondere zueinander senkrecht angeordnete, Seiten auf, die
parallel zu den Stirnseiten der Aluminium-Strangpressprofile

angeordnet und an diesen im zusammengebauten Zustand anliegen.

Vorteilhaft sind die Aluminium-Strangpressprofile nicht auf 45°
Gehrung geschnitten, so dass nicht AuBenwadnde der Alumini-
um-Strangpressprofile aneinandergrenzen und der Rahmen letzt-
endlich scharfkantige Ecken aufweist. Die Erfindung sieht
vielmehr vor, dass die Ecken des Rahmens durch die Eckelemente
gebildet sind. Die Eckelemente koénnen aus Aluminium oder
Kunststoff gefertigt sein. Das Material Kunststoff bietet sich an,
wenn die Ecken aus einem etwas weicheren Material sein miissen,
damit die Eckelemente beim Aufsetzen des Rahmens mit einer Ecke
nicht beschadigt werden oder letztendlich nur das leicht aus-
zutauschende Eckelement beschddigt oder zerstdrt wird. Die Ecken
der Eckelemente konnen vorzugsweise rund oder‘wenigsten abge-

rundet ausgebildet sein.

In einer besonders bevorzugten Ausfihrungsform sind die Eck-
elemente derart ausgebildet, dass sie gerade auf Ldnge zuge-

schnittene und im rechten Winkel =zueinander angeordnete Alu-
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minium-Strangpressprofile miteinander verbinden, so dass sich nur
vernachlidssigbare Spalten zwischen den aneinander anliegenden

Wandungen ergeben.

Vorteilhaft ist es, wenn die Eckelemente, insbesondere mit ihren
sichtbaren AuBenwandungen, fluchtend an den Aubenwandungen der
angrenzenden Aluminium-Strangpressprofilen angrenzen, so dass
sich wenn iiberhaupt nur vernachldssigbare Spalte zwischen den
Bauteilen ergeben. Es ist auch moglich, dass die Eckelemente die
angrenzenden AuBenwandungen der Aluminium-Strangpressprofile
iiberlappen, so dass keine Spalte zwischen den Bauteilen sichtbar

sind.

Das Eckelement weist vorteilhaft drei aneinander grenzende
AuBenwandungen auf, wobei von zwel der AubBenwandungen Vorspringe,
insbesondere Wandungen, nach innen abstehend ausgehen, mit denen
das Eckelement an dem Verbinder befestigbar, insbesondere auf

mindestens zwei Lamellen des Verbinders, aufschiebbar ist.

Fin Aluminium-Strangpressprofil weist vorteilhaft eine Hohl-
kammer auf, welche in zwei Bereiche mittels mindestens einer nach
innen vorstehend stegfdrmigen Wandung aufgeteilt ist, wobei der
eine erste, insbesondere grébere Bereich zur stirnseitigen
Aufnahme eines Verbinders, und der zweite Bereich der Hohlkammer
als Wasserablaufkanal dient. Die beiden Bereiche sind dabei iber
die gesamte Lange des Strangpressprofils miteinander verbunden.
Der Wasserablaufkanal ist gemdB einer Ausfihrungsform der Er-
findung mit einem Bereich eines Eckelements in Verbindung, dessen
mindestens einer Wandabschnitt die Abflussoffnung bildet, so dass
eingedrungenes Wasser aus dem Rahmen abfliefien kann. Die Ab-
flussoffnung ist dabei vorteilhaft an der Unterseite, welche meist
aufgrund der Anordnung des Rahmens auch die Unterseite ist,

angeordnet.

Die Aluminium-Strangpressprofile konnen einen =zur Rickseite
offenen Kanal zum Umgreifen des Randes von Solarmodulen aufweisen.
Hierdurch sind die Solarmodule von allen Seiten umgriffen und

missen nicht noch zusatzlich am Rahmen mittels Befestigungs-
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mitteln befestigt werden. Auch die Eckelemente koénnen einen
entsprechenden Aufnahmeraum fir die Ecke eines Solarmoduls
aufweisen, der durch eine Vorderseitenwandung zusammen mit einer
dazu parallelen Wandung und den Seitenwandungen des Eckelements

gebildet ist.

Nachfolgend werden anhand von Zeichnungen verschiedene mégliche

Ausfithrungsformen ndher erldutert.
Es zeigen:
Fig. 1: Perspektivische Ansicht eines Rahmens;

Fig. 2: geschnittene perspektivische Darstellung eines

Aluminium-Strangpressprofils;

Fig. 2a: geschnittene perspektivische Darstellung eines

Aluminium-Strangpressprofils mit geschlitztem

Hohlraum;
Fig. 3: Verbinder;
Fig. 4: perspektivische Darstellung eines Eckelements;
Fig. 4a: Seitenansicht des Eckelements gem. Fig. 4;

Fig. 4b u. 4c: verschiedene Ansichten des Eckelements gem. Fig.

4;

Fig. 5: Draufsicht auf einen Eckausschnitt eines Rah-
mens;

Fig. 6: Draufsicht auf einen Eckausschnitt eines al-

ternativen Rahmens;

Die Figur 1 zeigt den erfindungsgemdfien Rahmen R, der durch die
Aluminium-Strangpressprofile SP sowie die Eckelemente E gebildet
ist. Die Eckelemente E zusammen mit den Strangpressprofilen SP
bilden einen Aufnahmeraum 1, 2 fiir die in Figur 1 nicht dar-
gestellten Solarmodule. Der Rahmen R weist eine Oberseite 3, 4

sowie Seitenwandungen 6, 7, 8 auf.
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Die Figur 2 zeigt eine geschnittene perspektivische Ansicht eines
Aluminium-Strangpressprofils SP. Das Profil SP weist eine
Hohlkammer H auf, die mittels der Stege 15, 16 in die Bereiche Hp;
und Hp, unterteilt ist. Die Hohlkammer H wird durch die Sei-
tenwandungen 5, 8, 11 und 12 gebildet. Der Bereich Hp dient zur
Aufnahme eines in Figur 3 dargestellten Verbinders V und weist eine
Hohe H; und eine Breite B; auf, die an die Breite Ly und Dicke Dp
des Verbinders V (siehe Figur 3) angepasst ist. Der Bereich Hpg
dient als Wasserablaufrinne bzw. -kanal. Das sich unterhalb der
Wasserablaufrinne anschlieBende C-fdrmige Profil 13 mit den nach
innen gerichteten kragenfdérmigen Wandungen 14 dient zur Be-
festigung des Rahmens R. Zur Oberseite 3 hin weist das Profil SP
eine zur Innenseite 5 hin gedffnete Nut 1 auf, die durch die
Wandungen 19 und 11 gebildet ist, wobei in der Nut 1 ein nicht

dargestelltes Solarmodul mit seiner einen Kante einliegt.

Die Figur 2a zeigt eine weitere mogliche Ausfithrungsform des
Aluminium-Strangpressprofils SP. Dieses Hohlprofil SP unter-
scheidet sich von dem in Figur 2 dargestellten lediglich dadurch,
dass die Wandung 5 der Hohlkammer H einen Schlitz 5a aufweist. Im
Sinne der Erfindung wird somit als Hohlkammer auch eine Kammer H

angesehen, welche nicht nur stirnseitige Offnungen aufweist.

Der Verbinder V weist einen Grundkérper auf, der durch die
rechtwinklig zueinander stehenden und aneinander angeformten
Platten P; und P, gebildet ist, von denen sich aus Lamellen IL,, L.
und L; in einem Winkel von ca. 45° erstrecken. Der Winkel kann
entsprechend den Anforderungen gewdhlt werden. Die Lamellen L; und
L, dienen dabei =zur Erzeugung eines Anpressdruckes gegen die
Innenwandungen der Wandung 8 bzw. deren daran nach innen vor-
springenden Vorspriinge 8v. Durch Hineindricken eines Schenkels
des Verbinders V in den Hohlraum Hg, werden die Lamellen L; bzw.
L, leicht gebogen und erzeugen hierdurch eine erforderliche
Andruckkraft, so dass ein Herausziehen des Verbinders aus dem
Strangpressprofil SP nur mit einer sehr groBen Kraft und eventuell
unter Zerstorung vom Strangpressprofil SP und/oder Verbinder V

moglich ist. Der Verbinder V ist ebenfalls ein auf Lange Ly
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geschnittenes Strangpressprofil und dient zur elektrischen
Verbindung der miteinander iber den Verbinder V verbundenen

Strangpressprofile SP.

Der Verbinder V weist =zusdtzliche Lamellen L; auf, die =zur
Verbindung mit dem in den Figuren 4 bis 4c dargestellten Eckelement
E dienen. An der Inneren Ecke weist der Verbinder einen Vorsprung
23 auf, der seitliche Anschlagsfldchen 24 und 25 bildet. Beim
Einschieben des Verbinders in die Hohlkamer H eine Strang-
pressprofils SP schlagt das Strangpressprofil SP mit seiner
stirnseitigen Wandung gegen die Anschlagsflache 24 bzw.- 25. Durch
die Anlagefldchen 24, 25 ist somit gewdhrleistet, dass die
aneinandergrenzenden Strangpressprofile SP exakt mit TIhren

Eckkanten aneinander zur Anlage kommen.

Der Verbinder V weist zudem vorteilhaft eine insbesondere
kreisformige Ausnehmung 26 auf, in die eine Potential-
ausgleichsschraube einschraubbar ist. Diese Ausnehmung kann beim
Strangpressen vorteilhaft mit ausgebildet werden, so dass kein
zusatzlicher Aufwand mehr notwendig ist, eine Erdungsbohrung am
Strangpressprofil SP oder dem Verbinder V nachtrdglich vorzu-

nehmen.

Ein Eckelement E weist gemdB Figur 4 drei duBere Wandungen 4, 6,
7 auf, wobei die Wandungen 6 und 7 die Seitenwandungen und die
Wandung 4 eine Art Deckel bildet. Die drei Wandungen 4, 6 und 7
stehen jeweils senkrecht aufeinander und bilden die &duBere Hille
des Eckelementes E. Zur Versteifung weist das Eckelement E zwei
innenliegende Wandungen 16, 17 auf, die parallel zur Deckenwandung
4 und in einem Abstand E; voneinander angeordnet sind. Die De-
ckenwandung 4 sowie die Wandung 16 bilden den Aufnahmeraum fiir eine
Ecke eines nicht dargestellten Solarmoduls. In der unteren Wandung
17 ist eine Abfluss®éffnung 18 in Form einer Aussparung ausge-
bildet. Die Wandung 17 schlieBt biindig mit den Vorsprilingen bzw.
Wandungen 15 des in Figur 2 dargestellten Strangpressprofils SP
ab. Durch die Offnung 18 und durch die Tatsache, dass das

Eckelement zur Unterseite hin offen ist, ist es somit moglich, dass
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Wasser, welches sich im Hohlraum H, insbesondere in der Ab-
flussrinne Hp,, befindet, durch die Abflusstffnung 18 aus dem
Rahmen heraustreten bzw. abfliefien kann. Zwischen den Wandungen
16 und 17 sind in einem 45° Winkel zu den Seitenwandungen 6 und
7 angeordnete Wandungen 19 und 20 ausgebildet. Diese Wandungen 19,
20 sind von ihrer Wandstdrke her etwas dicker als der Abstand der
Lamellen L; zueinander, so dass beim Aufschieben des Eckelementes
E dieses mit seinen Wandungen 19, 20 zwischen die Lamellen Lj
schiebt, wodurch das Eckelement sicher von den Lamellen L3 in
Position gehalten wird. Durch die Wandungen 16, 17, welche oben
und unten an den Lamellen L; anliegen, wird das Eckelement, auch
in vertikaler Richtung, d.h. parallel zur Flachennormalen des

Rahmens sicher in Position gehalten.

Die Figur 4a zeigt eine Seitenansicht des Eckelementes E. Die Figur
4b zeigt eine Draufsicht auf das Eckelement E, wobei die Wandungen
19 und 20 sowie die Platte 16 dargestellt sind. Die Figur 4c zeigt
eine geschnittene Ansicht des Eckelementes E im Bereich der

Wandungen 19, 20.

Die Figur 5 zeigt eine Draufsicht auf eine Ecke E des erfin-
dungsgemaBen Rahmens R, wie er in den vorbeschriebenen Figuren im
Einzelnen dargestellt ist. Die Stirnseiten SPg der Strang-
pressprofile SP sind rechtwinklig (Winkel W;) abgelédngt und stolen
méglichst spaltfrei an das Eckelement E. Die duBerste Eckkante E;

wird somit vom Eckelement E gebildet.

Die Figur 6 zeigt eine alternative Ausgestaltung des Rahmens,
wobei die Strangpressprofile SP' nicht rechtwinklig, sondern in
einem Winkel W, abgelenkt sind. Das Eckelement E' ist entsprechend
ausgeformt, so dass es den Bereich zwischen den Stirnseiten SPg.'
der beiden aneinander grenzenden Strangpressprofile SP' ausfillt
und ebenfalls eine Ecke E,' des Rahmens bildet. Auch in dieser
Ausfihrungsform kann ein Verbinder gemdfh Figur 3 ohne Ab&dnderungen
verwendet werden. Diese Ausfihrungsform soll lediglich zeigen,
dass das Eckelement E’ nicht als rechteckiges Element ausgebildet

werden muss. Das Eckelement E gem. der Figuren 1 bis 5 zeigt jedoch
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die bevorzugte Ausgestaltung eines Eckelements E, da bei dieser
Form die Strangpressprofile SP einfach und nur unter Einhaltung

des rechten Winkels auf Lange geschnitten werden konnen.



10

15

20

25

30

WO 2010/025903 PCT/EP2009/006354

GE 080106wo

02.09.09
all01467

Patentanspriuche

Rahmen (R) fir ein Solarmodul, wobei der Rahmen (R) mehrere
Aluminium-Strangpressprofile (SP) aufweist, welche die
Seiten des Rahmens (R) bilden und die an ihren Ecken mit-
einander verbunden sind, wobei mindestens ein Alumini-
um-Strangpressprofil (SP) mindestens eine Hohlkammer (H)
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass
der Rahmen (R) Eckenelemente (E, E’) aufweist, wobei min-
destens ein Eckelement (E, E’) eine Abflussoffnung (18, AB)
aufweist, und die Abflussoffnung (18, AB) mit einer Hohl-
kammer (H) mindestens eines angrenzenden  Alumini-

um-Strangpressprofils (SP) in Verbindung ist.

Rahmen (R) nach Anspruch 1, dadurch gekenn -
zeichnet, dass die Aluminium-Strangpressprofile (SP)
mit elektrisch leitenden Verbindern (V), die in die offenen
Stirnseiten des Aluminium-Strangpressprofile (SP) ein-

schiebbar sind, elektrisch verbunden sind.

Rahmen (R) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,6 dass die Ver-
binder (V) kraftschliissig in den offenen Stirnseiten der

Aluminium-Strangpressprofile (SP) einpressbar sind.

Rahmen (R) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet,6 dass die Ver-
binder (V) Lamellen (L,, L, L3} aufweisen, die nach dem
Einschieben in die Stirnseiten mit ihren Enden gegen die
Innenwandung (8v) der Aluminium-Strangpressprofile (SP)

driicken.
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10.

Rahmen (R) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,6 dass die Ver-
binder (V) auf Lange (Ly) geschnittene Strangpressprofile,

insbesondere aus Aluminium, sind.

Rahmen (R) nach einem der vorhergehenden Ansprliche,
dadurch gekennzeichnet, dass ein Eck-
element (E, E’) an einem Verbinder (V) befestigbar, ins-
besondere aufschiebbar oder mittels einer Rast- oder

Schnappverbindung, ist.

Rahmen (R) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass ein Eck-
element (E, E’) zwel, insbesondere =zueinander senkrecht
angeordnete, Seiten (Es, Es;) aufweist, die parallel zu den
Stirnseiten (SPgp) der Aluminium-Strangpressprofile (SP)
angeordnet und an diesen im zusammengebauten Zustand an-

liegen.

Rahmen (R) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,6 dass das Eck-
element (E, E’), insbesondere mit seinen sichtbaren Au-
Renwandungen (4, 6, 7) , fluchtend an den AuBenwandungen (5,
8, 9, 10) der angrenzenden Aluminium-Strangpressprofile (SP)

angrenzt.

Rahmen (R) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das Eck-
element (E, E’) drei aneinander grenzende Auflenwandungen (4,
6, 7) aufweist, und dass von mindestens zweli der Aulen-
wandungen (6, 7) Vorspriinge, insbesondere Wandungen (19, 20),
nach innen abstehend ausgehen, mit denen das Eckelement (E,
E’) an dem .Verbinder (V) befestigbar, insbesondere auf
mindestens zwel Lamellen (L3) des Verbinders (V) ,

aufschiebbar ist.

Rahmen (R) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,6 dass ein Alu-
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11.

12.

13.

14.

15.

minium-Strangpressprofil (SP) eine Hohlkammer (H) aufweist,
die in zwei Bereiche (Hg;, Hp;) mittels mindestens einer nach
innen vorstehender stegférmiger Wandung (15) unterteilt ist,
wobei der eine erste, insbesondere grofere, Bereich (Hg) zur
stirnseitigen Aufnahme eines Verbinders (V), und der zweite

Bereich (Hg,) der Hohlkammer (H) als Wasserablaufkanal dient.

Rahmen (R) nach Anspruch 10, dadurch ge -
kennzeichnet, dass der Wasserablaufkanal mit
einem Bereich (AB) eines Eckelements (E, E’) in Verbindung
ist, dessen mindestens einer Wandabschnitt die Abfluss-

6ffnung bildet.

Rahmen (R) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,6 dass die Alu-
minium-Strangpressprofile (SP) einen zur Rahmeninnenseite
offenen Kanal (1) zum Umgreifen des Randes von Solarmodulen

aufweisen.

Rahmen (R) nach einem der vorhergehenden Anspriliche,
dadurch gekennzeichnet,6 dass das Eck-
element (E, E’) eine Vorderseitenwandung (4) aufweist, die
zusammen mit einer dazu parallelen Wandung (16) und den
Seitenwandungen (6, 7) einen Aufnahmeraum (2) fir die Ecke

eines Solarmoduls bildet.

Rahmen (R) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet 6 dass das Eck-

element (E, E’) aus Aluminium oder Kunststoff gefertigt ist.

Rahmen (R) nach einem der vorhergehenden Anspriliche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Ver-
binder (V) eine Ausnehmung (26) zum Einschrauben einer
Potentialausgleichsschraube aufweist, welche insbesondere
wahrend des Strangpressvorganges bereits mit ausgebildet

wird.
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16.

13

Rahmen (R) nach Anspruch 15, dadurch ge -
kennzeichnet, dass sich die Ausnehmung (26) in
Langserstreckung des auf Lange geschnittenen und als
Strangpressprofil ausgebildeten Verbinders (V) erstreckt,
derart, dass die Schraubenachse der Potentialausg-

leichsschraube parallel zur Flachennormalen des Rahmens (R)

verlauft.
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