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Resen{ se tykd zplsobu vyroby smé-

sovych, prip. 100%

chemickych prament,

vyrdb&nych systémem trhdni. Smésovani
komponent je provddéno pred dotrhavanim
s nédslednym kontinudlnim oblouckovénim,
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Vyndlez se tyk& zplhsobu zpracovédni vldken, zejména svymi vlastnostmi vz&jemné odlisnych
chemickych vldken nebo chemickych a p¥irodnich vidken, na konvertoru jejich trh&nim p¥i
soutasném sm&sovani a ndsledném kontinudlnim ollouékovinim, zobjemovdni a navinovani vytvo-
feného pramene na civku. NavrZeny zplsob Fe&i zkréceni technologie a umoZnuje bezproblé-

mové zpracovani zejména chemickych vldken s navzdjem odlidnymi vlastnostmi.

Je zndmo, %e chemickd vldkna doddvand vldknatskym primyslem ve form& kabeld, jsou
trhdna na odpovidajfci délku v zdvislosti na zvolené ndsledné technologii zpracovani,
pafena nebo zobjemné&na a poté v pfipadé nutnosti ndsledné smésovdna s p¥irodnimi nebo
st¥fZovymi chemickymi vldkny nejcastdji v pramenech. Smé&sovdni napf. polyesterovych vld-
ken p¥ipravenych trhdnim na konvertoru, s vlnou nebo chemickymi vldkny ve formé st¥iZe
se proto provAdi posukovédnim druZenych prament jednotlivych komponent na posukovacim
stroji. Také smésovdni riznych druhl chemickych vldken vyrdbénych ve formé kabele je pro-
vadéno obdobnym zpusobem. Ve v8ech téchto pripadech je pfedpokladem pro smésovdni p¥iprava
viech komponent poZadované smé&si ve formé& pramene. Sm&sovdni bé&Znd& zvldknovanych chemickych
vldken s vladkny pf¥ipravovanymi &té&penim folie vSak vzhledem k charakteru Stépenych vldken
narazilo na znafné potife p¥i zpracovéni popsanym zndmym postupem p¥edevdim z divodh obtiiné

pfipravy pramene ze Sté&penych vldken.

Vyndlez se klade za cil odstranit nedostatky zndmého postupu tim, Ze se sm&Sovani
b&%Zné zvldkhovanych a Stépenych vldken provaddi kontinudlnim zpracovdnim obou sloZek ve
form& kabeld p¥imo na konvertoru zpravidla p¥ed dokondenim trhdni a to tak, Ze k &astecné
potrhanému kabelu b&Zn& zvldknénych vldken je konvertor p¥ed dotrhdvaci zonou privédén

vhodnym poddvacim Ustrojim kabel ze Stépenych vldken.

V posledni fazi konvertorovdni potom dojde vlivem odlisnych vlastnosti obou komponent
k dokon&eni trh&ni konvertorem prochdzejiciho kabele na poZadovanou délku staplu pfi sou-
gasném natrhdni k nim p¥ivddéného kabele ze Etépenych vldken, pFidem? soulasné dochédzi
k smésovdni obou komponent. Takto kontinudlné p¥ipraveny pramen sestdvajic{f ze smé&si obou
vldken je ndslednd& zobjemnén a pomoci jednoduchého zndmého mechanického Ustroji protaZen
s vyhodou v poméru 1:1,2 aZ 1:1,5 a tim zobjemndn. Vzhledem k moZnosti primého predkldddni
ziskaného zobjemn&ného pramene p¥edpfddacim strojim, je tento po zobjemnéni ukldddn do
zdsobniku na ktery je technologicky navdzdno zndmé navinovaci za¥izeni s automatickou
v?ménou plnych civek. Vestav®ny zdsobnik p¥itom zajistuje nezdvislé uklddani pramene a

umoZhuje tak plynulé navinovdni pramenu na civku bez p¥eruSeni p¥edchdzejicich operaci.

Jako alternativni moZnost lze k &&stedné& potrhanému kabelu b&Zn& zvldkn&nych chemickych
v14ken ptrivadsét do konvertoru p¥ed dotrhdvaci zonou jeden nebo vice vlnénych pramend.
Spoleéné s dokondenim trh&ni kabelu na poZadovanou délku staple se na stejnou délku dotr-
hdvaji i vlinénd vldkna dodatelnd p¥ivaddéného pramene nebo pramend za soucasného smésovani
obou komponent. Vysledny smésny pramen se poté opét v kontinudlnim postupu mechanicky

zobjemni jeho protaZenim a naviji na civku.

Agregaci zndmych dstroji bylo timto zplsobem moZnc vytvofit postup p¥ipravy smésnych
pramend podle vyndlezu, p¥ipravenych pro pfedpfédddni p¥i. dop¥addni, ktery mi oproti
zndmym postupim vyhodu pfedev$im ve vyrazném zkrédceni technologického postupu vylouCenim
min. dvou pasédZi obvyklého posukovani. Uvedeného zplsobu lze podle vyndlezu ve zjednoduSené
form& s vyhodou vyuZit i pro p¥ipravu prameni ze 100% Stépenych vlidken samostatnym
zpracovdnim kabele ze Sté&penych vlédken na trhacim konvertoru s ndslednym kontinudlnim
objemovdnim a navinovdnim vyrdb&ného pramene na civku. Zde se projevi jesté dalsi vyhoda
vyloudeni jinék nezbytného posukovdni, nebot tato operace &ini u 100% 3t&€penych vlaken

mimofddné potiZe.

z&kladni mo¥nosti vyroby prameni podle vyndlezu jsou z¥ejmé z ddle uvedenych p¥ikladi.




3 255404

P¥i{iklad 1

K vyrobé smésného pramene PES/POP fibril v pomé&ru 50/50 je konvertor zpracovén PES
kabel Tesil 12 o soultové jemnosti 61 ktex, p¥idemZ v pFfedposledni fdzi trhidn{i je k nému
p¥ivad&n POP kabel fibril soultové jemnosti 50 ktex, pfipraveny St&penim POP fdlie. Spo-
le&n& s dokon&enim trhén{ PES sloZky se provddi i trhé&ni fibrilovaného POP kabele na stejnou
délku za souCasného sm&sovéni obou komponent a déle mechanické objemovani protaZenim pra-
mene v poméru 1:1,4 a navijeni smésného pramene jemnosti 24 ktex na civku p¥i odvédéni

rychlosti 140 m.min 7.

priklad 2

K vyrobé& sm&sného pramene PES/vlna v pqméru 55/45 je konvertorem veden PES kabel
Tesil 22 soultové jemnosti 61 ktex. Pred posledni fdzi trhdni je k nému p¥iv&déna vlnéna
komponenta ve form& pramene jemnosti 19 ktex a spolen& s dokon&enim trhdni PES slofky
se provdd{ dotrh&ni obou sloZek na stejnou délku za soulasného sm&sovdni obou komponent,
nésledné mechanické zobjemné&ni pramene protaZenim 1:1,3 a navijeni vysledného pramene

jemnosti 20 ktex na civku p¥i odvddéci rychlosti 160 m.minhl.

P¥i{klad 3

K vyrob& 100% pramene z fibrilovanych vldken jsou konvertorem bé&Zné& zpracovany dva
POP kabely fibril soudtové jémnosti 50 ktex. Pfes obloudkovaci za¥fzeni je pramen veden
do zdsobniku, dédle do mechanického objemovaciho za¥izeni pracujiciho s pr@tahem 1:1,5
a vysledny pramen jemnosti 20 ktex kontinudlné navijen na civku p¥i odvadd&ci rychlosti

130 m.min~ 1,
PREDMET VYNALEZU

1. Zpusob zpracovdni vldken, zejména svymi vlastnostmi vzdjemné& odli&nych chemickych
vldken nebo chemickych a p¥irodnich vlédken, na konvertoru vyznalujici se tim, Ze k ziskéni
smésného pramene se ke kabelu chemickych vldken, prochdzejicimu konvertorem, p¥ivadi pted
dotrhdvaci zdnou kabel ze $tdpenych vldken nebo alespon jeden pramen z chemickych nebo
pfirodnich vldken, &im# se &4stedné& potrhana vldkna zdkladniho kabele dotrhavaji spoledné
s trhédnim vldken pr¥ivad&nych p¥ed dotrhovaci zoénou na stejnou délku staplu za soudasného
miseni vSech komponent do smésného pramene, ktery se v kontinudlnim procesu ndsledn& oblou&-

kuje, zobjemnuje a plynule navijf na civku.

2. Zplsob zpracovédni vldken podle bodu 1, vyznalujfici se tim, Ze zobjemidovdni sm&sného

obloutkového pramene se provddi jeho protaZenim v pomé&ru 1:1,05 aZ 1:2,0.
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