
(19)国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202123222497.6

(22)申请日 2021.12.21

(73)专利权人 湘潭电机股份有限公司

地址 411101 湖南省湘潭市下摄司街302号

(72)发明人 朱炜　贺昭荣　李俊　彭向方　

罗翀　

(74)专利代理机构 湘潭市汇智专利事务所(普

通合伙) 43108

专利代理师 乌景瑞

(51)Int.Cl.

B66C 1/42(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种电机定子模块吊具

(57)摘要

本实用新型公开了一种电机定子模块吊具，

包括上夹板和下夹板；所述的上夹板和下夹板平

行设置，上夹板位于下夹板正上方，上夹板和下

夹板通过多个长支撑杆连接，长支撑杆垂直于上

夹板；所述的上夹板底面上和下夹板顶面上分别

设有多个短支撑杆，短支撑杆垂直于上夹板设

置，短支撑杆对应于定子模块的拉紧螺杆设置；

短支撑杆悬臂端的端面上设有螺纹孔。本实用新

型结构简单、成本低、操作方便，本实用新型使得

电机定子模块调运方便，且使得定子模块和机座

装配方便。
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1.一种电机定子模块吊具，其特征是：包括上夹板和下夹板；所述的上夹板和下夹板平

行设置，上夹板位于下夹板正上方，上夹板和下夹板通过多个长支撑杆连接，长支撑杆垂直

于上夹板；所述的上夹板底面上和下夹板顶面上分别设有多个短支撑杆，短支撑杆垂直于

上夹板设置，短支撑杆对应于定子模块的拉紧螺杆设置；短支撑杆悬臂端的端面上设有螺

纹孔。

2.根据权利要求1所述的电机定子模块吊具，其特征是：上夹板的中间设有吊耳安装

孔，吊耳安装孔内设有吊耳。

3.根据权利要求1所述的电机定子模块吊具，其特征是：所述的长支撑杆为圆柱形，长

支撑杆的两端通过螺钉分别与上夹板和下夹板连接。

4.根据权利要求1所述的电机定子模块吊具，其特征是：上夹板的底面上和下夹板的顶

面上分别设有短支撑杆安装孔，短支撑杆安装孔为盲孔；短支撑杆的中部设有夹持部。
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一种电机定子模块吊具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种电机定子模块吊具。

背景技术

[0002] 大部分电机定子都是直接叠压成整圆，再嵌线和浸漆。但也有部分电机是先叠压

成扇形模块、再嵌线和浸漆、安装到机座上、最后组装成整圆结构。这种由扇形模块组装而

成的电机定子，由于定子模块是由冲片叠压而成，结构紧凑，没有直接吊运的吊耳或螺孔，

在制造过程中吊运存在困难，特别是定子模块安装到机座内时，因定子内空间较小，给吊运

和装配带来困难。

实用新型内容

[0003] 为了解决上述技术问题，本实用新型提供一种结构简单、成本低、操作方便，且使

得电机定子模块调运方便，使得定子模块和机座装配方便的电机模块吊具。

[0004] 本实用新型采用的技术方案是：

[0005] 一种电机定子模块吊具，包括上夹板和下夹板；所述的上夹板和下夹板平行设置，

上夹板位于下夹板正上方，上夹板和下夹板通过多个长支撑杆连接，长支撑杆垂直于上夹

板；所述的上夹板底面上和下夹板顶面上分别设有多个短支撑杆，短支撑杆垂直于上夹板

设置，短支撑杆对应于定子模块的拉紧螺杆设置；短支撑杆悬臂端的端面上设有螺纹孔。

[0006] 上述的电机定子模块吊具中，上夹板的中间设有吊耳安装孔，吊耳安装孔内设有

吊耳。

[0007] 上述的电机定子模块吊具中，所述的长支撑杆为圆柱形，长支撑杆的两端通过螺

钉分别与上夹板和下夹板连接。

[0008] 上述的电机定子模块吊具中，上夹板的底面上和下夹板的顶面上分别设有短支撑

杆安装孔，短支撑杆安装孔为盲孔；短支撑杆的中部设有夹持部。

[0009] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：本实用新型结构简单、成本低、操作

方便，本实用新型使得电机定子模块调运方便，且使得定子模块和机座装配方便。

附图说明

[0010] 图1是本实用新型的结构示意图。

[0011] 图2是本实用新型吊运定子模块安装到机座上的示意图。

[0012] 图中：1.上夹板 2.吊耳 3.长支撑杆 4.短支撑杆 5.下夹板 6.机座 7.定子模

块。

具体实施方式

[0013] 以下结合附图对本实用新型作进一步说明。

[0014] 如图1‑2所示，本实用新型包括上夹板1、下夹板5、吊耳2、三个长支撑杆3、四个短
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支撑杆4。上夹板1的中间设有吊耳安装孔，吊耳安装孔内设有吊耳2。吊耳2安装孔设计在定

子模块7与吊具的重心位置，保证能将定子模块7吊运成竖直状态，便于将定子模块7安装到

机座6内。

[0015] 所述的上夹板1和下夹板5平行设置，上夹板1位于下夹板5正上方，上夹板1和下夹

板5通过三个长支撑杆3连接，长支撑杆3垂直于上夹板1。所述的长支撑杆3为圆柱形，长支

撑杆3的两端通过螺钉分别与上夹板1和下夹板5连接。

[0016] 上夹板1的底面上和下夹板5的顶面上均设有两个短支撑杆安装孔，短支撑杆安装

孔为盲孔，短支撑杆安装孔对应于定子模块的拉紧螺杆设置。短支撑杆安装孔内安装有短

支撑杆4，短支撑杆悬臂端的端面上设有螺纹孔，用于与定子模块7的拉紧螺杆连接，为便于

拧紧，短支撑杆4的中部也设有扁平结构的夹持部。

[0017] 本实用新型使用时，具体操作如下：

[0018] 步骤一.将短支撑杆4分别安装在定子模块7中间的拉紧螺杆端部。

[0019] 步骤二.将长支撑杆3与下夹板5连接，并拧紧螺钉。

[0020] 步骤三.将上夹板1、下夹板5板分别与短支撑杆4连接，并拧紧上夹板1与长支撑杆

3的连接螺钉。

[0021] 步骤四.利用吊车的主、副吊钩，将定子模块7吊离地面后，副钩停止上升，主钩继

续上升直到把定子模块7翻身成竖直状态。

[0022] 步骤五. 吊运定子模块7安装到机座6内，拧紧连接螺栓。

[0023] 步骤六.  拆除上夹板1与长支撑杆3的连接螺钉，将长支撑杆3连同下夹板5往下移

动到与机座6底部接触后，再向一边移动可拆除下夹板5和长支撑杆3。

[0024] 步骤七.最后拆除短支撑杆4。
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图1
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图2
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