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(54) Title: CUTTING DEVICE
(54) Bezeichnung: SCHNEIDWERKZEUGEINHEIT

(57) Abstract

A hub (3) on which a cutting tool (4) is adhered, is provided in its
bore (8) with an annular recess (10) and with two annular chambers
(11) each containing a sealing joint (12). The annular recess (10) is con-
nected to a connection (14) for a pressure fluid intake and the two an-
nular chambers (11) are connected to a connection (16) for the exhaust
of the pressure fluid. The pressure fluid, particularly pressurized oil, al-
lows the widening of the hub (3) in order to mount or adjust the cutting
tool, the chambers (11) intended to collect the pressure fluid for trans-
ferring directly said pressure fluid into a container or in the pressure
generator. Thus, the clogging with fluid of neighbouring machine mem-
bers is avoided. . :

(57) Zusammenfassung

Eine Nabe (3), an welcher ein Schneidmesser (4) mittels Klebungr

befestigt ist, weist an jhrer Nabenbohrung (8) eine ringférmige Ausneh-*

mung (10) und zwei ringférmige Kammern (11) mit darin angeordneten
Dichtungen (12) auf. Die ringférmige Ausnehmung (10) ist mit einem
Anschluss (14) fiir die Zufuhr eines Druckmittels und die beiden Kam-
mern (11) mit einem Anschluss (16) fiir die Ableitung des Druckmittels
verbunden. Durch das Druckmittel - vorzugsweise Druckdl - wird die
Nabe (3) zwecks Montage bzw. Einstellung der Schneidmesser (4) auf-
geweitet, wobei das Druckmittel in den Kammern (11) aufgefangen
wird und direkt wieder zu einem Behélter bzw. dem Druckerzeuger zu-
riickgeleitet wird, so dass keine Verschmutzung umliegender Maschi-
nenteile durch das Druckmittel entstehen kann.
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Schneidwerkzeugeinheit

Die Erfindung betrifft eine Schneidwerkzeugeinheit
insbesondere fiir eine Blech-Rollschere wie sie im

Oberbegriff von Anspruch 1 gekennzeichnet ist.

Durch die DE-Al - 27 04 531 bzw., die GB-PS 1 574 421
ist eine als Schneidwerkzeugtriger ausgebildete Nabe
bekanntgeworden, welche die im Oberbegriff wvon An-
spruch 1 angefiihrten Merkmale aufweist. Hierbei wird
das Druckmittel entlang der Nabenbohrung in spiral=-
f6rmig angeordneten Rillen verteilt und kann dann

an den beiden Enden der Nabenbohrung austreten,
welches auf die umliegenden Maschinenteile und ins-
besondere auf das an der Nabe befestigte Schneid-
messer gelangt. Dies hat zur Folge, dass das als
Druckmittel verwendete Oel von diesen Teilen auf das
geschnittene Blech gelangt, welches anschliessend
z.B. zu Konservendosen verarbeitet wird. Beim
Schweissen dieser Dosen kdnnen aufgrund der Oelreste

Fehlsthweiésungen entstehen, ausserdem diirfen an
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den Dosen aus lebensmittel-rechtlichen Griinden keine
Reste von Verschmutzungen, - insbesonders schwer

entfernbaren Oelverschmutzungen - vorhanden sein.

Da das Aufweiten der Nabe mittels Druck&l nicht nur
bei der Erstmontage sondern auch zum axialen Neu-
Einstellen der Schneidmesser auch nach der Inbe-
triebnahme der Blech-Rollschere 6fters erfolgt, sind
derartige Verschmutzungen des Bleches bei der in

oben genannter Schrift gezeigten Nabe &fters mdglich.

Nachteilig ist weiter, dass zum Auswechseln der
einem starken Verschleiss unterworfenen, auf der Nabe
angeordneten Fﬁhrungsringe die Welle und die Nabe
demontiert werden miissen, und dass das an der Nabe
mittels eines Ringes g’etrenht anschraubbare Schneid-
messer und der auf der Welle fest angeordnete Mon-
tagekonus zum Aufschieben der mit Druck&l aufge-
weiteten Nabe keine kompakte Bauweise der Blech-

Rollschere zulassen.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Schaffung
einer Schneidwerkzeugeinheit der eingangs genannten

Art, welche bei einer kompakten Bauweise die Mon-

tage der Nabe und ein axiales Einstellen des Schneid-

messers auf der Welle.ohne Verschmutzung der um-
liegenden Maschinenteile - insbesonders des Schneid-

messers - durch das Druckmittel ermdglicht.

Erfindungsgemdss wird dies durch die im kennzeichnen-

den Teil von Anspruch 1 angefiihrten Merkmale geldst.

LY
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Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung
sind in den abhingigen Anspriichen gekennzeichnet.

Durch die Abfiihrung des eingefilhrten Druckmittels
mittels einer Leitung wird dessen Austreten zwischen
Nabenbohrung und Welle verhindert, so dass keine
Verschmutzung des Schneidmessers oder anderer Teile

mit dem Druckmittel m8glich ist.

Durch das direkte Verbinden des Schneidmessers mit
der Nabe durch Klebung und durch die Verwendung
einer getrennten Montagebilichse beim Aufschieben der
Nabe auf die Welle kann die Schneidwerkzeugeinheit
als auch die gesamte Blech-Rollschere wesentlich

kompakter ausgebildet werden.

Die zweiteilige Ausbildung des Flhrungsringes er-
mdglicht dessen leichte Auswechslung bei Verschleiss

ohne Demontage der gesamten Welle.

Die E;findung ist in den beiliegenden Zeichnungen
beispielsweise dargestellt und nachfolgend beschrie-

ben..
Es zeigen:

Fig. 1 einen Teilausschnitt im Ld&ngsschnitt

., einer. Schneidwerkzeugeinheit,

Fig. 2 eine Seitenansicht, teils im Schnitt
entlang der Linie II - II von Fig. 1,

" und
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Fig. 3 eine Teilansicht zweier Schneidwerkzeug-
einheiten einer Blech-Rollschere mit

deren Wellenlagerung.

Eine Blech-Rollschere weist, wie aus Fig. 3 ersicht-
lich, zwei iibereinander angeordnete Wellen 2 auf, an
welchen mehrere Schﬁeidwerkzeuge 4 jeweils zueinander
gegeniiberliegend angeordnet sind, welche jeweils

eine Schneidwerkzeugeinheit 1 bilden.

Fig. 1 zeigt einen Teil-Lingsschnitt von einer
Schneidwerkzeugeinheit 1 mit einem, auf einer der
Wellen 2 angeordneten Schneidwerkzeug. Die Schneid-
werkzeugeinheit 1 weist eine mit Presssitz auf der
Welle 2 befestigte Nabe 3 auf, an welcherrein Schneid-
messer 4 und ein Flihrungsring 5 befestigt ist. Das
vorzugsweise aus Hartmetall bestehende ringf&rmige
Schneidmesser 4 ist direkt auf einem Zentriersitz 6
der-Nabe 3 mittels eines Klebers befestigt, wobei
der genaue Rundschliff der Schneidkanten 7 nach der
Befestigung erfolgt. Durch die direkte Befestigung
wird eine kompaktere Bauweise der Schneidwerkzeug-
einheit und eine h&here Genauigkeit des Rund- und

Planlaufes der Schneidkanten 7 erreicht.

Die Klebeverbindung ermdglicht aber trotzdem ein
Entfernen eines ausgebrochenen Schneidmessers und

Ersetzen durch ein Neues.

Die NabenbohrungVS weist in der Mitte von zwei,'die
Presssitzverbindung zwis;hen Nabe und Welle bildende

Auflagefldchen 9 eine ripgférmige Ausnehmung 10 auf.

Iy
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Anschliessend an die Auflageflidchen 9 sind an beiden
Enden der Nabenbohrung 8 ringfdrmige Kammern 11 fir
die Aufnahme jeweils einer Dichtung 12 - vorzugs-
welse ein Rundgqummiring oder ein Quadro-Ring - und
als Sammelkanal fiir das zwischen den Auflagefldchen

9 und der Welle 2 ausfliessende Druckmittel ange-
ordnet.

Die ringfdrmige Ausnehmung 10 ist mittels einer
Bohrung 13 mit einem ein Gewinde aufweisenden An-

schluss 14 flir die Zufiihrung des Druckmittels ver-

bunden. '
~

Die beiden Kammern 11 sind durch Bohrungern 15 mit
einem Anschluss 16 fiir die Abfilhrung des Druckmittels
verbunden, wobei zur besseren Zugdnglichkeit bei den
untereinander angeordneten Naben zwei derartige
Anschliisse 16 umfangsmissig versetzt angeordnet

sind (siehe Fig; 2).

Der Fiihrungsring 5 besteht aus einem inneren metal-
lischen Ring 17 und einem .dusseren aus Kunststoff,
z.B. einem Elastomer hergestellten Ring 24, Er ist
aus zwei Halbringhdlften 5a, 5b zusammengesetzt,
welche mittels zwei, jeweils zwei verschiedene Gang-
richtungen aufweisende Schrauben 18 fugenlos mitein-
ander verbunden sind. Durch die Zweiteiligkeit ist
der auf einem Zentrieransatz 19 angeordnete Fiihrungs-

ring 5 bei Verschleiss leicht auswechselbar.

Wie aus Fig. 3 ersichtli;h, werden jeweils gegenseitig

die auf einer Welle angeordneten Schneidmesser 4
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durch die auf der anderen Welle angeordneten Fih-.

rungsringe 5 direkt abgestiitzt.

Zur Montage der Naben 3 auf die Welle 2 wird, wie aus
Fig. 3 ersichtlich, auf den fiir die Anordnung der
Wellenlagerung vorgesehenen Zapfen 20 eine im Aussen-
durchmesser leicht konische Montageblichse 21 be-
festigt. Die Nabe 3 wird dann so weit wie mdglich

auf die Montagebiichse aufgeschoben und dann durch
ein in die ringf&rmige Ausnehmung -10 eingebrachtes
Druckmittel so weit in der Nabenbohrung ausgedehnt,

bis sie auf die Welle 2 geschoben werden kann.

Zur Einbringung des Druckmittels - vorzugsweise
Druck6l - wird am Anschluss 14 eine Zufuhrleitung 22
und an einem der Anschliisse 16 eine Abflussleitung
23 eines weiter nicht dargestellten Druckerzeugers

angeschlossen.

Hierbéi gelangt das Druckmittel aus der ringfSrmigen
Ausnehmung 10 zwischen den Auflagefldchen 9 und der
Umfangsfliche der Welle 2 bis in die beidseitigen
Kammern 11, wo es aufgefangen wird und iiber die
Bohrungen 15 und die am Anschluss 16 angeschraubte
Abflussleitung 23 zum Druckerzeuger oder einem anderen
Auffanggefdss zurilickgeleitet wird. Die Dichtungen 12
verhindern einen Austritt des Druckmittels zwischen
Nabe und Welle und streifen gleichzeitig beim Ver-
schieben der Nabe das Druckmittel von der Welle zu

der Kammer hin ab.

Soll die Blech-Rollscheré auf eine andere Breite der

zu schneidenden Blechstreifen eingerichtet werden,

»
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oder miissen die Schneidmesser nach deren Nachschleifen
auf der Welle neu zueinander ausgerichtet werden,
erfolgt dies ebenfalls durch Aufweiten der Naben
mittels des Druckmittels wobei dann diese genau in
axialer Richtung auf der Welle durch leichtes Ver-
schieben neu eingesﬁellt werden kdnnen. Bei Nicht-
gebrauch der Anschliisse 14, 16 wdhrend dem Betrieb

sind diese mit Stopfen verschlossen.
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. Patentanspriiche

Schneidwerkzeugeinheit, insbesonders, fiir eine
Blech-Rollschere fiir die Dosen-Herstellung, mit
einer, das Schneidmesser und einen Fiihrungs-Ring
tragenden, auf einer rotierenden Welle angeordne-
ten Nabe, welche einen Anschluss zur Zufilhrung
eines Druckmittels in die Nabenbohrung zwischen
Nabe und Welle aufweist, um die Nabe radial aus-
zudehnen, wenn sie auf der Welle mit Presssitz
zwischen Nabe und Welle montiert ist bzw. wird,
dadurch gekennzeichnet, dass die Nabenbohrung (8)
mit mindestens einem weiteren Anschluss (16) zur
Abfiithrung des Druckmittels mittels einer Leitung

(23) verbunden ist.

Schneidwerkzeugeinheit nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Nabenbohrung (8) eine
ringfdrmige Ausnehmung (10) aufweist, welche mit
dem Anschluss (14) fiir die Zufiihrung des Druck-
mittels verbunden ist.

Schneidwerkzeugeinheit nach einem der Anspriiche

1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass an den
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beiden Enden der Nabenbohrung (8) je eine ring-
férmige Kammer (11) angeordnet ist, welche mit
dem Anschluss (16) zur Abfiihrung des Druckmittels

verbunden sind.

Schneidwerkzeugeinheit nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, dass in jeder Kammer (1ll) eine
die Nabe (3) nach aussen abdichtende Dichtung

(12) angeordnet ist.

Schneidwerkzeugeinheit nach. Anspruch 4, dadﬁrch
gekennzeichnet, dass die Dichtung (12) als Rund-
gummiring bzw. als Quadro-Ring ausgebildet ist.

Schneidwerkzeugeinheit nach einem der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Schneid-
messer (4) mittels einer Klebeverbindung auf

einem Zentriersitz (6) der Nabe (3) befestigt

ist.

Schneidwerkzeugeinheit nach einem dér Anspriliche
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Filh-
rungsring (5) durch in Achsrichtung verlaufende
Trennebenen mindestens zweiteilig ausgebildet

ist.

Schneidwerkzeugeinheit nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Teile des Fiihrungsringes
(5) mittels quer zu den Trennebenen angeordnete

Schrauben (18) fugenlos verbindbar sind.

Schneidwerkzeugeinhgit nach einem der Anspriiche
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1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass zum Auf-
schieben der Nabe (3) auf die Welle (2) eine im
Aussendurchmesser leicht konische Montagebiichse
(21) vorgesehen ist, welche mit dem Ende der
jeweiligen Welle (2) verbindbar und nach der
Montage der Nabe (3) wieder entfermbar ist.

Schneidwerkzeugeinheit nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichneﬁ, dass die Montagebiichse (21)
auf einem Zapfen (20) fiir die Wellenlagerung

zentriert befestigbar ist.

™
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