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Wynalazek dotyczy sposobu spawania,
zapomocą którego otrzymuje się szwy, od¬
porne na starzenie się i na działanie słabo
oddziaływających płynów, par i gazów.
Cel ten w myśl wynalazku osiągia się w ten
sposób, iż nie dopuszcza się do szwów ciał,
mogących osadzić się na granicach ziarn
(np. tlenu, związków tlenowych, węgla,
siarki, fosforu).

Sposób według niniejszego wynalazku
można przeprowadzać np. jak następuje.
Podlegające spawaniu części spawa się w
płomieniu gazowym przy użyciu drutu, któ¬
ry jest praktycznie pozbawiony ciał szkodli¬
wych, jak C, P, S, O jak również związków
tlenowych, wskutek działania strumienia
wodoru, dzięki zaś dostatecznej zawartości

odpowiednich środków odtleni&jących (np.
Al, Si, Mn, Ti, Va i Mi) 1 uniemożliwiła po¬
chłanianie przez stopione żelazo nawet
najmniejszych ilości tlenu. Ilość środków
odtlemiających w drucie należy dobrać w
ten sposób, aby w szwie po ostygnięciu po¬
został pewien nieznaczny nadmiar środków
odtleniających (np. 0,1% metalicznego Al).
Po wytrawieniu np. środkami Heyn'a lub
Fry'ego szew ten nie ciemniejie, a jego cią-
gliwość będzie stała, skoro skutki przegrza¬
nia zostaną usunięte zapomocą ulepszenia
np. żarzeniem lub kuciem.

Okoliczność, że powyżej wspomniane
druty do spawania praktycznie są pozba¬
wione tltenu, stwarza Itę korzyść, iż do od-
tleniania szwu zużywa się mniej Al i od-



powiędną© do tego.w miejscu spawania wy-
,twarz«^;^ię mniej tlenku glinu. Utworzone
'imzh^^ttb iltflbl^iifenku^glinu można łatwo
usunąć ze stopu, dodając środki, rozpu¬
szczające ten ostatni (np. kwas borny, bo¬
rany, chlorowce pochodne) lub ciała, two¬
rzące z tlenkiem glinu łatwo topliwy żużel
(np. tlenek tytanowy, tlenek cerowy).

Nie zmieniając istoty wynalazku można
na druty do spawania, oczyszczone od po¬
wyżej podanych ciał obcych, używać sto¬
pu żelaza, zawierającego tyle Ni, Cr, Co,
W, Va lub Mo, aby w szwie spawanym
znajdowało się do 5% Ni, Cr, Co, W, Va
lub Afo.

Za strzeżenia patentowe.

1. Sposób otrzymywania spojeń, odpor¬
nych na starzenie się, znamienny tern, że
stosowany jest środek do spawania, za¬
wierający możliwie mało ciał, osadzają¬
cych się łatwo w granicach ziarn (np. tlen,
związki tlenowe, węgiel, siarka, fosfor),

przyczem przy spawaniu zapobiega się
przenikaniu powyższych ciał do miejsc
spawanych.

2. Sposób według zasltrz. 1, znamien¬
ny tern, że metal, stopiony w czasie spawa¬
nia, zostaje odtlenibny tak dalece, iż szew
spojenia przy wytrawianiu np. środkami
Heyn'a lub Frey'ego nie ciemnieje lub
ciemnieje tylko nieznacznie.

3. Sposób według zastrz. 1, znamien¬
ny tern, że szew spojenia zostaje ulepszo¬
ny wyżarzaniem lub kuciem.

4. Sposób wytwarzania drutu, nadają¬
cego się do spawania sposobem według
zastrz. 1, znamienny tern, że drut jest
traktowany w wysokiej temperaiturze gaza¬
mi, np. wodorem, które z zawartemi w dru¬
cie metaloidami, np. C, P, S, oraz z tle¬
nem tworzą ulatniające się związki gazowe.

Fried. Krupp
A k t i e n g e s e 11 s c h a f t.

Zastępca: Inż. dypl. M. Zoch,
rzecznik patentowy.
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