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Sposéb usuwania elementéw ptaskich spod urzadzeri hartowniczych
i urzadzenie do stosowania tego sposobu

Przedmiotem wynalazku jest sposéb usuwania elementéw plaskich na przyklad pitek recznych lub
maszynowych spod urzadzen hartowniczych zwtaszcza indukcyjnych i urzadzenie do realizowania tego sposobu.

Znane s3 sposoby usuwania elementéw plaskich zwiaszcza pitek recznych spod indukcyjnych urzadzes
hartowniczych polegajace na gromadzeniu opadajacych cyklicznie zahartowanych elementéw w skrzyniach,
wmontowanych bezposrednio pod induktorem, skad wybiera si¢ je recznie lub wygrzebuje hakiem do
pojemnikéw transportowych, lub polegajace na wybieraniu spadajacych pitek przez transporter tasmowy — siat-
kowy i podawaniu ich do pojemnikéw transportowych. Pitki z pojemnikéw uktada si¢ r¢cznie w uchwytach do
wiréwek, gdzie poddawane sa osuszaniu przez odwirowanie. Osuszone pitki z wiréwek wybierane s3 i uktadane
recznie do pojemnikéw lub palet.

Sposoby te maja kilka wad szczegélnie przy usuwaniu elementéw ptlaskich uzebionych, na przyktad
zahartowanych pitek recznych. Wady te polegaja na gromadzeniu si¢ w skrzyni beztadnego stosu pomierzwio-
nych, opadajacych w strudze chtodziwa pitek, ktérych usuwanie szczegdlnie w ruchu jest bardzo utrudnione ze
wzgledu na $liskie, mokre i ostre krawedzie uzgbieni, przy czym usuwanie to dokonywane jest recznie lub przy
pomocy haka z preta stalowego. W czasie usuwania pilek ze stosu niszczone jest ich uzebienie, a ponadto istnieje
state zagrozenie pokaleczenia si¢ obstugi. Niszczenie uzebienia nastgpuje réwniez w wiréwkach w czasie
osuszania pilek, przy czym osuszanie tym sposobem jest niewystarczajace.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego sposobu usuwania elementéw ptaskich zwtaszcza pitek spod
urzadzeri hartowniczych oraz urzadzenia do jego realizacji, ktére eliminuje te wady i pozwala na usunigcie
z procesu technologicznego uciazliwych prac rgcznych i operacji osuszania w wiréwkach.

Rozwiazanie wedtug wynalazku speinia to zadanie i to zaréwno pod wzgledem eliminacji wielokrotnych
prac rgcznych, -usunigcia z procesu technologicznego wiréwek, jak iprawidtowego osuszania elementdw,
a ponadto umozliwia jednoczesne pakietowanie, paletowanie tych pakietéw z réwnoczesnym uktadaniem palet
w stos i podsuwaniem palet pustych do zatadowania.

Istota wynalazku jest sposéb usuwania elementéw ptaskich zwtaszcza pitek rgcznych lub maszynowych
spod urzadzeri hartowniczych, w ktérym swobodnie opadajace i zorientowane pionowo w dét elementy przechy-
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la sie wkierownicy do potoZenia poziomego, kieruje si¢ do transportera, gdzie orientuje si¢ je szerokodcia
prostopadle do kierunku ruchu, przesuwa si¢ pod dysza z czynnikiem osuszajacym, osusza si¢, po czym przesuwa
si¢ dalej po prowadnicach urzadzenia, uktada w wydzielony pakiet, ktéry nast¢pnie wprowadza si¢ do palety,
przy czym zaladowana palete usuwa si¢ z miejsca zatadowania i uktada w stos, a na to miejsce wprowadza si¢
palete pustq. Wszystkie czynnosci wykonywane sq automatycznie bez udziatu obstugujacego urzadzenie.

Urzadzenie do realizacji tego sposobu ma w swoim sktadzie kierownice orientujaca elementy z pozycji
pionowej do poziomej i wprowadzajaca je do transportera, transporter przemieszczajacy utozone na nim
elementy do operacji osuszania, dysze¢ z czynnikiem osuszajacym, transporter pakietujacy oraz mechanizm
wprowadzajacy pakiety elementéw do palet z jednoczesnym usuwaniem napeinionych palet, uktadaniem ich
w stos oraz wprowadzaniem na ich miejsce palet pustych. Kierownica ma wygiety skosny zderzak i skosne
zeflizgi, ktére orientuja opadajace elementy w potoZenie poziome z réwnoczesnym wprowadzeniem ich na
transporter. '

Transporter przemieszczajacy ztozony jest z dwéch taficuchdw Galla, rozpietych réwnolegle na dwéch
parach két taricuchowych osadzonych na watkach utozyskowanych w tozyskach. Kazde ogniwo laricucha ma
. wystajace zabieraki, pomiedzy ktére wprowadzane sa z kierownicy poszczegdlne elementy. Zabieraki maja
stopki, za pomoca ktérych ustawiaja si¢ na obwodzie két taricuchowych na poczatku tranpsortera oraz na
odcinkach prostych, prostopadle do kierunku ruchu. Umozliwia to tworzenie si¢ na obwodzie két pod
kierownica powigkszajacej sie szczeliny, utatwiajacej wprowadzenie migdzy zabieraki zorientowanych w kierow-
nicy elementéw. Transporter wykonuje ruch skokowy o warto§é podziatki taricucha, napedzany od sitownika za
pomoca koétka zebatego zzapadka. Na prostym odcinku zabieraki zaciskaja elementy wsparte koricami na
prowadnicach i przemieszczaja pod dysz¢ z czynnikiem osuszajacy, przy czym elementy ustawione s3 szerokoscig
prostopadle do kierunku ruchu. Dysza obejmuje jednocze$nie swoim zasiegiem kilka pitek na catej ich dtugosci.

Na skutek skokowego ruchu transportera, kazdy element znajduje si¢ kilkakrotnie pod dziataniem
strumienia czynnika suszacego, na przyktad sprgzonego goracego powietrza, skierowanego na obydwie plaszczyz-
ny. Zapewnia to doktadne zdmuchanie z elementéw resztek cieczy chtodzacej z jednoczesnym doktadnym ich
wysuszeniem. Na koricowej parze két taficuchowych transportera wskutek pomniejszonych piast, zabieraki
wchodzac na nie maja swobod¢ przechylania si¢ i przy obnizaniu si¢ w dét utrzymuja na pewnym odcinku
pozycj¢ pionowa. W ten sposéb elementy wsparte koricami na prowadnicach, przemieszczajac si¢ dalej skokowo -
po linii prostej, zageszczaja si¢ tworzac zwarty pakiet, wchodzacy w zasieg transportera pakietujacego.

Zadaniem transportera pakietujacego jest wydzielenie okreslonej ilosci elementéw z tworzacego sie pakietu
i wprowadzenie ich na prowadnice odchylne nad przygotowara do zatadowania paletg. W tym celu transporter
ma na dwdch parach két taricuchowych rozpigte réwnolegle dwa zamknigte taricuchy Galla. Laficuchy na swej
dtugosci potaczone s3 trzema poprzeczkami rozstawionymi w jednakowych odstepach na obwodzie, przy czym
odstepy te sa nieco mniejsze od dfugosci palety. ‘

W kazdej poprzeczce majacej ksztatt korytka osadzone sg na sworzniach po dwa zabieraki. Zabieraki moga
przyjmowa¢ potozenie prostopadte do poprzeczki lub chowaé si¢ w korytkowej poprzeczce. W pozycji
prostopadtej do poprzeczki zabieraki utrzymywane sa taczaca je sprezyna, natomiast do pozycji schowanej
w poprzeczce spychane s3 krzywkami. Krzywki w ksztatcie zakrzywionego klina zamocowane s3 nad potowa
obwodu két taficuchowych w przedniej czesci transportera. Z chwila nachodzenia zabierakéw na krzywizne
tuku, krzywki pokonujac opdr sprezyny napieraja na zabieraki, ktére chowaja si¢ w zaglebieniu poprzeczki
i utrzymuja si¢ w tej pozycji do momentu, gdy znajda si¢ nad szczeling migdzy elementami tuz przed tworzacym
si¢ zwartym pakietem. W tym miejscu zabieraki schodzg poza krawedZ krzywek i wpadaja w szczeling pomigdzy
elementami, rozchylane przez napieta sprezyng. Od tego momentu nastgpuje tworzenie si¢ nowego pakietu,
natomiast wydzielony dwoma parami zabierakéw pakiet przemieszczony jest do miejsca, w ktérym zabieraki
ograniczajace go od tytu, znajda si¢ w punkcie potgczenia prowadnic statych transportera przemieszczajgcego
z prowadnicami odchylnymi mechanizmu wprowadzajacego pakiet do palet. W tym momencie czoto pakietu
spoczywajgcego teraz tylko na prowadnicach odchylnych, dziatajac na dZwigienke tacznika kraficowego daje
impuls elektryczny, ktéry uruchamia sitownik, nap¢dzajacy za pomocg przesuwnego elementu uktadu dZwignio-
wy iciggno oraz mechanizm do wprowadzenia pakietu do palet. Mechanizm ten powoduje odchylenie si¢
ruchomych prowadnic w dét i jednoczesnie zepchnigcie catego pakietu do palety.

W celu powigzan z odchylnymi prowadnicami ramiona, Yaczniki, przesuwna poprzeczke oraz jarzmo i dwie
listwy spychajace. Dodatkowo od dotu mechanizm ma dwie pary plytek ograniczajacych z przodu iz tytu
spadajacy wydzielony pakiet. Listwy spychajace sprzezone sa za pomocs jarzma i sprezyny z poprzeczka w ten
sposob, ze gdy mechanizm zaczyna odchylaé prowadnice w d61, listwy zostaja docisnigte do pakietu od géry za
pomoca sprezyn, ktdre w nastgpnej fazie ruchu sa napinane. Po okre§lonym odchyleniu prowadnic w dét napiete
sprezyny powodujg szybkie zepchnigcie pakietu do palety, po czym nastgpuje natychmiastowy powrét
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wszystkich elementéw mechanizmu do pozycji wyjéciowej. Napetniona pakietem paleta usuwana jest natych-
miast i utozona wstos ana to miejsce wprowadzona paleta pusta. Do tego stuzy mechanizm do wybierania
iuktadania palet wstos. Mechanizm ten napgdzany tym samym sitownikiem co mechanizm wprowadzajgcy
pakiety do palet, ma w swoim sktadzie przesuwny poziomo w szynach element w ksztatcie ptyty, uktad dZwigni
mocowanych do wspdlnego watka oraz wsporniki i zaczepy do podnoszenia i blokowania uktadanych w stos
palet. (
Przesuwny element ma od spodu mocowane dwie rolki dociskowe, uruchamiajgce w trakcie przesuwania
elementu uktad dZwigniowy. Ukiad dZwigniowy ma odchylne wktadki, ktére pozwalajg na uruchomienie
uktadu tylko w czasie ruchu sitownika do przodu. Uktad powiazany jest przegubowo ciegnem z mechanizmem
wprowadzajacym pakiety do palet oraz przesuwnymi pionowo wspornikami do podnoszenia napetnionych palet.
Zaczepy osadzone sa przegubowo w konstrukcji urzadzenia i$ciaganie za pomocg sprezyn do poloZenia
blokujacego. Prowadzony w szynach przesuwny element zwiazany jest przegubem z tloczyskiem sitownika
i w stanie spoczynku znajduje si¢ w miejscu sktadowania palet pustych.

Palety spoczywaja bezpofrednio na ptycie elementu. Podczas ruchu sitownika do przodu kazdorazowo
wysuwa si¢ plyta elementu na zewnatrz spod palet i podnosi do géry poprzez uktad dzZwigniowy i zwiazane
znimi wsporniki napetnione pakietem paletg, przy czym podniesienie izablokowanie napelnionej palety
nastepuje wczesniej niz wysunigcie catkowite ptyty elementu.

_ Po podniesieniu napetnionej palety i zablokowaniu jej w tej pozycji przez zaczepy, spowodowanym przez
napijeranie rolek elementu o naktadki odchylne, przy dalszym ruchu do przodu, nastepuje powrét uktadu

“dZwigniowego do pozycji wyjsciowej, a dopiero po tym catkowite wysunigcie plyty elementu spod palet
pustych. W tym momencie stos palet pustych pod wtasnym cigzarem opada w d6t o pewna warto$é i wspiera sig
na prowadnicach szyny, mocowanej do konstrukcji urzadzenia. Przy ruchu powrotnym sitownika plyta elementu
wysuwa jedng palete spod stosu iwprowadza ja na stanowisko napelniania pakietem, natomiast palete
napetniong wypycha na stanowisko ukladania palet w stos. Uktad dZzwigniowy dzigki odchylnym naktadkom
w tym czasie nie pracuje.

Przyktadowe rozwigzanie urzadzenia wedtug wynalazku przedstawione jest na zataczonym rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia widok kierownicy, fig. 2 przekrdj A—A kierownicy, fig. 3, fig. 4, fig. 5 ifig. 6
przedstawiaja odpowiednio przekroje B—B, C—C, D—D i E—E transportera przemieszczajgcego, fig. 7 przedstawia
przekréj F—F, a fig. 8 widok z cz¢sciowym przekrojem G—G transportera pakietujacego i mechanizmu wprowa-
dzajacego pakiety do palet, za$ fig. 9 przedstawia przekréj H—H, fig. 10 przekr6j I-I i fig. 11 przekréj K—K
mechanizmu wybierajgcego i uktadajacego palety w stos.

Kierownica 1 zbudowana w formie skrzynki o ksztatcie wycinka jednej éwiartki kota ma odgiety od pionu
skosny zderzak 2, odchylajacy od pionu spadajace w dot elementy oraz skosnie Scigte zeslizgi 3 kierujace je do
transportera przemieszczajacego. Transporter przemieszczajacy ma dwa taficuchy 4 z zamocowanymi zabierakami
5, rozpigte na kotach taricuchowych 6 i 7. Piasty k6t 6 uksztattowane s3 w ten sposéb, Ze stopki 5a zabierakéw
5 wspieraja si¢ na nich, dzigki czemu zabieraki 5 utrzymuja si¢ w pozycji prostopadiej do kierunku ruchu,
natomiast ksztatt piast k6t 7 pozwala na swobodne odchylanie si¢ zabierak6w wzgledem sworzni taricucha pod
dowolnym katem do kierunku ruchu. Gérne proste odcinki taricuchéw 4 wspieraja si¢ na listwach 8 mocowanych
do wspornikéw 9. Dzigki temu stopki 5a’ zabierakéw slizgaja si¢ po listwach 8 i utrzymuja zabieraki na tych
odcinkach w pozycji prostopadiej do kierunku ruchu, utrzymujac w tej pozycji réwniez przemieszczane
elementy, wspierajace si¢ koricami na bocznych prowadnicach 10. Kota taricuchowe 6 i7 osadzone s3 na
watkach 11 utozyskowanych w tozyskach 12, do ktérych mocowane s3 prowadnice 10. Na koficu jednego
z waléw 11 osadzone jest koto zapadkowe 13, dZwignia 14, zapadka 15 oraz lacznik 16, za pofrednictwem
ktérych sitownik 17 napedza ruchem skokowym caty transporter. Nad prostym odcinkiem transportera
zabudowana jest dysza 18 czynnika suszacego, kierujaca szczelinami lub otworami jego strumiefi na powierzchnie
przemieszczajacych si¢ w kierunku transportera pakietujacego elementy plaskie, na przyktad pitki.

Transporter pakietujacy ma dwa taricuchy 19 bez korica, rozpig¢te na dwéch parach két taficuchowych 20.
Laricuchy 19 polaczone sg ze Soba wykonanymi w ksztalcie korytek trzema poprzeczkami 21, dzielagcymi
dtugos¢ taricuchéw na 3 réwne czesci. W kazdej poprzeczce 21 osadzone s3 przegubowo po dwa zabieraki 22,
ktére utrzymywane sa w pozycji otwartej prostopadlej do poprzeczki za pomocs §ciagajacych sprezyn 23. Na
obydwu koricach, poprzeczki maja pary rolek 24 zabezpieczajgce przed obrotem poprzeczek wzgledem
podtuinej ich osi, wywotanym momentem pochodzagcym od naporu tworzgcego si¢ pakietu. Rolki te
prowadzone s3 wszynach 25 mocowanych do konstrukcji urzadzenia. W czgsci przedniej usytuowanej nad
przedtuzeniem transportera przemieszczajacego, wok6t potowy obwodu két taficuchowych, transporter pakietu-
jacym ma zamocowane krzywki 26. Krzywki maja ksztalt zakrzywionego klina obejmujacego soba potowg
obwoddéw k6t 6, odchylajg zabieraki 22 z potozenia prostopadtego i wprowadzaja je w korytka poprzeczek 21,



4 73 934

napinajac $ciagajace sprezyny 23, z chwila gdy poprzeczki 21 nachodza na kota 20. Krzywki 26 w formie
zakrzywionego klina uksztaltowane sa w ten sposéb, ze po zejéciu poprzeczek 21 z obwodu k6t tarficuchowych
20, zabieraki 22 zostaja odblokowane i wprowadzone przez napigte sprezyny 23 w szczeling migdzy elementami
tuz przed tworzeniem si¢ zwartegq pakietu.

Na przedtuzeniu statych prowadnic 10 transprotera przemieszczajacego zabudowane s odchylne prowad-
nice 27 mechanizmu wprowadzajacego pakiety do palet. Prowadnice 27 zwiazane s3 za posrednictwem ramion
28, acznikéw 29, poprzeczki 30 i ciggna 31 z uktadem dZwigniowym 47 mechanizmu wybierajacego i uktadajg-
cego palety w stos. Poprzeczka 30 osadzona tuleja na prowadzacym sworzniu 32, potaczona jest za posrednict-
wem sprezyn 33 oraz jarzma 34 prowadzonego w tulejkach 35 zlistwami spychajacymi 36. Listwy 36
usytuowane sg bezposrednio nad koricami elementéw, w pakiecie wspartym na odchylnych prowadnicach 27.

Pod zabierakami 22 w miejscu przygotowanym do wprowadzenia pakietu, mocowane s3 do szyn 37
ograniczajace plytki 38, zapobiegajace przed rozpadaniem si¢ wprowadzanego do palety 39 pakietu. Migdzy
ptytkami od czota pakietu zamocowany jest tacznik kraricowy 40, dajacy impuls do uruchomienia sitownika 46
napedzajacego zaréwno mechanizm wprowadzajacy pakiety do palety jak i mechanizm wybierajacy i uktadajacy
palety w stos. ’

Mechanizm wybierajacy i uktadajacy palety w stos ma podstawe 42, do ktérej mocowane s3 szyny 43,
stuzace do prowadzenia uktadanych na nich palet, Wszynach 43 prowadzony jest réwniez element 44,
wykonany w ksztalcie plyty, w ktérym w koricowej czesci od spodu osadzone sa dwie rolki 45, za$ od przodu
zamcoowany jest przegubowo sitownik 46. Pod sitownikiem 46 na wspélnej osi osadzony jest w podstawie 42
dzwigniowy 47, do ktérego mocowane sg przegubowo odchylne naktadki 48, wsporniki 49 oraz tacznik 31. Nad
wspornikami 49 réwniez przegubowo osadzone sa blokujace zaczepy 50, Sciagane sprezynami 51. Z lewej strony
mechanizmu nad ptyta elementu 44 zlokalizowany jest stos palet pustych 52, za$ z prawej nad wsprnikami 49
i zaczepami 50, stos palet napetnionych 53. W czesci srodkowej jest miejsce na palety do napetniania pakietem.

Dziatanie urzadzenia jest nastgpujace: odpadajace pionowo w d6t elementy na przyktad pitki wpadajace
do kierownicy ograniczonej bocznymi $cianami, uderzaja dolnym koricem o skosny wygiety zderzak i zostaja
zorientowane do polozenia poziomego, przy czym przechylajac si¢ opadaja na skosne zeslizgi, doktadnie
wprowadzajace je do transportera. Transporter napedzany skokowo sitownikiem poprzez kétko zapadkowe
z zapadka, wypiera pojedyncze pitki lub podobne elementy wypadajace z kierownicy, zaciska je miedzy
zabierakami iustawia szerokos$cia prostopadle do kierunku ruchu. Pitki oparte koricami na prowadnicach
przemieszczane s3 wzdtuz goérnego prostego odcinka transportera skokowo pod umieszczona nad nimi dysza
czynnika suszacego. Czynnik suszacy, na przyktad podgrzane sprgzone powietrze, wydostajac si¢ szczelinami lub
otworami dyszy pod katem, optywa kilkakrotnie powierzchnie przemieszczajacych si¢ pitek. Strumien czynnika
usuwa resztki cieczy chtodzacej z pitek i doktadnie je osusza. Na koricu transportera zabieraki wchodzac na kota
taficuchowe obnizaja si¢ w dot utrzymujac pozycje pionowa iw ten sposéb przemieszczane dalej pitki po
prowadnicach po linii prostej zageszczaja si¢ tworzac zwarty pakiet.

Przed przewracaniem si¢ czota wzglednie korica pakieru zabezpieczaja zabieraki nastgnego transportera —
pakietujacego z trzema parami zabierakdw. Zabieraki te wpadaja w szczeling miedzy pitkami w miejscu przejscia
odcinka prostego transportera w tuk. Od tego momentu tworzacy si¢ zwarty pakiet pitek napiera czotem na
zabieraki, przesuwajac si¢ po bocznych prowadnicach do chwili, kiedy nastgpna para zabierakéw wpadnie
w szczeling migdzy pitkami, wydzielajac gotowy do wprowadzenia do palety pakiet.

Tak wydzielony pakiet przemieszcza si¢ dalej po prowadnicach, do miejsca gdzie wydzielajaca para
zabierakéw znajdzie si¢ doktadnie w sSrodku styku prowadnic stalych z prowadnicami odchylnymi. W tym
momencie czolo pakietu uruchamia tacznik kraricowy, ktéry uruchamia sitownik napedzajacy. Sitownik przy
ruchu do przodu wysuwa element ptytowy spod stosu pustych palet, kt6ry napiera rolkami od dotu na odchylne
naktadki uktadu dZwigniowego, powodujac jego wychylenie wzgledem wspdlnej osi. Wychylenie uktadu
uruchamia poprzez ciggno mechanizm wprowadzajacy pakiet do pustej palety oraz jednoczesnie poprzez
wsporniki unosi do géry palet¢ napeiniona. Uniesiona paleta zostaje natychmiast podtrzymana w tej pozycji
przez odchylne blokujace zaczepy.

Dziatanie mechanizmu pakietujacego i paletujacego polega na tym, ze zchwila odchylania ukiadu
dZwigniowego przy ruchu sitownika do przodu, ciggno sciaga poprzeczke w dét, ktéra napiera poprzez sprezyny
ijarzmo na listwy spychajace i wprowadzajace caty pakiet do palety. Wprowadzenie pakietu nastgpuje po
okreslonym odchyleniu prowadnic poprzez ramiona i taczniki zwigzane z poprzeczka, po czym napigte sprezyny
powoduja szybkie zepchnigcie pakietu do palety. Przy dalszym ruchu do przodu po zejéciu rolek z odchylnych
naktadek caly uktad dZwigniowy ipowigzane z nim mechanizmy powracajg do potozenia wyjsciowego.
Natomiast wysuwany dalej element ptytowy w kraficowym polozeniu zostaje wysunigty spod stosu palet
pustych umozliwiajac opadnigcie go na szyny. W ruchu powrotnym element ptytowy dzigki odchylnym
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nakladkom uktadu dZwigniowego nie uruchamia go, natomiast wysuwa spod stosu jedng palete, ktdra z kolei
wypycha palet¢ napetniong nad wsporniki, a sama zajmuje miejsce pod mechanizmem pakietowania. Tworzy sie
nastepny pakiet i cykl powtarza sig. :

Zastrzezienia patentowe

1. Sposéb usuwania elementéw ptaskich spod urzadzen hartowniczych, znamienny tym, Ze opadajgce
swobodnie pionowo w dét elementy przechyla si¢ wkierownicy do potozenia poziomego, kieruje sie do
przeno$nika, w ktérym dalej orientuje si¢ szerokoscia prostopadle do kierunku ruchu, nastepnie osusza sie

" przemieszczajac je pod dysza z czynnikiem osuszajacym, po czym uklada sie w wydzielone pakiety, ktdre
nastepnie wprowadza si¢ do palet, przy czym napelnione palety usuwa si¢ z miejsca napetnienia i uktada sie
w stos, wprowadzajac na to miejsce palety puste. '

2. Urzgdzenie do realizacji sposobu wedtug zastrz. 1, znamienne tym, Ze ma kierownice (1) ze zderzakiem
(2) iskosnymi zeflizgami (3), przemieszczajacy przenosnik .z prowadzonymi po listwach (8) zabierakami (5),
mocowanymi do taficuchéw (4), rozpigtych na parach két (6, 7), dysze (18).czynnika suszgcego, przenosnik
pakietujacy z odchylanymi za pomoca krzywek (26) i Sciaganymi za pomoca spr¢zyn (23) zabierakami (22),
osadzonymi przegubowo w poprzeczkach (21), wysuwany element (44) z rolkami (45), prowadzony w szynach
(43) i napedzany sitownikiem (46), jak réwniez uktad dZwigniowy (47) potaczony jednym koricem z odchylny-
mi naktadkami (48), z ciggnem (39) i poprzeczka (30) zwiazang za pomocg sprezyn (33) i jarzma (34) z listwami
spychajacymi (36) oraz za pomoca tacznikéw (29) zramionami (28) i odchylnymi prowadnicami (27), za$
drugim koricem ze wspornikami (49) wpréipracujagcymi z rozchylnymi zaczepami (50) mocowanymi do
konstrukcji urzadzenia. ]

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym, ze kota (6) maja piasty uksztaltowane w ten sposéb, iz
stopki (5a) utrzymuja zabieraki (5) w pozycji prostopadtej do kierunku ruchu, natomiast kota (7) majg ksztatt .
piast pozwalajacy na swobodne odchylanie si¢ zabierakéw (5) pod dowolnym katem do kierunku ruchu.

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym, ze poprzeczki (30) na obydwu koricach maja prowadzone
w szynach (25), rozstawione pary rolek (24), zabezpieczajace je przed obrotem, zas krzywki (26) majg ksztatt
zakrzywionego klina obejmujacego soba potowe obwoddw kota (6).

S. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym, ze nakladki (48) majq ksztalt zawiasu pozwalajacy na
odchylenie uktadu dZwigniowego (47) tylko przy jednym kierunku ruchu.
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