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Patentanspriiche:

1. Verfahren zum Entleeren von Bremstrommeln und zur Uberfiihrung und Ablage von Stabstahlen
aufnachfolgende Kiihleinrichtungen, dadurch gekennzeichnet, da3 die gewalzten Stabstéahle durch
eine Bremstrommel, in der die Stabstahle intensiv vurgebremst werden, einer Auswurfvorrichtung,
in der die Stablangsgeschwindigkei* vollstandig bis auf Nuli abgesenkt wird, zugefiihrt werden und
daf} die abgebremsten Stabstihle in der Auswurfvorrichtung gegen radiales; durch Flieh- und
Gewichtiskréfte bewirktes, vorzeitiges Heraustreten gesichert und gleichzeitig quer zu ihrer
Langsachse weiterbewegt weiden und zu einem vorbestimmten Zeitpunkt, der entsprechend der
+ ,chnologischen Aufgabe fre’ v/ahibar ist, aus der Sicherung gelst und mittels speziell geformter
Mitnehmer aus der Auswurfvorrichtung ausgetragen und anschlieRend mittels eines Abraumers
aus dem Bereich der Auswurfoéffnung der Auswurfvorrichtung transportiert und mittels Abférderer
einer Kthleinrichtung zugeflihrt werden.

2. Verfahren nach Anspru<h 1, dadurch gekennzeichnet, daf die Stabstéhle durch den aus mehreren
Forderketten bestehenden Abraumer Gber ihre gesamte Lange erfal3t und parallel zueinander
weitertransportiert werden.

3. Verfahren nach den Ansprichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daf3 diz Stahstahle durch den
Abraumer gegen eine Prallplatte geworfen und somit auf dem Abférderer abgelegt und parallel
zueinander weitertransportiert werden. )

4. Ancrdnung zum Entleeren von Bremstrommeln und zur Uberflihrung und Ablage von Stabstéhlen
auf nachfolgende Kiihleinrichtungen, dedurch gekennzeichnet, daR eine Bremstrommel (3) axial
einer Auswurfeinrichtung (4) zugeordnet ist und daf} radial zur Aus'wurfeinrichtung (4) ein
Abraumer (5), eine Prallplatte (6) und ein Abforderer (7) angeordnet sind, wobei die Prallplatte (6)
zwischen Abraumer (5) und Abforderer (7) angeordnet ist und dal der Abfoérderer (7) einer
nachfolgenden Kiihleinrichtung (8) zugeordnet ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Exfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Anordnung zum Entleeren von Bremstrommeln und zur anschlieBenden sicheren
Uberfithrung und Ablage von Stabstéahlen auf nachfolgende Kiihleinrichtungen.

Die Erfindung wird in Feinstahlwalzanlagen, bei denen die Fertigstablangen direkt von der aus der Walzstra3e austretenden
laufenden £ Jer geschnitten und bei Fertigldnge abgekiihit werden, angeweridet.

Charakteristik des hekannten Standes der Techanik

Gegenwartig ist es (iblich, die auf Kiihibettlange geschnittenen Walzstabe mittels mehrerer Aushebeschieberbahnen
abzubremsen und die Stibe dabei stufenweise, nebeneinander auflaufend, auf das Kiihlbett zu (ibergeben.

Diese Einrichtungen begrenzen die mdglichen Auflaufgeschwindigkeiten und Kihlbettlangen durch ihre dynamischen
Eigenschaften auf Werte von 20 bis 25m/s bei Langen von 50 bis i0m. Um das taktweise Arbeiten des Aushebeschiebersystems
zu umgehen und eine sichera Abbremsung des Stabes bei gena:.er Fithrung zu gewiéhrleisten, wurden
Bremstrommeleinrichtungen entwickelt {DD 35829 und DD §9,69). Hierbei wird der einzelrie Stab jeweils mittels
Schwerkraftreib.ng verzdg .rt und durch Auflage auf der Trommel in Querrichtung weitertransportiert und somit nachfolgenden
Einrichtungen zugefihrt. Der Stab verlaRt die Bremstrommel, wenn die Gewichtskraft des Stabss ein radiales Heraustreten des
Stabes aus der Fihrung ermdglicht, so dal der Stab auf tiefer liegende Abfihreinrichtungen falit. Derartige Einvichtungen sind
durch niedrige Trommeldrehzahlen gekennzeichnet. Die auf den Stab witkenden Fliehkréfte bleiben wesentlich unter dei
Gewichtskriften des Stabes, so daB ein vorzeitiges radiales Heraustreten der Stébe aus der Bremstrommel nicht méglich ist.
Soll allerdings Walzgut im unteren Bereich einer Trommel quer ausgefuhrt werden (z. B. Durchlauf durch ein Wasserbad) oder
nehmen die Fliehkréfte gréRere Betrage an, so wird eine zuséatzliche Fixierung des Walzgutes in radialer Richtung beim Umlauf
erforderlich. Diese Fixierung muR bei der Entleerung der Trommel gedffnet werden, so dall das Walzgut aus der
Trommelfiihrung entommen werden kann. Bekannt sind Speichenrad-Transporteinrichtungen (DE-OS 2010804), bei denen die
Fixierung des Walzgutes durch separate SchlieBmechanismen und fes*e Fiihrungswande erfolgt. Nachteilig bei derartigen
Einrichtungen ist, daB die Walzgutfolge durch die Dynamik der SchlieB-und Offnungsmechanismen bestimmt wird, so daR eine
Beschrankung auf relativ grole Taktzeiten erfolgen muR.
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Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, die Nachteile der bekannten technischen Lidsungen zur Entleerung von Bremstrommeln und zur
Uberfiihrung der Stabstéhle auf Kahibetten zu beseitigen. Die Erfindung soll eine hohe Fcigefrequenz der Aufnahme van
Stabstahimaterial in eine Bremstrommel und der Abgabe des Materials aus dieser ermdglichen.

Es gehortzum Ziel der Erfindung, eine sichere und zuverlassige Arbeitsweise mit kontinuierlichen Eigenschaften zu garantieren.
Weiterhin soll ein geringer Piatzbedarf beansprucht werden und ein niedriger Materiaiaufwand erforderlich sein.

Darlegung des Wesens der Erfindunyg

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine Anordnung zum Entleeren von Bremstrommeln und zur
Uberfiihrung und Ablage von Stabsténlen auf nachfolgende Kiihleinrichtungen zu schaffen. Dabei soll es ermdglicht werden,
den Walzstab zu einem vorbestimmbaren Zeitpunkt, der sich aus der technologischen Aufgabe ergibt, auf die Kiihleinrichtung zv
Gbergeben.

ErfindungsgemaB wird d'e Aufgabe dadurch geldst, dal die gewalzten Stabstéhle durch eine Bremstrommel, in der die
Stabstédhle intensiv abgehremst warden, einer Auswurtvorrichtung zugeflhrt werden. In der Auswurfvorrichtung wird die
Stabléngsgeschwindigke:t vollsténdig bis auf Null abgesenkt. Weiterhin werden die abgebremsten Stabstéhle in der
Auswurfvarrichtung gecen radiales, durch Flieh- und Gewichtskréfte bewirktes vorzeitigus Heraustreten gesichert und
gleichzeitig quer zu ihrer Lingsachse weiterbewegt. Zu einem vorbestimmten Zeitpunkt, der entsprechend der technologischen
Aufgabe frei wihlbar ist, werden die Stabstahle aus der Sicherung geldst und mittels speziell geformter Mitnehmer aus der
Auswurfvarrichtung ausgetragen. Danach werden die Stabstahle mittels eines Abrdumers aus dem Bereich der Auswurf5ffnung
der Auswurfvorrichtung transportiert und mittels eines Abférderers einer Kiihleinrichtung zugefiihrt.

Es gehort zur Erfindung, daR die Stabstéhle durch den aus mehreren Forderketten bestehenden Abrdumer Giber ihre gesamte
Lange erfaBt und parallel zueinander weitertransportiert werden. Durch den Abrédumer werden die Stabstahle gegen eine
Prallplatte geworfen und somit auf dem Abférderer abgelegt und parallel zueinander weitertransportiert.

Die erfindungsgemaRe Anordnung zum Entleeren von Bremstrommeln und zur Uberfiihrung und Ablage von Stabstahlen auf
eine Kihleinrichtung ist dadurch gekennzeichnet, daf eine Bremstrommel axia! einer Auswurfeinrichtung zugeordnet ist und
daR radial zur Auswurfeinrichtung ein Abrdumer, eine Praliplatte und ein Abférderer angeordnet sind, wobei die Prallplatte
zwischen Abraumer und Abférderer angeordnet ist. Weiterhin ist der Abférderer einer Kiihleinrichtung zugeordnet.

Ausfihrungsbeispiel
Die Erfindung soll an einem Ausfiihrungsbeispiel naher erldutert werden.
Fig.1: zeigtdie erfindungsgeméaRe Anordnung.

Gewalzte Stabstahle 1 werden Gber einen Zufiihrverteiler 2 in einer Bremstromme! 3 (Fliehkraftbremstrommel 0.4.) intensiv
abgebremst. Danach werden die Stabstahle 1 einer axial zur Bremstromme! 3 liegenden Auswurfeinrichtung 4 Gbergeben. In
der Auswurfeinrichtung 4 erfolgt eine Sicherung der Stabstahle 1 gegen radiales Heraustreten. Das Heraustreten des
Stabstrahles 1 aus der Auswurfeinrichtung 4 wire durch Fliehkréfie, die durch die Rotation der Auswurfeinrichtung 4 auftreten,
bzw. durch das Gewicht der Stabstihle 1 méglich. Gleichzeitig wird die Stablangsgeschwindigkeit in der Auswurfeinrichtung 4
vollstanaig bis auf Null abgesenkt, indem die Stabstéhle 1 sich durch die Fliehkraft und Gewichtskraft bedingt an einer
Trommelwand der Auswurfeinrichtung 4 abstiitzen, Soll ein Stabstah! 1 aus der Auswurfeinrichtung 4 herausgefiihrt werden,
erfolgt dies dadurch, daB die gegen radiales Heraustreten wirkende Sicherung des Stabstahles 1 entfernt wird und der
Stabstahl 1 somit freigegeben wird. Der Zeitpunkt der Freigabe des Stabstahles 1 ist in technologisch bedingten Grenzen
beeinfluRbar. Durch einen Abrdumer 5 werden die Stabstéhle 1aus dem Bereich der Auswurfoffnung der Auswurfeinrichtung 4
abgefordert. Dabei ist der kontinuierlich arbeitende Abraumer 6 so gestaltet, dal die Stabstéhle 1 parallel oder zumindest
annahernd parallel auf ihm beférdert werden. Aufgabe des Abrdumers 5 ist es, eine Verstopfung im Bereich der
Auswurfeinrichtung 4 zu verhindern. Durch den Abrdumer 5 werden die Stabstahle gegen eine Prallplatte 6 geférdert, von wo
sie auf einen Abforderer 7 fallen. Der Neigungswinkel der Prallplatte 6 ist so gewéahit, daB® die Stabsténhle 1 stérungsfrei und
wiederum anndhernd parallel auf dem ebenfalls kontinuierlich arbeitenden Abforderer 7 zu liegen kommen. Auf dem
Abférderer 7 werden die Stabstahle 1 einer Kihleinrichtung 8 zugefiihrt,
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