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1

Inventia se referd la un procedeu de prelucrare a
frunzelor de tutun dupd recoltare, care include
uscarea si fermentarea lor, si poate fi aplicatd in
gospoddriile care produc materie primd de tutun
folositd pentru confectionarea articolelor de tutun.

Procedeul include pregatirea frunzelor de tutun
pentru prelucrare, preuscarea limbului foliar in
conditii naturale, incdrcarea frunzelor de tutun in
camere de prelucrare, fixarea culorii, uscarea
nervurilor centrale si a petiolurilor intr-un regim de
temperaturi variabile ciclic in limitele 40...70°C cu
ritmurile de crestere si reducere a lor de 5...10 si
10...15°C pe ord respectiv in regim de ventilare
activd. Noutatea constd in aceea cd dupi uscarea
nervurilor i a petiolurilor se efectucazi fermentarea
frunzelor de tutun la acelasi regim de temperaturd ca
si uscarea nervurilor centrale si a petiolurilor supli-
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mentandu-]1 cu un regim de umiditate relativd a
aerului variabila ciclic in limitele 50...80% in decurs
de 2..3 cicluri de variatie pina la atingerea in
frunzele de tutun a indicelui de oxigen de cel mult
0,1 ml/g, totodatd ritmurile de crestere si reducere a
temperaturii §i umiditatii relative sunt sincronizate
in antifazd, dupd care se efectucazd in aceleasi
camere maturarea si rdcirea concomitent cu con-
ditionarea suplimentard a frunzelor de tutun dupa
umiditate.

Rezultatul constd in reducerea duratei de preluc-
rare a frunzelor de tutun ce duce la ameliorarea
calitatii tutunului i la reducerea cheltuielilor de
energie.

Revendicdri: 1
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Descriere:

Inventia se referd la un procedeu de prelucrare a frunzelor de tutun dupd recoltare, care include
uscarea si fermentarea lor, si poate fi aplicatd in gospoddriile care produc materie primd de tutun
folositd pentru confectionarea articolelor de tutun.

Este cunoscut procedeul de prelucrare a tutunului, selectat in calitate de solutie apropiatd, care
include incércarea tutunului in camera de prelucrare in havane sau ghirlande verticale in partide
omogene dupi umiditate cu densitatea de 5...10 kg/m? incilzirea cu conditionarea pani la umiditatea
de 16...20%, fermentarea prin administrarea aerului cu parametrii constanti ai temperaturii 60...70°C
si umiditatii 70...75% in decurs de 5...7 h la recircularea deplind cu multiplicitatea schimbului de aer
120...150 rot./h, iar maturarea §i ricirea se efectueazi concomitent in camera de prelucrare in decurs
de 9...10 h, ceea ce este suficient pentru atingerea in tutun a indicelui de oxigen 0,10...0,07 ml/g. in
continuare tutunul se descarca din camera, se sorteazi si se ambaleazi in baloturi standard [1].

Principalul dezavantaj al procedeului cunoscut consta in aceea ca pentru fermentare se ia tutun
care a fost supus uscdrii naturale sau combinate, pentru care este caracteristicd o neuniformitate
sporitd dupa umiditate, ce necesitd o uscare definitivd suplimentard si umezire (conditionare dupa
umiditate), respectiv cheltuieli suplimentare de energie si o prelucrare indelungati. in afari de
aceasta, se produce farmatura celei mai valoroase pérti a materiei prime de tutun la reincircarea din
constructiile de uscare naturald si din depozite in camerele de prelucrare.

fn afari de aceasta, regimul de prelucrare hidrotermici artificiali a tutunului in procedeul
cunoscut se realizeazd cu utilizarea metodelor clasice, adicd cresterea temperaturii §i a umidititii
relative a aerului se efectueazi treptat si se mentine constantd pe parcursul intregului proces de
prelucrare, ceea ce conduce la echilibrul termodinamic al sistemului, ce contribuie la incetinirea
activitdtii fermentative a tutunului si ca urmare la prelungirea procesului de prelucrare si la cheltuieli
suplimentare de energie.

Este cunoscut, de asemenea, procedeul de prelucrare postfermentativa a frunzelor de tutun, care
serveste in calitate de cea mai apropiatd solutie, ce include ingirarea frunzelor de tutun pe ace duble cu
densitatea de 3,5...5,0 kg/m liniar al acului, amplasarea acelor cu tutunul ingirat in constructiile de
uscare cu densitatea de 25...38 kg/m’, maturarea in astfel de conditii timp de 90...170 h,
prefermentarea si uscarea limbului foliar in conditii naturale, reincércarea in camerele de uscare
artificiali cu densitatea de incircare de 40...55 kg/m?, recalculatd pentru tutunul recoltat recent, unde
se supune prelucrdrii termice pand la uscarea definitiva in regimul unei temperaturi variabile ciclic in
limitele 40...70°C cu viteza de crestere si reducere a ei de 5...10 si 10...15°C pe ord respectiv la
ventilarea activii reiesind din calculul 5...6 m® de aer pe ord la un kilogram de tutun incircat,
executind fixarea culorii, uscarea definitiva a nervurii centrale si umezirea artificiald [2].

Principalul dezavantaj al procedeului cunoscut este ca procesul de prelucrare se incheie la stadiul
de uscare si umezire, ceea ce nu asigurd rentabilitatea productiei de tutun din cauza pretului scazut al
produsului finit i a cheltuielilor relativ inalte pentru producerea lui.

Problema pe care o rezolva inventia este crearea unui procedeu inalt productiv si economicos de
prelucrare a frunzelor de tutun dupd recoltare, ce ar asigura obtinerea produsului finit in forma de
tutun fermentat folosind utilajul tehnologic existent.

Procedeul, conform inventiei, solutioneazd problema prin aceea ci include pregatirea frunzelor de
tutun pentru prelucrare, preuscarea limbului foliar in conditii naturale, incarcarea frunzelor de tutun in
camere de prelucrare, fixarea culorii, uscarea nervurilor centrale §i a petiolurilor intr-un regim de
temperaturi variabile ciclic in limitele 40...70°C cu ritmurile de crestere si reducere a lor de 5...10 si
10...15°C pe ora respectiv in regim de ventilare activi. Noutatea constd in aceea cd dupd uscarea
nervurilor §i a petiolurilor se efectucazd fermentarea frunzelor de tutun la acelasi regim de
temperaturd ca si uscarea nervurilor centrale si a petiolurilor suplimentidndu-l cu un regim de
umiditate relativa a aerului variabild ciclic in limitele 50...80% in decurs de 2...3 cicluri de variatie
pana la atingerea in frunzele de tutun a indicelui de oxigen de cel mult 0,1 ml/g, totodatd ritmurile de
crestere si reducere a temperaturii si umiditatii relative sunt sincronizate in antifaza, dupa care se
efectueazd in aceleasi camere maturarea i ricirea concomitent cu conditionarea suplimentard a
frunzelor de tutun dupa umiditate.

Rezultatul constd in reducerea duratei de prelucrare a frunzelor de tutun ce duce la ameliorarea
calitdtii tutunului si la micsorarea cheltuielilor de energie.

Elementele distinctive ale procedeului propus fati de cele cunoscute constau in urmétoarele:
continuarea prelucrdrii termice intr-un regim de temperaturi ce oscileazi ciclic i a umiditatii relative
a aerului imediat dupd terminarea uscdrii definitive a nervurilor principale si a petiolurilor prin
utilizarea cdldurii acumulate in masa de tutun pentru modificirile biochimice si fizice ulterioare fara
cheltuieli energetice suplimentare pentru incilzirea ei, dupa cum se intdmpla in procedeele cunoscute,
iar umiditatea initiald corectatad si joasd a frunzelor de tutun uscate definitiv influenteaza benefic
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asupra prelucrdrii accelerate ulterioare i exclude intunecarea limbului foliar la caderi mari de
temperaturd §i umiditate relativd a aerului in camerele de prelucrare; suplimentind prelucrarea
frunzelor de tutun cu regimul umiditdtii relative a aerului variabile ciclic in limitele 50...80% cu
viteza de crestere si reducere a ei sincronizatd in antifazd cu regimul de temperaturi variabile ciclic, in
limitele 40...70°C cu viteza de crestere si reducere a ei de 5...10 si 10...15°C pe ord respectiv, se
asigurd transformdrile de faza variabile ale umidititii (evaporare-condensare) in tutun, ceea ce
contribuie, la rdndul sdu, la ameliorarea asimildrii de citre tutun a umidititii §i ca urmare la
accelerarea procesului de saturare a tutunului cu umiditate, transfernd tutunul din regimul de uscare
definitiva in regimul de fermentare.

Numarul de cicluri de variatie este determinat pe cale experimentald. La un numér de cicluri mai
mare decat 3 valoarea indicelui de oxigen devine mai mica decat 0,1 ml/g si se produce un consum
excesiv de resurse energetice, iar la un numdr de cicluri mai mic de 2 nu intotdeauna are loc
fermentarea.

Intrucat directiile gradientilor de temperaturi si de umiditate se modifici reciproc permanent, are
loc distribuirea activd a umiditdtii intre volumul interior al tutunului §i periferia lui, prin aceasta
obtindnd sporirea activitatii de fermentare in tutun in intreg volumul, inclusiv in periferie.

Regimul de prelucrare nu este limitat de parametrii de timp, ci continud péna la atingerea in
frunzele de tutun a indicelui de oxigen nu mai mare de 0,1 ml/g.

Valorile limitd de oscilatie a temperaturii, vitezelor de crestere si de reducere a lor de 5...10 si
10...15°C pe ord respectiv, utilizarea ventildrii active cu intensitatea de 5...6 m® de aer pe ord la un
kilogram de tutun incircat, corespund celor expuse in cea mai apropiatd solutie, care sunt acceptabile
atit pentru uscare, cat si pentru fermentare. lar valorile limita ale variatiei umiditatii relative a aerului
in camera, care in regimul de uscare variaza in raport cu curba lind cu valorile initiale 80...90% pana
la 14...20% la sfarsit, sunt selectate reiesind din cerintele tehnologice in limitele 50...80% in decurs
de 2...3 cicluri de variatie indicate. La o umiditate relativd mai inaltd de 80% se observd umezirea
excesivd a materiei prime, ceea ce duce la degradarea ei, iar reducerea ei mai jos de 50% duce la
Incetarea activitatii de fermentare, reluarea céareia este legatd de cheltuieli suplimentare de energie si
de prelungirea nejustificatd a procesului. Vitezele de crestere si de reducere a umiditatii relative de
5...10 i 10...15°C pe ord respectiv sunt egale cu vitezele de crestere si de reducere a temperaturii,
prin aceasta asigurandu-se caracterul sincron al variatiei.

Regimul variabil al prelucrdrii in imbinare cu valorile limitd dupd temperaturd si umiditate
relativd a aerului conditioneazd saturarea uniforma cu umiditate a porilor si capilarelor indiferent de
dimensiunile lor, astfel, la umiditatea relativd de 50...70% se umezeste calitativ si se fermenteaza
materia primd cu structurd macrocapilard, iar la 70...80% cu structurd microcapilara.

S-a stabilit experimental cd rezultatele variatiei temperaturii si umiditatii relative in masa de
tutun asigurd umiditatea de echilibru, care influenteaza benefic asupra procesului de fermentare.

in afard de aceasta, s-a stabilit ci la incheierea prelucririi umiditatea materiei prime de tutun este
cuprinsd in limitele 12...15%, care este insuficientd pentru manipuldrile ulterioare, de aceea la
maturare si ricire se efectueaza conditionarea suplimentard pand la valoarea 16...18%. Aceasta
permite, pe 1anga toate celelalte, de a pastra umeda periferia, care de obicei la ricire se usuca.

Aprobarea practicd a procedeului solicitat s-a efectuat cu utilizarea acelor duble cu lungimea de
1500 mm, a constructiilor pentru uscarea naturald a tutunului (casute) si a instalatiilor pentru uscarea
tutunului in masd densd de tip TV-801-78 cu trei caturi pentru incércare.

Frunzele de tutun in stare de coacere tehnica se ingirau pe ace duble, care se amplasau in trei
caturi in constructiile pentru uscare naturald (in casute). Prelucrarea materiei prime in constructiile
pentru uscare naturald a tutunului, in casute, reincircarea cu ajutorul mijlocului de transport in
instalatii de tipul TY-801-78, precum si uscarea definitivd in ele se efectua in corespundere cu
descrierea celei mai apropiate solutii.

Dupa terminarea uscdrii definitive a petiolurilor i nervurilor prelucrarea tutunului cu respectarea
regimului de temperaturi variabil ciclic in limitele 40...70°C cu viteza de crestere si reducere a ei de
5...10 i 10...15°C pe ord respectiv a continuat, totodatd umiditatea relativa a aerului s-a modificat in
limitele 50...80% cu viteza de crestere si de reducere a ei sincronizatd in antifazi cu regimul de
temperaturi variabile ciclic. Astfel, dacd temperatura avea valoarea 70°C, atunci umiditatea 50% si
invers, dacd temperatura avea valoarea 40°C, atunci umiditatea 80%. Valorile date ale oscilatiei
temperaturii $i umiditatii relative a aerului in procesul de prelucrare a tutunului se obtineau prin
actiunea complexd a caldurii (conectarea si deconectarea generatorului termic) si umiditatii
(administrarea sau incetarea administrarii amestecului de vapori si apd).

In functie de soiul botanic s-au efectuat intre doud si trei cicluri de variatie, totodati evaluarea
chimico-tehnologicd a calititii materiei prime, prelucrate conform procedeului propus, a aritat cd
materia primd obtinutd corespundea cerintelor stipulate in 'OCT 8072-77 "Tabak - chipbe (pepmen-
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THpoBaHHOE. TexHHUecKue yciuopus", totodatd gustul i aroma fumului, culoarea frunzelor, caracterul
material, elasticitatea s-au imbunatatit.

Materia prima de tutun prelucratd astfel se lasd in camera pentru maturare i ricire, fiind totodati
conditionati suplimentar dupd umiditate pana la 16...18%, apoi tutunul se descirca pentru sortarea lui
interioard, ambalarea in baloturi standard si pregatirea inainte de comercializare.

(57) Revendicare:

Procedeu de prelucrare a frunzelor de tutun dupd recoltare care include pregitirea frunzelor de
tutun pentru prelucrare, preuscarea limbului foliar n conditii naturale, incércarea frunzelor de tutun
in camere de prelucrare, fixarea culorii, uscarea nervurilor centrale si a petiolurilor intr-un regim de
temperaturi variabile ciclic in limitele 40...70°C cu ritmurile de crestere si reducere a lor de 5...10 si
10...15°C pe ora respectiv in regim de ventilare activa, caracterizat prin aceea c¢i dupd uscarea
nervurilor centrale si a petiolurilor se efectueaza fermentarea frunzelor de tutun la acelasi regim de
temperaturd ca §i uscarea nervurilor centrale §i a petiolurilor suplimentindu-l cu un regim de
umiditate relativd a aerului variabild ciclic in limitele 50...80% in decurs de 2...3 cicluri de variatie
péand la atingerea in frunzele de tutun a indicelui de oxigen de cel mult 0,1 ml/g, totodatd ritmurile de
crestere si reducere a temperaturii si umiditatii relative a aerului sunt sincronizate in antifaza, dupa
care se efectueazi maturarea §i racirea concomitent cu conditionarea suplimentard a frunzelor de
tutun dupa umiditate.
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