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TIT2LO:  DISEFOSITIVG LI RIEMEIMENTS FER  FRODOTTI
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Degcriziqre

La pressnte invenziong si riferisce  ad un
dispositivo di rismpimentos per prodotti disomogsnel
o che presentans in sospensioni elementi scolidi o

semisolidi di dimensions & compattes variabili. I1

rubinetto dellfinvenzione & utilizzabile in macchine
riempitrici a peso nsttc.

L'utilizzo di sistemi di riempimente pondsrals
con prodotti molto disomogernel o che presentane in
sospensioni elementi solidi D semisolidi di
dimensione & compattezza variabhili risulta piuttosto
problematico.

Le metodologie di riempim=nta ponderale
conosciute sono tutte caratterizzats da rubinetti di

riempimentos  collegati ad un  serbatcio o ad un

collettore 2 la dinamica 4di  aperturas/chiusura  del

rubinstto dipends dalla strategia 4di misurazione del

peso di prodotto erocgato. La fucriuscita del prodotto
dail rubinetti & favorita dalla pressione, determinata
dal battente gecdetico del prodottce stesso o da una

lisve pressurizzazions  {(qualche wetros di  cclonna
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dfacqua al massimol del serbatoi o del collettar
che fornisce 11 prodotto ali rubinetti.
I prodotti disomogensi, oltre ad  avere la
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ne: emente  mescolati  per
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evitare la stratificazions delle parti sclide a causa

della differenza di densité, hannc il problema che

alocuni pezzi  tendonoe ad  aggregarsi  in prossimita

dall’uscita dei rubinetti compromsttendoe la corrstta

‘JJ

strategia di riempimsntc.

Fer garantire continuita a tale operazicons
oooorre applicare al prodatto un regims di
pressurizzazione incompatibile  con 1 siztemi  a

misurazions  pondsrale, ma tipics di sistemi  di

rismpimento volumetrici. Questc tipo di metodologia &

75
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s zistemi a pistoni volumstrici. Tali sistemi

catanza reals

sono fisicamente incapaci di garantire
di  riempimento, 1in  guanto, al modificarsi delle
variabili fisgiches del prodotto coms ad esempio 1ls

temperatura o la  distribuzions dei

acspensione a differente densita, 1'=rogazicne a
volume costante modifica  la guantita ponderale

riempita nel contenitore

A8

la conssguente Jquantita di
prodotto realmente confezionato.
Viato che 1la legislazione considera Come

riferimento dichiarativo 1in etichetta 11 peso> del
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prodotto  confezicnatce, con 1 sistemi  velumetrici
oooorre sovra-riempirs il contenitors per  neon
iricorrere in sanzioni  gqualora =1 immettessero sul
mercato prodotti confezicnati sottopeso. In questo
modoe i1 regala allfutente pit prodetto di guanto ne

acquista, con con

La

eguents aumentc dei costi di
produzione.

I1 prohlema indirizzato dalla presentes
invenzicne & gquindi gquello di metters a dizposizione
uri dispositive di rismpimento che risclva i1 problemi
insiti  rnei  dispositivi  delle  stato  dell’arte,
permettendo un  riempimentc preciszoe ed efficiente
anche nel caso di prodottl ad slevata disomogensita,
cioce comprendsnti pezzi di prodotto di grandezza e
consistenza differents.

Tale problems & riscolte da un dis

riempimento Cale delinesato nelle annesss
rivandicaziconi, le c¢ui definizioni formane parte
irtagrante della presente descrizione.

Tltericori caratteristiche = vantaggi della
presente invenzione risulteranne maggliormente dalls
dezcrizione di alcuni esempi di realizzazione, fatta
gqui di seguitc a titolce indicativeo = non limitative,

con rifesrimento alls ssguenti figure:



Figura 1 rappresenta 1in mcdo schematico un
particolare di una macchina  di riempimento di
prodotti diszomogensi  che  comprende un rubinetto
gecondo 1f invenzicne;

Figura 2 rappresenta  una vista 1in  seczione
laterale del rubinettc dellfinvenzicne in una prima
condizione operativa;s

N

Figura 3 rappressenta la vista di figura 2 in una

/]
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cconda condizione operativa.

Con riferimernto alle figure, il ive di

riempimente dell’invenzicones, indicatoe con 1l numero
1, camprende un corpa cave 2 in cui & mekilmente
irgerito  un  organe  otturatore 3 che  agisce  in
cooperazicne con un organc di erogazione 4, coassiale
a detto organo cotturatore 3, per chiuderes ol aprire
uri’ apertura 4i erogazions &5 oper 11 prodotte B oda
grogars in un contenitore O.

I1 dispeositive 4di riempimento 1 2 inseritoe in
uria macchina riempitrice  (non mostrata) di tipo
linsares o rotativo, in  cui  una  pluralita di

dispositivi di riempimsntao SN operakili in

sequenza. Ogni  dispositive  di o riempimente 10 &
operativamsnte collegato ad un‘unica motorizzszione,
quale ad esempic un meoteres sincrone o un motors

asincrons, tramite oppoertuni sistemi di trasmiszzione



del motc, oppure pud s=ssere operato da un mobcore

propria, ad sesemplio un motors passo-passe o un motore

hrushless.

Ta

Il contenitore O &

T

estenuto da una pilattells B

operativamerte disposto su una cella di carico 2 per
la pesatura del conteniteore € vuotco = pilenac.

I1 corpe cavo 2 compresnde una porzione supericre
Z2a avente uno spesscore  di parste maggicore della
porzione inferiocres 2b, 1in modce da @ formare uanc
spal lamento 17 rivolto VErso il hassao in

corrispondernza  desl  punte di giunzione tra  detta

porzione superiore Za e detfta poerzicne infericre 2]

A

Nella porzions supericore Za del corpo cavoe 2 2 aperta
un’ apertura di  ingresso & per il prodoettce FE O oda
srogare. L7 apertura di ingresso © & collegata con un

condeotts 7 che & & sua volta connes ad un

collettore < ad un =zerbatoic del prodotto F o {non

[

mostrati).

La porzicne inferiore Zb termina inferiorments

T

con una porzicne di connessione 2o cul & accopplata,
preferibilmente con innesto a bailonetta, una ghisrsa
1&. La ghiera 1¢ comprends un korde 16a aggettante

versao 1’interno, 1in cui 2 dispoeste un o anello  di

guarnizicne 15. In guestce modo 81 viene a crears un
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incavo 1% avente un’ estensions
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compresc tra



lc¢ spallamento 17 del corpo cavao 2 =d 11 bordo 18a
della ghiera 16.

La ghisra 16 & rimovibile e pud  ad sempl o

COTL uria cosiddetta “"falsa
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)
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Zra
bottiglia®, utilizzabile durante la manutenzicnes del
dispositivo. In tal casc z3i fa infatti circoclare un
fluide sanificante allfinterno del corpoe cave 2,
ottensnde un perfetto lavaggio di  tutte le parti

interne del dispositivo chs no venute in contatto

T

)

con il prodotto P

Lforgane  otturatore 3 & mobile assialmente e
comprends un cilindro caveo 18 avente una porzione
madiana 157 aggettants varsao 17 eztarnc,
Freferibilmente, la porzione mediana 187 corrisponds
ad una porzione oon maggiore spesscre di parste del
cilindre cave 18, in modo che la cavitd interna del
cilindro cavo 18 sia uniformemsnte cilindrica.

Lfestensicne assiale della porzione mediana 187
dell’ organs otturatore 2 & inferiores allfestensione
assiales H dell’incavo 1% ed il suc diametro ssternc &
gsostanzialmente corrispondsente o poco infericre al
diamstre interno dellfincaveo 19. La porzicne medians
187 comprends una =sede 20 per una guarnizicne 21, ad
esempio  dus O-ring dispesti  In  appositi incavi

adiacenti uno all'altro, in mode tale da isclare a



tenuta una camera anulare szsupseriore £7a {vizlbile 1in
figura 37 da una camera anulare inferiore Z2Zh

(visikile in figura 23, dette camers 22a, 22k
formandosi alternativamente & seoconda che,

rispettivamente, 1forgans otturators 3 51 trovi in

¥H

pozizicons  soll o in posizione ribassata. Lo

'ZE:
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apallamento 17 del corpo cavo ¢ ed 11 boerdoe 1éa della
ghisra 16 fungonos da slementi di battuta per  1s
porzione mesdiana 187 dellfctturators 3, limitandone
le scorrimento all’internc dell’incave 19.

I1 corpo cavo 2 comprende un’ apsrtura superiors

23a =d un’apertura infericres Z3b c¢h

i

si apronc in
corrispondenzs dellfincave 1%, 1n cul 1’ apertura
superiore  H3a & posta all’alteszza de=lla camera
anulare supericre 2XZa e 1fapertura infericre 23k &
posta all’altezza dells camera anulare inferiore 22D,

in wmode tale che, quando 1fctturator 3 & in

i

posizione rialzata {(figura 2}, 1'apertura superiors
23a & ostruita dalla superficie del cilindro cavo 1§,

mentre 17 apertura inferiore 23b si apre nella camera

-

anulare inferiore 22k, mentre gquando 17 otturatore 3 &
in posizione ribassata (figura 33, 1" aperturs

inferiocre 23k &  oztruita dalla superficis del

cilindro cavo 18, mentre 1%apsrtura supsriore 22

‘a =1

apre nella camera anulars superiore 22a.



Sia  1fapesrtura  supericre £3a che 17apertura
inferiore 23h =sono collegate ad una sorgents di un
fluide attuatore, preferibilmentes aria comprassa,
ftramite opportuna tubazione 24, 247 . In questc mada &
possibile muovers 1forgance  attuatore 30 tra la
posizicns  rialzata = la  posizione ribkassata,
immettende 11 fluido attuatore alternativamente nella

camera anulare infericre 2Z2Z2b o nella camera anulare

supericorse ZZa.

I1 cilindro cave 18 comprends, in prossimita

della sua sstremitd superiore, un’ultericre seds 25
per un ansllo di guarnizione 2&.
T1 c¢ilindro cave 18 termina inferiormente con un

5 contarnata da un korde di oaccoppilamento =77 .

L' organe di erogazicons 4 comprende un albero 10
collegato  s=zupsriormente  ad una  pulsggia 11.  La
pulaeggia 11 & connessza ad un motore 13 tramite un
sistema di trasmissions 12, quale una cinghia
dentata, una  catena o simili. Come  detto  in
precedenza, 11 motore 12 pud esssere un motores che
opera tutti 1 dispositivi di riempiments 1 disposti
=1 una macchina di riempimentc oppure pud =sZere un
notore proprio, dedicato asclusivaments

allfoperazicne del dispositiveo di riempimento 1 cul &



1"organc di erogazione 4

collegato. Nel primo

Al ogni  dispositive 1 sara  squipaggiatoe  con un

2)

sistema di freno/frizicne per innestars

L.

disinnestare 1 albero 10 a zgeconda della legge di

motse preimpostata. I1 sistema di freno/frizicne potra

fiE
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ere azionato mediante opportunc attu:

]

.1 istema

D
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rico < per mezzo di una camma. Il

[

freno/frizicne utilizzate 2 di tipo convenziconales, ad
csemplco pud del tipe KEB  COMBINOEM-C.

L'albere 10 comprends inferiormente una porzicns

e les

a coclea 14, 1in particolars una a singolo
principis. Il diametro esternce della porzione a
coclea 14 & sostancialmente  corrispondente  al
diametro interno del cilindro cave 18, in modo tale
che la  coclsa  “raschia” le pareti  interne del
cilindra cavo 18.

Al di =cpra della porzicne a coclea 14 & quindi
formata una cavita 30 che risulta sempre riempita di
prodotto P, anche quandos 11 rubinstto 2 chiuso.

L'estremita inferiore dell’alberc 10 termina con
un puntsle 28 avente un profilo smussato in modo da
cooperars con 11 bords di accopplamentoe 2

dell’ apertura di ercgazione 5 per la chiusura del

[

rubinettc. Quande 1°forgans otturators & nella

NI

posizione rialzata, 1l bords di  accopplaments 27
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interferi

con 1l puntals 28 chiudendo 17 apertura
Al ercgazicone 5 del dispositive 41 rismpimento 1,
mentre gquande 1f arganoe otturatore 3 2 in posizions
ribazgata {(figura 2), 1'apsrtura di ercgazione % &
pervia ed 11 prodottc P opud essere  erogate nel
contenitore C.

I1 dispositivoe di riempimentce 1 comprends
un’ unitd di comande e controlle UCC operativamsnte
collegata con la cella di carico % & con 1 meccanismi
di azionamento dell’ organo di erogazions 4 {motore 13
dedicate o zistema freno/frizione) 2 di immizsione di
fluido attuatore lungo 1 condotti 24, 247 (centralina
F schematicamente rappresentats in figura 1). L7unita
UCs pud svolgere almeno le seguenti funzicni:

#) leggere la tara del contenitore € sulla cella

dil carico 9;

o} azionars 1forgans  di arogacione 4

i

1" dmmizsions di fluids attuatore nella camera anulare

T

D

supericre 22a in modo da muovere 1’ organc otturators

N

3 verso 11 basso ed aprire 17 apertura di ercgazione
secondo una legge di moto predefinitas
¢y rilevare 1l peso del conteniteore durants il
riempimento;

dy  al raggiungimentc di un pesce predefinito,

fermare forgano di erngazions il ed aricnare
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Ifimmissicne di fluido attuatore nella camera anulare
infariore 2Zh in modo da muovers 1/ organo otturators
3 verso 1'alte & chiudere 1'apertura di srogazions &
seconds detta legge di moto predefinita.

La leagge 4di moto per 17azionsmento dell’ argano
di eraogazicne 4 e 1fapertura‘chiusura della apertura
di ercgazione 5 dipendes dal tipo di prodotto, cioé la
sna densita, la presenza di peszzi disomogensi pin o

roarns di

U

€3

menc  grossi,  ecc.. In certi casi, 1'%«
erogazione 4 potra  essere aziocnate o fermato
contemporansamente  all’apertura o alla  chiusura,
riapettivanente, dell”apertura di erogazione 5. In
altri casi, 1'azicnaments o i1 fermoe d2l1l’ organoe di
erogazione 4 potra essere anticipatce o ritardato
rispettc all’ apertura/;chiusura dellfapertura di

erogazions 5. In certi ¢ in particolare se la

densitd del prodotto P & moltc elevata, la chiusura

i1 fermo

dall’ apertura di arcgazione

dell’ organc Al erogazions 4 potranno assare
anticipati rispsttce al raggiungimentc del  peso
predefinito del contenitors €, per tener conto dei
ritardi di attuazione slettromeccanica =/c¢ del tempo
richiesto al prodotts P erogato dallfapertura  di

erogaZione & per raggiungers il contenitors C.



La determinazione d=lla corrstta lsgge di moto
sara effettuata  medisnte opportuna taratura  del
digpositive di riempimento caso par caso.

L’ organc di erogazions 4 munito di ccclea 14 ha
la doppla funzions di impartirs la dovuta pressions
di erogazione al prodotto P e di provvedere al suc
rimezscolamsnte continuce al fine di rendere il pin
possibile omogarnsa la massa di prodotto in

sragazicn

T

1 dispositivao di riempimsnto secondo
1'invenzions genara un sistema di rismpimento & peso
netto  con 1fausilic di sistemi  veolumetrici  che
permettons il trattamernto di prodeotti disomogensi con

la garanzia di immettere nel mercatce confezioni con

o

quantita di  prodoetto equivalente al dichiarato in
neso df etichetts, Quasto genara 1un notevals
risparmiac, evitando il sovra-riempimenta del
contenitore che & invece necessarico con 1 sistemi
volumetrici classici.

EY  evidente che sono state descritte solo
aloune  forme particolari di realizzazicne de=lla
prasente invenzcione, cul 1 esperto desllfarte sara in

grado di apportare tuttse quelle modifichs ne

per il =sua adattamentce a particclari applicazioni,

senza peraltro discostarsi dall’ ambito di protezicne



della presents invenziones.
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EIVENDICAZTIONT
Dispogitive di riempimentc (1) per macchine
riempitrici comprendente un corpoe cave (2) in cul

& mobilmente inseritce un organs otturatore (3) che

agisce in cooperazione con un organoe di erogazions

1]

{4y, coa:

T

iale a detto organc otturatore {3}, per

4

chiudere od aprire un’apertura di erogazione (&)
per un prodotto (Py da erogare in un contenitors
{7}y, caratterizzato dal fatto che detto organo di

grogazione {4} camprende un albero {10}

[l
o
=
i
A

4
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camprendente una porzions a coclea {14} atta ac
impartire al prodotto {P) una pressions  di

eraogazicne ed un rimescolamsnto.

Dispositive {1} secondo la rivendicazions 1, in
cui il dispositive di riempimento {1} & inzeritc

in una mascchina riempitrice di tipoe lineare

L.

sitivi i

rotative, in cul una pluralita di disg
riempimentos {1} sono operabili in sequenza, in cui
ogni dizpositivo di riempimentos (1) & dispostos su

-~

un contenitors {(C) sostenuto da una pilattello (8)

il piattello | assende operativamente disposto
s una cella di carico (9) per la pesatura del
contenitore  (C) vuoto e pleno, ed in cul <gni

disposzitive di  riempimentc (1) & operativamente

collagato ad un’ unica motarizza=zlones tramite
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opportuni sistemi di trasmissions del moto, oppurs
& cperato da un motore proprio, preferibilmente un
nctore passo-passc o un moetore brushless.

Disposzitive (1) secondoe la rivendicazicne 1 o 2,
in cui il corpo cave (2} comprends una porzsions
superiacrs {2a) ed una porzione inferiore (2b}, la

porzione  supsriore  {(Za) avendo unc s8¢

parete maggicre della porzicone infericre (2h), in

mado da formars uno spallamento (17) rivoelto verso

il bassco in corrispondenza de=l punto di giunzicne

5]

tra detta porziong superiore {(Za) e detta porzions

i

inferiore (Zb); in c¢ul nella porzicons superiore
{Zay & aperta un’apertura di ingrsssc (&) pesr 11

prodotte (B .

Dispositive {1} secondo la rivendicazione 3, in

cul la porzions inferiores {(2b) dsl corpo cavoe (2}

Taermina irfaricrmente SO una  porzicone Al

ione {Z2c)y cul & rimovibilments accopplata

1
o7}

CanIes:

¢

una ghisera (1), in cui la ghiera ({l&) conprends
un hordo (1&a) aggsttante versoe 17 interno, in modo
da c¢reare un ilncave (1% avente un’ estensione
asziale (H) ccmpreso tra 1o spallamento (17} del

corpo cave (23 ed il bords  (1&a) della ghisra



5.

della camera anulare superiors (2

0.

Dispositive {1} secondce una gualsiazi  delle
rivendicazioni da 1 a 4, in cul 1'crganos
ctturatore (3) 2 mcokile aszialmente e comprende un
cilindro cave (18) avente una porzicns mediana

(187

i

aggettante verso 1’ esternc.

Dispositive {1} secondo la rivendicazione 5, in
cul 1festensicne assiale della porzicns mediana
(1e) dell’ organe  otturatore {2 2 inferiares
all’eztenzione assiales (HY dell’incave {1%) ed 11
U0 diametrac esterno & sostanzialmentse
corrispondente <  poce  inferiore al  diametro
interno dell’incave {(1%), 1in modo tale da iscolare

5

A ternuta una camsera arnulare superiors (22a) da una
camera amilare inferiore {(22b), dette camers (224,
22by  formandcosi alternativaments a =zeconda  che,
rispettivaments, 1’'organo otturators (3} si trovi
in peosgizione rialzata © in posizione ribassata.

Dispositive (1) secondo la rivendicazions &, 1in

cui il  corpo  cavo {23 ccmprends  un’ apertura
superiores (23a) ad un’apertura infericre {(23h) che
Ay

si aprone in corrispondenza dell’incaveo (1%), 1in

cul 17 apertura zupsricre {(23a) £ posta all’altezza

irfericre (23b) & posta all’altezza della camsra

arulare infericre {22k}, in modo tale che, guandco



;

1" stturators {3 & irn posizions rialzata,
1fapertura superiore {23a) 2 oztrulta dalla
supsriicie del cilindro CARV (ley, mentrs
1'apertura inferiore (23k) =1 apre nella camera

anulare iriferiore (Z22by, nmentre guanda

1’ ctturatore (3 & in  pozizicne rikbazsata,

I
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17 apertura  infericre
superficis del cilindro CAVO {183, mentrs
1" apertura supericre (23a; si apre nslla camsra
anulars superiore {(22a); ed in cul =sia 17 apertura
superiore  {(23a) che 17apertura inferiore (23bki
sone  collegate ad una  sorgente di un fluide
attuatore, preferibilmerite aria compressa.
Disgpositivo ¢l seconds una  gualsiasi  delle
rivendicazicni da 5 a 7, in cui 1l cilindro cavc

termina inferiormentes con un fondo (27 in

—
I
o

culi  si apre destta apertura di  srogazions (5}

contornata da un bordoe di accoppiamento (277 .

Dispositivo (13 seconds una  qualsiasi delle
rivendicaziconi da 1 & &, in <cul 17alberc (10
dall’ organo Ai erogazions (4 = collagato
superiormente ad una pulesggia (11} connessa ad un
motaors (13} tramite un sistems di trazmisszione
(12y, in cui 1l moteore {13} & un motorse che opsra

7

tutti 1 dispesitivi di riempimente {1} disposti su



uria macchina di rismpimente oppure & un singoelo
mctore dedicatce eszcluzivamente allfoperazicnes del

di

L

pogitiveo di riempimentc (1) cuil & collegateo.

i
T

Dispoesitivo {1} secondo una  qualziasi  dells
rivendicazioni da & & %, in cul 11 diametro
eaterna della porzicons A coclea {143 &
soztanzialmente corrispondents al diawmetro internc

del cilindro cave (12), 1in modo tale che la coclea

“raschia®” le parsti interns del cilindro cavo

Dispositive {1} sscondo una qualsiasi  delles
rivendicaziconi da 8 a 10, 1in cul 1festremits
inferiore dell’alhero (10} termina c¢on un puntale

{28 avents un  profilo  smussato  in moedo  da

SN
3

—

o

SR
{

operars con 1l bordo di accoppiamento {2

pai]

dell’ apertura 4di erogazions (5} psr la chiusura
dell’ apertura 4di erogazione (5.

Disgpositive (1} =sescondo una gqualsiasi  delle
rivendicazicni da 7 a 11, comprendente un’unita di
comands 2 controlloe (TCC) operativamente collegata
con la cella di carico (9) & con 1 meccanismi di

azicnamento dell’ organc di rogazicne (4} e di

(T

Immissicons di1 fluidoe attuators alternativanmente
nella camera anulare superiore (2

ramera anulare inferiore




[

comands e controllo (UCC) pud svolgere almesnc ls
saguenti funzioni:
ay leggere la tara del contenitore (C) sulla cella

di carico (8);

I

Ish azionare 1" erganc di erogazione (4

17 dmmizgione di  fluide attuatcres nella camera

anulare supericre (22a) in  mada  da  muovers

1’ organe otturatore (3} varso 11 basso ed aprire
N

17 apertura di ercgazione (5 sscondo una legge di

moto pradefinitas

¢} rilevare il pesc del contenitore (C) durante il
riempimenta;

dy  al raggiungiments di un peso  predefinito,

farmare 1'organa di ercgazione (4) eod azionars

1" immissicne i fluide attuatore nella  camera

4

anularese infericre {225 in  meda  da  muover:

il

4

1lforgano ctturators (2) verso 1'alto e chiuder:

il

1'apertura di erogaziore (%) secondo detta leg

ge

Al moto predefinita.

Dispositivo {1} secondce la rivendicazicones 12, in
cui la legge di moto per 1fazicnamentc dell’ organc
di  erogazicns {4y e 1fapertura’chiusura della
apertura di erogazicns (b} pud prevedere le

sequenti funzioni:



5

iy 1’ organce di erogazicne (1) & azicnatoe o fermato
contemporansamente allfapertura o alla chiusura,
rispettivamentes, dellfapertura di ercgazicne (5 ;

11} 1" azicnamento o 11 fermoe de2ll’organoe  di
eraogazicne (4; & anticipats o ritardato rispetto
allfaperturaschinsura dell” apertura di ercgazione

r -
l\w') £

o
P

iii} la chiusura dell’apertura di erogazicns

L

efo 11 fermoe dellforganc di erogazione (4)  sono
anticipati rispettce al raggiungimentos del peso
pradefinito del contenitore (), in moedo tale da

tener conto del ritardi di attuazions

elettromeccanica  &/o del tempo  richissto al
prodotte {(P) srogato dall’apsrtura di ercgazione

(&) per raggiungsre 11 contenitore (C}.
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