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(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abstreifen
von Welzgut von der Arbeitswalze beim Walzen von
metallischen Werkstoffen auf metallurgischen
Walzgeristen. ErfindungsgemaB wurde die Aufgaby
dadurch geldst, daB symmetrisch vor und hinter einer
Walze ein verfahrbar ausgebildeter Walzbalken, bestehend
aus einem Abstreiferbalkenoberteil, einem
Abstreiferbalkenunterteil, einer Armaturrolle, einer
Abstreiferplatte sowie einem PaBstiick, angeordnet ist,
wobesi das Paistiick und ein Einbaustiick mittels einer
Halteschraube arretierbar ausgebildet sind. Fig. 1
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Patentanspruch:

Vorrichtung zum Abstreifen von Walzgut von der Arbeitswalze, wobei der Walzbalken mit der
Armaturrolle und der Walzgutabstreiferplatte als Baueinheit ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet,
daB symmetrisch vor und hinter einer Walze (1) ein verfahrbar ausgebildeter Walzbalken, bestehend
aus einem Abstreiferbalkenoberteil (3), einem Abstreiferbalkenunterteil {4), einer Armaturrolle (5),
einer Abstraiferplatte (6) sowie einem PaBstiick (8), angeordnet ist, wobei das PaRstiick (8) und ein
Einbaustiick (11) mittels einer Halteschraube (10) arretierbar ausgebildet sind.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgablet der Erfindung

Die Erfindung batrifft eine Vorrichtung zum Abstreifen von Walzgut von der Arbeitswalze beim Waizen von metallischen
Werkstoifen auf metallurgischen Walzgeriisten.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Nach dem Stand der Technik ist eine Vorrichtung zum Abstreifen des Walzgutes von den Arbeitswalzen bekannt, welchein Form
eines Einfahrtisches vor den Arbeitswalzen beweglich angeordnet ist. Der eigentliche Abstraifer ist an der der Walze
2ugewandten Saite am Tisch montiert. Ein solcher Einfahrtisch weist lediglich Spannrollen auf, keine Armaturrollen und stelit
den Stand der Technik fir Kaltwalzwerke dar.

Der Nachteil der beschriebenen Lasung liegt darin begriindet, daB fiir Mentage und Demontage des Walzgutabstreifers der
gesamte Einfahrtisch aus dem Walzgeriist herausgefahren werden muB, um die notwendige Montagefreiheit zu erraichen. Fiir
Warmwalzgeriiste ist diese Bauart véllig ungeeignet.

Weiterhin ist eine L8sung fir Warmwalzgeriiste bekannt, welche sich dadurch auszeichnet, daR eine Abstreiferplatte an den
Einbaustiicken der Walze abgestiitzt und bei der ein Walzbalken zwischen die Einbaustiicke im Walzgeriist vor und hinter der
Arbeitswalze montiert wird. Am Walzbalken sind als Einzelteile die Armaturrollen mit Lagerung und eine Abstreiferplatte zu
montieren. ,

Diese Lésung weist die Nachteile auf, daB lediglich eine Einzelmontage der Bauteile im Walzgerist mdglich ist, eine
Nachsteliméglichkeit der Abstreiferplatte beim Walzenverschlei biw. -abschliff fehlt sowie erschwerte Bedingungen filr die
Aufrachterhaltung der Funktionstichtigkeit gegeben sind.

Ferner ist eine Vorrichtung zum kontinuierlichen Entzundern von Walzgut bekannt, bei der die Walzbalken kammerartig
ausgebildet sind, unterhalb und oberhalb des Walzspaltes Diisen angeordnet sind und Walzgutabstreifer auf der den Walzen
zugewandten Saite an der Vorrichtung montiert sind (DE-OS 3624794).

Die eingebauten Spritzdiisen dienen der Walzgutentzunderung. Die gesamte Vorrichtung ist zwischen den Standersiulen der
Vialzenstéinder befestigt.

Dis MNachteile dieser L&sung ergeban sich anaiog zu denen, die bel den Walzbalken filr Warmwalzwerke bereits beschrieben
wurden,

SchlieBlich gehdrt zum Stand der Technik an Walzgeristen, daB der Walzbalken mit Armaturrolle und Walzgutabstreiferplatte
als cine gemeinsame Baueinheit ausgefithrt wird, die im Walzgeriist zu montieren bzw. 2u demontieren ist.

Die Notwendigkeit der Montagearbeiten im Waizgeriist ervseist sich als gréBter Nachteil.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist s, bei sicherer Walzgutfiihrung optimale Bedingungen fir die Montage und Demontage des
Walzeneinbaues einschlieBlich des Walzgutabstreifers zu schaffen.

Da}lequnq des Wetens der Edindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Abstreifan von Walzgut zu entwickeln, walcheunter besonderer
Beachtung der Instandhaltungsfreundlichkeit ein sicheres und héheneinstellbares Spiel des Walzbalkens ermé&glicht, getrennt
vom $pritzbalken arbeitet und gastattet, daB das gesamta Abstreifersystem beim Walzenwechsel ohne Lésen von Schrauben
schnell und unkompliziert aus dem Walzgerist herausnehmbar ist.

ErfindungsgemiB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB symmetrisch vor und hinter einer Walze ein verfahrbar ausgebildeter
Walzbalken, bestehend aus einem Abstrei!erpalkenobenoil, sinam Abstreiferbalkenunterteil, einer Armaturrolle, einer
Abstreiferplatte sowie einem PaBstiick, angeordnet ist, wobei das PaBstlick und ein Einbaustiick mittels einer Halteschraube
arretierbar ausgebildet sind.
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Ausfithrungsbeispiel
Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfdhrungsbeispiel naher eridutert wardan. In den zugehérigen Zeichnungen zeigt

Fig.1: einen Schnitt der erfindungsgemaBen Vorrichtung

Fig.2: eine Anordnung des Walzbalkens in der Draufsicht '
Fig.3: einen Schnitt B—B nach Figur 4 und

Fig.4: einen Schnitt A-A nach Figur 2,

Das Aﬁsf(lhmngsbeisplel erstreckt sich auf die erfindungsgemaRe Vorrichtung fir das Walzen von Aluminium- und
Aluminiumleglerungsbldcken zu Warmband auf sinem 850er Duo-Warmwalzgeriist und dient dem sicheren Abstreifen des
Walzgutes von der unteren Walze und dessen Fiihrung zum: Arbeitsrollgang hin. Wie aus den Zeichnungen ersichtlich, wird die
erfindungsgemaBe Vorrichtung so an einer Walze 1 angeordnet, da88 ein Abstreiferbialkencbaerteil 3 mit den Abstreiferplatten 6
dicht am Walzbalken anliegt. Eine Armaturrolle 6 ist im Abstreiferbalkenoberteil 3 so angeordnet, daB sie nur geringfiigig aus
den Abstreiferpiatten 8 hervorsteht.

Das Abstreiferbalkenoberteil 3 bildet zu einem Spritzbalken 9 hin eine glatie Fliche mit ausreichendem Abstand, um eine
stdrungsfreie Aus- und Einbaumadglichkeit mit dem Walzensatz zu gewdhrleisten. Dieses Teil ist auf dem
Abstreiferbalkenunterteil 4 bafestigt, welches mit seinen Enden in den Einbaustiicken 11 Halt findet.

Die Armaturrolle 6 und eine Standerrolle 2 sind auf gleichem Héhenniveau angeordnet. Die Spritzdiisen 7 werden im
Spritzbalken 9 so eingerichtet, daB ihr Kiihimittelsti ahl sowohl das Walzgut als auch die Walze 1 vor und hinter bzw. unter der
Armaturrolle 6 erreicht. Der Spritzbalken 9 ist im Walzenmstiinder befestigt und getrennt vom Walzbalken ausgefihrt. Im
Walzbalken sind Offnungen fiir den Durchtritt der Kiihimittelspriihstrahlen eingearbeitet.

Die durch Walzenabschliff und andere Einfliisse eintretende Durchmesser- baw. HShenabweichung der Walze 1 wird durch
PaBstiicke 8 ausgeglict.en, die mit Halteschrauben 10 in den Einbaustiicken 11 befestigt sind.

Gleichzeltig wird in besonderer Weise eine wartungsfreundlicha erfindungsgemaRe Vorrichtung erzielt, die ohne Ldsen von
Schrauben das seitliche Harausfahren des Walzeneinbaues mit den Armaturrollen 5 und den Abstreiferplatten 6 ermdglicht.
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