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【 手 続 補 正 書 】
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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 研 磨 ス ラ リ ー を 用 い て 被 加 工 物 を 研 磨 す る 研 磨 方 法 に お い て 、
　 前 記 研 磨 ス ラ リ ー を 不 活 性 ガ ス 雰 囲 気 で 貯 留 す る こ と を 特 徴 と す る 研 磨 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 研 磨 ス ラ リ ー は 、 酸 化 セ リ ウ ム ス ラ リ ー で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の
研 磨 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 使 用 済 み の 前 記 研 磨 ス ラ リ ー を 再 利 用 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の
研 磨 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 被 加 工 物 は 、 Ｓ ｉ Ｎ 膜 上 に 形 成 さ れ た Ｓ ｉ Ｏ ２ 膜 で あ り 、
　 前 記 研 磨 ス ラ リ ー を ｐ Ｈ ７ 以 下 に 保 つ こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ， ２ ま た は ３ に 記 載 の
研 磨 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 研 磨 ス ラ リ ー を 用 い て 被 加 工 物 を 研 磨 す る 研 磨 装 置 と ；
　 前 記 研 磨 装 置 に 供 給 す る 研 磨 ス ラ リ ー を 貯 留 す る タ ン ク と ；
　 前 記 タ ン ク に 不 活 性 ガ ス を 供 給 す る 不 活 性 ガ ス 供 給 機 構 と を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 研
磨 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 タ ン ク は 、 新 規 な 研 磨 ス ラ リ ー を 貯 留 す る 貯 留 槽 と ； 前 記 研 磨 装 置 に お い て 使 用 さ
れ た 使 用 済 み の 研 磨 ス ラ リ ー を 回 収 、 再 生 す る 回 収 槽 と ； 前 記 貯 留 槽 と 回 収 槽 か ら 供 給 さ
れ る ス ラ リ ー を 混 合 し て 前 記 研 磨 装 置 に 供 給 す る 供 給 槽 と を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
５ に 記 載 の 研 磨 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 研 磨 ス ラ リ ー は 、 酸 化 セ リ ウ ム ス ラ リ ー で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ ま た は ６
に 記 載 の 研 磨 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ８ 】



　 前 記 研 磨 装 置 は 、 Ｓ ｉ Ｎ 膜 上 に 形 成 さ れ た Ｓ ｉ Ｏ ２ 膜 を 研 磨 す る も の で あ り 、
　 前 記 研 磨 ス ラ リ ー を ｐ Ｈ ７ 以 下 に 保 つ こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ ， ６ ま た は ７ に 記 載 の
研 磨 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 研 磨 装 置 は 、 前 記 被 加 工 物 の 研 磨 面 付 近 に 前 記 不 活 性 ガ ス を 導 く ノ ズ ル を 備 え 、
　 前 記 不 活 性 ガ ス 供 給 機 構 は 、 前 記 研 磨 装 置 の ノ ズ ル に 前 記 不 活 性 ガ ス を 供 給 す る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 ５ ， ６ ， ７ ま た は ８ に 記 載 の 研 磨 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 研 磨 ス ラ リ ー を 用 い て 被 加 工 物 を 研 磨 す る 研 磨 装 置 に お い て 、
　 前 記 研 磨 ス ラ リ ー を 不 活 性 ガ ス 雰 囲 気 で 貯 留 す る 工 程 を 実 施 す る こ と を 特 徴 と す る 研 磨
シ ス テ ム 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 研 磨 ス ラ リ ー は 、 酸 化 セ リ ウ ム ス ラ リ ー で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ０ に 記 載
の 研 磨 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 使 用 済 み の 前 記 研 磨 ス ラ リ ー を 再 利 用 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ０ ま た は １ １ に 記
載 の 研 磨 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 被 加 工 物 は 、 Ｓ ｉ Ｎ 膜 上 に 形 成 さ れ た Ｓ ｉ Ｏ ２ 膜 で あ り 、
　 前 記 研 磨 ス ラ リ ー を ｐ Ｈ ７ 以 下 に 保 つ こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ０ ， １ １ ま た は １ ２ に
記 載 の 研 磨 シ ス テ ム 。
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