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Wynalazek niniejszy dotyczy samoza-
bezpieczajacych sie masrubkéow, wewnatrz
ktérych umocowana jest odksztatcalna
sprezysta wkladka, w ktora $ruba przy
wkrecaniu wrzyna sie¢; wskutek tego unika
sie obluznienia sie nasrubka pod wptywem
wstrzaséw niezaleznie od tego, czy nasru-
bek styka si¢ jeszcze z inna cze$cia niz ze
$ruba, czy tez nie.

- W konstrukcjach, ktérych czesci sa
umocowane za pomoca polaczemia $rubo-
wego, czesto Sruba jest wprowadzana od
wewnatrz na zewnatrz, tak iz mnasrubek
znajduje si¢ z zewnatrz. W' tych przypad-
kach, zwlaszcza w samolotach, czesto jest
pozadane wpuszczenie nasrubka pomizej
poziomu = otaczajacych czesci. Rowniez

w wielu innych wykonaniach, nawet gdy
nasrubek nie jest wpuszczony, pozostaje
mato miejsca dokota niego. W tych przy-
padkach mnie jest mozliwe stosowanie klu-
cza do srub, ktéry chwytatby nasrubek z ze-
wnatrz.

Niedogodnosé te usuwa nasrubek we-
dtug wynalazku. Nasrubek- ten posiada ka-
dlub z otworem, ktérego jeden komiec jest
zaopatrzony w gwint, a ma drugim koricu
znajduje si¢ zaglebienie w celu umieszcze-
nia klucza, posiadajace ksztatt odmienny
od ksztaltu kolowego, przy czym pomiedzy
czescia otworu zaopatrzona w gwint i cze-
$cia rozszerzona znajduje sie wkladka za-
kleszczajaca z odpowiedniego materiatu,
np. fibry wulkanizowanej, ktéra jest ufrzy-



mywana w swym poloZeniu za pomocg ma-
teriatu wybranego z kadtuba nasrublka.

Przedmiot wynalazku stanowi poza tym
spos6b wykonywania takich nasrubkéw oraz
narzedzie stosowane do wytwarzania.

W. celu ulatwienia zrozumienia wyna-
lazku i jego zalet ponizej podane sa przy-
ktady wykonania na rysunku.

Fig. 1 przedstawia widok perspekty-
wiczny przekroju nasrubka wedlug wyna-
lazku, wykonanego tylko czesciowo, fig. 2—
przekr6j osiowy nasrubka, uwidoczniajacy
wkladke zakleszczajacg oraz narzedzie do
obrébki nasrubka, fig. 3 — widok z gory
czesciowo przekroj odpowiadajacy fig. 2
wedlug linii 3—3, fig. 4 — widok nasrubka
z gory, fig. 5 — przekroj gotowego nasrubka
wzdluz linii 5—S5, fig. 6 — widok perspek-
tywiczny innej postaci nasrubka, czesciowo
rozcigtego,

Na fig. 1 — 5 nasrubek posiada pierscie-
niowy kadlub metalowy 10, ktéry z ze-
wnatrz, najlepiej, jest cylindryczny, cho-
ciaz moze mieé i inny ksztalt. Otwor, prze-
chodzacy przez nasrubek, jest zaopatrzony
w czesci dolnej w gwint 12. Gérna czes¢ 14
otworu jest rozszerzona, tak iz jej zakon-
czenie stanowi powierzchnia oporowa 16.
Powierzchnia oporowa, jak przedstawiono
na rysunku, moze byé plaska, prostopadia
do osi nakretki, lub tez stozkowa. W otwér
14 whozony jest pierscien niemetalowy 18,
opierajacy si¢ na powierzchni oporowej 16.
Pierscieri ten jest wykonany z odpowiednie-
go odksztalcalnego i sprezystego materia-
tu, najlepiej z fibry uwarstwionej np. wul-
kanizowanej.

Na pierscieni 18 jest natozona, najlepiej,
metalowa podktadka 20, pasujaca do otwo-
ru 14 i posiadajaca srednice wieksza od ze-
wnetrznej $rednicy gwintu, jak wynika
z fig. 2.

Gdy piersciert 18 i podktadka 20 jest
wpuszczona w prawidfowym polozeniu do
otworu 14, to potozona nad mia Scianka wy-
drazenia 14 zostaje obrobiona za pomoca

odpowiedniego narzedzia tak, iz otrzymuje
ksztalt nie cylindryczny, najlepiej wielo-
boczny, dla pomieszczenia wewngtrznego
klucza srubowego w celu obracania nasrub-
ka. Najkorzystniej jest, gdy powierzchnia
wewnetrzna jest wykonana o zwyklym sze-
$ciokatnym przekroju. Ten ksztalt uzysku-
je sie za pomoca trzpienia 24 o odpowied-
nich krawedziach tnacych 26, ktére zdzie-
raja wiér 28 z wewnetrznéj powierzchni
wydrazenia 14 i zaginaja go ku wewnatrz
i w dot tak, jak przedstawiono na fig. 2.
W przedstawionym przyktadzie wykonania
zostaje zdarta pewna liczba oddzielnych
paskéw 28, narzedzie jednak w stosunku
do $rednicy wydrazenia 14 moze mieé taki
przekréj, ze powstaje nieprzerwany pier-
$cieniowy wiér na wewnetrznej powierzch-
ni wydrazenia. Zdarcie powierzchni we-
wnetrznej wydrazenia 14 stuzy do dwéch
celow, a mianowicie w celu nadania poza-
danego ksztattu dla pomieszczenia klucza
i w celu wybrania metalu z kadtuba nasrub-
ka dla umocowania sprezystej wkladki 18
posrodku wydrazenia 14, tak aby nie mogta
przekrecaé si¢ wzgledem kadtuba nasrub-

~ ka. Jak wynika z fig. 5 wiér lub wiorki 28,

zdarte w wydrazeniu 14, zostaja docisniete
posrodku do podktadki 20. Wobec odpo-
wiednio duzego cisnienia trzpienia, pod-
kladki te i pierscieri sprezysty 18 sa unie-
ruchomione za pomoca matloczonego meta-
lu i zabezpieczone na stale przed przekre-
ceniem. Jak zaznaczono wyzej, z po-
wierzchni wewnetrznej gornej czesci wy-
drazenia 14 moze byé zdarty i zacisniety
na podkiadce ciggly pierscieniowy wiérek,
jednak korzystnie jest stosowaé trzpieri ta-
kiego ksztaltu, zeby byly zdzierane i zaci-
skane pojedyricze wiorki, gdyz wymagana
jest znaczna glebokosé zaglebienia dla uzy-
skania niezbednej powierzchni oporowej
dla klucza. Gdyby metal byt zdzierany z ca-
tego obwodu wydrazenia 14, to wobec
zdzierania ma znacznej glebokosci skupito-
by si¢ duzo na podkladce tworzywa, jakie



ma by¢ usunigte dla wykonania zaglebienia
dla klucza. Gdy zdzierane sg pojedyricze
wiorki metalu, jak w niniejszym przykia-
dzie, to nagromadzony metal moze byé¢ wy-
tloczony w bok, skad zostaje usumiety, jak
oznaczono na fig. 3 liczba 28a. Takie bocz-
ne rozmieszczenie pozwala na zdarcie nie-
zbednego materialu bez obawy, ze metal
zbyt daleko bedzie siegal w kierunku pro-
mieniowym ku wewnatrz albo ze bedzie
spietrzal si¢ w kierunku pionowym, co w na-
$rubku danej wysokosci zmniejszyloby
znacznie glebokosé, przeznaczona na klucz.

Gdy zdzierane s3 oddzielne wiorki, to
pozadane jest stosowanie metalowej pod-
ktadki np. 20, chociaz to nie jest konieczne,
gdyz metal moze bezposrednio opiera¢ si¢
na pierscieniu fibrowym i zaciskaé go.

W nasrubku wedlug fig. 6 pierscieri me-
talowy jest zdarty ze $cianki wydrazenia 14
i zaci$niety na wkladce 18 bezposrednio
w postaci zamknietego okraglego kolnierza.
W tej postaci wykonania nasrubek jest sze-
Scioboczny, przy czym mozna stosowaé
klucz wewnetrzny lub zewnetrzny.

Nasrubek wedlug wynalazku moze byé
wykonany rozmaitymi sposobami i w wielu
odmianach. Najlepiej, gdy trzpieri do zdzie-
rania materialu posiada poza swymi kra-
wedziami tnacymi przebiegajace w kierun-
ku jego osi wglebienia 26 (fig. 2), siegajace
w kierunku pracy trzpienia nizej krawedzi
tnacych.

Zastrzezemia patentowe.

1. Samozabezpieczajacy si¢ nasrubek,
zaopatrzony w cylindryczne wydrazenie,
w ktérym umieszczona jest wkladka spre-
zysta, posiadajaca otwor o $rednicy mniej-
szej od mnajwigkszej srednicy gwintu na-
srubka, znamienny tym, ze wskazane cylin-
dryczne wydrazenie jest zakoriczone zagle-
bieniem (14) dla umieszczenia klucza, po-
siadajgcym ksztatt odmienny od kotowego

i otrzymanym przez zdarcie materiatu na-
§rubka z cylindrycznej $cianki tego wydra-
Zenia, przy czym wskazana wkladka spre-
zysta (18) jest przytrzymywana w swym
polozeniu za pomoca materialu (28),
zdartego z cylindrycznej $cianki wydra-
Zenia.

2. Nasrubek wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze pomiedzy wkladka sprezysta
i materialem przytrzymujacym znajduje sie
podkladka metalowa (20).

3. Sposéb unieruchomienia wktadki
sprezystej w kadiubie nasrubka wedtug
zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze do kadtuba
o otworze przechodzacym na wylot, kitéry
na jednym koricu (12) jest zaopatrzony
w gwint a na drugim kioricu w wydrazenie
(14) o wigkszej $rednicy, jest wlozona w to
wydrazenie wkladka sprezysta (18) wzgle-
dnie wkladka i podktadka (20), po czym
we wskazane wydrazenie (14) wtlacza sie
trzpien (24) o ksztalcie wielobocznego klu-
cza, zdzierajacy material (28) ze sciamki
tego wydrazenia tak, iz materiat zostaje na-
ttoczony ma whktadke wzglednie na pod-
ktadke, unieruchamiajac ja.

4, Sposéb wedltug zastrz. 3, znamienny
tym, Ze ze Scianki wydrazZenia zostaje zdar-
ty zamkniety pierscied (30, fig. 6).

5. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamienny
tym, ze ze $cianki wydrazenia zostaje zdar-
tych kilka oddzielnych wiérkéw materialu
(28) i natloczonych na wktadke, przy czym
material poszczegélnych wiorkéw zostaje
rozlozony na wkladce na boki (fig. 3).

6. Trzpieni wieloboczny do wykonywania
sposobu wedlug zastrz. 3 — 5, znamienny
tym, Zze poza jego krawedziami tnacymi
przebiegaja w kierunku osi wglebienia (26),
siegajace w kierunku pracy trzpienia niZej
krawedzi tnacych (fig. 2).
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