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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania w workach otworéw do na-
pelniania, a szczegélnie sposobu zaklada-
nia fald, przynajmniej w jednym rogu wor-
ka, w ktérym wykonywuje sie wlasnie o-
twér do jego napelniania,

Wynalazek polega na tem, ze $cianki
worka wpoblizu jego rogu, w ktérym ma
byé wykonany otwér do napelniania, sa
zaciskane, za§ §cianki worka miedzy rogiem
1 tem miejscem w ktérem zostaly one scisle
ze sobg polaczone sa rozchylane (rozpie-
rane), a nastepnie r6¢ worka pomiedzy te-
mi rozchylonemi $ciankami zostaje do
wnetrza worka zakladany w faldy.

Przyklad wykonania wynalazku jest
przedstawiony na zalaczonych rysunkach,
na ktérych fig. 1 przedstawia widok zgéry

maszyny do wykonania sposobu, stanowia.
cego przedmiot wynalazku, fig. 2, 51 6 —
rézne pofozenia urzadzenia, stuzacego do
wytwarzania w workach otworu do napel-
niania, fig. 3 i 4 — widoki boczne réznych
}-olozern urzadzenia do wytwarzania otwo-
;v do napelniania, fig. 7 — 9 — widoki
perspektywiczne stopniowego wytwarzania
ciworu do napelniania,

Na fig. 1 przedstawione jest urzadzenie
do wykonywania w workach otworéw do
napelniania w polaczeniu z innemi czescia-
mi skladowemi samoczynnego urzadzenia
do odcinania pozadanej dlugosci workéw od
weza bez kofica z materjalu workowego,
nrzyczem jeden rég odcigtego worka jest
éciskany, wzglednie uktadany w faldy, Ma-
szyna. *a sklada si¢ z urzadzenia szczelino-
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wego A, urzadzenia B do stopniowego prze-
suwania weza workowego w kierunku po-
i dluznym, urzadzenia tnacego C, sluzacego
do przecinania weza workowego wpoprzek,
nozy tnacych D i D' do przecinania weza
wpeprzek z przeciwleglych stron, urzadze-
nia £ i E' do wytwarzania w worku otwo-
ru do napelniania, oraz urzadzenia F i F,
stuzacego do zdejmowania workéw z ma-
szyny. Lo

Wedtug fig. 1, waz workowy 27 naklada
si¢ na maszyn¢ z dowolnego miejsca, np.
z prasy i jest nastgpnie posuwany naprzdd
zapomocg urzadzenia B. W dolnej czesci
drogi jaka przebywa waz workowy 27
umieszczone s dwa noze, poruszajace sie
pionowo w jedng i druga strone. Noze te
sa osadzone pod plytka prowadnicza 28 i
pracujg w ten sposéb, ze wykonywuja krét-
kie wcigcia 200 i 200° w wezu workowym
wpoblizu miejsca przeznaczonego na jeden
z rogow worka. Do jednoczesnego nape-
dzania tych nozy moze byé uzyte urzadze-
nie dowolne, przewaznie sg one uruchomia-
ne jednak tam i zpowrotem zapomoca na-
pednego walu, ktéry podczas kazdego swe-
go obrotu powoduje jednoczesne porusza-
nie si¢ nozy. Poniewaz ustréj, uklad i spo-
s6b dzialania tego urzadzenia szczelinowe-
go nie wchodzi w zakres przedmiotu wyna-
lazku, naped ten nie bedzie opisywany
szczegolowo,

Z urzadzenia szczelinowego A materjat
workcwy 27 przechodzi do urzadzenia po-
suwajacego B, a stamtad do urzadzenia
tnacego C, ktére w niniejszym przykladzie
wykonania wynalazku sktada sie z jednego
noza 65, ktéry jest uruchomiany zapomo-
ca krazka, osadzonego na wale 49, przy
kazdym obrocie ktérego dokonywuje sig
catkowite przecigcie we¢za workowego, W
celu dokonywania w wezu wcieé¢ wzdhluz
dwéch linij poprzecznych, lezacych z prze-

ciwleglych brzegéw weza workowego, prze-

widziana jest rama 67, zaopatrzcna w dwie
plytki tnace 68, z krawedzia tnaca ktorej

wspélpracuje néz 69, znajdujacy sie na
stronie czolowej, ktéry jest poruszany za-
pomoca, krazka 70, osadzonego na wale 57.
Krawedzie tnace noza 69 wykonywuja roz-
ciecie weza workowego 27 z jednej strony

~weza do wciecia 200, ktére bylo dokonane

wpoblizu przeciwleglej strony weza worko-
wego. W takiz sposéb néz 71, uruchomia-
ny zapomoca krazka 72, znajdujacego sig
na wale 49, przecina wpoprzek waz z dru-
giej jego strony do wycigcia 200 lezacego
po stronie przeciwne;j.

Napedzanie waléw 49 i 57 w kierunkach
przeciwnych moze byé dokonywane w spo-
séb dowolny. Noze 69 i 71 sa poruszane
nado! jednoczesnie i wycinajg one z weza
prostokat, ktéry z jednej strony jest ogra-
niczony linjami, wzdluz ktérych waz wor-
kowy byl rozcigty nozami 69 i 71, a z dru-
giej strony przez ciecia podtuzne 200 i 200’
dokonane uprzednio. Ta wycieta cze¢sé przy
dalszym ruchu wdét nozy, spada nadét.
Oproécz tego czeéci worka, lezace pomiedzy
szczelinami 200 i 200° i blizszym brzegiem
weza workowego sg przecinane nozem 69,
wzglednie 71, Urzadzenie B, stuzace do
posuwania weza workowego, nie jest przed-
miotem wynalazku i dlatego niema potrze-
by opisywaé go szczegbélowo, poniewaz mo-
ze tutaj byé uzyte dowolne urzadzenie po-
suwajace, ktére przy kazdym swoim suwie
przesuwaloby waz workowy o podwéijna
dtugosé worka. Ta czesé urzadzenia moze
np. byé zaopatrzona w dolny walek pod-
suwowy 148 i gérny 149, pomiedzy ktére-
mi przesuwa si¢ waz workowy 27. Dla u-
dogodnienia pracy urzadzenie to moze po-
siadaé¢ w plytce prowadniczej 28 otwér
152, w ktérym odbija sig znak 153, na we-
zu workowym, jezeli podsuniecie bylo do.
konane prawidlowo. Odstep pomiedzy te-
mi znakami 153, wykonanemi na wezu wor-
kowym, odpowiada podwdjnej dlugosci
worka, wskutek czego przy prawidlowem
przesunigciu worka zapomoca wspomnia-
nego urzadzenia znaki te przypadaja aku-



"rat'w ‘otworze 152. W ten prosty  sposéb
‘mozna z latwoscia kontrolowaé prawidio-
woéé pracy urzadzenia posuwowego i w
razie potrzeby dokonaé odpowiednich po-
prawek. Waz workowy 27 jest przesuwa-
ny przy kazdym obrocie watu napednego, jak
to juz bylo wspomniane, o podwé6jng diu-
goéé worka, wskutek czego podczas kolej-
nych okreséw bezruchu weza, przypadaja-
cych pomigdzy dwoma przesunigciami,
szczeliny 200, 200°, wyciete uprzednio przez
urzadzenie A do wyrobu tych otworéw szcze-
linowych, znajduja si¢ w koficu linji roz-
cigcia dokonanego przez néz 69, wzglednie
71. Urzadzenie - napedne jest wykonane
w ten sposéb, ze kiedy waz workowy za-
trzymuje si¢, noze 69, 71 sa natychmiast
uruchomiane,

Maszyna wedlug wynalazku jest prze-
znaczona przedewszystkiem do sporzadza-
nia workéw z faldami (zakladkami) bocz-
nemi, dlatego tez posiada ona urzadzenie do
zakladania fald, bocznych, jak np. krétkie
‘urzadzenia 102 do zakladania fald, ktére
sa umieszczone przed nozem tnacym 65,

Kiedy waz workowy zostanie podsuniety
do noza 65 boki worka zostaja prowadzone
cze$cig prowadnicza 79 (gérna czesé fig, 1)
do urzadzenia F' a nastgpnie cze$cia pro-
wadnicza 79 (dolna czeéé fig. 1) do urza-
dzenia F, podczas gdy boki weza, le-
zace po stronie przeciwleglej do prowad-
nicy 79, sa prowadzone czg¢éciami prowad-
niczemi 104 do urzadzenia E, wzglednie
E' w celu sporzadzenia otworu do napel-
niania. Cze$ci prowadnicze 79 s Sciete
naukos na konicach 105, do ktérych dotyka
waz. Urzadzenia stuzace do zakladania
fald sa $ciete na koficach 106, a czesci pro-
wadnicze 104 na koficach 107,
~ Wskutek takiego urzadzenia waz wor-
kowy wchodzi tatwo do czesci prowadni-
czych i faldy boczne zakladajq sie prawi-
dtowo. Taki uklad nadaje sie szczegblnie
do tych wypadkéw, kiedy odstep linji
wewnetrznych do linji bocznych fald wi-

‘nien ‘byé-wszedzle jednakowy nawet jezeli

istnieja pewne nieznaczne nieréwnosci w
samym wezu workowym.,

Urzadzeniia odbiorcze F i F* sa wykona-
ne jednakowo. Urzadzenie odbiorcze F*
osadzone jest na wale 57, a urzadzenie F
na wale 49. Obydwa te urzadzenia sa u-
mieszczone naprzeciw siebie w taki sposéb,
ze odcigte pasma materjalu workowego
o podwéijnej dtugosci worka sa, zdejmowane
z maszyny po stronie przeciwnej. Odpo-
wiednio do tego, poszczegélne czesci skla-
dowe urzadzenia odbiorczego sa napedza-
ne w kierunku tego " odbioru. Urzadzenia
napedowe czesci, wykonywujacych odbiér
workéw nie beda tutaj opisane, poniewaz
nie stanowia one przedmiotu wynalazku.
Urzadzenie E | E‘, stuzace do zakladania
fald w otworze do napelniania, sa réwniez
zbudowane jednakowo. Urzadzenie E jest
napedzane zapomoca walu 49, a urzadze-
nie E* — watu 57.. Poniewaz urzadzenia
E i E* sa wykonane jednakowo, dostatecz-
ne bedzie opisanie tylko jednego z nich.

Urzadzenie do zakladania fald w otworze

do napelniania umocowane jest w kadtubie
110 (fig. 2, 3, 4, 5, 6). Gléwne czeéci skia-
dowe tego urzadzenia sa to uchwyty 111
(fig. 1 i inne), urzadzenie rozporowe 112
i czeéci 113, stuzace do zakladania fald.
Uchwyty 111 sa osadzone obrotowo na czo-
pie 114 po przeciwleglych stronach weza,
jeden naprzeciwko drugiego. Czop 114
umieszczony jest prostopadle do bocznej
krawedzi weza workowego w taki sposéb,
ze uchwyty 111 moga chwytaé tylko matly
kawalek weza workowego w kierunku po-
przecznym. Kazdy uchwyt 111 polaczony
jest na state z ramieniem, zaopatrzonem na
swym koficu w watek 115, ktéry przesuwa
sie po drazku prowadniczym 117 plaszczy-

zny prowadniczej 116. Wat wahadtowy 118

jest utrzymywany w tozysku 119, znajdu-
jacem si¢ pod kadtubem 110 i polaczony
jest na state z ramieniem 120, skierowa-
nem ku goérze, ktére napedza wodzidlo 117,
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‘znajdujace si¢ nad-kierowhikiem 127 - (fig.
'3 i4) i porusza je tam i zpowrotem. Na-
ped watu 118 odbywa sie zapomoca umo-

cowanego na nim ramienia 124, o plaszczy- -

~ Zne 125 ktérego zaczepia czop 123 krazka
'122, przy kazdorazowym obrocie tego kraz-
- ka i jego walu napedowego 49, przyczem
wal wahadlowy 118 przekreca sig w- kie-
runku strzatki zegarowej (tig. 3 i 4) o pe-
- wien kat dotad, dopoki powierzchnia 125
nie zostanie zZwolniona przez czop 123, po-
" czem wal 118 wraca zpowrotem do polo-
' Zenia pierwotnego, w kierunku przeciwnym
strzatkom zegarowym. Wodzidlo 126 (fig.
2) jest umieszczone w kadlubie 710-i moze
sig¢ przesuwaé w jego kierunku podiuznym.
© Wodzidlo 126 posiada wreb 127, ktéry
uderza o tylny koniec wodzidla 11/7. Pra-
widlowe wzajemne polozenie zabezpiecza
si¢ zapomoca zaopatrzonego w szczeliny
- sworznia prowadniczego 128 (fig. 3 i 4).
Na drazku 126 poza pierécieniem 132 umie-
szczona jest sprezyna 133, ktéra stuzy do
przesuwania drazka 126 w lewo i zamyka
czesci rozchylajace (rozporowe), Czesci roz-
chylajace 112 sa osadzone obrotowo ma
wspblnej osi 129. Kazda z tych czesci 112
jest polaczona na state z uchem 131. Kaz-
de z tych uch 131 jest znowu zapomoca
prowadnicy 130 polaczone z koficem draz-
ka 126. Palec 113 do zakladania fald jest
osadzony obrotowo w punkcie 734 na osi
‘pionowej i polaczony przegubowo z kierow-
nikiem 137, ktéry dotyka do wygigtego ra-
mienia ‘136, dwuramiennej diwigni 135.
Dzwignia 135 jest osadzona obrotowo we-
wnatrz kadluba. Drugie ramie 138 dwura-
miennej dzwigni 135 korniczy sig na linji ru-
chu ksiuka 139, umieszczonego na wodzidle
126. Drugi ksiuk 141 na drazku 126 znaj-
Juje sig¢ po drugiej stronie ramienia 138.
Na ramie 137 dziala w kierunku piono-
w7ym czeéé cierna, ktéra w punkcie 740 (fig.
3, 4, 5, 6) jest naciskana, nalezaca do tej
ctefci sprezyna, przylegajaca swym - ze-
wnetrznym koficem do  wstawialnej $ruby,

zaé Koficem wewnetrznym, za poérednic.

twem odpowiedniego urzgdzenia ciernego,
- na kierownik 137 w taki sposéb, ze kierow-

nik ten razem z palcem 113 do zakladania

fald moze si¢ zatrzymywaé w kazdem po-

tozeniu w jakiem jest ustawiony.
Urzadzenie rozporowe 112 sklada - sig

'z dwéch oddzielnych czesci, ktére sa osa-

dzone obrotowo na osi 129 i posiadajg
przekr6j tréjkatny. Wierzcholek 112a kaz-
dej z tych tréjkatnych czesci, znajduje sie
na jednej linji z osig geometryczna czopa
129, Jedna strona 112b tych czeéci roz-
porowych jest skierowana ukosnie naze-
wnatrz, Czeéci rozporowe sa tak umieszczo-
ne, ze zaczepiaja o falde boczng weza wor-
kowego.

Urzadzenie to dziala w sposéb naste-
pujacy: kiedy czop 123 wpada na ksiuk 125
i-wal wahadlowy 118 zostanie przekregcony
w kierunku wskazéwki zegarowej (fig. 3),
wodzidlo 117 przesuwa si¢ w prawo, a wal-
ki 115 poruszaja si¢ po ukosnych plaszczy-
znach rozporowych 116, wskutek czego u-
chwyty 111 chwytaja waz workowy.. Przy
dalszym ruchu wodzidla 117 to ostatnie
uderza o ramig 127 drazka 126 i przesuwa
si¢ wedlug rysunku — w prawo, wskutek
czego czeéci rozporowe 112 rozchylaja sie
ponad kierownikiem 130 i wuchami 131.
Wskutek tego rozchylenia si¢ czgsci rozpo-
rowych, czesci boczne worka sq rozpierane
miedzy koficami worka i miejscem, w kt6-
rem waz workowy jest utrzymywany uchwy-
tami 111, za§ falda boczna podnoszona ku
gorze. Boczne czesci faldy bocznej wor-
ka, podniesione w sposéb powyiszy, sa z
jednej strony utrzymywane pomiedzy troj-
katnemi cze$ciami rozporowemi i uchwyta-
mi, za§ z drugiej strony cze§¢ materjalu
workowego, stanowiaca falde boczna, jest
podnoszona i naciagana plasko zapomoca
czesci rozporowych w taki sposéb, ze ta
cze$¢ materjalu workowego dotyka ze-
wnetrznej strony tréjkatnych czesci rozpo-
rowych i péiniej podnosi si¢ wzdtuz linji



142 (fig. 7) a2 do kofica worka, stajac sie
powierzchnig prawie plaska.

Wedlug wurzadzenia przedstawionego
na fig. 7 — falda boczna, utrzymywana
uchwytami 111, poza cze$ciami rozporowe-
mi podnosi si¢ i znajduje si¢ w tréjkatnym
. rozku. poza i przed tréjkatnym wierzchol-
- kiem cze$ci rozporowej 112 i rozposciera
. si¢ wzdluz linji 742 az do przedniej pozo-
stalej cze§ci rogu worka.

Kiedy drazek 126 przy koricu swego ru-
chu osiagnie polozenie wedlug rysunku z
prawej strony, ksiuk 139 uderza o ramig
138, wskutek czego palec 113 zostaje obro-
cony dookola czopa 134 do polozenia po-
przecznego w stosunku do worka. Jedno-
czeénie z tem, palec 113 chwyta otwarta
czg$¢ faldy bocznej worka wpoblizu jego
korica i zaciska ja do wewnatrz pomiedzy
rozchylonemi bokami worka w taki sposéb,
ze ta cze$é worka zostaje zalozona w faldy
do wewnatrz wzdtuz linji 742, Gérna i dol-
-na za$ cze$é kofica worka zostaja polaczone
razem i zafaldowane do wewnatrz wzdluz
linji 143. W ten spos6b powstaje nowa fatda,
ktérej linje zagiecia stanowi prosta 143a.
Stopniowe tworzenie si¢ tych fald przed-
slawione jest na fig. 8.

Zapomoca, wspélnego dziatania urza-
dzen rozporowych 112 i palca 113 do za-
kladania fald, wytwarza sie przy koricu

worka ukosnie $cigty rég, ktéry stanowi
otwér do napelniania worka. Otwér ten

jest ograniczony przez ulozone w faldy pta-
szczyzny boczne. Faldy te sa zaltozone
wzdluz linji 143 i 142 i stykaja sie ze soba
wewnatrz otworu wzdluz linji przedziato-
~wej 143a. Te plaszczyzny boczne przecho-
dza nastepnie, w postaci dwéch tréjkaci-
kow, w falde boczna.: Tréjkaciki te znaj-
duja si¢ po obu stronach kofica tréjkat-
nych urzadzeni rozporowych 112, ktérych
o§ obrotowa 129 lezy pionowo w stosunku
do plaszczyzny przesuwania sie workéw.
Te dwa tréjkaciki i cze$é obydwéch pla-
szczyzn, ograniczajacych otwér do napel-

112 zostaja znowu zamkniete.

niania, stanowia przediuzenie faldy bocz-
nej. Kiedy czop 123 odchodzi od po-
wierzchni ksiuka 125, sprezyna 133 posu-

‘wa drazek 126 do jego polozenia poczatko-

wego, wskutek czego urzadzenia rozporowe
Czeséé cier-
na 140 utrzymuje palec’ 113 w polozeniu,
przy ktérem odbywa si¢ uktadanie fald, do-
tad, dopoki ksiuk 141 nie uderzy o ramie
138 (fig, 6). Dzieki temu, ze urzadzenia
rozporowe 112 w potozeniu lezacem znaj-
duja si¢ pomigdzy wyzej wspomnianemi
tréjkacikami, utozone w faldy ptaszczyzny
144 i przyleglte zewnetrzne czesci  kotica
worka sa zaginane naokoto palca 113
wzdlu . linji przedziatowej 143a i ukta-
dane jedna na druga. Kiedy to zostame
dokonane. ksiuk 741 naciska na ramie 138
i wyciaga palec 113 z zalozonej faldy, -

Ulozone w faldy powierzchnie 144 two-
rza plaskie zamkniecie, ktére jest otwarte
w miejscu 145, tworzac ukosnie Scigty rég
worka. Koniec worka znajdujacy sie przy
iym otworze do napelniania moze byé za-
mkniety zapomoca zszycia wzdtuz linji 146
lub w jakikolwiek inny spos6b. Wzajemne
potozenie wszystkich czesci urzadzenia, po
wyciagnieciu palca 113, jest przedstawione
na fig. 9.

Kiedy drazek 126, pod dzialaniem spre-
zyny 133 wraca do swego polozenia pier-
wotnego, wodzidlo 117 przesuwa sie do
kofica przy pomocy waltkéw 115, ktére za-
pomoca sprezyny 147 przyciéniete sa do po-
wierzchni -prowadniczej 116 pomiedzy kosi-
cami dwuramiennej dZwigni, zaopatrzome1 w
uchwyty 111.

Przy tym suwie drazka 117 w lewo (fig.
3) zapomoca walkéw 115, te ostatnie prze-
chodza po skoénej powierzchni prowadni-
czej 116 wdét, wskutek czego urzadzenia
chwytne zostaja zdjete z kofica worka,
dzieki czemu, worek, bedac oswobodzony,
moze by¢ zapomoca urzadzeri odbiorczych
zdjety z maszyny. Razem z drazkiem 117
wracaja do swego polozenia pierwotnego



ramiona '120; 124 i wat wahadtowy "118.
Po utozeniu fatd wotworze do napelniania,
worki sa zdejmowane z maswyny zapomoca
urzadzen F i F’, ktére sa osadzone obroto-
‘wo na wale 49, wzglednie 57. Do zamyka-
nia szpon chwytowych 86, kiedy ulozenie
fald 'w otworze do napelniania jest ukon-
czone, mozna uzyé' dowolnego urzadzenia
napednego, Zamykanie ich odbywa sie zwyk-
le przez podniesienie szpon chwytowych na
tyle wgbre, azeby worek nie mégt juz byé
pochwycony. Przy dalszym ruchu szpon,
‘worek zostaje wyciagniety z urzadzenia,
stuzacego do zakladania fald w otworze do
napelniania i przerzucony na strong prze-
‘ciwlegla, bedac w ten. sposéb usunigty =z
plaszczyzny, po ktérej porusza sie waz wor-
kowy. Urzadzenia F i F’ pracuja jedno-
czesnie, wskutek czego zdejmujg z maszy-
ny réwnoczeénie obydwiz dtugosci worka.

Po dokonaniu po6t obrotu, urzadzenia
79 i 86 (fig. 1) zajmuja to samo potozenie
jakie mialy przedtem, z ta tylko réznica, ze
s one przeniesione o kat 180° w stosunku
do potoienia pierwotnego, wskutek czego
waz workowy moze znowu przesunaé sig
o podwéjna dlugosé worka. Jest zrozu-
mialem, ze mozna zastosowaé tylko jedno
urzadzenie 79, 86 po kazdej stronie, przy-
czem to urzadzenie 79 winno po kazdora-
zowym obrocie o kat 360° wracaé¢ do swego
polozeinia pierwotnego. Przy takiem urza-
dzeniu jest konieczne, azeby, wyjmowany
z maszyny, worek byl z tej maszyny zdjety
podczas obrotu wspomnianego urzadzenia.

Kiedy ukladanie fald w otworze do na-
pelniania zostanie zakoriczone, szpony
chwytowe 86 przy pomocy prowadnicy 79
zdejmuja z maszyny worek z utworzonym
juz otworem do napelniania.

Sposéb wykonania wynalazku moze byé
rowniez uskuteczniany inaczej, niz to jest
opisane powyzej i nie ogranicza sie do po-
danego w tym opisie urzadzenia. Urzadze-
nie do zakladania fald w otworze do na-

pelniania moze byé stosowane zaréwno od-
dzielnie, jak tez i w polaczeniu z innemi
urzadzeniami, - Urzadzenia napedne takie
moga by¢ urzadzone odmiennie od opisanych
powyzej.

Zastrzezenia patentowe.

- 1. Sposob wytwarzania w workach o-
tworé6w do napelniania, znamienny tem, ze
écianki boczne worka wpoblizu jednego je-
go rogu sa razem $ciskane, scianki za$ bocz-

‘ne worka, znajdujace si¢ pomiedzy rogiem

i miejscem $ciéniecia, sa od siebie odchylo-
ne, poczem rég worka jest faldowany do
wewnatrz, pomiedzy rozchylonemi $ciana-
mi bocznemi, -

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-

ny tem, ze zapomoca rozchylenia $cian
bocznych worka wtasciwa fatda boczna zo-
staje utworzona na rogu worka.
- 3. Sposob wedlug zastrz, 1 i 2, zna-
mienny tem, ze $ciany worka sa skladane
takze nad czesécia, ktéra jest faldowana do
wewnatrz,

4. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedtug zastrz. 1 — 3, znamienne zastoso-
waniem urzadzen chwytowych (111), ktére
pochwytuja $cianki boczne weza workowe-
go wpoblizu jego rogu, urzadzern do roz-
chylania (112), ktére rozchylaja boczne
$ciany weza workowego pomiedzy urzadze-
niami chwytnemi i rogiem weza workowe-
go oraz urzadzen (113) do faldowania, kt6-
re falduja ré6g weza workowego do we-
wnatrz pomiedzy rozchylonemi $ciankami
bocznemi. ‘

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tem, ze urzadzenia (112) do roz-
chylania po dokonaniu rozchylenia, ukla-
daja znowu boczne $cianki weza workowe-
¢ jedna nad druga,

6. Urzadzenie wedlug zastrz, 5, zna-
mienne tem, ze naped urzadzen (112), stu-
zacych do rozchylania i urzadzen (113) do
faldowania jest tak zbudowany, ze nakla-



danie jedna nad druga, odchylonych od
siebie uprzednio $cianek worka, dokonywu-
je si¢ wtedy, kiedy urzadzenie (113), slu-
zace do faldowania, ulozylo w faldy r()g
worka do wewnatrz,

7. Urzadzenie wedlug zastrz, 4 — 6,
w- zastosowaniu do workéw z fatdami bocz-
nemi, znamienne tem, Ze urzadzenia roz-

chylajace (112) splaszczaja cze§é zafatdo--

wana skladki bocznej, znajdujaca sie po-
miedzy urzadzeniami chwytowemi (111)
wolnym rogiem worka i pracuja wspdlnie
z urzadzeniamji do faldowania w taki spo-
s6b, ze linja przedzialu utworzonej faldy,
pomiedzy urzadzeniami chwytowemi (111)
a rogiem worka, poczatkowo wystaje na-
zewnatrz, a p6ézniej do wewnatrz, pionowo
do bocznych $cianek worka,

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 7,
w zastosowaniu do workéw z fatdami bocz-
nemi, znamienne tem, ze urzadzenia (112),
stuzace do rozchylania, zaczepiaja o falde
boczna,

9. Urzadzenie wedlug zastrz, 8, zna-
mienne tem, ze urzadzenia do rozchylania
skladaja si¢ z dwéch czesci (112), ktére o-
sadzone sa obrotowo na osi (129), w pta-
szczyZnie poprzecznej do kierunku posuwu
workéw, i w polozeniu nieczynnem zajmu-
ja polozenie ré6wnolegle do krawedzi bocz-
nej worka, przyczem gdy sa przelozone do
polozenia pionowego w stosunku do kra-
wedzi worka rozchylaja boczne $cianki
worka,

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 9, zna-
mienne tem, Ze zastosowane sa tréjkatne
urzadzenia ( 112) do rozchylania, ktére le-
23 conajmniej czesciowo w faldzie bocznej
worka w taki sposéb, ze wierzchotki ich
znajduja si¢ wpoblizu linji przedzialowej
faldy bocznej i wpoblizu tego miejsca, w
ktérem urzadzenie chwytowe (111) pola-
czone jest z bocznemi $ciankami, podczas
gdy wierzcholki tréjkatnych urzadzefi roz-
chylajacych znajduja sie na koricach weza
workowego,

11, Urzadzenie ‘wedtug zastrz. 9 — 10,
znamienne tem, Ze o§ obrotowa (129) urza-
dzen rozchylajacych (112) lezy. réwnolegle
do osi (114) urzadzen chwytowych (111).:

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 11, zna-
mienne tem, Zze urzadzenia chwytowe (111)
pochwytuja waz workowy wzdluz linji, le-.
z3cej w plaszczyznie pionowej.do krawe-
dzi worka.

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 12,
znamienne tem, ze urzadzenie (113), stuza-
ce do faldowania, sktada si¢ z palca (113),
ktéry osadzony jest wahadlowo w plaszczyz-
nie, zlewajacej sie¢ z plaszczyzna $rodkows
weza workowego,

14, Urzadzenie wedlug zastrz. 13, zna-
mienne tem, ze palec do ukladania fald, w
polozeniu spoczynku lezy krawedzia, przy
pomocy ktérej dckonywa si¢ faldowanie,
réwnolegle do przyleglego boku worka i w
jego poblizu.

15. Urzadzenie wedlug zastrz, 1—14,
szczegblnie w zastosowaniu do workéw z
faldami bocznemi, znamienne prowadnica-
mj bocznemi weza workowego, ktére zacze-
piaja o fatde boczna.

16. Urzadzenie wedlug zastrz, 4 — 15,
w ktérem waz workowy jest stopniowo
przesuwany o podwé6jna dlugosé worka i
pézniej przecinany na dwie czesci sktado-
we worka, znamienne tem, ze urzadzenia
do faldowania otworu do napelniania umie-
szczone sa na stronach przeciwleglych w
ten sposéb, ze kazdy z otworéw do napel-
niania ukladany jest w faldy jednoczeénie
na rogu kazdego z dwéch workéw.

17. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 — 16,
znamienne samodzielnym napedem urza-
dzenia do faldowania otworu do napetlnia-
nia, dzialajacym w taki sposéb, ze z po-
czatku urzadzenie chwytowe (111) jest na-
kladane na worek, nastgpnie urzadzenia
rozchylajace (112) sa podnoszone i rozchy-
laja koniec worka, poczem urzadzemie do
faldowania (1713) wuklada faldy do we-
wnatrz rozchylony koniec worka, nastgpnie



za$§ urzadzenia rozchylajace (112) znowu
si¢ skladaja i rozchylone uprzednio korice
worka ukladaja razem nad wurzadzeniem
do faldowania i nad czeécig faldowanego
worka, poczem urzadzenie do faldowania
i urzadzenie chwytowe sa zpowrotem wy-
ciaggane z worka, przyczem kofice worka i
otwér do napelniania zostaja zamykane

przy pomocy szwu lub w inny sposéb i po-
szczegblne worki sa wyjmowane z maszy-
ny zapomoca urzadzen chwytnych (79, 86).

Bates Valve Bag Company.
Zastepca: I. Myszczynski,

rzecznik patentowy.
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