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Patent trwa cd dnia 14 maja 1955 r.

Frzedmiotem wynalazku jest sposéb zamoco-
wywania koncéowek petlowych lin stalowych
oraz sposéb laczenia odcinkéw lin stalowych ich
koncami, wyrézniajacy sie tym, ze laczenie kon-
cowek petlowych wzglednie koncéw odeinkow
lin stalowych wykonuje sie przez zalozenie na
stykajace sie bezpo$rednio ze soba odcinki liny,
mankietu poddawanego stloczeniu w miejscu la-
czenia.

Dotychczas 1gczenie lin wzglednie wykonanie
petlic zaczepowych wykonywano w ten sposéb,
Ze koﬁcowke liny wplatano w zwoje liny w celu
utworzenia petli lub tez poljczenia koncéw od-
cinkéw linowych. Przeplatanie rozwinietej kon-
c6wki linowej, nastepowalo na stosunkowo diu-
gim odcinku liny w celu niedopuszczenia do

§wiadczenia wykazaly, wytrzymalo§é liny byla
stosunkowo mata wlasnie w miejscach splatania.
Liny z tak laczonymi koncéwkami  posiadaly
oprocz tego jeszcze te wade, ze wskutek uzywania

lqczenia lin sialéwych

ich, nastepowalo czesto rozplatywanie sig¢ kon-
céwek, a wystajace ostre zakonczenia powodo-
waly okaleczenia postugujgcych sie takimi li-
nami. Oprécz tego samo laczenie koncéwek przez
przeplatanie jest bardzo ucigzliwe.

Znane jest tez laczenie lin wzglednie przytwier-
dzanie  koncéwek lin przy wytwarzaniu petli,
przez zastosowanie metalowego mankietu z dwo-
ma oddzielnymi kanalami, przez ktére przetyka
si¢ koncéwki liny uprzednio wyzarzone, jak to
opisuje patent niemiecki 728820. Takie 13jczenie
koﬁcéwek jest jednak niekorzystne, gdyz wy-
maga stosowania metalu stosunkowo miekkie-
go, wnikajacego miedzy zwoje liny, nie wykazu-
jacego dostatecznej wytrzymalosci, przy czym li-
na jest w tym miejscu oslabiona wcbec koniecz-
no$ci poddania jej uprzedniemu wyzarzaniu.

Wedlug wynalazku okazalo sig, ze liny stalo-

“we bez narazania ich na oslabienie, lgczyé moz-

na w prosty spo.ob odcinkami, jak réwniez kon- -

c6wki petlicowe, przy bezpoérednim zetknieciu



odcinkéw ze sobg, przez nasuniecie na miejsce
zlaczenia mankietu, najlepiej stalowego, kté-
‘ry. poddaje sie nastepnie S$ciskaniu, podobnie

. jak to czyniono w przypadku lin konopnych.

Przy przeprowadzaniu préb okazalo sie, Zze wa-
‘runkiem wlasciwego zlaczenia koncoéwek jest za-

stosowanie jako czeSci ljczgcej tulejki, np. od-.

cietej z rury bez szwu, najlepiej stalowej lub
wykonanej z blachy stalowej przez przy:pawa-
nie zakonczen zagiétego mankietu. Tak wykona-
ny mankiet nalozony na koncéwki poddaje sie
Sciskaniu przy zastosowaniju nacisku od okolo
600—1000 kg/cm?2 Jak wykazaly do§wiadczenia,
tak zlaczone koncédwki liny stalowej przy pro-
bie na rozerwanie okazaly wytrzymalos¢ S$red-
nio o 25% wigkszg anizeli inne miejsca linki.
Wedlug wynalazku okazalo sie, Zze przy tlocze-
niu celowe jest wykonanie wyzlobien w tulei
stanowigcej mankiet $ciskajgcy koncowki, bie-
gnacych najlepiej prostopadle do plaszczyzny
styku odcinkéw liny, przy tym préby wykazaly,
Zze grubo$¢ Scian mankietu nalezy dobra¢ odpo-
wiednio do grubosci linki. Okazalo sie przy tym,
ze grubo$¢ $cianki mankietu okolo 2 mm star-
czy dla uzyskania -wlaSciwej sily zlgczenia dla
lin stalowych o znacznej rczpieto$ci $rednic.
Wynalazek niniejszy objasniajy najlepiej za-
laczone przykladowe rysunki przeprowadzania
sposobu wedlug‘ wynalazku, na ktérych fig. 11 1a
przedstawiaja petlice z mankietem $ciskajazym
koncéwke liny w widoku z boku; fig. 2 i 2a
petlice ta obrécong o 90° wzgledem fig. 1 i 1la;
za§ fig. 3 i 3a — osadzenje lin w mankiecie,
w przekroju wzdluz linii T — I wedlug fig. 1.
Utworzong z koncéwki I’ petlice 2 zakonczenia
liny 1 unieruchamia sie, przyciskajac ja bezpo-
§rednio do liny 1, najlepiej w stalowym man-

kiecie 3. Mankiet 3 moze by¢ wykonany z cdcin-
ka rury, najlepiej bez szwu, lub tez z blaszanej
tulei wykonanej z zagietej i spawanej blachy.
Tak zlozong koncéwke osadza si¢ w odpowiedniej
formie prasy tloczacej i tloczy przy zastosowaniu

- naczisku okolo €00—1000 kg/cm2 Przez zaopa-

trzenie formy w odpowiednie wystepy, uzyska#

. mozna wyzlobienia 4, jak to uwidoczniono na

fig. 1 i 2 lub tez wytloczenia 5, np. koliste, jak
to uwidoczniono na fig. la i 2a. Koncowka
uchwy-ona takim mankietem nie jest w stanie
sie zeslizgngé nawet przy sitach rozrywajacych,
przekraczajacych wytrzymalos¢ liny stalowej.

Zastrzezenia patentowe

1. Spcséb zamozowywania koncowek petlowych
i laczenia lin stalowych, znamienny tym, ze
na koncéwki liny stalowej naklada sie tuleje,
najlepiej stalowa, tak by konzéwka (1’) liny
stalowej (1) stykaly sie bezpoérednio ze soba,
przy czym ca'o$. poddaje sie stloczeniu.

2. Sposéb wedlug zastrz 1, znamienny tym, ze
stosuje sie tulejke wykonang na‘lepiej z rury
bez szwu lub z blachy o spawanym szwie, przy
czym stosuje sie naciski wynoszace okolo 600
—-1020 kg/cm?2.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1-i 2, znamienny tym,
ze do stlaczania csadzonych w tulejach kon-
cowek lin, stosuje sie fermy tloczace, zaopa-
trzone w wystepy, wytwarzajace na przy-
ktad wyzlobienia (4) i/lub wytloczenia (5),
najlepiej w kierunku prostopadlym do plasz-
czyzny styku odcinkéw liny.

Kazimierz Ostojski
Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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