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水性涂料真石漆用立式碎料搅拌装置

(57)摘要

本实用新型提供了一种水性涂料真石漆用

立式碎料搅拌装置，包括立式筒体立式筒体上端

固定有上盖，上盖顶部固定有碎料电机，碎料电

机输出端连接有碎料轴，碎料轴下端从上至下依

次固定有碎料刀盘，每组碎料刀盘包括两个上下

层叠的碎料刀盘；每组碎料刀盘的上端面与下端

面与碎料轴之间固定有定位轴套，碎料刀盘两端

具有坡型切割面；立式筒体对应碎料刀盘上方的

侧壁上贯通连接有抽风管路，抽风管路外接有布

袋除尘装置，立式筒体对应抽风管路处通过螺栓

固定有滤网。本实用新型可有效对具有一定纤维

组织的天然石碎料进行切割搅拌操作，在切割搅

拌操作同时可有效对产生的粉尘进行吸附筛除，

简化了后续工艺，有效提高了真石漆的生产效

率。
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1.一种水性涂料真石漆用立式碎料搅拌装置，其特征在于：包括呈圆筒状的立式筒体

(1)，所述立式筒体(1)外固定有筒体支架(2)，所述立式筒体(1)上端固定有上盖(3)、下端

具有出料口(4)，所述上盖(3)顶部固定有碎料电机(5)，所述碎料电机(5)输出端连接有碎

料轴(6)，所述碎料轴(6)贯穿上盖(3)中心位置处伸入立式筒体(1)内，所述碎料轴(6)下端

从上至下依次固定有至少三组碎料刀盘(7)，每组碎料刀盘(7)包括两个上下层叠的碎料刀

盘(7)，且两个碎料刀盘(7)沿碎料轴(6)圆周方向上夹角为90°；所述的碎料刀盘(7)中心处

具有与碎料轴(6)贯穿固定的正方形孔(8)，所述碎料轴(6)为圆柱状轴体且对应碎料刀盘

(7)固定处径向截面为正方形，每组碎料刀盘(7)的上端面与下端面与碎料轴(6)之间固定

有定位轴套(9)，碎料刀盘(7)两端具有以碎料刀盘(7)正方形孔(8)中心为中心、呈中心对

称的坡型切割面(10)；所述立式筒体(1)对应碎料刀盘(7)上方的侧壁上贯通连接有抽风管

路(11)，所述抽风管路(11)外接有布袋除尘装置(12)，所述的立式筒体(1)对应抽风管路

(11)处通过螺栓固定有滤网(13)。

2.如权利要求1所述的水性涂料真石漆用立式碎料搅拌装置，其特征在于：所述碎料轴

(6)下端从上至下依次固定的每组碎料刀盘(7)的外端随碎料轴(6)转动形成圆形轨迹的直

径从上至下依次增大。

3.如权利要求1所述的水性涂料真石漆用立式碎料搅拌装置，其特征在于：所述的坡型

切割面(10)与碎料轴(6)径向截面之间夹角为15°。

4.如权利要求1所述的水性涂料真石漆用立式碎料搅拌装置，其特征在于：所述的滤网

(13)由钢丝编织而成。
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水性涂料真石漆用立式碎料搅拌装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及涂料生产制造技术领域，尤其涉及一种水性涂料真石漆用立式碎

料搅拌装置。

背景技术

[0002] 真石漆是一种装饰效果酷似大理石、花岗岩的涂料。主要采用各种颜色的天然石

粉配制而成，应用于建筑外墙的仿石材效果。真石漆具有防火、防水、耐酸碱、耐污染。无毒、

无味、粘接力强，永不褪色等特点，能有效地阻止外界恶劣环境对建筑物侵蚀，延长建筑物

的寿命，由于真石漆具备良好的附着力和耐冻融性能，因此适合在寒冷地区使用。

[0003] 在真石漆生产过程中，需要向制备液体中添加各种天然石粉。生产时，需要将各种

已经进行冲击粗碎好的天然石碎料进行粉碎制粉和搅拌操作。在粉碎过程中，需要根据生

产真石漆种类的不同，将天然石碎料粉碎成各个不同粗细等级并进行搅拌。采用重锤粉碎

式的粉碎机粉碎石料，对于部分内部具有一定纤维组织的石料来说，粉碎效果并不理想。在

碎料搅拌过程中，由于石粉又具有一定脆性，在碎料搅拌过程中，容易产生粉尘，粉尘可随

搅拌好的物料一并下料，需另行筛除，工序过多且较为繁琐。

实用新型内容

[0004] 本实用新型要解决的技术问题是：为了克服现有技术之不足，本实用新型提供一

种在碎料搅拌过程中，即可有效切割物料并抽取碎料搅拌过程中产生的粉尘，有效简化筛

除工序，提高生产效率的水性涂料真石漆用立式碎料搅拌装置。

[0005] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：一种水性涂料真石漆用立式碎

料搅拌装置，包括呈圆筒状的立式筒体，所述立式筒体外固定有筒体支架，所述立式筒体上

端固定有上盖、下端具有出料口，所述上盖顶部固定有碎料电机，所述碎料电机输出端连接

有碎料轴，所述碎料轴贯穿上盖中心位置处伸入立式筒体内，所述碎料轴下端从上至下依

次固定有至少三组碎料刀盘，每组碎料刀盘包括两个上下层叠的碎料刀盘，且两个碎料刀

盘沿碎料轴圆周方向上夹角为90°；所述的碎料刀盘中心处具有与碎料轴贯穿固定的正方

形孔，所述碎料轴为圆柱状轴体且对应碎料刀盘固定处径向截面为正方形，每组碎料刀盘

的上端面与下端面与碎料轴之间固定有定位轴套，碎料刀盘两端具有以碎料刀盘正方形孔

中心为中心、呈中心对称的坡型切割面；所述立式筒体对应碎料刀盘上方的侧壁上贯通连

接有抽风管路，所述抽风管路外接有布袋除尘装置，所述的立式筒体对应抽风管路处通过

螺栓固定有滤网。

[0006] 经过粗碎的天然石碎料在进入立式筒体后自然下落，碎料电机带动碎料轴转动，

固定在碎料轴上的碎料刀盘同步转动。碎料刀盘两端具有坡型切割面，可在转动中对天然

石碎料进行切割，对于某些具有一定纤维组织的天然石切割效果更为良好。当天然石碎料

切割时，碎料的脆性产生粉尘时，通过抽风管路外界的布袋除尘装置可对立式筒体内部粉

尘进行吸附，在碎料搅拌过程中一并进行筛尘工序，简化了后续操作。立式筒体内壁固定的
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滤网则可防止天然石碎料切割时，切割的碎料跳动或者过大颗粒进入抽风管路或者布袋除

尘装置损毁布袋。

[0007] 进一步的，碎料轴下端从上至下依次固定的每组碎料刀盘外端随碎料轴转动形成

圆形轨迹的直径从上至下依次增大。

[0008] 进一步的，坡型切割面与碎料轴径向截面之间夹角为15°。

[0009] 进一步的，滤网由钢丝编织而成。

[0010] 本实用新型的有益效果是，本实用新型提供的水性涂料真石漆用立式碎料搅拌装

置，通过具有坡型切割面的碎料刀盘，可有效对具有一定纤维组织的天然石碎料进行切割

搅拌操作，在切割搅拌操作同时可有效对产生的粉尘进行吸附筛除，简化了后续工艺，有效

提高了真石漆的生产效率。

附图说明

[0011] 下面结合附图和实施例对本实用新型进一步说明。

[0012] 图1是本实用新型最优实施例的结构示意图。

[0013] 图2是本实用新型最优实施例中碎料刀盘的立体图。

[0014] 图中1、立式筒体  2、筒体支架  3、上盖  4、出料口  5、碎料电机  6、碎料轴  7、碎料

刀盘  8、正方形孔  9、定位轴套  10、坡型切割面  11、抽风管路  12、布袋除尘装置  13、滤网。

具体实施方式

[0015] 现在结合附图对本实用新型作进一步详细的说明。这些附图均为简化的示意图，

仅以示意方式说明本实用新型的基本结构，因此其仅显示与本实用新型有关的构成。

[0016] 如图1至图2所示的一种水性涂料真石漆用立式碎料搅拌装置，是本实用新型最优

实施例，包括呈圆筒状的立式筒体1，所述立式筒体1外固定有筒体支架2。立式筒体1上端固

定有上盖3、下端具有出料口4，所述上盖3顶部固定有碎料电机5，所述碎料电机5输出端连

接有碎料轴6，所述碎料轴6贯穿上盖3中心位置处伸入立式筒体1内。

[0017] 碎料轴6下端从上至下依次固定有三组碎料刀盘7，每组碎料刀盘7包括两个上下

层叠的碎料刀盘7，且两个碎料刀盘7沿碎料轴6圆周方向上夹角为90°。碎料轴6下端从上至

下依次固定的每组碎料刀盘7外端随碎料轴6转动形成圆形轨迹的直径从上至下依次增大。

[0018] 碎料刀盘7中心处具有与碎料轴6贯穿固定的正方形孔8，所述碎料轴6为圆柱状轴

体且对应碎料刀盘7固定处径向截面为正方形，每组碎料刀盘7的上端面与下端面与碎料轴

6之间固定有定位轴套9，碎料刀盘7两端具有以碎料刀盘7正方形孔8中心为中心、呈中心对

称的坡型切割面10。碎料刀盘7两端具有坡型切割面10，可在转动中对天然石碎料进行切

割，对于某些具有一定纤维组织的天然石切割效果更为良好。坡型切割面10与碎料轴6径向

截面之间夹角优选为15°。

[0019] 立式筒体1对应碎料刀盘7上方的侧壁上贯通连接有抽风管路11，所述抽风管路11

外接有布袋除尘装置12，所述的立式筒体1对应抽风管路11处通过螺栓固定有滤网13。滤网

13由钢丝编织而成。钢丝具有良好的耐击打性能，可在碎料刀盘7切割搅拌碎料时，有效防

止跳起的碎料进入抽风管路11，避免碎料击穿布袋除尘装置12布袋的风险。

[0020] 经过粗碎的天然石碎料在进入立式筒体1后自然下落，碎料电机5带动碎料轴6转
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动，固定在碎料轴6上的碎料刀盘7同步转动。当天然石碎料切割时，碎料的脆性产生粉尘

时，通过抽风管路11外界的布袋除尘装置12可对立式筒体1内部粉尘进行吸附，在碎料搅拌

过程中一并进行筛尘工序，简化了后续操作。立式筒体1内壁固定的滤网13则可防止天然石

碎料切割时，切割的碎料跳动或者过大颗粒进入抽风管路11或者布袋除尘装置12损毁布

袋。

[0021] 如此设计的水性涂料真石漆用立式碎料搅拌装置，通过具有坡型切割面10的碎料

刀盘7，可有效对具有一定纤维组织的天然石碎料进行切割搅拌操作，在切割搅拌操作同时

可有效对产生的粉尘进行吸附筛除，简化了后续工艺，有效提高了真石漆的生产效率。

[0022] 以上述依据本实用新型的理想实施例为启示，通过上述的说明内容，相关工作人

员完全可以在不偏离本项实用新型技术思想的范围内，进行多样的变更以及修改。本项实

用新型的技术性范围并不局限于说明书上的内容，必须要根据权利要求范围来确定其技术

性范围。
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图2
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