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(57) KIVONAT

A talflmény szerinti eljirasban cellul6z és més sz41b61,
példdul poliésztersz4lbol késziilt keverék textilisk lang-
dllésdgdnak kialakitisit végzik oly médon, hogy az -
anyagokat tetrakisz(hidroxi-alkil)-foszfénium-szdrma-
zékkal impregnéljdk, megsz4ritjik, majd ammoénidval
rdgzitik a foszforszdrmazékot. Az eljirést legalabb két-
szer ismétlik, az els6 lépésben a szerves foszfor-szdrma-
26k 5-20%-4t viszik fel.

A leirds terjedelme: 6 oldal rajz nélkiil
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A taldlmany tdrgya eljards textilanyagok langdll6sdga-
nak kialakit4séra.

A 2983 623, 4 068 026, 4 078 101, 4 145 463 és a
4 494 951 sz4mii amerikai egyesiilt dllamokbeli szaba-
dalmi leirdsb6l ismert pamutszovetek 1angéll6saganak
kialakitdsa tetrakisz(hidroxi-metil)-foszfénium-sz4r-
mazékok vagy ezeknek karbamid-prekondenzitumai
scgitségével. Az eljardst gy végzik, hogy a szbvetet a
vegyszerck vizes oldatdval impregnaljdk, megszaritjik,
majd amménidval kezelik azért, hogy a foszfor-szirma-
z€kok oldhatatlan médon risgzédjenek a szveten, végiil
oxidaljik és mossdk, az igy kapott szbvet sok mosds utdn
is megtartja ldngallosagat.

Ugy taliltuk, hogy ha a fenti eljdrast pamutkeveré-
ken, példul pamut és poliészter keverékén végezziik,
cstkken az eljars hatékonysdga, amelyet gy mériink,
hogy a foszfor-szdrmazékok mennyire véltak oldhatat-
lann4. Kisérleteink soran talaltunk egy médszert, amely-
lyel a pamutkeverékek kezelésének hatékonysaga javit-
hato.

A taldlmany térgya tehdt eljards olyan textilanyagok
langéllsganak kialakitdisira, amelyek cellulzszdlak
és més (példdul azzal egyiiit keverhet6) szlak keveré-
kébdl 4linak, amelynek sordn a textilanyagot egy szer-
ves foszfor-szdrmazék vizes oldatdval impregnaljuk,
amely tetrakisz(hidroxi-alkil)-foszfénium-szdrmazék,
kiilonosen tetrakisz(hidroxi-metil)-foszfénium-szirma-
zEk (a tovdbbiakban THP) vagy ennek szerves nitro-
géntartalmi vegyiilettel alkotott vizoldhat6 kondenza-
tuménak vizes oldata vagy az emlitett foszfénium-sz4r-
mazék és az emlitett szerves nitrogéntartalmii vegyiilet
elegyének vizes oldata, a kapott impregnalt anyagot
megszritjuk, és a megszdritott impregnalt anyagra a
szerves foszforszdrmazékot amménidval rogzitjik.
A taldlm4ny érielmében az eljardst két, impregnéldsbol,
szaritasbol és rogzitésbol 4ll6 ciklusban végezzilk,
amelynek sorén az els6 ciklusban a textilanyag eredeti
tmegére szamitva 5-20% szerves foszfor-szdrmazekot
{tetrakisz(hidroxi-metil)-foszfénium-ionban Xifcjezve]
tartalmaz6 impregnalt textilanyagot dllitunk el6, és az
elss ciklus utan oxidaci6t végziink.

A taldlmény szerinti eljdrds egy elényds kiviteli m6d-
ja szerint 2 masodik ciklusban az eredeti anyag eredeti
tomegére szimitva 5-20% szerves foszfor-szdrmazékot
alkalmazunk, és 15-30% (az eredeti anyag tdmegére
szémitva) gyantatartalmi terméket kapunk.

A taldlmény szerinti eljirds egy mdsik el6nyds kivi-
teli médja szerint kiinduldsi anyagként celluldz €s azzal
keverhetd szalakbol 4116, elényvsen poliészier, poliamid
vagy ezek elegyébd! 4ll6 szdlakbo! késziilt anyagot al-
kalmazunk.

A tal4lmény szerinti eljérds egy tovébbi elonyds kivi-
teli médja szerint kiindul6 anyagként cellul6z és poli-
észterszalakbol késziilt anyagot, &s foszfénium-szirma-
zékként tetrakisz(hidroxi-metil)-foszfonium-szirmazé-
kot alkalmazunk.

A talalmény szerinti eljards egy tovabbi el6nyds kivi-
teli médja szerint mind az els6, mind a mésodik ciklus-
ban az anyag tdmegére szdmitva 5-15% szerves foszf6-
nium-szdrmazékot visziink fel az anyagra.

A alilmany szerinti eljirds egy tovabbi el6nyds kivi-
teli m6dja szerint az els6 ciklusban az 6sszes felvehetd
foszfor-szdrmazék 30-70%-4t, a masodik ciklusban pe-
dig 70-30%-4t vissziik fel az anyagra.

A taldlmény szerinti eljarés egy tovabbi el6nyds kivi-
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teli médja szerint az els6 ciklusban az anyagot olyan
vizes oldattal impregnaljuk, amely a szerves foszfor-
szarmazékot kevesebb, mint 25 tdmeg% koncentracié-
ban tartalmazza.

A taldlmény szerinti eljirds egy tovabbi elonyds kivi-
teli médja szerint mind az els6, mind a méasodik 1épésben
az an,agot olyan vizes oldattal impregnéljuk, amely a
szerves foszfor-szdrmazékot 10-22 tomeg% koncentra-
ciéban tartalmazza.

A taldlmény szerinti eljérds egy tovabbi elGnyds kivi-
teli médja szerint az oxid4ci6t vizes hidrogén-peroxid-
oldattal végezziik.

A taldlmény szerinti eljéras egy tovabbi el6nyos kivi-
teli médja szerint szerves foszfor-szdrmazékként karba-
mid és tetrakisz(hidroxi-metil)-foszfénium-s6 konden-
zatumdt alkalmazzuk, amelyben a karbamid ardnya a
THP-ionra vonatkoztatva 0,05-0,6 : 1.

A taldlmény szerinti eljirds egy tovabbi elbnyos kivi-
teli m6dja szerint az ammoénids rogzitést igy végezziik,
hogy ammoéniagdzt kényszeritiink 4t az anyagon.

A taldlmény szerinti eljdrds egy tovabbi el6nyos kivi-
teli médja szerint kiinduldsi anyagként 40-78% cellu-
16zsz41b6l &s 22-60% poliészterszalbol késziilt szovetet
alkalmazunk.

A talslmé4ny szerinti eljdrds egy tovabbi elényts kivi-
teli m6dja szerint kiindul6anyagként 30-62% cellu-
16zsz41b61 és 38-70% poliészterszalbol késziilt szévetet
alkalmazunk.

A tetrakisz(hidroxi-alkil)-foszfonium-szdrmazékban
a hidroxi-alkil-csoport eldnydsen 1-9 szénatomos o-
-hidroxi-alkil-csoport, kiilondsen el6nydsen HOC-
—(R'R?) képletd csoport, ahol R! és R? jelentése azonos
vagy eltér6, hidrogénatom vagy 1-4 szénatomos alkil-
csoport, péld4ul metil- vagy etilcsoport. R* és R? kozill
elényosen az egyik hidrogénatomot képvisel, mint pél-
daul a tetrakisz(hidroxi-alkil)-foszfénium-szdrmazé-
kokban. A tetrakisz(hidroxi-alkil)-foszf6nium-szdrma-
zékok alkalmaz4sit a tovabbiakban a THP-szfrmazékok
kapcsin mutatjuk be, a mélardnyok mids vegyiiletek
esetén megfelelnek a THP-szdrmazékok mélardnydnak.

A ialdlmany szerinti eljrds nem-cellulézsz4lak, el6-
nydsen poliészier- vagy poliamidszilak esetén alkal-
mazhatd, de lehet akril, kiilondsen modakrilszélak ese-
tén is alkalmazni. A poliamidok lehetnek alifds poliami-
dok, mint péld4ul alkilén-diaminok és alkilén-dikarbon-
savak kopolimerjei, példdul nylon 66 vagy polilaktd-
mok, mint péld4ut nylon 6, vagy lehetnek aromds poli-
amidok, mint péld4ul aromds dikarbonsavak amidjai €s
fenilén-diaminok.

A textilanyag tarialmazhat legaldbb 30% cellu-
16zsz4lat &s 70%-ig terjedd mennyiségd ezzel keverhet§
szdlat, példdul 10-70%, el6nydsen 25-60% keverhet§
szalat, példaul poliamidokat.

A aldlméany szerinti eljards el6nydsen cellulézszalak
és poliészterszdlak keveréke esetén alkalmazhato.
Az anyag rendszerint 70%-ig terjed§ mennyiségd, el6-
nydsen 60%-ig terjedS mennyiségl poliészterszdlat €s
30%-ndl, el6nydsen 40%-nl tobb celluldzszilat, pél-
ddu! 1-70% vagy 1-60%, igy 5-50% vagy 15-60%,
kiilonsen 15-30% vagy 22-38% vagy 38-60% poli-
gszterszlat és 30-99% vagy 40-99%, mint példdul
45-95% vagy 40-85, kiilondsen 75-85% vagy 62-78%
vagy 40-62% cellulzszdlat tartalmaz. El6nydsek az
olyan anyagok, amelyck 40-78% cellul6zszilat és 22—
60% poliészterszalat vagy 30-62% cellulézszilat és
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38-70% poliészierszdlat tartalmaznak. A cellulézszal
elénydsen természetes pamut, de lehet len vagy regene-
ralt sz4l, példul viszk6za, vagy kupramméniumszal is.
A poliészter rendszerint kondenz4lt termék, amely ali-
fés alkoholokbdl, példdul dialkoholokbdl, kiilondsen
etilén-glikolb6l &s aromds dikarbonsavbél, példaul te-
reftdlsavbél szirmaz6 szerkezeti egységeket tartalmaz.

Az eljardsban alkalmazott anyag lehet céma vagy
nemsz8vitt anyag, elénybsen azonban szdvitt anyagot
alkalmazunk. A cellul6z és a msik sz4l lehet intim vagy
nem intim keverék, a szdlak azonban elénytsen a cellu-
162sz4Inak €s a msik szalnak, példaul poliészterszalnak
olyan keverékei, amelyek egyiittfonva késziilnek, mint
példiul a pamut-poliészter elemi szdlak, lehetnek azon-
ban olyan form4ban is, ahol a pamut fonalmagot masik
fonallal vonnak be, példiul a poliészterrel burkolt pa-
mutfonalakban. A sztvetben a l4nc és a vetiilékfonalak
elénydsen azonosak, de lehetek kiilonboz6ek is, példs-
ul poliészter-pamutfonal. A tovabbiakban tehdt a  keve-
rék™ kifejezés az emlitett Usszes keveréket magdban
foglalja. Kezelend6 anyagként el6nytsen olyan szdvetet
alkalmazunk, amelynek tdmege 1001000 g/m?, példzul
150-400 g/m?, ilyen a pamut-poliészter inganyag vagy
lepedGanyag vagy fiiggonyanyag.

Impregndl6 oldatként a THP-s6 vizes oldatdt alkal-
mazzuk egy azzal kondenzilhaté nitrogén-szdrmazék-
kal, példful melaminnal vagy hidroxi-metilezett mela-
minnal vagy karbamiddal keverve, vagy az emlitett s6
és a nitrogén-szdrmazék prekondenzitumdanak oldatt,
vagy THP-hidroxid legal4bb részben semlegesitett olda-
tit a nitrogén-szdrmazékkal vagy anélkil.

Az oldat egy THP-s6, példaul klorid vagy szulf4t és
karbamid prekondenzitumit, el6nydsen a karbamid és
aTHP 0,05-0,8 : 1 mélarnyd, elénydsen 0,05-0,6: 1,
még el6nydsebben 0,05-0,35: 1 vagy 0,35-0,6 : 1 mél-
ardnyu prekondenzitumit tartalmazza, és a pH-ja rend-
szerint 4-6,5, ¢l6nytsen 4-5,

Az els6 ciklusban a szerves foszfor-szdrmazék kon-
centracidja a vizes oldatban 5-35% (THP*-ion megé-
ben kifejezve), elénydsen 25-35%, még elénydsebben
kevesebb, mint 25%, rendszerint 5-25%, példaul 10—
22%, tigymint 10-15% vagy 15-22%. A masodik cik-
lusban a szerves foszfor-sz4rmazék vizes oldatdnak kon-
centrécidja szintén 5-35% (a THP*-ion t5megében kife-
jezve), igymint 25-35%, de el6nytsen a koncentricié
kevesebb, mint 25%, példaul 5-25%, \igymint 10-22%,
kiilonosen el6nydsen 10-15% vagy 15-22%.

A szerves foszfor-szdrmazék (THP-ion) koncentréci-
6ja rendszerint kevesebb, mint 25% legalibb az egyik
ciklusban, el6nydsen legalibb az els6 ciklusban, kiils-
nosen mind a két ciklusban. Az eljrdsban az anyagot
elényosen tigy impregnaljuk, hogy az elsS ciklusban a
szerves foszfor-szdrmazékot 5-25% koncentriciéban
tartalmaz$ vizes oldatot impregnal6 fiird6vel hozzuk
érintkezésbe, majd a masodik ciklusban ugyanezzel az
oldattal ijra impregnaljuk.

Kivant esetben az oldat egy nevesit6szert, példzul
nemionos vagy anionos nedvesitSszert tartalmazhat,

Az els6 ciklusban az anyag impregnaldsét tigy végez-
zitk, hogy 25%-n4l kisebb szerves foszfor-szirmazék-
tartalom (mint THP-ion) esetén a szvetet a vizes oldat-
ba 50-130%, példul 60-100% nedvességfelvételig (az
anyag eredeti tmegére szdmitva) martjuk bele. Olyan
oldatok esetén, amelyek a szerves foszfor-szdrmazékot
25-30%-ban tantalmazzdk, olyan médszert alkalma-
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zunk, hogy a nedvességfelvétel 30-50% legyen.
Az anyag az impregnéldssal 5-20% szerves foszforszar-
maz€kot vesz fel (THP-ionban kifejezve az anyag ere-
deti tsmegére vonatkoztatva).

Az impregndlt anyagot ezutdn megsz4ritjuk, példul
olyan mértékig, hogy a nedvességtartalom 0-20%, pél-
déul 5-15%, mint péld4ul koriilbeliil 10% legyen, ahol
a %-os éntcket a szovetnek a vegyszerrel impregnalt
megndvekedett tdmegére vonatkoztatjuk. A szAritds tor-
ténhet feszitbkeretben, kemencében vagy hevitett tarts-
lyok, példdul géztartdlyok folott, és torténhet 80-
120 *C-on 1-10 percig. A széritott anyagra ezutin am-
monidval rogzitjik a foszfor-szdrmazékot. A rogzitést
rendszerint gdz form4ji ammonidval végezziik, amely
az anyagon 4tdiffunddl vagy amelyet az anyagon pél-
déul ugy kényszeritiink 4t, hogy a szbvetet perforalt cs6
folou vezetjiik el, amelyen amméniagézt engediink ki.
Az ammo6nids rogzités berendezését és médszerét pél-
ddul a 4 145 463, a 4 068 026 és a 4 494 951 szamii
amerikai egyesilt dllamokbeli szabadalmi lefr4s tartal-
mazza.

Az cls6 ciklus utdn az anyag rendszerint 15-30%
gyaniatartalmat mutat (az eredeti anyag tdmegére vonat-
koztatva).

Ezutdn az anyagot egy mésodik ciklusban djra imp-
regndljuk. Annak érdckében azonban, hogy az els6 cik-
lusb6l visszamaradt maradékok a masodik ciklus imp-
regnaldsira és/vagy impregnil6 folyadék4ra gyakorolt
hatdsit csokkentsiik, rendszerint eldnyds, ha kizbenss
1épésként a kdvetkez6 mdveletek koziil legalsbb egyet
elvégziink: az els6 ciklusban az anyagra felvitt gyantst
oxidéljuk, igy a hdromértékd foszfornak legalabb egy
részét otértékd foszforrd alakitjuk, majd vizes bazissal
és vizzel mossuk. Az oxid4l4st el6ny8sen peroxi-vegyii-
let vizes oldatdval, mint példaul vizes hidrogén-peroxid
oldattal érintkeztetjiik, amelynek koncentrici6ja 0,5
10, el6nydsen 1-5%, vagy nétrium-perborit-oldattal
érintkeztetjiik, amelynek koncentracidja 1-10%. Az ol-
datokat rendszerint foloslegben alkalmazzuk, az oxid4-
last 0,1-10 percig, 040 “C-on végezziik. Az oxid4ldst
végezhetjiik molekuldris oxigént tartalmazé g4zzal, pél-
déul levegével tigy, hogy a gézt az anyagon Atszivatjuk
vagy atfivatjuk. Végezhetjiik gy, hogy az anyagot vi-
kuumnyilis f6l5tt vagy perfordlt cs6 folott vezetjiik el,
amelyen keresztiil a gazt fivatjuk vagy szivjuk.

Az oxidilds utin vagy ahelyett az anyagot bazisos
kozeggel, el6nytsen vizes bazissal, példdul nitrium-
-karbondt-oldattal mossuk és/vagy vizzel Oblitjiik.
Az oxidélas elénytsen csokkenti a maradék formalde-
hid-tartalmat az anyagon. Eljdrhatunk tgy is, hogy az
anyagot egyszer(ien vizzel 8blitjiik vagy més olyan mi-
veletet végziink, amely cstkkenti a vizoldhaté anyag
tartalmat,

Ha az anyagot a kzbensS 1€pés sordn nedvesitettiik,
példaul a vizes oldattal wrtén6 oxidicikor, akkor el6-

- nyds, ha példsul 0-10% nedvességtartalomig megsz4-

ritjuk, de a sziritds ki is hagyhat6.

Az anyagot ezutin egy mésodik impregnélisnak vet-
jiik al4, majd szdritjuk és kezeljiik a fenti m6don. A ma-
sodik impregndlds sordn djabb szerves foszforfelvétel
t6rténik, amely kevesebb, mint 20%, példaul 5-20%,
ugymint 5-15%, és kiilondsen 10-15% (THP-ionban
kifejezve, az eredeti anyag Wmegére szdmitva). A teljes
szerves foszforfelvétel tehét az els§ és mésodik ciklus-
ban rendszerint 16-36%, példul 20-28% (THP-ionban

3

3-



5 HU 203389 B 6

kifejezve, az eredeti anyag tdmegére szimfitva). Az am-
monidval végzett rogzités az elsé és masodik 1€épésben,
amely 100 °C-n4l alacsonyabb hémérsékleten toriénik,
a szerves foszfor-szarmazékot jelent6s mértékben, pél-
dsul legaldbb 75%-ban térhilésitja. Az amménidval
végzett rogzités utdn az anyagot rendszerint oxid4cio-
nak és mosé4snak vetjiik al4 a fenti médon. Kivént eset-
ben a mésodik ciklust egyszer vagy tbbszor ismételhet-
jiik, el6ny6sen kdzbens6 oxidaldsi vagy mosisi mive-
letekkel, a fenti médon. Haromszoros vagy négyszeres
kezelés el6nyos lehet olyan anyagok esetén, amelyek-
ben a celluléz mellett a mésik szél ardnya magasabb, €s
az impregnélds hig szerves foszforoldattal torténik. Veé-
giil az anyagot megszéritjuk, és a szdraz anyagot 100 °C
folstt, példaul 100-150 “C-on tovabb hékezeljiik, ilyen
hékezeléssel az ammonids rogzités kikiiszobolhets.
Akapott anyag teljes gyantartalma rendszerint 15-30%,
példiul 20-25% (az eredeti anyag tomegére szamitva),
- kiilonosen olyan szoveteknél, amelynek tomege 150-
400 g/m? és 22-70% poliésztert és 30-78% pamutot
tartalmaznak. Az els6 1épésben el6nydsen 20-85%, kii-
I6nosen 30-70 foszfort, mig a masodik 1épésben 80
15%, kiilsndsen 70-30% foszfort alkalmazunk.

Akapott anyag, példaul szdvet, alkalmazhat6 munka-
ruhak, példaul overdlok, kazénkezel6 6ltonydk és véds-
ruhdk, példaul egyenruhdk készitésére, amelyek 30-
70%, példaul 55-70% pamutot és 70-30%, példiul 45—
30% poliésztert tartalmaznak, tovibba olyan héztartssi
szbvetek, példul leped6k és fiiggonyok el6allitisdra,
amelyek 45-70%, példul 45-55% pamutot és 55-45%
poliésztert tartalmaznak.

Az anyagra szdmitva azonos mennyiségd foszfor-
szdrmazék alkalmazisakor az anyag a mdsodik lépés
utin nagyobb szdzalékban tartalmaz kitott foszfort €s
jobbak a langallésagi tulajdonsdgai, ha a taldlmany sze-
rint az els6 és masodik 1€6pés kozott oxidciot végziink,
kiillsndsen, ha a szerves foszfor-szirmazék koncentra-
ci6ja a vizes oldatban 5-25% (THP-ion), mint abban az
esetben, ha egyetlen impregnélasi 16pést végziink tomé-
nyebb impregnal( oldattal. A taldlmény szerinti eljards-
ban teh4t kisebb a foszforveszteség.

A taldlmany szerint eljirdssal kezelt anyag elég
gyantat tartalmaz ahhoz, hogy a legszigonibb lang4li6-
sAgi szabvanyoknak, példdul BS 3120 sz. nagy-britan-
niai szabvanynak megfeleljen, ami nem érhet6 el ugyan-
azon kiinduldsi anyagn4l, ha egyetlen koncentralt oldat-
tal végzett impregnaldst, szdritist és ammonids rogzitést
végziink. A taldlmény szerinti eljardssal kapott anyag
jchb tulajdonsagokkal rendelkezik €s kisebb a tartdssagi
csbkkenése, mint az olyan anyagok, amelyek 100 °C
folotti hokezelésen estek 4t

A taldlmany szerinti eljdrast a kovetkez6 példdkkal
szemléltetjiik a korldtozds szandéka nélkiil.

Példdk
Altaldnos eljdrds

A példikban ismertetett kisérletekben olyan munka-
ruhaszovetet alkalmaztunk, amely egyiittfonott pamut-
poliészter-keverékbdl késziilt, €s amelyet el6szor enzi-
mesen kezeltiink, majd liggal mostunk.

A szdveteket 55-95% nedvességfelvételig impreg-
néltuk 4,5 pH-értéknél THP-klorid és karbamid 1 : 0,5
moélardnyi prekondenzdtumanak vizes oldatdval. Az ol-
dat az 1-5. példdban 20,2 és 13,8% THP-ionnak megfe-
lel6 kondenzatumot tartalmazoit, az A-E. példikban
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pedig 34,3 vagy 27,2%-ot. Az impregnalt szbvetct ez-
utén 4 percig 100 “C-on széritottuk, és amméniagdzzal
kezeltik egy, a 4 145 463 szam( amerikai egyesiilt 4lla-
mokbeli szabadalmi lefrisban ismertetett berendezés-
ben. A kapott szbvetet ezutin 3%-0s vizes hidrogén-pe-
roxid-oldatba mirtottuk szobah6mérsékleten, és 4llni
hagytuk 1 percig, majd nétrium-karbondt-oldattal sem-
legesitettilk, vizzel ledblitettiik és a fenti médon djra
megszaritottuk. Ezutdn a szovetet megmértiik, igy meg-
kaptuk a gyantafelvétel mértékét.

A 3-5. példiban a fenti els6 1épésben kapott szvetet
egy miasodik 1épésben djra impregnéltuk ugyanolyan
oldattal, megszdritotiuk, amménidval kezeltiik, oxidal-
tuk, semlegesitettiik, oblitettikk és megszéritottuk. Ez-
utén a szovetet iijra megmértiik. Ugyanezt a miveletet
végeztikk az 1. és 2. példa szerinti szoveuel, azzal a
kiilonbséggel, hogy higabb impregnéls fiirdGt alkalmaz-
tunk, amely 18,2% THP-ionnak megfelel6 kondenzatu-
mot tartalmazott.

Az 1-5. péld4ban két 1épés utin és az A-E. dsszeha-
sonlité példaban az els6 16pés utan kapott szovetet lang-
4ll6sdgra vizsgaluk mosss el6tt és negyvenszer 93 °C-
on végzett mosds utdn. A mosdst a DIN 53920 szami
szabvényban leirt médon ligyvizzel végeztiik. A langél-
16s4gi vizsgalatot a BS 3119 sz. nagy-britanniai szab-
vany szerinti médszerrel végeztiik. Meghatéroztuk az
elszenesitett hosszisagot is. Az eredményeket az 1. tdb-
lazatban foglaltuk bssze. A gyantafelvétel az eredeti
szbvet tomegére vonatkoztatott szizalékban van meg-
adva. Az eredménybdl lithat6, hogy a két 1épésben,
higitott THP-fiird6vel végzett kezelés sokkal jobb ered-
ményt ad, mint az egy 1épésben, toményebb THP-fiird6-
vel végzett kezelés.

1. tdbldzat
Eredmények
példaszdm 1 2 3 4 5
olajzsld vildgos-
szévet festett z6ld  zsdvoly zsdvoly zsavoly
zsavoly festett
szatén

Pamut/poliészter
tﬁmegarénga 50/50 50/50 70/30 6535 55/45
Wmeg g/m 225 300 240 238 233
1. lépés
% THP*-ion .

afirdében 202 202 138 138 138
% nedvesség-

felvétel 638 596 878 880 880
% THP"*-fel-

vétel 129 120 12,1 12,1 121
% gyantafel-

vétel 129 119 1ng 121 121
2. lépés
% THP*-ion

afirdében 182 182 138 138 138
% nedvesség-

fetvétel 612 5719 970 934 979
% THP"-fel-

vétel 11,1 105 134 129 135
% gyantafel-

vétel g 18 121 11,7 125

4.
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1. 1dblézat folytatdsa

Eredmények
példaszam 1 2 3 4 5
olajzsld vildgos-
szbvet festett 2z5ld  zsdvoly zsdvoly zsdvoly
zsdvoly festett
szatén
Pamut/poliészter
tﬁmegarénga 50/50 50/50 7030 65/35 55/45
omeg g/m’ 225 300 240 238 233
Teljes THP*-
felvétel
()+(2) 240 225 255 250 256
% teljes gyan-
tafelvéiel
(1x(2) 247 237 239 238 246
Elszenesitett
hossziisag
(mm)
BS3119 vég-
termék 82 gy 65 72 76
40 mosds utan 95 80 70 70 75
Osszchasonlitd
példa A B C D E
% THP*-ion
afirdében 34,3 343 272 272 272
% nedvesség-
felvétel 652 612 834 828 852
% THP"-fel-
vétel 24 210 227 225 232
% gyantafel-
vétel 152 122 110 167 119
Elszenesitett
hossziisig
- (mm)
BS3119 végter-
mék Be Bc M Bc Be
40mosdsutdin Bc  Bc Bc Be Bc

BC - teljesen elég.

6-11. példa

Az 1-5. példa szerinti eljardst ismételtiik, mds szove-
tekkel és mas THP-koncentracidkkal az els6 és masodik
1épésben. Az eredményeket a 2. €s 3. tabldzatban foglal-
tuk Bssze.

2. tdbldzat
Példaszém 6 7
szovet zsavoly zsavoly
pamut/poliészter tsmegarany 55/45 75125
tomeg g/m' 260 260
1. 1épés
% THP* a {iird6ben 17,6 15,1
% nedvességfelvétel 62 74
% THP*-felvétel 10,9 11,2
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~ 2. tébldzat folytatésa

Példaszam 6 7
szdvet zsévoly zsdvoly
pamut/poliészter tbmegarany 55/45 75125
tSmeg g/m 260 260

2. lépés

% THP" a fiird6ben 21,2 18,6

% nedvességfelvétel 53 60

% THP*-felvétel 11,2 11,2
Teljes THP*-felvétel

I+(2) 21 224

% végtermék 3,60 346
Eghetbség megfelel6 megfeleld

Megjegyzés: Eghet6ségi vizsgalatot a DIN 66083 szab-
vény S-b osztilya szerint végeztiink, 40-szer 93 *C-on
mosott anyagon.

3. tdbldzat
Példa 8 9 10 11
szivet lepeds- zsdvoly zsivoly zsdvoly

vaszon

Pamut/poliészter
tﬁmegaré.n{ 50/50 33/67 65/35 60/40
tSmeg g/m 160 230 2710 350
1. lépés
% THP* a fiird6ben 17,1 17,6 12,6 146
% nedvességfelvétel 65 62 88 76
9% THP*-felvétel 11,1 109 11,1 11,1
2, lépés
% THP* a fiird6ben 176 18,1 13,1 14,6
% nedvességfelvétel 63 60 86 75
% THP*-felvétel 11,1 109 113 11,0
Teljes THP*-felvé-
tel (1)+(2) 1épés 222 218 224 221
% végtermék 3,18 335 293 3,07
Eghetbségi standard
BS3120 D A C C
BS6249 Index (B) NT C C C
AFNOR GO7-184 NT B C C
Class (B)

Megjegyzés: NT = nem vizsgaltuk.

Az éghetGségi szabvany eredményeit négy fokozattal
jelolik, a szovetnek megfeleléen, amely megfelel az
illetd vizsgalamak (A) végtermék, (B) 12 mosds 93 °C-
on, (C) 50 mosds 93 *C-on, (D) 200 mosis 74 ‘C-on.
A 93 °C-on végzett mosast a DIN 53920 szdmii szab-
vany szerint, a 74 °C-on végzett mosést pedig a BS 5651
szamd nagy-britanniai szabvany 7.5.4. eljardsa szerint
végeztik.

12-15. példa és F dsszehasonlité példa

Az 1-5. példa szerinti eljarast ismételtiik 50/50 poli-
észter-pamut zsdvollyal, amelynek tomege 174 g/m?,
tigy, hogy a THP-ion felvétel Iényegében azonos volt,

5
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azonban kiilonboz6 ardnyi az 1. és 2. 1épésben. A sz4-
ritds ideje 1 perc 90 *C-on.
Az eredményeket a 4. tdblizat tartalmazza.

4. tdbldzat

Példa 12 13 14 15 F 6sszeha-

: sonlité
példa

1. lépés

% THP* a fird6ben 10 15 20 25 30

% THP*-felvétel 58 90123 159 19,8

% gyantafelvétel 33 66 86 91 92

2. lépés

% THP* a fiird6ben 20 15 10 5 -

% THP*-felvétel 144 11,1 75 3,7 -

% gyantafelvétel 89 78 56 29 -

(1)+(2) lépés

teljes % THP*-fel-

vétel 20,2 20,1 198 196 198

% gyantafelvétel 122 144 142 120 92

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras cellul6z és mas szilak keverékébol késziilt
textilanyagok langallosdganak kialakitisra oly médon,
hogy a textilanyagot egy szerves foszfor-szarmazék vi-
zes oldataval impregnaljuk, amely tetrakisz(hidroxi-al-
kil)-foszfonium-szarmazék vagy ennek szerves nitro-
géntartalmii vegyiilettel alkotott vizoldhaté kondenz4-
tumanak vizes oldata vagy az emlitett tetrakisz(hidroxi-
-alkil)-foszfonium-szarmazék és az emlitett szerves nit-
rogéntartalmi vegyiilet elegyének vizes oldata, a kapott
impregnalt textilanyagot megszaritjuk, a megszaritott
impregnalt textilanyagra a szerves foszfor-szdrmazékot
ammonidval rogzitjik, azzal jellemezve, hogy az eljarast
két, impregnaldsbol, sz4rit4sbol s rogzitésbél 4116 cik-
lusban végezziik, amelynek sordn az els6 ciklusban a
textilanyag eredeti tomegére szimitva 5-20% szerves
foszfor-szarmazékot [tetrakisz(hidroxi-metil)-foszfoni-
um-ionban kifejezve] tartalmazo impregnilt textilanya-
got dllitunk el6, és az els6 ciklus utdn oxid4ciét végziink,

2. Az 1. igénypont szerinti eljirds, azzal jellemezve,
hogy a mésodik ciklusban az eredeti anyag eredeti to-
megére szamitva 5-20% szerves foszfor-szirmazékot
alkalmazunk, és 15-30% (az eredeti anyag tomegére
szamitva) gyantatartalmi terméket kapunk.
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3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jel-
lemezve, hogy kiinduldsi anyagként celluléz és azzal
keverhet§ szalakbdl 4116, el6nydsen poliészter, poliamid
vagy ezek elegyébdl all6 szalakbdl késziilt anyagot al-
kalmazunk. :

4 A 3. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy kiindulé anyagként celluldz- és poliészterszilak-
bol késziilt anyagot, és foszf6nium-szarmazékként tet-
rakisz(hidroxi-metil)-fosz{6nium-szirmazékot  alkal-
mazunk.

5. Az 1-4, igénypontok barmelyike szerinti eljirds,
azzal jellemezve, hogy mind az els6, mind a mésodik
ciklusban az anyag tomegére szamitva 5-15% szerves
foszfonium-szarmazékot visziink fel az anyagra.

6. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy az els6 ciklusban az §sszes fel-
vehetd foszfor-szdrmazék 30~70%-4t, a masodik ciklus-
ban pedig 70-30%-4t vissziik fel az anyagra.

7. Az 1-6. igénypontok birmelyike szerinti eljaris,
azzal jellemezve, hogy az els6 ciklusban az anyagot
olyan vizes oldattal impregnéljuk, amely a szerves fosz-
for-szarmazékot kevesebb, mint 25 tdmeg% koncentra-
ciéban tartalmazza.

8. A 7. igénypont szerinti eljiras, azzal jellemezve,
hogy mind az els6, mind a masodik iépésben az anyagot
olyan vizes oldattal impregnéljuk, amely a szerves fosz-
for-szarmazékot 10-22 tomeg% koncentracidban tartal-
mazza.

9. Az 1. igénypont szerinti eljards, azzal jellemezve,
hogy az oxidici6t vizes hidrogénperoxid-oldattal végez-
zik.

10. Az 1-9. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy szerves foszfor-szdrmazékként
karbamid és tetrakisz(hidroxi-metil)-foszfénium-sé
kondenzitumat alkalmazzuk, amelyben a karbamid ar4-
nya a tetrakisz(hidroxi-metil)-foszfonium-ionra vonat-
koztatva 0,05-0,6 : 1.

11. Az 1-10. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy az ammonids rogzitést ugy vé-
gezziik, hogy ammoéniagizt kényszeritiink 4t az anya-
gon.

12. A 4-11. igénypontok barmelyike szerinti eljaris,
azzal jellemezve, hogy kiindulasi anyagként 40-78%
cellulézszalbél és 22-60% poliészterszalbél késziilt
szovetet alkalmazunk.

13. A 4-11. igénypontok barmelyike szerinti eljrds,
azzal jellemezve, hogy kiinduléanyagként 30-62% cel-
lul6zsz41b6l €s 38-70% poliészterszalbol késziilt szove-
tet alkalmazunk.

B-
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