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Garnbegrenzungsscheibe fiir Garnwickel.

@ Die Garnbegrenzungsscheibe wird auf Garnwickeltré-

gern von Textilmaschinen eingesetzt und ist mit einem
ebenen Scheibenkorper (2) versehen. Dieser ist an seiner
Aussenseite mit radialen Verstirkungsrippen (4) ausgestat-
tet. Bei einer solchen Garnbegrenzungsscheibe sind zur
Erhdhung des Widerstandsmomentes und zur Verbesse-
rung des Biegeverhaltens die Verstirkungsrippen (4) als

Hohlrippen ausgebildet.
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PATENTANSPRUCHE grenzungsscheiben wirkenden hohen Druckkrifte, die eine Bie-

1. Garnbegrenzungsscheibe fiir Garnwickel auf Garnwickel-  gebeanspruchung der Scheibe verursachen, miissen von der
trdgern, wie Web-, Zettel-, Kett- oder Teilbdumen von Textil- Garnbegrenzungsscheibe moglichst verformungsfrei aufgenom-
maschinen, mit einem im wesentlichen ebenen Scheibenkérper, men und auf den Garnbaum abgeleitet werden. Dies hatzu den
der an seiner Aussenseite mitim wesentlichen radial verlaufen- 5 verschiedenartigsten Konstruktionen gefiihrt, wobei aberimmer
den Verstérkungsrippen ausgestattet ist, dadurch gekennzeich- angestrebt wird, das Eigengewicht der Garnbegrenzungsscheibe
net, dass die Verstérkungsrippen (4) als Hohlrippen ausgebildet ~ bei hochster Belastungsfahigkeit moglichst niedrig zu halten und
sind. damit eine grosstmdgliche Ausnutzung des Scheibenmaterials zu

2. Garnbegrenzungsscheibe nach Anspruch 1, dadurch erreichen. Die Scheibenbelastung erfolgt nicht gleichmissig {iber

=)

gekennzeichnet, dass die an den Scheibenkdrper (2) angrenzen- 10 die gesamte Scheibenfliche, sondern nimmt vom Scheibenaus-
den Wandabschnitte (5) der Verstirkungsrippen (4) iiber einen senrand zum Scheibeninnenrand sténdig zu, so dass im radial

Teil ihrer radialen Lange, vorzugsweise auf im wesentlichen inneren Bereich der Scheibe der Garndruck je Fliacheneinheit
radial verlaufenden Linien (L) miteinander in Verbindung ste- wesentlich hoher ist als im radial dusseren Bereich, wo er bis auf
hen oder ineinander iibergehen. das Dreifache steigen kann. Diese Wirkung kommt dadurch

3. Garnbegrenzungsscheibe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 15 zustande, dass die Garnkrifte des Garnwickels nicht nur axial,
gekennzeichnet, dass Hohe (H), Breite (B) und/oder Wand- sondern auch radial wirken und die Radialkrifte mit der Garn-
stdrke (W) der Verstérkungsrippen (4) iiber ihre radiale Linge bewicklung zunehmen. Diese Krifte werden dabei wiederum in
verdnderlich sind/ist. Axial-und Radialkrifte aufgeteilt und erh6hen damit die Axial-

4. Garnbegrenzungsscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis belastung der Garnbegrenzungsscheibe im Innenbereich. Die
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Breite (B) der Verstir- 20 Garnbegrenzungsscheibe mit ihren aussenseitigen Verstirkun-
kungsrippen (4) von einem Innenrand (10) des Scheibenkérpers  gensoll die gesamten Kriifte aufnehmen. Dies erforderte aber
(2) aus zum Aussenrand (7) des Scheibenkorpers (2) zunéichst bisher, dass sowohl der Scheibenkérper als auch die Verstéiirkun-
zunimmt und von einem vorgegebenen Radius (R) an wieder genin Form von Rippen und Leisten sehr stark und massiv
abnimmt. dimensioniert werden mussten, um das erforderliche Wider-

5. Garnbegrenzungsscheibe nach Anspruch 4, dadurch % standsmoment zu erreichen. Damit ergab sich ein hohes Eigen-
gekennzeichnet, dass der vorgegebene Radius (R) zwischen ¥ gewicht der Garnbegrenzungsscheiben bei ungiinstiger Material-
und % des Gesamtradius (Ry) des Scheibenkérpers (2) liegt. ausnutzung. Mit zunehmendem Scheibendurchmesser steigern

6. Garnbegrenzungsscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis sich diese Dimensionen bedeutend, da die Garnkréfte durch die
5, dadurch gekennzeichnet, dass die Hohe (H) der Verstérkungs-  im Quadrat mit dem Scheibendurchmesser zunehmenden Garn-

rippen (4) mit dem Radius abnimmt. % mengen sich in gleicher Weise erhohen. Dies hat zur Folge, dass,
7. Garnbegrenzungsscheibe nach einem der Anspriiche 1bis ~ bedingt durch die festgelegte Scheibenhthe, das Widerstands-

6, dadurch gekennzeichnet, dass die Wandstéirke (W) der Ver- moment nicht mehr ausreicht, um die Krifte aufzunehmen.

stdrkungsrippen (4) mit dem Radius abnimmt, Ausserdem soll, wenn schon eine geringfiigige Verformung der

8. Garnbegrenzungsscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis Garnbegrenzungsscheibe in Kauf genommen werden muss, die
7, dadurch gekennzeichnet, dass die an den Scheibenkdrper (2) » Biegung eine solche Form einnehmen, dass ein Abrutschen der

angrenzenden Wandabschnitte (5) der Verstérkungsrippen (4) obersten Garnlagen in den Biegespalt vermieden wird, da sonst
unter spitzem Winkel (o) in die Scheibenkorperoberfliche (3) der gesamte Garnwickel verworfen werden muss. Bei den
einmiinden. bekannten Garnbegrenzungsscheiben sind die Verstarkungsrip-

9. Garnbegrenzungsscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis penmassiv. Aus der CH-PS 606 546 ist s an sich bekannt, die
7, dadurch gekennzeichnet, dass die Wandabschnitte (5)ineiner “’ massiven Verstirkungsrippen im Innern des Hohlraumes eines

konkaver Kriimmung (r) in die Scheibenkérperoberfléche (3) doppelwandigen Kettbaumscheibenkorpers verlaufen zu lassen.

einmiinden. Auch solche Kettbaumscheiben haben jedoch nur eine begrenzte
10. Garnbegrenzungsscheibe nach einem der Anspriiche 1bis ~ Festigkeit.

9, dadurch gekennzeichnet, dass die Oberfliche der Verstir- Aufgabe der vorliegenden Exfindung ist es, eine Garnbegren-

4

U

kungsrippen (4) abgerundet ist. zungsscheibe der gattungsgemissen Art so weiterzubilden, dass
11. Garnbegrenzungsscheibe nach einem der Anspriiche 1bis  sich, unter Beibehaltung einer vorgegebenen Bauhohe, ein gros-
10, dadurch gekennzeichnet, dass die Verstirkungsrippen (4) seres Widerstandsmoment ergibt und damit gréssere Garndruck-
eine wellenformige Gesamtoberfliche bilden. krifte bei gﬁnstigem Biegeverhalten des Scheibenkdrpers aufge-
12. Garnbegrenzungsscheibe nach einem der Anspriiche 1bis _ nommen, im Endeffekt also Garnbegrenzungsscheiben mit gros-
11, dadurch gekennzeichnet, dass sie einstﬁckig ausMetall,z. B. * serem Durchmesser eingesetzt werden konnen.
Leichtmetall, gegossen ist. Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss im wesentlichen
13. Garnbegrenzungsscheibe nach einem der Anspriiche 1bis  dadurch gelost, dass die Verstérkungsrippen als Hohlrippen
12, dadurch gekennzeichnet, dass die Rxppenhoh]raume (9) mit ausgebildet sind. Mit der Exfindung wird also ein Schritt getan,
einem nicht-metallischen Material von vorzugsweise geringerem  den man bisher gemieden hat, weil man glaubte, die Verstér-
spezifischen Gewicht als das spezifische Gewicht des Metalles des ¥ kungsrippen moglichst massiv ausbilden zu miissen. Die nach der
Scheibenkorpers (2) und der Winde (6) ausgefiillt sind. Erfindung ausgebildeten Hohlrippen umschliessen mit dem
Scheibenkorper einen Verstérkungsrippenhohlraum und bilden
_ mit diesem ein Profil, dasim Vergleich zu dem bekannten
Rlppenprofﬂ bei gleichem Aufwand an Material und Gewichtin
Die Erfindung bezieht sich auf eine Garnbegrenzungsscheibe % gleicher Dimensionierung ein um das 2,3 bis 2,5-fache

fiir Garnwickel auf Garnwickeltrigern wie Web-, Zettel-, Kett- Wlderstandsmoment aufweist. In gleicher Grossenordnung
oder Teilbdumen von Textilmaschinen, mit einem im wesentli- erh6ht sich damit auch die Belastungsfihigkeit und Biegefestig-
chen ebenen Scheibenkorper, der an seiner Aussenseite mitim keit der erfundenen Garnbegrenzungsscheibe. Die erfindungsge-

wesentlichen radial verlaufenden Verstirkungsrippen ausgestat-  masse Ausbildung der Garnbegrenzungsscheibe gewahrleistet,
tetist. Eine solche Garnbegrenzungsscheibe ist beispielsweise % dass diese infolge ihres hoheren Widerstandsmomentes einen
aus dem DE-GM 1978197 bekannt. entsprechend grosseren Durchmesser erhalten kénnen, ohne
Die bei der Verarbeitung von Kunststoffgarnen oder mit durch die entsprechend erh6hte Garnmenge zu stark belastet zu
Kunststoff gemischten Garnen auftretenden und auf die Garnbe- ~ werden. Die erfindungsgeméssen Garnbegrenzungsscheiben



erhohen damit die Garnbewicklungsfahigkeit der eingangs
genannten Warenbédume erheblich. Sie fiihren damit zu einem
bedeutenden wirtschaftlichen Vorteil bei der Textilherstellung.
Gleichzeitig erzielen die zum Aussenrand laufenden Hohlrippen
eine grossere Steifigkeit im Aussenbereich und damit einen guten °
Widerstand gegen anormale im Arbeitsablauf des Fertigungsbe-
triebes auftretende Belastungen, wie Stosse und dgl. , die héufig
in Quer-und Radialrichtung erfolgen und bei den bekannten
Garnbegrenzungsscheiben hiufig Ursache fiir einen Bruch der
Scheibe sind.

Nach einer besonderen Ausgestaltung des Erfindungsgedan-
kens kann vorgesehen sein, dass die an den Scheibenkorper
angrenzenden Wandabschnitte der Verstirkungsrippen iiber
einen Teil ihrer radialen Linge vorzugsweise aufim wesentlichen
radial verlaufenden Linien miteinander in Verbindung stehen
oder ineinander iibergehen, um so der Garnbegrenzungsscheibe
die erforderliche Biegefestigkeit zu geben.

Um das Biegeverhalten der Garnbegrenzungsscheibe an
besondere Verhiltnisse anpassen zu kdnnen, sind/ist Hohe,
Breite und/oder Wandstéirke der Verstirkungsrippen iiber ihre
radiale Linge veranderlich.

Bei einer bevorzugten Ausgestaltung nimmt die Breite der
Verstirkungsrippen von einem Innenrand des Scheibenkérpers
aus zum Aussenrand des Scheibenkorpers zunéchst zu und von
einem vorgegebenen Radius an wieder ab. Diese Ausfiihrungs-
form hat sich als besonders geeignet erwiesen, wobei die anein-
andergrenzenden Rinder der Rippenim wesentlichen in Radial-
richtung oder nur unter geringem Winkel gegen die Radialrich-
tung verlaufen.

Der vorgegebene Radius liegt vorzugsweise zwischen /s und
% des Gesamtradius des Scheibenkorpers.

Hohe und Wandstérke der Verstarkungsrippen konnenin an
sich bekannter Weise mit dem Radius abnehmen.

Gemiiss einer Weiterbildung der Erfindung miinden die an
den Scheibenkorper angrenzenden Wandabschnitte der Verstér-
kungsrippen unter schragem Winkel in die Scheibenoberfidche
ein. Damit wird die Wirbel- und Gerauschbildung, die Unfall-
gefahr bei den sich drehenden Garnbegrenzungsscheiben und die
Ablagerung von Verschmutzungen verringert.

Eine noch weitere Verbesserungin dieser Beziehung wird
dann erreicht, wenn die an den Scheibenkorper angrenzenden
Wandabschnitte in einer konkaven Kriimmung in die Scheiben-
korperoberfliche einmiinden.

Dabei sollen die Oberflichen der Verstérkungstippen vor-
zugsweise abgerundet sein sowie die Verstérkungsrippen eine
wellenférmige Gesamtoberfléche bilden, was die Wirbel- und
Geriuschbildung, die Unfallgefahr und die Ablagerungsmog-
lichkeit von Verschmutzungen noch weiter verringert.

Eine besonders stabile Ausfithrungsform erhélt man dann,
wenn die Garnbegrenzungsscheibe nach der Erfindung einstiik-
kig aus Metall, z. B. Leichtmetall, gegossen ist.

Die Rippenhohiriume selbst konnen mit einem nicht-metalli-
schen Material ausgefiillt sein, das vorzugsweise ein geringeres
spezifisches Gewicht hat, als das spezifische Gewicht des Metal-
les des Scheibenkorpers und der Winde. Auf diese Weise kann
man ohne iibermissige Erhohung des Gesamtgewichtes der
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Garmnbegrenzungsscheibe das Widerstandsmoment noch weiter
verbessern.

Die Merkmale, Vorteile und Anwendungsméglichkeiten der
vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden
Beschreibung von Ausfithrungsbeispielen anhand der beiliegen-
den Zeichnung.

Fig. 1 eine Draufsicht auf die Aussenseite einer der Erfindung
entsprechenden Garnbegrenzungsscheibe, teilweise parallel zur
Scheibenebene geschnitten,

Fig. 2 einen Langsschnitt durch die Scheibe von Fig. 1 ent-
sprechend der Schnittlinie II-11,

Fig. 3 einen Teilschnitt durch einen Bereich der Garnbegren-
zungsscheibe von Fig. 1 entlang der Schnittlinie IHI-IIl zur Veran-
schaulichung der wellenformigen Oberflachenausbildung,

Fig. 4im Schnitt verschiedene Ausfithrungsformen von Ver-
stirkungsrippen nach dem Stande der Technik und dem Erfin-
dungsgedanken.

Die erfindungsgemasse Garnbegrenzungsscheibe 1 gemass
denFig. 1und 2 hat einen im wesentlichen ebenen kreisrunden
Scheibenkdorper 2 mit einem vergleichsweise niedrigen Aussen-
rand 7 und einem vergleichsweise hohen Innenrand 10. Auf der
Aussenseite 3 des Scheibenkdrpers 2 sind sternformig Verstar-
kungsrippen 4 vorgesehen. Die Verstarkungsrippen 4 sind als
Hohlrippen ausgebildet. Die an den Scheibenkérper 2 angren-
zenden Wandabschnitte 5 der Verstérkungsrippen 4 stehen iiber
einen Teil ihrer radialen Linge aufim wesentlichen radial
verlaufenden Linie L miteinander in Verbindung oder gehen
ineinander iiber. Die Hohe H der Verstarkungsrippen 4 nimmt
vom Innenrand 10 zum Aussenrand 7 des Scheibenkérpers 2 hin
ab. Die Breite B der Verstirkungsrippen 4 nimmt vom Innen-
rand 10 nach aussen bis zu einem vorgegebenen Radius R, bis zu
dem die Verstirkungsrippen 4 miteinander in Verbindung ste-
hen, zu und anschliessend bis zum Aussenrand 7 hin ab. Der
vorgegebene Radius R liegt zwischen etwa /sund % des Gesamt-
radius R, des Scheibenkérpers 2. Die Wandstirke W der Wénde
6 der Verstirkungsrippen 4 ist im dargesteliten Falle konstant,
kann aber ebenfalls, wie die Hohe H der Verstirkungsrippen 4,
mit dem Radius abnehmen. Bei der Ausgestaltung geméss der
Fig. 1,2 und 3 miinden die an den Scheibenkdrper 2 angrenzen-
den Wandabschnitte 5 in einer konkaven Kriimmung rin die
Scheibenkorperoberflache 3 ein. Die Oberflichen der Verstiér-
kungsrippen 4 selbst sind ebenfalls abgerundet. Die Verstir-
kungsrippen 4 bilden damit insgesamt eine wellenférmige
Gesamtoberfliche, wie insbesondere aus Fig. 3 ersichtlich. Die
Garnbegrenzungsscheibe 1 bietet damit ausser dem erwiinscht
hohen Widerstandsmoment und giinstigem Biegeverhalten eine
relativ glatte Aussenfliche zur Verringerung der Wirbel-und
Geriuschbildung, der Unfallgefahr und der Ablagerung von
Verschmutzungen. Fig. 4 veranschaulicht verschiedene Quer-
schnitte, die die erfindungsgeméssen Hohlrippen haben kdnnen,
im Vergleich zu den bekannten massiven Verstirkungsrippen.
Fig. 4a zeigt im Querschnitt ausschnittsweise einen Scheibenkdr-
per 2 mit massiver Verstirkungsrippe 4 an sich bekannter Art.
Die erfindungsgemésse Hohlrippe 4 nach den Fig. 4b,cundd
konnen beispielsweise kastenformig, trapezformig oder wellen-
formig (wie bei der Ausfihrungsform gemiss den Fig. 1bis 3)
sein. Auch andere Hohlprofilformen sind denkbar.
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