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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do zwi-
jania sprezyn podwoéjnych, zwlaszcza matych wy-
miaréw.

Znane dotychczas urzgdzenia do produkcji po-
dwéjnych sprezyn matych wymiaré6w wymagaty
na oddzielnych urzgdzeniach wstepnego przygoto-
wania polfabrykatu polegajgcego na cieciu drutu
na okre§lony wymiar oraz gieciu na ksztatt litery
,U”. Tak zgiety poéifabrykat zaczepia sie o spe-
cjalny zabierak osadzony na napedzanym recznie
lub mechanicznie watku i skreca sie dla uzyska-
nia symetrycznej sprezyny podwdjnej.

Wada znanego urzgdzenia jest duza pracochlon-
no$¢ wynikajgca z dodatkowego oprzyrzgdowania
dla poszczegblnych operacji. Takie urzgdzenia do
nawijania i zaginania sprezyny podwdéjnej wyma-
gajg duzych nakladéw na ich wykonanie. Koniecz-
no$§¢ nakladania zabieraka powoduje ucigzliwo$c
pracy, matag wydajnos¢ urzadzenia, szybkie zuzycie
czeSci roboczych. Wykonane sprezyny na znanych
urzgdzeniach nie posiadajg powtarzalnosci wymia-
rowych.

Celem wynalazku jest mechanizacja czynno$ci
ksztaltowania zaczepu sprezyny w jednym urzg-
dzeniu wspoélnie ze zwijaniem cze$ci spiralnych.

Cel wedlug wynalazku zostal osiggniety poprzez
zastosowanie glowicy, ktéra posiada w osi otwoér
sluzagcy do osadzenia trzpienia oraz otwér do
umieszczenia prowadnicy drutu. Na glowicy osa-
dzone jest koto obrotowe, na ktérym zamocowany
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jest jednym koncem zabierak, a drugi jego koniec
styka sie z powierzchnig roboczg trzpienia osadzo-
nego w osi glowicy. Odleglo$¢é od osi prowadnic
do osi trzpienia jest mniejsza od odleglosci liczo-
nej od osi trzpienia do najdalej potozonego punktu
zabieraka. Ponadto odstep ,L” miedzy prowadni-
cami jest wiekszy od grubo$ci zabieraka i podwoéj-
nej érednicy drutu. Natomiast powierzchnia robo-
cza zabieraka jest uksztaltowana po krzywizZnie.

Urzadzenie wedlug wynalazku usuwa dotychcza-
sowe trudno$ci i pozwala na zwijanie podwéjnych
sprezyn §rubowych matych wymiaréw z jednoczes-
nym uksztaltowaniem zaczepu w spos6b ciaglty
i calkowicie zautomatyzowany. Poza tym urzadze-
nie ma te wazng ceche i jednocze$nie zalete, ze
jest nieskomplikowane i proste w konstrukcji
oraz moze produkowaé¢ samoczynnie sprezyny
z duzg wydajnoscig i dokladnosciag wymiarows.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony =zostal na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia przekroj
glowicy, fig. 2 — widok glowicy od czola, fig. 3 —
widok nawinietej sprezynki.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z glo-
wicy 3 wykonanej w ksztalcie kola, ktéora w osi
posiada otwor 9 stuzgcy do umieszczenia ruchome-
go trzpienia 4 oraz otwoér 10 do usytuowania pro-
wadnicy 5. Na glowicy 3 znajduje sie kolo obro-
towe 2, do ktérego zamocowany jest jednym kon-
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posiada prowadnice 6 usytuowang na przedluzeniu
prowadnicy 5. Powierzchnia robocza zabieraka 1
jest uksztaltowana po krzywiznie, dzieki czemu
pozwala na tagodne zabieranie i zsuwanie drutu 7
w poczatkowej fazie nawijania na trzpien 4.

Dziatanie urzadzenia wedlug wynalazku cdbywa
si¢ w ten sposéb, ze drut 7 pcdawany jest przez
zesp6t podajacy w obszar prowadnic 5 i 6, po
czym nastepuje obrét kola 2, a wraz z nim zabie-
raka 1. W wyniku tego obrotu drut 7 jest wycia-
gany z prowadnic 5, 6 i nawijany réwnolegle
z-dwoéch stron na trzpien 4, ktéry w tym czasie
obraed sie wokol wlasnej osi. Calkowite nawinie-
cie nastepuje ‘wtedy, gdy konce drutu 7, wysung .
si¢ calkowicie z pri‘)wadnic 5 i 6. Woéwczas naste-
‘puje zatrzymanie kola obrotowego 2 wraz z zabie-
rakiem 1 w odpowiednim potozeniu. Po zadziala-
niu impulsu zespolu sterujgcego nastepuje wyco-
fanie trzpienia 4, co powoduje wypadniecie nawi-
nigtej sprezynki 8 do rynny odprowadzajacej.
Trzpienh 4 wraca w polozenie pierwotne i cykl na-
wijania rozpoczyna sie powtérnie.
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ZastrzeZzenia patentowe

1. Urzadzenie do zwijania sprezyn podwoéjnych,
zwlaszcza malych wymiaréw wyposazone w me-
chanizmy napedowo-sterujgce oraz zespoly poda-
jace i prostujgce drut, znamienne tym, Zze glowica
(3) posiada w osi otwér (9), w ktéorym osadzony
jest ruchomo trzpien (4) do nawijania czeSci spi-
ralnej oraz otwoér (10) do umieszczenia prowadnicy
prawej (5), za§ na glowicy (3) osadzone jest kolo
obrotowe (2), na ktorym jednym kohcem na stale
przymocowany jest zabierak (1), a drugi jego ko-
niec styka sie z czescig roboczg trzpienia (4), przy
czym odleglo$é od osi prowadnic (5) i (6) do osi
trzpienia (4) jest mniejsza od odleglo$ci liczonej
od osi trzpienia (4) do najdalej polozonego punktu
zabieraka (1).

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze 0§ prowadnic (5)¢i (6) drutu (7) znajduje sie
w polu zakreSlonym przez zabierak (1), za$§ odstep
,L” miedzy tymi prowadnicami (5) i (6) jest wiek-
szy od grubos$ci zabieraka (1) i dwéch $rednic dru-
tu (7) oraz ze powierzchnia robocza zabieraka (1)
jest uksztattowana po krzywizZnie.

]

Fig. 3.
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