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@ Resumen:
Maquina generadora de cubitos de hielo y procedimiento FIG.2 4
de fabricacién.

Maquina generadora de cubitos de hielo, que permite con
un bajo coste energético y de forma automatizada y conti-
nua la fabricacién de cubitos de hielo, de tamafio variable P

y en cantidades industriales (mas de 1.000 Kgs/dia), para 1 6
lo cual consta de una serie de conjuntos conformadores

de cubitos que cuentan con una bandeja de soporte de o
unas boquillas pulverizadoras de los fluidos frio y calien- “
te, asi como una bandeja conformadora que en su parte ' -
inferior cuenta con una serie de nichos, donde se confor- 8
man unos cubitos, mientras que en la parte inferior cuenta

con una bandeja de distribucién de agua, encargada de la

recogida y empuje de los cubitos una vez conformados.
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DESCRIPCION

Maiquina generadora de cubitos de hielo y proce-
dimiento de fabricacion.
Objeto de la invencion

El objeto de la presente invencién es una maquina
generadora de cubitos de hielo, asi como el procedi-
miento de fabricacién empleado con dicha maquina.
La médquina objeto de la invencién permite la fabrica-
cién de cubitos de hielo de forma automatizada con el
minimo coste energético.

Caracteriza a la maquina de la presente invencion
su especial configuracién y disefio, permitiendo con-
seguir una maquina que de forma automatizada fabri-
ca en procesos continuos y repetidos cubitos de hielo.
Ademads es posible obtener diferentes tamafios y for-
mas de cubitos de hielo con tan solo cambiar la ban-
deja moldeadora de los cubitos.

Por lo tanto, la presente invencién se circunscri-
be dentro del ambito de la fabricacién de cubitos de
hielo, y de modo més particular dentro de los dispo-
sitivos y mdquinas para la fabricacién de cubitos de
hielo de forma automatizada.

Antecedentes de la invencion

Hasta el momento, los equipos para la generacién
o fabricacion de cubitos de hielo, presentan varios in-
convenientes, como por ejemplo, el alto coste ener-
gético que supone el proceso de fabricacion, la im-
posibilidad de fabricacién en grandes cantidades (por
encima de 1.000 Kgs/dia) con una sola maquina de di-
seflo industrial, y la imposibilidad de fabricar cubitos
de tamafio variable.

Por lo tanto, el objetivo de la presente invencién es
el de desarrollar una maquina generadora de cubitos
de hielo que supere los anteriores inconvenientes, ob-
teniendo una maquina de produccién industrial, que
presente un alto rendimiento energético, donde ade-
mads es posible obtener diferentes formas de cubitos
de hielo con tan solo intercambiar las bandejas mol-
deadoras, y donde el proceso esté altamente automa-
tizado.

Descripcion de la invencion

La mdquina generadora de cubitos de hielos ob-
jeto de la invencién, basicamente consta de una serie
de conjuntos conformadores de cubitos de hielo. Di-
chos conjuntos estan todos ellos dispuestos en el inte-
rior de una armario o carcasa dispuestos en alineacién
vertical, dejando un espacio intermedio entre las hile-
ras verticales, dicho espacio intermedio es por el que
caen los cubitos una vez generados, siendo recogidos
en una tolva inferior y transportados hacia una zona
de recogida por una cinta de transporte.

Cada uno de los conjuntos conformadores de cubi-
tos de hielo reciben tanto un fluido caliente como uno
frio, asi como un suministro de agua procedente de
un depdsito. Dichos conjuntos estdn conformados por
una bandeja de soporte de los pulverizadores, encar-
gados de la pulverizacién tanto del fluido frio como
del caliente, inferiormente dispuesta a dicha bande-
ja se encuentra la bandeja conformadora de los cubi-
tos, e inferiormente hay una bandeja de distribucién
de agua, que sirve de recogida de los cubitos una vez
desprendidos.

La bandeja de conformacion de cubitos presen-
ta una serie de nichos regularmente distribuidos que
presentan una determinada seccién, siendo posible el
cambio del tamaiio de los cubitos con tan solo cam-
biar la bandeja por otra donde los nichos presenten
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una seccion diferente.

La bandeja de distribucién del agua, es ademds de
la encargada de proyectar el agua sobre los nichos de
la bandeja conformadora, la encargada de recoger los
cubitos una vez expulsados, contando con un patin de
empuje compuesto por una pletina de teflén acciona-
da en uno de sus extremos gracias a un tornillo sin fin,
mientras que el otro extremo de la pletina discurre a
través de un eje guia con un cojinete de teflon. Es po-
sible el accionamiento del patin, mediante un empu-
jador axial activado con aire comprimido.

El procedimiento de fabricacion de los cubitos de
hielo consta de los siguientes pasos:

- Proyeccion del fluido frio, sobre la bande-
ja de conformacion de los cubitos, a través
de las boquillas del a bandeja que soporta
las boquillas.

- Simultdneamente se proyecta sabre la par-
te inferior de la bandeja conformadora, es
decir sobre los nichos de la misma, agua
procedente de un depdsito de almacena-
miento. El agua proyectada se va conge-
lando hasta conformarse el cubito.

- Una vez conformado el cubito se cesa en
la proyeccién de fluido frio, y de agua.

- Se espera unos segundos para que escurran
los fluidos finales.

- Se inicia una proyeccién del fluido calien-
te, con objeto de provocar el despegue del
cubito, y la caida de éste sobre la bandeja
de distribucién de agua.

- Recogida de los cubitos mediante un patin
de empuje, desplazandolos hacia la zona
de caida.

- Recogida de los cubitos en una tolva y
transporte mediante una cinta transporta-
dora.

- Activacién de una valvula de limpieza con
objeto de eliminar el incremento de impu-
rezas y depositos calcareos, que de no ser
asi se acumularfan en el agua, dando lu-
gar a la formacién de cubitos cada vez mas
opacos.

Descripcion de los dibujos

Para complementar la descripcion que seguida-
mente se va a realizar y con objeto de ayudar a una
mejor comprension de sus caracteristicas, se acompa-
fla a la presente memoria descriptiva, de un juego de
planos en cuyas figuras, de forma ilustrativa y no li-
mitativa, se representan los detalles mds significativos
de la invencidn.

Figura 1 representa una vista en alzado del interior
de la maquina objeto de la invencidn.

Figura 2, muestra en detalle las piezas de las que
consta cada uno de los conjuntos conformadores de
los cubitos.

Figura 3, muestra una vista en planta de la bandeja
de distribucion del agua.

Figura 4, muestra el conjunto de conductos nece-
sarios para el transporte del fluido frio, el caliente y el
agua.

Realizacion preferente de la invencién
A la vista de las mencionadas figuras se describe
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a continuacién un modo de realizacién preferente de
la invencién asi como la explicacion de los dibujos.

En la figura 1, podemos observar como la maqui-
na generadora de cubitos de hielo, estd conformada
por una serie de conjuntos conformadores (1) de los
cubitos dispuestos de forma alineada verticalmente,
dejando un espacio intermedio entre cada una de las
pilas verticales de conjuntos (1). En el espacio com-
prendido entre las pilas verticales de conjuntos con-
formadores (1), hay dispuestos una serie de elemen-
tos o piezas, (3) como por ejemplo tubos que actian
a modo de retenedor evitando que los cubitos una vez
obtenidos en su caida se vean dafiados. Finalmente en
la parte inferior de dicho espacio intermedio hay una
tolva de recogida (2).

En la figura 2, observamos que cada uno de los
conjuntos conformadores (1), consta de una bandeja
soporte (4)de las boquillas pulverizadoras de los flui-
dos frios y calientes, unida a dicha bandeja soporte
(4) se encuentra la bandeja (5) moldeadora de cubi-
tos, presentando unos nichos (5.1) donde se confor-
man los cubitos dispuestos con la abertura hacia la
bandeja (6) de distribucién de agua, que es la que esta
dispuesta inferiormente, y la que cuenta con una se-
rie de medios de empuje y retirada de los cubitos que
caen sobre ella.

En la figura 3, observamos que la bandeja (6) de
distribucién de agua cuenta con un patin de empuje
(7), compuesto preferentemente por una pletina de te-
flén accionada por uno de sus extremos gracias a un
tornillo sinfin (8), estando el otro extremo de la ple-
tina (7) discurriendo a través de un eje guia con un
cojinete de teflén (9).

Enla figura 4, se muestra el circuito hidrico de dis-
tribucién de los fluidos frio y caliente y del agua. Para
lo cual la maquina cuenta con una seccion frigorifica
(16), un depdsito (10) para el fluido frio, otro dep6-
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sito (11) para el fluido caliente, y un depdsito para el
agua (12). Desde cada uno de los depdsitos anteriores
salen unas conducciones hasta cada uno de los con-
juntos conformadores (1) de cubitos. Existiendo unas
canalizaciones para el fluido caliente (14), otras cana-
lizaciones para el fluido frio (13), las cuales se combi-
nan en una tnica conduccién antes de cada una de las
bandejas de soporte (4) de las boquillas pulverizado-
ras. Hay otras canalizaciones (15) para el transporte
del agua desde el depésito de almacenamiento (12).

La seccidn frigorifica estd compuesta por un com-
presor frigorifico, un recuperador de calor de descar-
ga, un condensador, un recipiente de liquido, un recir-
culador de baja y un evaporador.

El ciclo comienza en el compresor encargado de
aspirar el fluido frigorifico y comprimirlo en forma
de gas a través del recuperador de calor, hacia el con-
densador. En el condensador el fluido se licua y cae al
recipiente de liquido. Desde este se inyectard al recir-
culador de baja, desde donde se aspirara al compresor,
manteniendo una temperatura de -15°C. El fluido fri-
gorifico a -15°C recircula por el evaporador, enfrian-
do el fluido portador de energia que se bombea a la
seccion hidrica, denominando a dicho fluido, “fluido
frio”. En el recuperador de calor por otro lado se ca-
lentar4 el fluido al que se denominard “fluido calien-
te” que también se bombea a la seccién hidrica.

No se considera necesario hacer mds extensa esta
descripcion para que cualquier experto en la materia
comprenda el alcance de la invencién y las ventajas
que de la misma se derivan.

Los materiales, forma tamafio y disposicién de los
elementos serdn susceptibles de variacién siempre y
cuando no alteren la esencialidad del invento.

Los términos en que se ha descrito esta memoria
deberan ser tomados siempre en sentido amplio y no
limitativo.



5 ES 2265701 B1 6

REIVINDICACIONES

1. Méquina generadora de cubitos de hielo, ca-
racterizada porque permite la fabricacién de cubitos
de diferente tamafio con tan solo cambiar las bande-
jas conformadoras de los cubitos, presenta un minimo
coste energético y permite la fabricacién de un modo
continuo y automatizado de los cubitos, contando pa-
ra ello con una serie de conjuntos conformadores de
cubitos dispuestos de forma alineada y vertical, defi-
niendo entre las pilas verticales de conjuntos confor-
madores un espacio a través del cual caen los cubitos a
una tolva, en donde cada uno de los conjuntos confor-
madores estd formado por una bandeja de soporte de
las boquillas pulverizadoras tanto de los fluidos frios
como calientes, de unas bandejas conformadoras de
cubitos y de una bandeja dispuesta inferiormente de
distribucién de agua, encargada de la recogida de los
cubitos una vez obtenidos.

2. Méaquina generadora de cubitos de hielo, segin
la reivindicacién 1, caracterizada porque la bande-
ja de distribucion de agua cuenta con unos medios de
empuje de los cubitos que sobre ella caen consisten-
tes en un patin de empuje accionada en uno de sus
extremos por un tornillo sin fin, mientras que el otro
extremo del patin de empuje discurre por un eje-guia
con un cojinete de teflén.

3. Méquina generadora de cubitos de hielo, segtin
la reivindicacion 1, caracterizada porque en el es-
pacio comprendido entre las pilas verticales de con-
juntos conformadores de cubitos y por donde caen los
cubitos hay una serie de elementos dispuestos con ob-
jeto de retener y evitar que los cubitos se rompan en
su caida hacia la tolva.

4. Mdquina generadora de cubitos de hielo, segtin
la reivindicacién 1, caracterizada porque la maqui-
na cuenta con un depdsito de fluido frio (10) con sus
correspondientes canalizaciones (13), con un depdsito
de fluido caliente (11), con sus correspondientes cana-
lizaciones (14), las cuales se combinan en una tnica
canalizacién antes de suministrar a cada una de las
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bandejas de soporte (4) de las boquillas pulverizado-
ras y con un depdsito de almacenamiento agua (12)
con su correspondientes canalizaciones (15).

5. Procedimiento de fabricacién de cubitos de hie-
lo, caracterizado porque consta de las siguientes eta-
pas:

- Proyeccion del fluido frio, sobre la bande-
ja de conformacion de los cubitos, a través
de las boquillas del a bandeja que soporta
las boquillas.

- Simultdneamente se proyecta sobre la par-
te inferior de la bandeja conformadora, es
decir sobre los nichos de la misma, agua
procedente de un depdsito de almacena-
miento. El agua proyectada se va conge-
lando hasta conformarse el cubito.

- Una vez conformado el cubito se cesa en
la proyeccién de fluido frio, y de agua.

- Se espera unos segundos para que escurran
los fluidos finales.

- Se inicia una proyeccién del fluido calien-
te, con objeto de provocar el despegue del
cubito, y la caida de éste sobre la bandeja
de distribucién de agua.

- Recogida de los cubitos mediante un patin
de empuje, desplazandolos hacia la zona
de caida.

- Recogida de los cubitos en una tolva y
transporte mediante una cinta transporta-
dora.

- Activacioén de una valvula de limpieza con
objeto de eliminar el incremento de impu-
rezas y depdsitos calcireos, que de no ser
asi se acumularfan en el agua, dando lu-
gar a la formacién de cubitos cada vez mas
opacos.
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