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Znane s3a sposoby wyrobu rur przez
odlewanie odSrodkowe, wedlug ktorych
odlewang rure chlodzi sie od wewnatrz.
Dzieki takiemu chlodzeniu cze$é ciepla,
zawartego w roztopionym metalu, jest od-
prowadzana w znacznym stopniu z doply-
wajacego metalu do bardziej ochlodzo-
nych czeSci odlewu, a wiee w kierunku
rownoleglym do osi rury. Poza tym
stwierdzono, ze uklad kierunkowy krysz-
talkow, powstajacych przy krzepnieciu
roztopionego metalu, jest zalezny — jesli
nie wylacznie, to w znacznym stopniu —
od kierunku odprowadzania ciepla pod-
czas krzepniecia. Zjawisko to wyraza sie
tak zwang transkrystalizacja. Przy zna-
nych sposobach, przy ktérych rura
odlewana odSrodkowo jest chlodzona od

wewnatrz, wobec wzmozonego odprowa-
'dzania ciepta w kierunku réwnoleglym
do osi rury musi powstawaé odpowie-
dnio wieksza liczba krysztalkéw ulozo-
nych réwnolegle do osi rury, anizeli wte-
dy, gdy <ciepto jest odprowadzane nie-
mal wylgcznie w kierunlku promienio-
wym na zewnatrz rury. Wplyw kierunku
przeplywu ciepta na uklad krysztalow
przy odlewaniu od$érodkowym rur nie by}
dotychczas zbadany. Natomiast wedlug
wynalazku umy§lnie odprowadza sie cie-
pto w kierunku réwnoleglym do osi rury
w celu uzyskania odpowiedniego ukladu
krysztatkbw 1 tym samym osiagniecia
wigkszej wytrzymato§cei rur na okreSlone
naprezenia mechaniczne.

Stwierdzono, ze tworzywo rury, zlozo-



ne niemal wylacznie z jednokierunkowych
krysztalkow, skierowanych promieniowo,
podobnie jak cegly sklepienia, mie moze
wykazywaé¢ najwiekszej osiggalnej wy-
trzymaloSei na naprezenia dzialajace w
kierunku ku zewnatrz rury i na zginanie
lacznie z naprezeniami wskutek uderzen.
Wytrzymato§é te mozna polepszyé, je-
zeli wedlug wynalazku niniejszego zasto-
suje sie odpowiednie odprowadzanie cie-
pla w celu nastawienia kierunku krysztal-
kéw, wytwarzajac przez to znaczng ilo§é
inaczej skierowanych krysztalkéw. Dla u-
zyskania wymaganego kierunku odprowa-
dzania ciepla stosuje sie §rodki hamujace
przeplyw ciepla wewnatrz rury w.jpew-

nych kierunkach, np. tarcze przedzialows,

umieszczong pomiedzy strefa Swiezo do-
prowadzanego metalu odlewanego, a cze-
Scig chlodzong rury. Wynalazek zasadmi-
czo polega ma tym, ze w celu uzyskania
odprowadzania ciepla w kierunku réwno-
leglym do osi odlewanej rury umieszcza
si¢ pomiedzy strefg odlewamia i strefa
chlodzenia narzad izolacyjny, przesuwany
w miare chlodzenia odlewu wewnatrz ru-
ry.

W znanych maszynach do odlewania
od$rodkowego, w ktérych roztopiony me-
tal doprowadza si¢ za pomocg nierucho-

mego korytka odlewniczego, forma za$ jest
przesuwana wzgledem tego korytka, po-
miedzy chlodzonym odcinkiem rury i prze-
strzenia, w ktérej przepltywa roztopiony
metal, mozna umiesci¢ tarcze przegradza-
jaca wedtug wynalazku tak, iz jest ona u-
trzymywana 'w pewnej odleglosci od miej-
sca wyplywu metalu 2z korytka odlewni-

czego. Z ta tarcza na stronie odwrotnej

korytka odlewniczego moze byé polaczone
stale urzadzenie do doprowadzamia czyn-
nika chlodzacego, np. dysze do powietrza
chlodzacego. . -

Zastrzezenie patentowe.

Spos6b wyrobu rur przez odlewanie
od$rodkowe, przy ktérym odlewana rura
jest chlodzona od zewnatrz, znamienny
tym, ze odprowadzanie ciepla w kierunku
réwnoleglym do osi rury uskutecznia sie
przy zastosowaniu przesuwanego wewnatrz
rury marzadu izolujacego cieplnie, w po-
staci tarczy izolacyjnej, jako przegrody
pomiedzy chlodzonym odcinkiem rury a
strefag roztopionego metalu.
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