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©  Verwendung  einer  speziellen  Polyolefin-Formmasse  zum  Herstellen  von  Folien  nach  dem  Folienblasverfahren. 

©  Die  vorliegende  Erfindung  betrifft  die  Verwendung  einer 
speziellen  Polyolefin-Formmasse  zum  Herstellen  dünner 
biaxial  verstreckter  Folien  nach  dem  Folienblasverfahren. 
Charakteristisch  ist,  daß  die  spezielle  Formmasse  zusam- 
mengesetzt  ist  aus  (1)  einer  übergeordneten  Menge  eines 
Polyäthylens,  das  (1.1)  mittels  eines  Chrom  enthaltenden 
Katalysators  hergestellt  ist,  (1.2)  eine  relativ  hohe  Dichte  hat, 
(1.3)  einen  relativ  kleinen  Schmelzindex  aufweist  und  (1.4) 
eine  bestimmte  Lösungsviskosität  besitzt,  (2)  einer 
untergeordneten  Menge  eines  anderen  Polyäthylens,  das 
(2.1)  eine  relativ  hohe  Dichte  hat  und  (2.2)  einen  relativ 
großen  Schmelzindex  aufweist,  (3)  einer  geringen  Menge 

<   eines  Tris-(2,4-  dialkylphenyl)-  phosphits  sowie  (4)  -  
gegebenenfalls  -  einschlägig  üblichen  Additiven  in 

_  einschlägig  üblichen  Mengen. 
 -Die  aus  solchen  Formmassen  nach  dem  Folienblasver  *ز*

fahren  hergestellten  Folien  sind  papierähnlich  und  haben 
gute  Eigenschaften. 
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Die vorfiegende Erfindung betrifft die Verwendung einer 
speziellen  Polyolefin-Formmasse  zum  Herstellen  dünner 
biaxial  verstreckter  Folien  nach  dem  Folienblasverfahren. 
Charakteristisch  ist,  daß  die  spezielle  Formmasse  zusam- 
mengesetzt  ist  aus  (1)  einer  übergeordneten  Menge  eines 
Polyäthylens,  das  (1.1)  mittels  eines  Chrom  enthaltenden 
Katalysators  hergestellt  ist,  (1.2)  eine  relativ  hohe  Dichte  hat, 
(1.3)  einen  relativ  kleinen  Schmelzindex  aufweist  und  (1.4) 
eine  bestimmte  Lösungsviskosität  besitzt,  (2)  einer 
untergeordneten  Menge  eines  anderen  Polyäthylens,  das 
(2.1)  eine  relativ  hohe  Dichte  hat  und  (2.2)  einen  relativ 
großen  Schmelzindex  aufweist,  (3)  einer  geringen  Menge 
eines  Tris-(2,4-  dialkylphenyl)-  phosphits  sowie  (4) - 
gegebenenfalls -  einschlägig  üblichen  Additiven  in 
einschlägig  üblichen  Mengen. 

Die  aus  solchen  Formmassen  nach  dem  Folienblasver- 
fahren  hergestellten  Folien  sind  papierähnlich  und  haben 
gute  Eigenschaften. 



Die  v o r l i e g e n d e   E r f i n d u n g   b e t r i f f t   d i e   V e r w e n d u n g   e i n e r  

s p e z i e l l e n   P o l y o l e f i n - F o r m m a s s e   zum  H e r s t e l l e n   von  10  b i s  

500 ,   i n s b e s o n d e r e   10  b i s   80  und  v o r   a l l e m   10  b i s   3 0 / u m  
d i c k e n   b i a x i a l   v e r s t r e c k t e n   F o l i e n   n a c h   dem  F o l i e n b l a s v e r -  

f a h r e n   mi t   e i n e m   A u f b l a s v e r h ä l t n i s   b i s   zu  1  :   10  und  i n s b e -  

s o n d e r e   1  :   2  b i s   1  :   7 .  

Das  H e r s t e l l e n   s o l c h e r  -   q u a l i t a t i v   z u f r i e d e n s t e l l e n d e r  -  

F o l i e n ,   a u c h   d ü n n e r   und  s e h r   d ü n n e r   F o l i e n   (w ie   s i e   z . B .  

a l s   E i n w i c k e l f o l i e n   o d e r   F o l i e n   f ü r   B e u t e l   g ä n g i g   s i n d ) ,  

n a c h   dem  F o l i e n b l a s v e r f a h r e n   g e l i n g t   im  a l l g e m e i n e n   o h n e  

b e s o n d e r e   S c h w i e r i g k e i t e n   m i t   e n t s p r e c h e n d e n   P o l y o l e f i n -  

F o r m m a s s e n   d e n e n   e i n   n a c h   Z i e g l e r  -   a l s o   m i t t e l s   e i n e s   T i -  

t a n   e n t h a l t e n d e n   K a t a l y s a t o r s  -   h e r g e s t e l l t e s   P o l y ä t h y l e n  

z u g r u n d e l i e g t ,   w ä h r e n d   s i c h   b e i   F o r m m a s s e n ,   d i e   a u f   e i n e m  

n a c h   P h i l l i p s  -   a l s o ' m i t t e l s   e i n e s   Chrom  e n t h a l t e n d e n   K a t a -  

l y s a t o r s  -   h e r g e s t e l l t e n   P o l y ä t h y l e n   b a s i e r e n ,   mi t   a b n e h -  

m e n d e r   D i c k e   d e r   F o l i e n   z u n e h m e n d e   S c h w i e r i g k e i t e n   b e i   d e -  

r e n   H e r s t e l l u n g   e r g e b e n .   D i e s e   S c h w i e r i g k e i t e n   h a b e n   es  b i s -  

l a n g   n i c h t   g e s t a t t e t ,   w ü n s c h e n s w e r t   d ü n n e   und  q u a l i t a t i v  

z u f r i e d e n s t e l l e n d e   F o l i e n   (wie   s o g .   " P a p i e r " -   o d e r   " R a s c h e l " -  

F o l i e n )   n a c h   dem  F o l i e n b l a s v e r f a h r e n   aus   F o r m m a s s e n   h e r z u -  

s t e l l e n ,   d e r e n   P o l y o l e f i n   e i n   P h i l l i p s - P o l y ä t h y l e n   i s t .  



Die  M ö g l i c h k e i t   des  E i n s a t z e s   auch   s o l c h e r   P o l y ä t h y l e n e   a u f  

dem  i n   Rede  s t e h e n d e n   G e b i e t   w ä r e   i n d e s   e r w ü n s c h t ,   da  Z i e g -  

l e r - P o l y ä t h y l e n e   a n d e r w e i t   p r o b l e m a t i s c h e r   s i n d ,   z . B .   b e i  

d e r   n ö t i g e n   S t a b i l i s i e r u n g   g e g e n   S c h ä d i g u n g   d u r c h   U V - L i c h t  

o d e r   S a u e r s t o f f .  

A u f g a b e n s t e l l u n g   z u r   v o r l i e g e n d e n   E r f i n d u n g   war   es  d e m e n t -  

s p r e c h e n d ,   e i n e   a u f   P h i l l i p s - P o l y ä t h y l e n   b a s i e r e n d e   F o r m m a s -  

se  a u f z u z e i g e n ,   d i e   s i c h   zum  H e r s t e l l e n   q u a l i t a t i v   z u f r i e -  

d e n s t e l l e n d e r   F o l i e n ,   a u c h   d ü n n e r   und  s e h r   d ü n n e r   F o l i e n ,  

n a c h   dem  F o l i e n b l a s v e r f a h r e n   e i g n e t .  

Wie  s i c h   e r g e b e n   h a t ,   i s t   d i e   L ö s u n g   d i e s e r   A u f g a b e   m ö g l i c h  

m i t   F o r m m a s s e n   aus   e i n e r   s p e z i e l l   a u s g e w ä h l t e n   Ar t   v o n  

P h i l l i p s - P o l y ä t h y l e n   und  e i n e r   s p e z i e l l   a u s g e w ä h l t e n   A d d i -  

t i v - K o m b i n a t i o n ,   d i e   a u s  

( i )   e i n e m   a n d e r s a r t i g e n   P o l y ä t h y l e n   u n d  

( i i )   e i n e m   b e s o n d e r e n   P h o s p h i t   b e s t e h t .  

G e g e n s t a n d   d e r   v o r l i e g e n d e n   E r f i n d u n g   i s t   d e m e n t s p r e c h e n d  

d i e   V e r w e n d u n g   e i n e r   F o r m m a s s e   a u s  

(1)  100  G e w i c h t s t e i l e n   e i n e s   P o l y ä t h y l e n s ,   d a s  

( 1 . 1 )   m i t t e l s   e i n e s   Chrom  e n t h a l t e n d e n   K a t a l y s a t o r s  

h e r g e s t e l l t   i s t ,  

( 1 . 2 )   e i n e   D i c h t e   von  ü b e r   0 , 9 4 5 ,   i n s b e s o n d e r e   v o n  

0 , 9 5 0   b i s   0 , 9 6 0   g / cm3   h a t ,  

( 1 . 3 )   e i n e n   S c h m e l z i n d e x   ( n a c h   D I N  5 3   735  b e i   1 9 0 ° C /  

2 , 1 6   kg)  von  k l e i n e r   0 , 7   g / 1 0   min  a u f w e i s t   u n d  

( 1 . 4 )   e i n e   L ö s u n g s v i s k o s i t ä t   ( n a c h   DIN  53  7 2 8 /   B l a t t  

4)  von  1  b i s   5  cm3/g   b e s i t z t .  

(2)  1  b i s   30  G e w i c h t s t e i l e n   e i n e s   P o l y ä t h y l e n s ,   d a s  

( 2 . 1 )   e i n e   D i c h t e   von  0 , 9 4 0   b i s   0 , 9 6 8   g /cm3  h a t   u n d  



( 2 . 2 )   e i n e n   S c h m e l z i n d e x   ( n a c h   DIN  53  735  b e i   1 9 0 ° C /  

2 , 1 6   kg)  von  0 , 9   b i s   20  g / 1 0   min  a u f w e i s t ,  

(3)  0 , 0 5   b i s   1,  i n s b e s o n d e r e   0 , 1   b i s   0 , 5   G e w i c h t s t e i l e n  

e i n e s   T r i s - ( 2 , 4 - d i a l k y l p h e n y l ) - p h o s p h i t s ,   w o b e i   d i e   A l -  

k y l g r u p p e n   g l e i c h   o d e r   v e r s c h i e d e n   s i n d   und  j e w e i l s   1 

b i s   9  K o h l e n s t o f f a t o m e   e n t h a l t e n ,   s o w i e  

( 4 )  -   g e g e b e n e n f a l l s  -   e i n s c h l ä g i g   ü b l i c h e n   a n d e r e n   A d d i t i -  

ven  in   e i n s c h l ä g i g   ü b l i c h e n   M e n g e n ,  

zum  H e r s t e l l e n   von  10  b i s   5 0 0 ,   i n s b e s o n d e r e   10  b i s   80  u n d  

v o r   a l l e m   10  b i s   30 /um  d i c k e n   b i a x i a l   v e r s t r e c k t e n   F o l i e n  

n a c h   dem  F o l i e n b l a s v e r f a h r e n   mi t   e i n e m   A u f b l a s v e r h ä l t n i s   b i s  

zu  1  :   10  und  i n s b e s o n d e r e   von  1  :   2  b i s   1  :   7 .  

Zur  s t o f f l i c h e n   S e i t e   des   E r f i n d u n g s g e g e n s t a n d e s   i s t   im  e i n -  

z e l n e n   das  f o l g e n d e   zu  s a g e n :  

(1)  Die  e i n z u s e t z e n d e n   P o l y ä t h y l e n e   d e r   Ar t   (1)   s i n d   a n  

s i c h   b e k a n n t   und  im  H a n d e l   e r h ä l t l i c h ,   so  daß  s i c h  

n ä h e r e   A u s f ü h r u n g e n   zu  i h n e n   e r ü b r i g e n .   Zu  b e m e r k e n  

i s t   j e d o c h ,   daß  s i c h   z w e i e r l e i   g e z e i g t   h a t :  

(a)   B e s o n d e r s   gut   g e e i g n e t   s i n d   P o l y ä t h y l e n e ,   d i e  

S c h m e l z i n d i c e s   ( n a c h   DIN  53  735  b e i   1 9 0 ° C /  

2 , 1 6   kg)  von  0 , 1   b i s   0 , 6   g / 1 0   min  a u f w e i s e n  

und  L ö s u n g s v i s k o s i t ä t e n   ( n a c h   DIN  53  7 2 8 / B l a t t  

4)  von  1 ,8   b i s   2 ,6   cm3/g   b e s i t z e n .   S o l c h e   P o l y -  

ä t h y l e n e   l a s s e n   s i c h   z . B .   b e v o r z u g t   zum  H e r s t e l -  

l e n   von  F o l i e n   f ü r   E i n w i c k e l z w e c k e   v e r w e n d e n .  

(b)  B e s o n d e r s   gu t   g e e i g n e t   s i n d   a u c h   P o l y ä t h y l e n e ,  
d i e - S c h m e l z i n d i c e s   ( n a c h   DIN  53  735  b e i   1 9 0 ° C /  

2 1 , 6   kg)  von  6  b i s   20  g / 1 0   min  a u f w e i s e n   u n d  

L 



L ö s u n g s v i s k o s i t ä t e n   ( n a c h   DIN  53  7 2 8 / B l a t t   4)  1 

von  2 ,7   b i s   4 ,0   cm3/g   b e s i t z e n .   S o l c h e   P o l y ä t h y -  

l e n e   l a s s e n   s i c h   z . B .   b e v o r z u g t   v e r w e n d e n   zum 

H e r s t e l l e n   von  F o l i e n   f ü r   T ü t e n ,   T r a g e b e u t e l ,  

S ä c k e   und  Web-  o d e r   K l e b e b ä n d e r   s o w i e   zum  K a -  

s c h i e r e n :   d i e   F o l i e n   h a b e n   e i n e   hohe   F e s t i g k e i t  

und  S c h o c k z ä h i g k e i t ;   s i e   e i g n e n   s i c h   a u c h   a l s  

S c h r u m p f f o l i e n .  

(2)  Auch  d i e   e i n z u s e t z e n d e n   P o l y ä t h y l e n e   d e r   Art   (2)   s i n d  

an  s i c h   b e k a n n t   und  im  H a n d e l   e r h ä l t l i c h ,   so  daß  s i c h  

z u  i h n e n   e b e n f a l l s   n ä h e r e   A u s f ü h r u n g e n   e r ü b r i g e n .   Zu  b e -  

m e r k e n   i s t   h i e r ,   daß  s i c h   w i e d e r u m   z w e i e r l e i   g e z e i g t   h a t :  

(A)  B e s o n d e r s   gu t   g e e i g n e t   s i n d   P o l y ä t h y l e n e ,   d i e  

e i n e n   S c h m e l z i n d e x   ( n a c h   DIN  53  735  b e i   1 9 0 ° C /  

2 , 1 6   kg)  von  1 ,0   b i s   2 ,5   g / 1 0   min  a u f w e i s e n ;  

d i e s e   P o l y ä t h y l e n e   w e r d e n   z w e c k m ä ß i g e r w e i s e   e i n -  

g e s e t z t   in   Mengen   von  10  b i s   25  G e w i c h t s t e i l e n  

p r o   100  G e w i c h t s t e i l e n   d e s . P o l y ä t h y l e n s   d e r   A r t  

( 1 ) .  

(B)  B e s o n d e r s   gut   g e e i g n e t   s i n d   auch   P o l y ä t h y l e n e ,  

d i e   e i n e n   S c h m e l z i n d e x   ( n a c h   DIN  53  735  b e i   1 9 0 ° C /  

2 , 1 6   kg)  von  5  b i s   12  g / 1 0   min  a u f w e i s e n ;   d i e s e  

P o l y ä t h y l e n e   w e r d e n   z w e c k m ä ß i g e r w e i s e   e i n g e s e t z t  

in   Mengen  von  3  b i s   15  G e w i c h t s t e i l e n   p r o   100  G e -  

w i c h t s t e i l e n   des  P o l y ä t h y l e n s   d e r   Ar t   ( 1 ) .  

(3)  Als  T r i s - ( 2 , 4 - d i a l k y l p h e n y l ) - p h o s p h i t e   kommen  v o r n e h m -  

l i c h   s o l c h e   i n   B e t r a c h t ,   d e r e n   A l k y l g r u p p e n   v e r z w e i g t  

s i n d ;   d i e   A l k y l g r u p p e n   s i n d   v o r z u g s w e i s e   v e r z w e i g t e ,   3 

b i s   5  K o h l e n s t o f f a t o m e   e n t h a l t e n d e .   B e s o n d e r s   g u t   g e e i g -  

n e t   i s t   das  T r i s ( 2 , 4 - d i - t e r t . - b u t y l p h e n y l ) - p h o s p h i t .  



( 4 )   Im  Rahmen  des  E r f i n d u n g s g e g e n s t a n d e s   k ö n n e n  -   ge -   '  

w ü n s c h t e n f a l l s  -   ü b l i c h e   a n d e r e   A d d i t i v e ,   a l s o   H i l f s -  

und  Z u s a t z s t o f f e ,   in   e i n s c h l ä g i g   ü b l i c h e n   Mengen  m i t -  

v e r w e n d e t   w e r d e n .   Zu  n e n n e n   s i n d   b e i s p i e l s w e i s e   V e r a r -  

b e i t u n g s h i l f s m i t t e l   wie  i n s b e s o n d e r e   M e t a l l s t e a r a t e ,  

e t w a   C a l c i u m - ,   Z i n k -   o d e r   K a l i u m s t e a r a t   ( i n   Mengen   v o n  

0 , 0 2   b i s   0 , 5   G e w i c h t s t e i l e n   p r o   100  G e w i c h t s t e i l e n   P o l y -  

ä t h y l e n ) ;   A n t i o x i d a n t i e n ,   wie  p h e n o l i s c h e   S t o f f e ,   e t w a  

P e n t a e r y t h r i t y l t e t r a k i s   [ 3 - ( 3 , 5 - d i - t e r t . - b u t y l - 4 - h y -  

d r o x y p h e n y l ) - p r o p i o n a t ]   o d e r   O c t a d e c y l - 3 - ( 3 , 5 - d i - t e r t . -  

b u t y l - 4 - h y d r o x y p h e n y l ) - p r o p i o n a t   ( i n   Mengen   von  0 , 0 1  
b i s   0 , 2   G e w i c h t s t e i l e n   p r o   100  G e w i c h t s t e i l e n   P o l y ä t h y -  

l e n ) ;   A n t i b l o c k m i t t e l ,   wie   S i l i c i u m d i o x i d   ( i n   M e n g e n  

von  0 , 0 5   b i s   0 , 5   G e w i c h t s t e i l e n   p ro   100  G e w i c h t s t e i l e n  

P o l y ä t h y l e n ) ;   f e r n e r   A n t i s t a t i k a ,   P i g m e n t e ,   F ü l l s t o f f e  

und  N u c l e i e r u n g s m i t t e l .  

Das  H e r s t e l l e n   d e r   e r f i n d u n g s g e m ä ß   zu  v e r w e n d e n d e n   F o r m m a s -  

sen  aus   i h r e n   K o m p o n e n t e n   kann   in   e i n s c h l ä g i g   ü b l i c h e n   M i s c h -  

v o r r i c h t u n g e n   in   e i n s c h l ä g i g   ü b l i c h e r   W e i s e   e r f o l g e n ;   es  i s t  

an  s i c h   mi t   k e i n e n   B e s o n d e r h e i t e n   v e r b u n d e n   und  b e d a r f   d a h e r  

k e i n e r   n ä h e r e n   E r l ä u t e r u n g .  

S i n n g e m ä ß   das   g l e i c h e   g i l t   f ü r   das  H e r s t e l l e n   d e r   F o l i e n  

aus   den  e r f i n d u n g s g e m ä ß   zu  v e r w e n d e n d e n   F o r m m a s s e n ,   d e n n  

das   F o l i e n b l a s v e r f a h r e n   a l s   s o l c h e s   i s t   i n   d e r   P r a x i s   w o h l  

e i n g e f ü h r t   und  in   d e r   L i t e r a t u r   v i e l f a c h   b e s c h r i e b e n ,  z . B .  

in   den  A u f s ä t z e n   von  G.  P r a l l   in   " M o d e r n   P l a s t i c s " ,   Band  47  

( 1 9 7 0 ) ,   H e f t   5,  S e i t e n   90  b i s   92  o d e r   von  S.  H e i m l i c h ,   i n  

" I n d u s t r i e a n z e i g e r " ,   Band  94  ( 1 9 7 2 ) ,   Nr.  97,   S e i t e n   2332  b i s  

2336  o d e r   in   d e m  B u c h   " E x t r u d i e r e n   von  S c h l a u c h f o l i e n " ,  

V D I - V e r l a g   GmbH,  1 9 7 3 ,   i n s b e s o n d e r e   S e i t e n   193  b i s   2 3 0 .  



B e i s p i e l   1 

Es  w i r d   v e r w e n d e t   e i n e   F o r m m a s s e   a u s  

(1)  100  G e w i c h t s t e i l e n   e i n e s   P o l y ä t h y l e n s ,   d a s  

( 1 . 1 )   m i t t e l s   e i n e s   Chrom  e n t h a l t e n d e n   K a t a l y s a t o r s  

h e r g e s t e l l t   i s t ,  

( 1 . 2 )   e i n e   D i c h t e   von  0 , 9 5 4   g /cm3  h a t ,  

( 1 . 3 )   e i n e n   S c h m e l z i n d e x   ( n a c h   DIN  53  735  b e i   1 9 0 ° C /  

2 1 , 6   kg)  von  9 ,1   g / 1 0   min  a u f w e i s t   u n d  

( 1 . 4 )   e i n e   L ö s u n g s v i s k o s i t ä t   ( n a c h   DIN  53  7 2 8 / B l a t t   4 )  

von  3 ,4   cm3/g   b e s i t z t .  

(2)  10  G e w i c h t s t e i l e n   e i n e s   P o l y ä t h y l e n s ,   d a s  

( 2 . 1 )   e i n e   D i c h t e   von  0 , 9 6 1   g /cm3  h a t   u n d  

( 2 . 2 )   e i n e n   S c h m e l z i n d e x   ( n a c h   DIN  53  735  b e i   1 9 0 ° C /  

2 , 1 6   k g )  v o n   8  g / 1 0   min  a u f w e i s t ,  

(3)  0 , 2   G e w i c h t s t e i l e n   T r i s - ( 2 , 4 - d i - t e r t . - b u t y l - p h e n y l ) -  

p h o s p h i t ,   s o w i e  

(4)  0 , 4   G e w i c h t s t e i l e n   C a l c i u m s t e a r a t .  

Aus  d i e s e r   F o r m m a s s e   w i r d   m i t t e l s   e i n e r   ü b l i c h e n   F o l i e n b l a s -  

v o r r i c h t u n g   ( D u r c h m e s s e e r   de r   R i n g d ü s e :   100  mm;  D ü s e n s p a l t :  

0 , 8   mm)  b e i   e i n e r   M a s s e t e m p e r a t u r   von  e t w a   250°C  e i n   S c h l a u c h  

e x t r u d i e r t   und  im  V e r h ä l t n i s   1  :   5  a u f g e b l a s e n .   Die  A b z u g s -  

g e s c h w i n d i g k e i t   w i r d   so  g e w ä h l t ,   daß  e i n e   20 /um  d i c k e  -   b i -  

a x i a l   v e r s t r e c k t e  -   F o l i e   r e s u l t i e r t ;   s i e   e i g n e t   s i c h   g u t  

zum  H e r s t e l l e n   von  B e u t e l n   und  T r a g e t a s c h e n .  



" B e i s p i e l   2 

Es  w i r d   v e r w e n d e t   e i n e   F o r m m a s s e   a u s  

(1)  100  G e w i c h t s t e i l e n   e i n e s   P o l y ä t h y l e n s ,   d a s  

( 1 . 1 )   m i t t e l s   e i n e s   Chrom  e n t h a l t e n d e n   K a t a l y s a t o r s  

h e r g e s t e l l t   i s t ,  

( 1 . 2 )   e i n e   D i c h t e   von  0 , 9 5 4   g / c m 3  h a t ,  

( 1 . 3 )   e i n e n   S c h m e l z i n d e x   ( n a c h   DIN  53  735  b e i   1 9 0 ° C /  

2 1 , 6   kg)  von  9 ,1   g / 1 0   min  a u f w e i s t   u n d  

( 1 . 4 )   e i n e   L ö s u n g s v i s k o s i t ä t   ( n a c h   DIN  53  7 2 8 / B l a t t   4 )  

von  3 ,4   c m 3 / g   b e s i t z t ,  

(2)  15  G e w i c h t s t e i l e n   e i n e s   P o l y ä t h y l e n s ,   d a s  

( 2 . 1 )   e i n e   D i c h t e   von  0 , 9 6 1   g / c m 3   h a t   u n d  

( 2 . 2 )   e i n e n   S c h m e l z i n d e x   ( n a c h   DIN  53  735  b e i   1 9 0 ° C /  

2 , 1 6   kg)  von  1 ,6   g / 1 0   min  a u f w e i s t .  

(3)  0 , 2   G e w i c h t s t e i l e n   T r i s - ( 2 , 4 - d i - t e r t . - b u t y l - p h e n y l ) -  

p h o s p h i t ,   s o w i e  

(4)  0 , 4   G e w i c h t s t e i l e n   C a l c i u m s t e a r a t .  

Aus  d i e s e r   F o r m m a s s e   w i r d   m i t t e l s   e i n e r   ü b l i c h e n   F o l i e n b l a s -  

v o r r i c h t u n g   ( D u r c h m e s s e r   d e r   R i n g d ü s e :   100  mm;  D ü s e n s p a l t :  

0 , 8   mm)  b e i   e i n e r   M a s s e t e m p e r a t u r   von  e twa   230°C  e i n   S c h l a u c h  

e x t r u d i e r t   und  im  V e r h ä l t n i s   1  :   3 , 5   a u f g e b l a s e n .   Die  A b -  

z u g s g e s c h w i n d i g k e i t   w i r d   so  g e w ä h l t ,   daß  e i n e   10 /um  d i c k e  -  

b i a x i a l   v e r s t r e c k t e  -   F o l i e   r e s u l t i e r t ;   s i e   e i g n e t   s i c h   g u t  

a l s   E i n w i c k e l f o l i e .  



V e r w e n d u n g   e i n e r   F o r m m a s s e   a u s  

(1)  100  G e w i c h t s t e i l e n   e i n e s   P o l y ä t h y l e n s ,   d a s  

( 1 . 1 )   m i t t e l s   e i n e s   Chrom  e n t h a l t e n d e n   K a t a l y s a t o r s  

h e r g e s t e l l t   i s t ,  

( 1 . 2 )   e i n e   D i c h t e   von  ü b e r   0 , 9 4 5   g / c m 3   h a t ,  

( 1 . 3 )   e i n e n   S c h m e l z i n d e x   ( n a c h   DIN  53  735  b e i   1 9 0 ° C /  

2 , 1 6   kg)  von  k l e i n e r   0 , 7   g / 1 0   min  a u f w e i s t   u n d  

( 1 . 4 )   e i n e   L ö s u n g s v i s k o s i t ä t   ( n a c h   DIN  53  7 2 8 / B l a t t   4 )  

von  1  b i s   5  c m 3 / g   b e s i t z t ,  

(2)  1  b i s   30  G e w i c h t s t e i l e n   e i n e s   P o l y ä t h y l e n s ,   d a s  

( 2 . 1 )   e i n e   D i c h t e   von  0 , 9 4 0   b i s   0 , 9 6 8   g / c m 3   h a t   u n d  

( 2 . 2 )   e i n e n   S c h m e l z i n d e x   ( n a c h   DIN  53  735  b e i   1 9 0 ° C /  

2 , 1 6   kg)  von  0 , 9   b i s   20  g / 1 0   min  a u f w e i s t ,  

(3)  0 , 0 5   b i s   1  G e w i c h t s t e i l e n   e i n e s   T r i s - ( 2 , 4 - d i a l k y l p h e n y l ) -  

p h o s p h i t s ,   w o b e i   d i e   A l k y l g r u p p e n   g l e i c h   o d e r   v e r s c h i e -  

den  s i n d   und  j e w e i l s   1  b i s   9  K o h l e n s t o f f a t o m e   e n t h a l t e n ,  

s o w i e  

( 4 )  -   g e g e b e n e n f a l l s  -   e i n s c h l ä g i g   ü b l i c h e n   a n d e r e n   A d d i t i -  

ven  in   e i n s c h l ä g i g   ü b l i c h e n   M e n g e n ,  

zum  H e r s t e l l e n   von  10  b i s   5 0 0 / u m   d i c k e n   b i a x i a l   v e r s t r e c k t e n  

F o l i e n   n a c h   dem  F o l i e n b l a s v e r f a h r e n   mi t   e i n e m   A u f b l a s v e r h ä l t -  

n i s   b i s   zu  1  :   1 0 .  
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