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Keramicka zdici tvarovka se zvySenou tepelnou izolaci

Oblast techniky

Technické feseni se tyka keramické zdici tvarovky, ktera je vhodna pro realizaci obvodového zdiva
pozemnich staveb. Vyznacuje se zvySenou tepelnou izolaci a vysokou pevnosti. Keramicka zdici
tvarovka je urena pro zdivo vytvofené srazenim téchto tvarovek na sraz vedle sebe, které muze
byt realizovano pro budovy o vice patrech.

Dosavadni stav techniky

Dosud znamé keramické zdici tvarovky jsou provedené v plné verzi, tj. bez odlehéovacich otvoru,
nebo jsou provedeny s otvory, které¢ zvysuji tepelny odpor zdiva. Jsou rovnéz znamé keramicke
tvarovky s otvory, které jsou opatfeny izolaci. Jejich technické reseni neposkytuje dostatecnou
pevnost bloku, protoze usporadani jejich odlehCovacich otvori 1 pouZzity material jsou mén¢
vyhovujici. Zejména je problematické jejich pouziti u budov s vysSimi pozadavky na pevnost
zdiva, naptiklad pro vicepodlazni budovy.

Podstata technického feSeni

Uvedené nevyhody do zna¢né odstranuje keramicka zdici tvarovka se zvySenou tepelnou izolaci
podle tohoto technického feseni, jejiz podstata spociva v tom, ze obsahuje nékolik rovnobéznych,
svisle orientovanych fad pruchozich otvori, vzajemné oddélenych vnitinimi zebry. Pritom se stfida
fada obsahujici minimalné dva vétsi otvory s fadou obsahujici minimalné tfi mensi otvory. Alespori
50 % otvoru je vyplnéno tepelné izolujici hmotou. Z keramické zdici tvarovky lze realizovat
zejména obvodove zdi, u kterych jsou kladeny vysoké naroky na teplenou izolaci zdiva.

Podstatné je, ze se stfida vzdy fada se dvéma vétSimi otvory s fadou opatfenou tfemi mensimi
otvory.

Dale je podstatné, ze vétsi otvory keramické zdici tvarovky jsou rozmérove shodné.
Takeé je podstatné, Ze mensi otvory keramické zdici tvarovky jsou rozmérové shodné.

Podstatné je, ze plocha pricného fezu vétsiho otvoru keramické zdici tvarovky je minimalné 1,2x
vétsi nez plocha pfi¢ného fezu jejiho mensiho otvoru. Znamena to, ze vétsi otvor keramické zdici
tvarovky je minimaln¢ 1,2x v¢tsi nez mensi otvor.

Podstatné je rovnéz, ze kazdé Zebro keramické zdici tvarovky je po celé své délce opatieno alespori
jednou prubéznou hranou, ktera zasahuje do profilu otvoru. Tyto prabézné hrany tvori urcité
zdrsnéni vnitinich ploch keramické zdici tvarovky a jsou vyhodné pro udrzeni vyplné tepelné
1zolujici hmoty, kterou jsou otvory vyplnény.

Podstatné je, Ze soucet ploch pri¢nych fezi vSech otvori keramické zdici tvarovky tvofi minimalné
55 % jeji pudorysné plochy. Pritom je snahou, aby plochy pficnych rezi vSech otvori keramické
zdici tvarovky tvorily co nejvétsi ¢ast jeji pudorysné plochy. Protichudnym pozadavkem je vSak
vysoka pevnost keramické zdici tvarovky, ktera je otvory narusena.

Podstatné je, ze tloustka vnitinich Zeber keramické zdici tvarovky je v rozmezi 5 az 25 mm.

Pritom je snahou, aby tloustka vnitinich Zeber keramické zdici tvarovky byla minimalni, avSak
takova, aby zajistila jeji dostate¢nou pevnost.
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Dale je podstatné, Zze rozméry keramické zdici tvarovky jsou nasledujici: délka 247 mm x Sirka
290 az 510 mm x vyska 249 mm, a to s toleranci délky max. 5 mm, §itky max. 10 mm a vysky
max. | mm. Z hlediska pouziti keramické zdici tvarovky je rozhodujici pfesnost jeji vysky. Proto
je tolerance vysky keramické zdici tvarovky mala.

Rovnéz je podstatné, Ze tepeln¢ izolujici hmotou je mineralni vata.

Podstatné je, Ze mineralni vata je ve form¢ celistvych desek. Z desek mineralni vaty jsou pii vyrobé
keramick¢ zdici tvarovky podle tohoto technického feSeni vykrajovany tvary o velikostech vétsich
otvorti a mensSich otvoru a tyto vykroje jsou do otvoru vkladany.

Podstatné je, Ze tepeln¢ izolujici hmotou je sypka tepelna izolace.
Podstatné je, Ze sypka izolace je foukana.

RovnéZ je podstatné, ze sypkou tepelnou izolaci je celuléza a/nebo mineralni vina a/nebo skelné
vlakno a/nebo polystyren a/nebo dfevovlakno a/nebo konopi. Pritom je sypka tepelna izolace do
otvoru v keramické zdici tvarovce sypana nebo foukana.

Podstatné je, ze keramicka zdici tvarovka je zhotovena tepelnou upravou vytvarované cihlarské
hlinéné smési obsahujici 20 az 30 hmotnostnich % vody.

Je podstatné, Ze tato cihlarska hlinéna smés obsahuje 20 az 60 hmotnostnich % slozek zmitosti
mensi nez 0,002 mm, 25 az 70 hmotnostnich % slozek zmitosti 0,002 mm az 0,02 mm a maximalné
50 hmotnostnich % slozek zmitosti v€t§i nez 0,02 mm.

Podstatné je, ze keramicka zdici tvarovka prosla pri vyrob¢ teplotou minimalné 800 °C. Pusobenim
takovéto teploty dochazi k vypaleni cihlarské hlinéné smési, ktera je pro jeji vyrobu pouZita
a vytvoreni pevného vyrobku, vhodného pro realizaci obvodovych stén stavby.

Podstatné je, Ze na sty¢nych plochach keramické zdici tvarovky jsou vytvofena svisle orientovana
péra a/nebo svisle orientované drazky. Pfitom jejich umisténi je zvoleno tak, aby vzdy kazda drazka
jedné sty¢né plochy svym rozmérem 1 umisténim korespondovala s pérem na protilehlé sty¢né
plose. Pocet pér a pocet drazek je shodny. Tim je umoznéno lepsi propojeni jednotlivych
keramickych zdicich tvarovek pii vytvareni souvislého zdiva srazenim jednotlivych tvarovek
svymi styénymi plochami na sraz vedle sebe.

Podstatné je, Ze jedna sty¢na plocha keramické zdici tvarovky obsahuje dvé drazky a druha,
protilehla sty¢na plocha obsahuje dvé péra.

Dale je podstatné, Ze boc¢ni strany keramické zdici tvarovky jsou opatfeny pribéznymi, svisle
orientovanymi ryhami. Ryhy jsou vedeny rovnobézné, kolmo na jeji horni, resp. spodni plochu.

Konecné je podstatné, ze spodni a/nebo horni plocha keramické zdici tvarovky je opatfena
brousenym povrchem. Obvykle jsou zabruSovany ob¢ plochy. Jednotlivé keramické zdici tvarovky
tak dosahnou presné vysky, coz je zadouci pro snadnou realizaci zdiva pfi minimalnich narocich
na velikost vrstvy spojovaciho materialu mezi jednotlivymi fadami keramickych zdicich tvarovek.
Proto je mozno pouZzit misto siln€jSi vrstvy vapenocementové malty tenké vrstvy drazsiho
materialu, napiiklad lepidla nebo lepici pény. Tim se zjednodusi a zrychli realizace zdiva.
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Objasnéni vvkresu

Technické feseni je blize objasnéno pomoci vykresu, kde na obr. 1 je v padorysu znazornéna
keramicka zdici tvarovka Sitky 300 mm podle tohoto technického reseni. Na obr. 2 je znazoména
keramicka zdici tvarovka Sitky 440 mm. Na tomto obrazku jsou oznaéeny bocni strany a sty¢né
plochy keramické zdici tvarovky.

Priklady uskuteénéni technického feSeni

Ukolem je zhotovit keramickou zdici tvarovku, ktera by vykazovala vysokou tepelnou izolaci
abyla vhodna pro zdivo vytvofené srazenim téchto tvarovek na sraz vedle sebe. Proto je
rozhodnuto zhotovit keramickou zdici tvarovku podle tohoto technického feseni, jak znazorméno
na obr. 1.

Vhodnym vstupnim materialem pro jeji zhotoveni je cihlafska hlina, obsahwici 20 az 30
hmotnostnich % vody obsahujici 20 az 60 hmotnostnich % slozek zmitosti mensi nez 0,002 mm,
25 az 70 hmotnostnich % slozek zrnitosti 0,002 mm az 0,02 mm a maximalné 50 hmotnostnich %
slozek zmitosti vétsi nez 0,02 mm.

V tomto piikladném provedeni cihlarska hlina obsahuje 25 hmotnostnich % vody, 30 hmotnostnich
% slozek zmitosti mensi nez 0,002 mm, 35 hmotnostnich % slozek zmitosti 0,002 mm az 0,02 mm
a 10 hmotnostnich % slozek zmitosti vétsi nez 0,02 mm.

Znamym zpusobem je cihlarska hlina zpracovana na cihlafskou hlinénou smés. Znamym zptisobem
je poté protlaCovana lisovacim zafizenim, které svou matrici znamym zpisobem zajisti, Ze
keramicka zdici tvarovka obsahuje pét rovnob¢éznych, svisle orientovanych rad prichozich otvoru
1, 2, vzajemné odd¢€lenych vnitinimi zebry 3 tloustky 15 mm.

Pritom se stfida vzdy fada obsahujici dva vétsi otvory 1 s fadou obsahujici tfi mensi otvory 2.

Plocha velkého otvoru 1 je vice nez 1,2x vétsi nez plocha malého otvoru 2. Plocha vsech otvoru 1,
2, méfena na pficném fezu tvarovky, je 46.370 mm?, coz je 63 % z celé horni plochy keramické
zdici tvarovky, ktera ¢ini 73.450 mm?,

Lisovaci zafizeni rovnéZ znamym zpusobem zajisti, ze svislé sty¢né plochy 5 keramické tvarovky
Jsou opatreny systémem pér 8 a drazek 9.

Po priuchodu cihlarskym lisem nasledn¢ dochazi znamym zpusobem k porcovani na jednotlivé
keramickeé zdici tvarovky a jejich vypalovani teplotou 920 °C. Vypalena keramicka zdici tvarovka
Jje opatfena brousenym povrchem brousenim na vySku 249 mm s toleranci max. 0,8 mm. Takto
jsou zhotoveny keramické zdici tvarovky délky 247 mm s toleranci max. 5 mm, §irky 300 mm
s toleranci max. 10 mm, a vySky 249 mm s toleranci max. 1 mm. ProtoZe je pozadovana vysoka
tepelna izolace keramické zdici tvarovky, jsou jednotlivé otvory 1, 2 vyplnény tepelné izolyjici
hmotou tvofenou mineralni vatou, ktera je vtlaovana do otvoru 1, 2 keramické zdici tvarovky nebo
je zafoukavana nebo sypana. Altemativné je pouzita mineralni vata, u které jsou vystrizena kolecka
z celistvych desek, jejichz rozméry koresponduji s rozméry otvoru 1, 2 keramické zdici tvarovky.
Vnitini stény kazdého velkého otvoru 1 a malé¢ho otvoru 2 jsou po celé své délce opatieny dvéma
priubéznymi, svisle orientovanymi hranami 4. Priibézné hrany 4 zasahuji do profilu jednotlivych
otvoru 1, 2 a umoziuji tak lepsi udrzeni pouzité tepelné izolace, kterymi jsou vSechny otvory 1, 2
vyplnény.

V jinych prikladnych provedenich je pouzitou tepelné izolujici hmotou drevovlakno a/nebo konopi.
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Pro snaz§i vytvareni souvislého, rovné¢ho zdiva srazenim jednotlivych keramickych zdicich
tvarovek svymi sty¢nymi plochami 5 na sraz vedle sebe, je keramicka zdici tvarovka na jedné
sty¢né plose 5 opatfena dvéma svisle orientovanymi péry 8. Pritom druha sty¢na plocha 5 je na
korespondujicim misté opatfena dvéma svislymi drazkami 9. Péra 8 a drazky 9 jsou rozmérové
korespondujici a umoznuji tak pohodlné¢ vytvafeni zdiva srazenim téchto keramickych zdicich
tvarovek na sraz vedle sebe.

Boc¢ni strany 6 keramické zdici tvarovky jsou opatfeny prubéznymi, svisle orientovanymi ryhami

7, kter¢ jsou vytvorené rovnob&zné, kolmo na brouseny povrch keramické zdici tvarovky, a to po
celé plose jeji bocni strany 6.

Prumyslova vyuzitelnost

Vyrobek podle tohoto technického feSeni je mozné vyuzit pro realizaci obvodového zdiva
pozemnich staveb, u kterych je pozadovana vysoka tepelna 1zolace.
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NAROKY NA OCHRANU

1. Keramicka zdici tvarovka se zvySenou tepelnou izolaci, vhodna zejména pro obvodové zdivo
budovy, vytvorené srazenim téchto tvarovek na sraz vedle sebe, vyznacujici se tim, Ze obsahuje
nékolik rovnobéznych fad pruchozich otvoru (1, 2) vzajemné odd€lenych vnitfnimi zebry (3),
pfiemz se stfida fada obsahujici minimaln¢ dva vétsi otvory (1) s fadou obsahujici minimaln¢ tfi
mensi otvory (2), pfitom alespori 50 % z nich je vyplnéno tepelné izolujici hmotou.

2. Keramicka zdici tvarovka se zvySenou tepelnou izolaci podle naroku 1, vyznacujici se tim, ze
v jednotlivych fadach jsou dva vétsi otvory (1) a tfi mensi otvory (2).

3. Keramicka zdici tvarovka se zvysSenou tepelnou izolaci podle naroku 1 nebo 2, vyznacujici se
tim, ze vétsi otvory (1) jsou rozmérové shodné.

4. Keramicka zdici tvarovka se zvySenou tepelnou 1zolaci podle naroku 1 nebo 2, vyznacujici se
tim, ze mensi otvory (2) jsou rozmérove shodné.

5. Keramicka zdici tvarovka se zvysSenou tepelnou izolaci podle nékterého z naroka 1 az 4,
vyznacujici se tim, Ze plocha pfi¢ného fezu vétsiho otvoru (1) je minimalné 1,2x vétsi nez plocha
pfiéného fezu mensiho otvoru (2).

6. Keramicka zdici tvarovka se zvysenou tepelnou izolaci podle nékterého z naroka 1 az 5,
vyznacujici se tim, ze kazdé zebro (3) je po celé své délce opatfeno alesponi jednou prubéznou,
svisle orientovanou hranou (4), ktera zasahuje do otvoru (1, 2).

7. Keramicka zdici tvarovka se zvysenou tepelnou izolaci podle nékterého z naroka 1 az 5,
vyznacujici se tim, Ze soucet ploch pri¢nych fezu vsech otvoru (1, 2) tvofi minimalné 55 % celkové
homi plochy keramické zdici tvarovky.

8. Keramicka zdici tvarovka se zvySenou tepelnou izolaci podle naroku 1, vyznaé€ujici se tim, ze
tloustka vnitinich Zeber (3) je v rozmezi 5 az 25 mm.

9. Keramicka zdici tvarovka se zvySenou tepelnou izolaci podle naroku 1, vyznaé€ujici se tim, ze
jeji rozméry jsou: délka 248 mm x §itka 290 az 510 mm x vySka 249 mm, a to s toleranci délky
max. 5 mm, §itky max. 10 mm a vysky max. 1 mm.

10. Keramicka zdici tvarovka se zvySenou tepelnou izolaci podle naroku 1, vyznaé€ujici se tim, ze
tepelng izolujici hmotou je mineralni vata.

11. Keramicka zdici tvarovka se zvySenou tepelnou izolaci podle naroku 10, vyznacujici se tim,
Ze mineralni vata je ve formé celistvych desek.

12. Keramicka zdici tvarovka se zvySenou tepelnou izolaci podle naroku 1, vyznaé€ujici se tim, ze
tepelng izolujici hmotou je sypka tepelna izolace.

13. Keramicka zdici tvarovka se zvysSenou tepelnou izolaci podle naroku 12, vyznacujici se tim,
ze sypka tepelna izolace je foukana.

14. Keramicka zdici tvarovka se zvySenou tepelnou izolaci podle naroku 12 nebo 13, vyznaéujici
se tim, Ze sypkou tepelnou izolaci je celuldza a/nebo mineralni vina a/nebo skelné vlakno a/nebo
polystyren a/nebo dievovlakno a/nebo konopi.

15. Keramicka zdici tvarovka se zvySenou tepelnou izolaci podle nékterého z predchozich naroku
1 az 14, vyznacujici se tim, Ze je vytvorfena z cihlafské hlinéné smési obsahujici 20 az 30
hmotnostnich % vody.
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16. Keramicka zdici tvarovka se zvySenou tepelnou izolaci podle nékterého z predchozich naroku
1 az 15, vyznadujici se tim, Ze je vytvofena z cihlarské hlinéné smési, ktera obsahuje 20 az 60
hmotnostnich % sloZzek o zmitosti mensi nez 0,002 mm, 25 az 70 hmotnostnich % slozek o zrnitosti
0,002 mm az 0,02 mm a maximaln¢ 50 hmotnostnich % slozek o zmitosti vétSi nez 0,02 mm.

17. Keramicka zdici tvarovka se zvySenou tepelnou izolaci podle nékterého z predchozich naroku
1 az 16, vyznaé€ujici se tim, Ze teplota vypalovani je minimalné 800 °C.

18. Keramicka zdici tvarovka se zvySenou tepelnou izolaci podle nékterého z predchozich naroku
1 az 17, vyznadujici se tim, Ze pro vytvoreni souvislého zdiva srazenim jednotlivych tvarovek svymi
sty¢nymi plochami (5) na sraz vedle sebe, je na sty¢nych plochach (5) opatfena minimalng jednim
svisle orientovanym pérem (8) a/nebo minimalné jednou svisle orientovanou drazkou (9), pritom
vzdy kazda drazka (9) nebo péro (8) jedné styéné plochy (5) koresponduje svym rozmérem 1
umisténim s pérem (8) nebo s drazkou (9) na protilehl¢ styéné plose (5).

19. Keramicka zdici tvarovka se zvySenou tepelnou izolaci podle naroku 18, vyznacujici se tim, Ze
jedna sty¢na plocha (5) obsahuje dvé drazky (9) a protilehla styéna plocha (5) obsahuje dvé péra (8).

20. Keramicka zdici tvarovka se zvySenou tepelnou izolaci podle né€kterého z predchozich naroku
1 az 19, vyznacujici se tim, Ze jeji bocni strany (6) jsou opatfeny priubéznymi, svisle orientovanymi
ryhami (7).

21. Keramicka zdici tvarovka se zvySenou tepelnou izolaci podle né€kterého z predchozich naroku
1 az 20, vyznaé€ujici se tim, Ze jeji spodni a/nebo homi plocha je opatiena brousenym povrchem.

2 vykresy

Seznam vztahovych znacek:

1 - vétsi otvor

2 - mensi otvor
3 - vnitini Zebro
4 - hrana

5 - sty¢na plocha
6 - boc¢ni strana
7 - ryha

8 - péro

9 — drazka
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