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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 シ リ カ と ア ル ミ ナ と の モ ル 比 が ５ ０ ： １ 乃 至 １ ０ ５ ： １ の 範 囲 に あ る モ ル デ ナ イ ト 型 ゼ
オ ラ イ ト か ら な り 、 ピ ー ク 孔 径 が Ａ Ｓ Ｔ Ｍ 試 験 第 Ｄ ４ ２ ８ ４ － ０ ３ に よ り 測 定 し た 値 と し
て ９ ０ ０ オ ン グ ス ト ロ ー ム 未 満 で あ り 、 そ し て ５ ０ ０ オ ン グ ス ト ロ ー ム 以 下 の 孔 径 の 細 孔
の 累 積 孔 容 積 が 、 Ａ Ｓ Ｔ Ｍ 試 験 第 Ｄ ４ ２ ８ ４ － ０ ３ に よ り 測 定 し た 値 と し て グ ラ ム 当 り ０
． ３ ０ ミ リ リ ッ ト ル 以 下 で あ る 大 孔 径 の 細 孔 構 造 を 持 つ 触 媒 。
【 請 求 項 ２ 】
　 ４ ０ ０ オ ン グ ス ト ロ ー ム 以 下 の 孔 径 の 細 孔 の 累 積 孔 容 積 が 、 グ ラ ム 当 り ０ ． ３ ０ ミ リ リ
ッ ト ル 以 下 で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の 触 媒 。
【 請 求 項 ３ 】
　 ３ ０ ０ オ ン グ ス ト ロ ー ム 以 下 の 孔 径 の 細 孔 の 累 積 孔 容 積 が 、 グ ラ ム 当 り ０ ． ２ ５ ミ リ リ
ッ ト ル 以 下 で あ る 請 求 項 ２ に 記 載 の 触 媒 。
【 請 求 項 ４ 】
　 ３ ０ ０ オ ン グ ス ト ロ ー ム 以 下 の 孔 径 の 細 孔 の 累 積 孔 容 積 が 、 グ ラ ム 当 り ０ ． ２ ０ ミ リ リ
ッ ト ル 以 下 で あ る 請 求 項 ３ に 記 載 の 触 媒 。
【 請 求 項 ５ 】
　 ４ ０ ０ オ ン グ ス ト ロ ー ム 以 下 の 孔 径 の 細 孔 の 累 積 孔 容 積 が 、 グ ラ ム 当 り ０ ． ０ ５ ミ リ リ
ッ ト ル 乃 至 ０ ． １ ８ ミ リ リ ッ ト ル の 範 囲 に あ る 請 求 項 ４ に 記 載 の 触 媒 。
【 請 求 項 ６ 】



　 ３ ０ ０ オ ン グ ス ト ロ ー ム 以 下 の 孔 径 の 細 孔 の 累 積 孔 容 積 が 、 グ ラ ム 当 り ０ ． ０ ８ ミ リ リ
ッ ト ル 乃 至 ０ ． １ ６ ミ リ リ ッ ト ル の 範 囲 に あ る 請 求 項 ５ に 記 載 の 触 媒 。
【 請 求 項 ７ 】
　 ピ ー ク 孔 径 が 、 ４ ０ ０ オ ン グ ス ト ロ ー ム 乃 至 ８ ０ ０ オ ン グ ス ト ロ ー ム の 範 囲 に あ る 請 求
項 １ に 記 載 の 触 媒 。
【 請 求 項 ８ 】
　 ピ ー ク 孔 径 が 、 ４ ０ ０ オ ン グ ス ト ロ ー ム 乃 至 ７ ０ ０ オ ン グ ス ト ロ ー ム の 範 囲 に あ る 請 求
項 ７ に 記 載 の 触 媒 。
【 請 求 項 ９ 】
　 触 媒 の ピ ー ク 孔 径 が 、 ４ ５ ０ オ ン グ ス ト ロ ー ム 乃 至 ６ ０ ０ オ ン グ ス ト ロ ー ム の 範 囲 に あ
る 請 求 項 ８ に 記 載 の 触 媒 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 モ ル デ ナ イ ト 型 ゼ オ ラ イ ト の シ リ カ と ア ル ミ ナ の モ ル 比 が 、 ６ ５ ： １ 乃 至 ９ ５ ： １ の 範
囲 に あ る 請 求 項 １ に 記 載 の 触 媒 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 モ ル デ ナ イ ト 型 ゼ オ ラ イ ト の シ リ カ と ア ル ミ ナ の モ ル 比 が 、 ７ ５ ： １ 乃 至 ９ ０ ： １ の 範
囲 に あ る 請 求 項 １ ０ に 記 載 の 触 媒 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 タ ブ レ ッ ト の 形 状 に あ る 請 求 項 １ に 記 載 の 触 媒 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 下 記 の 成 分 か ら な る 触 媒 複 合 体 ：
　 （ ａ ） 請 求 項 １ に 記 載 の 触 媒 お よ び （ ｂ ） 結 合 剤 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 結 合 剤 が で あ る 請 求 項 １ ３ に 記 載 の 触 媒 複 合 体 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　

に 記 載 の 触 媒 複 合 体 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 モ ル デ ナ イ ト 型 ゼ オ ラ イ ト が 、 触 媒 複 合 体 の 全 乾 燥 質 量 に 基 づ き

の 範 囲 の 量 で 存 在 す る 請 求 項 に 記 載 の 触 媒 複 合 体 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　
　

　
　
　
【 請 求 項 １ ８ 】
　
【 請 求 項 １ ９ 】
　

【 請 求 項 ２ ０ 】
　 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ １ 】
　

に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
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ア ル ミ ナ

モ ル デ ナ イ ト 型 ゼ オ ラ イ ト が 、 触 媒 複 合 体 の 全 乾 燥 質 量 に 基 づ き ５ ０ 質 量 ％ 乃 至 ９ ９ 質
量 ％ の 範 囲 の 量 で 存 在 す る 請 求 項 １ ３

６ ０ 質 量 ％ 乃 至 ９ ０ 質
量 ％ １ ５

下 記 の 工 程 か ら な る 触 媒 複 合 体 の 製 造 方 法 ：
（ ａ ） シ リ カ と ア ル ミ ナ の モ ル 比 が ５ ０ ： １ 乃 至 １ ０ ５ ： １ の 範 囲 に あ る モ ル デ ナ イ ト

型 ゼ オ ラ イ ト を 揮 発 物 の 存 在 下 で 結 合 剤 と 接 触 さ せ て 、 モ ル デ ナ イ ト 型 ゼ オ ラ イ ト の 質 量
％ が 、 得 ら れ る 触 媒 複 合 体 の 全 乾 燥 質 量 に 基 づ き ５ ０ 乃 至 ９ ９ の 範 囲 に あ り 、 そ し て 混 合
物 の 揮 発 物 が 混 合 物 の ３ ０ 質 量 ％ 乃 至 ７ ０ 質 量 ％ の 範 囲 に あ る 混 合 物 を 形 成 す る 工 程 、

（ ｂ ） 混 合 物 を 成 形 し て 複 合 体 を 形 成 す る 工 程 、
（ ｃ ） 複 合 体 を 乾 燥 す る 工 程 、 そ し て
（ ｄ ） 複 合 体 を 実 質 的 に 乾 燥 し た 環 境 下 で 焼 成 す る 工 程 。

（ ｂ ） 工 程 の 成 形 が 押 出 し 成 型 で あ る 請 求 項 １ ７ に 記 載 の 方 法 。

（ ａ ） 工 程 に お い て モ ル デ ナ イ ト 型 ゼ オ ラ イ ト の 質 量 ％ が 、 混 合 物 の 全 質 量 に 基 づ き ６
０ 乃 至 ９ ０ の 範 囲 に あ る 請 求 項 １ ７ に 記 載 の 方 法 。

結 合 剤 が ア ル ミ ナ で あ る 請 求 項 １ ７

（ ａ ） 工 程 に お い て 混 合 物 の 揮 発 物 が 混 合 物 の ３ ５ 質 量 ％ 乃 至 ５ ０ 質 量 ％ の 範 囲 に あ る
請 求 項 １ ７



　 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
　 。
【 請 求 項 ２ ４ 】
　

【 請 求 項 ２ ５ 】
　 請 求 項
２ ４ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ６ 】
　
【 請 求 項 ２ ７ 】
　

に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ２ ８ 】
　 ２ ７ に 記 載 の 方
法 。
【 請 求 項 ２ ９ 】
　 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ ０ 】
　 シ リ カ と ア ル ミ ナ と の モ ル 比 が ５ ０ ： １ 乃 至 １ ０ ５ ： １ の 範 囲 に あ る モ ル デ ナ イ ト 型 ゼ
オ ラ イ ト か ら な る 大 細 孔 構 造 を 持 つ 触 媒 で あ っ て 、 ピ ー ク 孔 径 が 、 Ａ Ｓ Ｔ Ｍ 試 験 第 Ｄ ４ ２
８ ４ － ０ ３ に よ る 測 定 値 と し て ９ ０ ０ オ ン グ ス ト ロ ー ム 未 満 で あ り 、 そ し て ５ ０ ０ オ ン グ
ス ト ロ ー ム 以 下 の 孔 径 の 細 孔 の 累 積 孔 容 積 が 、 Ａ Ｓ Ｔ Ｍ 試 験 第 Ｄ ４ ２ ８ ４ － ０ ３ に よ る 測
定 値 と し て グ ラ ム 当 り ０ ． ３ ０ ミ リ リ ッ ト ル 以 下 で あ る 触 媒 を 存 在 さ せ て 、 少 な く と も 一
種 の 芳 香 族 炭 化 水 素 を 、 ア ル キ ル 化 条 件 下 で 少 な く と も 一 種 の オ レ フ ィ ン と 接 触 さ せ る こ
と か ら な る ア ル キ ル 化 芳 香 族 組 成 物 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ １ 】
　 さ ら に 、 を 芳 香 族 炭 化 水 素 で フ ラ ッ シ ュ し て 再 活 性 化 す る 工 程 を 含 む 請 求 項 ３ ０ に
記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ ２ 】
　 を ベ ン ゼ ン で フ ラ ッ シ ュ 再 活 性 化 す る 請 求 項 ３ １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ ３ 】
　 芳 香 族 炭 化 水 素 が ベ ン ゼ ン ま た は ト ル エ ン で あ る 請 求 項 ３ ０ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ ４ 】
　 オ レ フ ィ ン が 、 ア ル フ ァ オ レ フ ィ ン 、 異 性 化 オ レ フ ィ ン 、 分 枝 鎖 オ レ フ ィ ン ま た は そ れ
ら の 混 合 物 で あ る 請 求 項 ３ ０ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ ５ 】
　 オ レ フ ィ ン が 炭 素 原 子 ４ 個 乃 至 ８ ０ 個 を 有 す る 請 求 項 ３ ４ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ ６ 】
　 ア ル フ ァ オ レ フ ィ ン ま た は 異 性 化 オ レ フ ィ ン が 炭 素 原 子 ６ 個 乃 至 ６ ０ 個 を 有 す る 請 求 項
３ ４ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ ７ 】
　 ア ル フ ァ オ レ フ ィ ン ま た は 異 性 化 オ レ フ ィ ン が 炭 素 原 子 ２ ０ 個 乃 至 ４ ０ 個 を 有 す る 請 求
項 ３ ６ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ ８ 】
　 分 枝 鎖 オ レ フ ィ ン が 炭 素 原 子 ６ 個 乃 至 ７ ０ 個 を 有 す る 請 求 項 ３ ４ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ ９ 】
　 分 枝 鎖 オ レ フ ィ ン が 炭 素 原 子 ８ 個 乃 至 ５ ０ 個 を 有 す る 請 求 項 ３ ８ に 記 載 の 方 法 。
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揮 発 物 が 水 と 酸 と か ら な る 請 求 項 ２ １

請 求 項 １ ７ に 記 載 の 方 法 に よ り 製 造 さ れ た 触 媒 複 合 体

少 な く と も 一 種 の 芳 香 族 炭 化 水 素 を 、 ア ル キ ル 化 条 件 下 で 請 求 項 １ ３ に 記 載 の 触 媒 複 合
体 を 存 在 さ せ て 、 少 な く と も 一 種 の オ レ フ ィ ン と 接 触 さ せ る こ と か ら な る ア ル キ ル 化 芳 香
族 組 成 物 の 製 造 方 法 。

さ ら に 、 触 媒 複 合 体 を 芳 香 族 炭 化 水 素 で フ ラ ッ シ ュ し て 再 活 性 化 す る 工 程 を 含 む

触 媒 複 合 体 を ベ ン ゼ ン で フ ラ ッ シ ュ し て 再 活 性 化 す る 請 求 項 ２ ５ に 記 載 の 方 法 。

さ ら に 触 媒 複 合 体 を 芳 香 族 炭 化 水 素 で フ ラ ッ シ ュ し て 再 活 性 化 す る 工 程 を 含 む 請 求 項 ２
４

触 媒 複 合 体 を ベ ン ゼ ン で フ ラ ッ シ ュ し て 再 活 性 化 す る 工 程 を 含 む 請 求 項

芳 香 族 炭 化 水 素 が ベ ン ゼ ン ま た は ト ル エ ン で あ る 請 求 項 ２ ７

触 媒

触 媒



【 請 求 項 ４ ０ 】
　 分 枝 鎖 オ レ フ ィ ン が 炭 素 原 子 １ ２ 個 乃 至 １ ８ 個 を 有 す る 請 求 項 ３ ９ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ １ 】
　 オ レ フ ィ ン が 、 炭 素 原 子 ６ 個 乃 至 ４ ０ 個 を 持 つ 部 分 分 枝 鎖 異 性 化 オ レ フ ィ ン で あ る 請 求
項 ３ ４ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ ２ 】
　 部 分 分 枝 鎖 異 性 化 オ レ フ ィ ン が 炭 素 原 子 ２ ０ 個 乃 至 ４ ０ 個 を 有 す る 請 求 項 ４ １ に 記 載 の
方 法 。

(4) JP 2005-254236 A5 2007.8.16
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