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Sekk med fyllehals.

»

Denne oppfinnelse vedrorer en sekk fremstilt av et rdrformet
emne, fortrinnsvis av plastfilm, hvis to sider er utfort med
belglignende sidefolder, hvilken sekk er forsynt med en neédbrett-
bar fyllehals med en lasedel. Det finnes forskjellige typer og
konstruksjoner av slike sekker, idet fyllehalsen ofte er for-
synt med en innadgdende fleksibel rdrdel, som tjener som ventil-
lukning. Fylleventilene er anbragt i et hjdrne i direkte til-
slutning til en klebing eller som og rettet perpendikulert pa ’
sekkens lengderetning. Ventilene er ofte utfért med en til siden
utadragende del eller et rdrformet fremspring og innad med en

forlengelse som tillater ventillukning. Sekkene fremstilles van-
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ligvis av flersjiktet pépir, men i den senere tid har man begynt
& fremstille dem av plaﬁtfolier,‘f.eks. polyeten, polyvinylklorid
eller av plastbelagt paQir, idet ‘de forskjellige lukninger ut-
fores ved hjelp av en enkel termosveising. Man har forsdkt & ut-
fore konstruksjonen sélédes at fremstillingen av sekkene kan

skje kontinuerlig og med s& fad arbeidstrinn som mulig. Ved an-
vendelsen av plastfolier og termosveising har dette medfort

store vanskeligheter‘ved de nu kjente typer av sekker. Hensikten
med denne opp{innélse er sdledes en forandret konstruksjon av
selve sekken, som gjor #t den kan fremstilles maskinelt med bare
et arbeidstrinn omfatteﬁde tilskjering, termosveising og utstans-

ing uten anvendelse av kostbare og kompliserte maskiner.

En sekk ifdlge oppfinnelisen kﬁendetegnes ved at toppdelen er
lukket ved hjelp av to p%rallelle tversgaende termosveiser, som
gadr ut fra den ene side ©g frem til innbrettingen av sidefolden
fra motstdende side, og at de frie ender av de parallelle sveiser
er forenet med en langsgﬁende sveis for & danne en langsgdende
fyllehals som er dpen ved sidefoldens utbretting. For utnyttelse
av rommet mellom de to pbrallelle sveiser kan motstdende hjorner

I
t

vere skrdtt avskdret for

ketter vedrdrende levera%dbr, kvalitet og blanding kan innfoéres

a danne en apning gjennom hvilken eti-

og medfdlge sekken godt beskyttet. Den langsgdende fyllehals
kan efter fylling lukkesived en skra nedbretting og befestigelse
mot passende del av sekkbn. For dette oyemed kan halsens ytre
hjorne vere forsynt med Et gjennomgaende hull eller utformet som
en pilspiss som efter ne@bretting forenes med et hull i rommet
mellom de parallelle sveﬁser ved‘hjelp av et innforbart laseorgan
resp. ved pilspissens inpfbring.
Oppfinnelsen skal beskrives narmere i forbindelse med tegningene,
hvor
.Fig. 1 viser en utforelse ifolge oppfinnelsen i flat tilstand.

:
Fig. 2 viser fra venstreltil hoyre en del av en sekk med fylle-
dpningen oppsperret efter fylling og tilplatting av fylleapnlngen,
samt innforing av en en etlkett i sekkens hode.
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Fig. 3 viser et dobbeltsidet ldseorgan for fiksering av den ned-

brettede fyllehals ved hjelp av et hull i sekkens hode, maten
for dettes innfdring og endelig ldseorganet i last stilling.

Fig. 4 og 5 viser et alternativ med et pilspissformet hjorne av
fyllehalsen. ’

Henvisningsbetegnelsene er de samme for alle figurer.

En sekk bestdr av et slangeemne 1, f.eks. av polyeten eller poly-
vinylklorid med to innbrettede sidefolder 2 og 3. Den Ovre del
er lukket ved hjelp av en termosveis 4, som gar ut fra den ene
side frem til den indre bretningslinje for sidefolden 3 og fort-
setter 6 derefter i rett vinkel parallelt med samme sidefold for
dannelse av en fylledpning 7. ‘Dessuten kan sekken utfdres med en
med sveisen 4 parallell termosveis 5, som gdr frem til den verti-
kale sveis 6 for dannelse av en lomme 10. I den nedre ende kan
sekken vare lukket med en tversgdende termosveis 8. For a fa ad-
komst til lommen 10 mellom termosveisene 4 og 5 er det mot fylle-
halsen 7 motstiende hjorne skrgtt avskaret 9. I rommet mellom
termosveisene kan alternativt taes ut et avlangt hull, slik at
sekkhodet kan anvendes som barehandtak.

For forening av den nedbrettede fyllehals kan anvendes et lase-
organ bestdende av en ring 13 av elastisk materiale pa begge si-
der forsynt med innskj@ringer 14 som lar det bli stdende igjen to
motstdende foreningssteder mellom de to ringkranser. Ved innfor-
ing klemmes l3seringen sammen slik det fremgdr av fig. 3b og kan
lett innfdres gjennom et hull 11 i halshjdrnet og et hull 12 i
sekkehodet, hvorefter ldseringen dreies 90° ut av innforings-
stillingen. Lasingen skjer ndr ringen 13 derpd igjen inntar sin
opprinnelige form. L&seringen kan va@re utfdrt av en avskaret

polyetenslange.

Alternativt kan ldsingen skje ved at fyllehalsens ytre hjdrne
er utformet som en pilspiss 15, som efter halsens nedbretting
innfores i hullet 12 i sekkehodet.
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Det er ogsd mulig & utfdre en sekk ifdlge oppfinnelsen med sloyf-

ing av de to sidefolder 2 og 3.

Halsen 7 kan som vist pd fig. 6 og 8 alternativt vere forsynt

med to parallelle slisser eller spalter 16, hvilke svarer til
lignende parallelle slisser eller spalter 17 i rommet mellom de
parallelle sveiser 4 og 5. Efter nedbretting av halsen forenes
slissene 16 og 17 ved innforing av en flat splint 18. Denne
splint kan i endene vare forsynt med stoppeorgan for & unngd
utilsiktet utglidning. Splinten kan vere utfort som en rektangu-
ler plate 18 av polyeten med to utstansede innadrettede tunger

19 i endene. For & forebygge bruddanvisning kan foreningsstedet

mellom sveisene 4 og 6 vaere avrundet 20.

Patentkrayvw

1. Sekk fremstilt av et rorformet emne, fortrinnsvis av
plastfilm, hvis to sider er utfort med belglignende sidefolder,
hvilken sekk er forsynt med en nedbrettbar fyllehals med en lase-
del, karakterisert ved at toppdelen er lukket
ved hjelp av to parallelle tversgdende termosveiser (4 og 5), som
gar ut fra den ene side og frem til innbrettingen av sidefolden
(3) fra motstdende side, og at de frie ender av de parallelle
sveiser (4 og 5) er forenet med en langsgdende sveis (6) for &
danne en langsgdende fyllehals {7) som er apen ved sidefoldens
utbretting.

2. Sekk som angitt i kravl, karakterisert

v e d at fyllehalsens (7) ytre hjorne er forsynt med et gjennom-
gdende hull (11), som efter nedbretting svarer til et gjennomgd-
ende hull (12) mellom de parallelle sveiser (4 og ®) og kan der-

med forenes ved hjelp av et innforbart laseorgan.

3. Sekk som angitt i kravl, karakterisert

v e d at fyllehalsens (7) ytre hjdrne er utformet som en pil-
spiss (15) som efter nedbretting kan fdres inn i et gjennomgdende
hull (12) mellom de parallelle sveiser (4 og 5) for fyllehalsens
fiksering i nedbrettet stilling.

Anfgrte publikasjoner:

Fransk patent nr. 1.137.008
U.S. patent nr. 2.040.337
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