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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest hy-
drauliczne urzadzenie do posuwu wglebnego
obrabiarki obwiedniowej do k6! zebatych, za-
opatrzonych w mechaniczny suwakowy zespo6l
sterujgcy oraz w hydrauliczny uklad nadgzny
sprzezony z tlokiem roboczym hydraulicznego
napedu posuwu wglebnego.

We frezarkach obwiedniowych dawnego typu
wejScie narzedzia (freza $§limakowego) w mate-
rial obrabianego kola zebatego uzyskiwano przez
nadanie mu wzdluznego ruchu posuwowego, mia-
to te zasadnicza wade, ze czas dobiegu narzedzia
znacznie przekraczajgcego wielko§é zaglebienia
sie¢ freza w materiat i realizowanego powolnym
ruchem stanowil znaczny udziat czasu obro6bki.

W celu usuniecia tej wady zastosowano fre-
zarki obwiedniowe zaopatrzone w mechanizm,
umozliwiajacy w poczatkowej fazie wej§cie na-
rzedzia w material promieniowy posuw wgtebny,
w wyniku czego uzyskano znaczne zmniejszenie
dobiegu narzedzia i mozliwo§é zwiekszenia jego
predkoSci, a przez to znaczne skrécenie czasu
dobiegu i odpowiedni wzrost wydajnoSci obra-
biarki.

W znanych dotychczas frezarkach obwiednio-
wych posuw wglebny jest realizowany za po-
moca urzadzen mechanicznych wiazacych go ki-
nematycznie z ruchem obrotowym stotu, na kt6-
rym jest przymocowane obrabiane kolo zebate
zaopatrzonych w dodatkowe przekladnie i sprze-

52759

10

15

20

25

2

gla umozliwiajgce szybki dosuw narzedzia do
materialu przed rozpoczeciem skrawania. Wsku-
tek tego te znane urzadzenia sg bardzo skompli-
kowane i kosztowne a ponadto muszg byé wy-
posazone w dokladnie dzialajgce przetgczniki
drogowe do przelgczania szybkiego dosuwu na
posuw wglebny.

Znane sa roéwnie hydrauliczne urzgdzenia do
posuwu wglebnego dzialajagce na zasadzie daw-
kowania oleju do cylindra roboczego ktéry prze-
suwa narzedzie lub przedmiot. Okazalo sie jed-
nak, ze ze wzgledu na duza bezwladno§é¢ sg one
mato przydatne przy matych i bardzo matych
warto§ciach posuwéw wglebnych czesto uzywa-
nych w obrabiarkach uniwersalnych, wskutek
czego urzadzenia te znalazly zastosowanie wy-
tacznie w obrabiarkach produkcyjnych dostoso-
wanych do obrébki okre§lonego asortymentu koét
zebatych.

Powyzsze wady i niedogodno$Sci usuwa urza-
dzenie hydrauliczne do posuwu wglebnego obra-
biarki obwiedniowej do ko6t zebatych (mp. fre-
zarki lub diutownicy) wyposazone w mechanicz-
ny suwakowy zespél sterujacy predkoscia posu-
wu wglebnego oraz 2z hydraulicznego uktadu
nadaznego sprzezonego z zespolem hydraulicz-
nym ktéry przenosi ten ruch na narzedzie lub
przedmiot obrabiany oraz z hydraulicznego ze-
spolu szybkiego ruchu dosuwowego. ’

Badania wykazaly, Zze urzadzenie hydrauliczne
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wedlug wynalazku umozliwia uzyskanie nawet
bardzo malych posuwéw wglebnych (rzedu
0,5 mm/min) a réwnoczeSnie stanowi uklad
znacznie: prostszy w poréwnaniu do stosowanych
konstrukeji mechanicznych. Ponadto dzieki za-
stosowaniu mechanicznego zespolu z listwa ste-
rujaca, ktére stanowi réwnocze$nie zderzak dla
szybkiego ruchu dosuwowego, urzadzenie to eli-
minuje konieczno$é stosowania przelacznikéw
elektrycznych, jest znacznie pewniejsze w dzia-
taniu, w poréwnaniu do urzadzen ze sterowa-
niem elektrycznym.

Wynalazek jest przykladowo wyjasniony na
rysunku przedstawiajacym schematycznie hy-
drauliczne urzadzenie do posuwu wglebnego fre-
zarki obwiedniowej do k6t zebatych.

Urzadzenie to sklada si¢ z nastepujacych pod-
stawowych zespolé6w: mechanicznego zespolu I
sterujacego posuwem wglebnym, z hydraulicz-
nego ukladu nadaZnego II przenoszacego ten
ruch na narzedzie lub przedmiot, z hydraulicz-
nego zespolu III szybkiego ruchu posuwowego,
z zespolu zasilania IV: i zespolu nastawczego V.

Mechaniczny zespél sterujacy I sktada sig
z silnika elektrycznego 1 napedzajacego za po-
§érednictwem ukladu przekladni redukcyjnych 2,
3 i 4, sprzegla elektromagnetycznego 5 oraz kola
zebatego 6 — zebatke 7 lub inny niesamo-hamo-
wny element napedowy polaczony z suwakiem
8, oraz z ukladu hydraulicznego zlozonego z tlo-
ka 10 polaczonego z tym suwakiem 8 i z cylin-
dra 9. Suwak 8 jest osadzony przesuwnie w pro-
wadnicach 11 i zaopatrzony w listwe sterujacag
12, osadzong obrotowo na osi 13 z mozliwoScia
nastawiania réznych wartoSci kata ¢, a tym sa-
mym predko§ci posuwu wglebnego narzedzia lub
przedmiotu obrabianego (kola zebatego). Ponad-
to, istnieje réwniez dodatkowa mozliwo§é regu-
lacji tej predko$ci przez wymiane ko6l przekladni
zebatej 8, a tym samym zmiane predkoSci obro-
towej kota zebatego 6. Listwa sterujgca 12 ze-
spolu I wspblpracuje z elementem 13 potgczo-
nym za pomocg sworznia 14 z dwukrawedzio-
wym suwakiem sterujacym 15 ukladu nadainego
oraz tlokiem 16 hydraulicznego zespolu szybkie-
go ruchu dosuwowego.

Hydrauliczny zespél nadazny II laczacy zespoét
sterujacy I z elementem przesuwnym 17 obra-
biarki (stanowigcym np. st6t z obrabianym ko-
tem zebatym albo kolumne w ktérej jest ulo-
zyskowane wrzeciono robocze z frezem $limako-
wym 18) sklada sie z cylindra roboczego 19, W
ktérym jest osadzony przesuwnie tlok roboczy
20, polgczony za pomoca lozyska 21 ze $rubg 22
przesuwajaca wspomniany zesp6t 17 obrabiarki
i zaopatrzony wewnatrz w cylindrze 23, w kté-
rym jest osadzony uprzednio dwukrawedziowy
suwak sterujacy 15.

Suwak 15 wspélpracuje z utworzonymi w cy-
lindrze 23 komora obwodows 24 i komorg ob-
wodowa 25 polaczong kanalem 28 w sworzniu 14
z osadzong na nim szczelnie komora odplywowsg
19 oraz komora Srodkowa 26 polgczong za pomo-
cg kanatu 27 w tloku roboczym 20 z wnetrzem
cylindra 19 stanowiaca 1lacznie z tlokiem robo-
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4
czym 20 i cylindrem 19 znany hydrauliczny
uklad nadazny.

Zesp6t hydrauliczny III szybkiego ruchu dosu-
wowego sklada sie z polaczonego przez zawoér
elektromagnetyczny 31 z zespolem zasilania cy-
lindra 30 w ktérym jest osadzony przesuwnie
wspomniany uprzednio tlok 16 polgczony za po-
mocg sworznia 14 z suwakiem sterujacym 15
i zaopatrzony w sprezyne powrotng 32.

Hydrauliczny zesp6t zasilania IV . przedstawio-
ny schematycznie na rysunku sklada sie¢ ze zbior-
nika, pompy 33 i zaworu przelewowego 34.

Zesp6t nastawczy V- sluzacy do nastawiania
polozenia urzadzenia odpowiednio do wymiaru
cbrabianego kola zebatego przedstawionym sche-
matycznie na rysunku sklada sie z wymienionej
uprzednio Sruby 22 1gczacej tlok roboczy 20 z
przesuwanym zespolem 17 obrabiarki, z wsp6l-
pracujgcej z ta Srubg nakretki 35 oraz z prze-
kiadni $limakowej 36 do jej recznego obracania.

Dzjalanie opisanego wyzej przykladowego roz-
wigzania hydraulicznego urzadzenia do posuwu
wglebnego frezarki obwiedniowej wedlug wy-
nalazku jest nastepujgce: przed uruchomieniem
urzadzenia do posuwu wglebnego nastawia sie
za pomocg przekladni §limakowej 36 i polaczonej
z nig Sruby 22 kolumne 17 frezarki w ktérej jest
ulozyskowane wrzeciono robocze z frezem §li-
makowym 18 — w potozenie odpowiadajgce Sred-
nicy obrabianego kola zebatego. Nastepnie, na-
stawia si¢ odpowiednio do zgdanej predkosci po-
suwu wglebnego kat nachylenia ¢ listwy steru-
jacej 12 i po uruchomieniu wrzeciona obrabiarki
wilgcza sie recznie lub w cyklu automatycznym
zawér elektromagnetyczny 31, ktéry laczy uklad
zasilania IV z cylindrem 30 powodujac szybkie
przesuniecie tloka 16 i polaczonego z nim za po-
moca sworznia 14 suwaka sterujgcego 15 w poto-
zenie zetkniecia elementu 13 z listwag sterujgca
12. Wskutek tego nastepuje szybki dosuw narze-
dzia 18 do obrabianego kola zgbatego.

Nastepnie wlacza sie recznie lub w cyklu
automatycznym silnik 1 i sprzeglo elektroma-
gnetyczne 5 zespolu I wskutek czego naped jest
przenoszony z silnika przez uklad przekladni 2,
3. i 4 sprzeglo elektromagnetyczne 5 na kolo ze-
bate 6 powodujac przesuwanie zebatki 7 i polgczo-
nego z nig suwaka 8 w kierunku strzatki b.
W trakcie przesuwania sie suwaka 8 nastepuje
w wyniku parcia wywieranego przez olej w cy-
lindrze 30 na tlok 16 réwnoczesne osiowe przesu-
wanie sie sworznia 14 i poljczonego z nim su-
waka sterujgcego 15 w kierunku na prawo, jak
réwniez odpowiednie przesunigecie ruchem nadaz-
nym ttoka roboczego 20. Ruch tloka 20 przeno-
szony jest przez nieruchomg Srube 22 na zesp6t
przesuwny 17 obrabiarki powodujgc przesuwanie
narzedzia 18 dosuwem wglebnym. Zesp6l nastaw-
czy V umozliwia przy tym takie wzajemne nasta-
wienie cylindra 19 i zespolu przesuwnego 17, ze
po peilnym wejSciu narzedzia 18 w materiat
obrabianego kola zebatego nastepuje zetkniecie
si¢ powierzchni czolowej tloka 20 z powierzch-
nig czolowa cylindra 19 powodujgc zatrzymanie
posuwu wglebnego.
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Réwnoczeénie nastepuje zatrzymanie silnika 1
zespolu sterujacego I oraz wlacza sie recznie lub
samoczynnie posuw wzdluzny rozpoczynajac na-
stepng faze obrébki kola zebatego.

Po zakohczonej obrébce wylacza sie recznie
lub samoczynnie sprzeglo 5 zespolu sterujacego I
wskutek czego znajdujacy sie¢ pod ciSnieniem
oleju w cylindrze 9 tlok 10 powoduje szybkie
przesuniecie suwaka 8 i zebatki 7 w kierunku
strzatki a. Réwnocze$nie nastepuje samoczynne
otwarcie zaworu elektromagnetycznego 31 wobec
czego listwa 12 suwaka 8 powoduje przesuniecie
elementu 13 i polgczonego z nim za pomoca
sworznia 14 tloka 16 w kierunku na lewo, za$
sprezyna 32 ustawia ten tlok 16 w polozeniu
wyjéciowym. Réwnocze$nie przesuniecie polg-
czonego ze sworzniem 14 suwaka sterujacego 15
powoduje ruch nadazny tloka roboczego 20 i po-
laczonej z nim kolumny 17 realizujgc. szybki wy-
bieg narzedzia.

Hydrauliczne urzadzenie do posuwu wglebnego
obrabiarki obwiedniowej wedlug wynalazku mo-
ze znalezé zastosowanie zaréwno do réznych
obrabiarek obwiedniowych do két zebatych w
ktérych wystepuje ruch posuwowy wglebny, za-
réwno jako integralny zesp6t obrabiarki jak
i zesp6l dolgczany do istniejagcych obrabiarek,
nie posiadajacych posuwu wglebnego.

Zastrzezenia patentowe

1. Hydrauliczne urzadzenie do posuwu wgleb-
nego obrabiarki obwiedniowej do két zeba-
tych wyposazone w cylinder hydrauliczny
z tlokiem polaczonym z zespolem przesuw-
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. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i

6

nym obrabiarki, znamienne tym, ze jest wy-
posazone w mechaniczny zespét sterujgcy (I)
z suwakiem (8) i listwa sterujaca (12), wsp6i-
pracujaca z elementem (13) polgczonym z tto-
kiem sterujacym (15) znanego hydraulicznego
ukladu nadaznego w ten spos6b, ze przesuwa-
nie listwy (12) powoduje odpowiednie przesu-
niecie tloka roboczego (20), sprzezonego 2z
ttokiem sterujgcym (15).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

ze jego zespél sterujacy (I) jest zaopatrzony
w mechanizm napedowy (1, 2, 3, 4) polgczony
za pomocg sprzegla (5) i przekladni zebatko-
wej (6, 7) z suwakiem (8) w spos6b umozli-
wiajgcy szybki powr6ét suwaka (8) w poloze-
nie wyjsciowe.

2 znamienne
tym, ze cylinder (23) i komory (24, 25, 26) hy-
draulicznego ukladu nadgznego (II) sg umiesz-
czone we wnetrzu ttoka roboczego (20).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym,

ze jest wyposazone w hydrauliczny zesp6t
(III) dosuwu szybkiego zlozony z cylindra (30)
potaczonego za pomoca zaworu elektroma-
gnetycznego (31) z zespotem zasilania i z osa-
dzonego w nim przesuwnie tloka (16) poia-
czonego sworznia (14) z tlokiem sterujg-
cym (15).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienme tym,

ze jest zaopatrzone w zespél nastawczy zlo-
zony ze Sruby (22) laczacej tlok roboczy (20)
z nakretka (35) w zespole przesuwnym (17)
obrabiarki oraz z przekladni (36) obracajacej
tg Srube (22) w celu nastawiania wstepnego
polozenia tego zespolu (17).
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