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Sposob wytwarzania oston ceramicznych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania oston ceramicznych z topionych materiatéw ogniotrwa-
tych, przeznaczonych do termopar.

Termopary uzywane do pomiaru temperatur w oSrodkach cieklych lub gazowych, np. w masie szklanej,
umieszczone s3 w ostonkach wykonanych z ceramicznych materialéw ogniotrwatych. Ostony te wykonane sg
mi¢dzy innymi z topionego materiatu korundowo-cyrkonowego o bardzo niskiej porowatosci otwartej, do 1,5%,
wysokiej ogniotrwatosci i duzej odpornosci na erozje i korozj¢. Ostony wytwarzane przez odlewanie stopionego
materiatu do form, ktérych wszystkie elementy skfadowe tzn. $ciany i rdzen wytwarzane sa z piasku, grafitu itp.,
czesto posiadaja pekniecia. '

Sposéb wedtug wynalazku wytwarzania oston ceramicznych do termopar z topionych materiatéw cera-
micznych metoda odlewania do form, polegajacy na tym, Ze po zalaniu formy ceramicznej stopem ogniotrwatym
i skrzepnieciu wewnetrznych $cian odlewu, umieszczony wewngatrz formy rdzeri w postaci rurki metalowej topi
sig, stopiony material rdzenia odprowadza si¢ poza forme, a pozostajacy w formie odlew umieszcza si¢ w skrzyni
termostatyczne;j.

Sposéb wedtug wynalazku gwarantuje otrzymanie oston bez peknig¢, o strukturze monolitycznej i o $cisle
zadanych wymiarach. Ostony wytwarzane sposobem wedtug wynalazku posiadaja duzg odpornos$¢ na korozje.

Przyktad I Stopiony material korundowo-cyrkonowy odlewa si¢ do formy, wykonanej z piasku,
ktérej rdzen stanowi rurka metalowa. Po zalaniu formy stopionym materialem ogniotrwalym o temperaturze
1950°C nastepuje skrzepnigcie warstwy stopu wokot rdzenia, ktéry z kolei po nagrzaniu do temperatury topie-
nia uzytego metalu stapia si¢ i wyptywa kanatem odptywowym z formy nachylonej do poziomu pod katem 45°,
Odlew pozostajacy w formie po wyptynigciu rdzenia przechodzi przez proces krystalizacji i odprezenia w skrzyni
termostatycznej, w ktérej warstwe termoizolacyjng stanowi tlenek glinu, ziemia okrzemkowa, lub inny materiat
izolacyjny.

Przyktad IL Stopiony tlenek glinu z modyfikatorami z TiO, odlewa si¢ do formy piaskowej z rdze-
niem metalowym. Temperatura stopionego materiatu wynosi ok. 2100°C. Po zalaniu formy stopionym materia-
tem nast¢puje rozgrzewanie si¢ do temperatury topnienia inastepnie stopienie rdzenia metalowego formy.
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Réwnoczesnie materiat stopiony przylegajacy do rdzenia metalowego krzepnie w wyniku przekazania ciepta do
rdzenia i tym sposobem formuje si¢ wewnetrzna $ciana ostony. Metal ze stopionego rdzenia wyptywa specjalnym
- kanatem odptywowym z formy nachylonej do poziomu pod katem 45°. Zaformowany odlew pozostajacy w for-
mie po wyptynigciu rdzenia, przechodzi sterowany proces krystalizacji i odpr¢zenia w odpowiednim pojemniku
termostatycznym, ' :

Przyktad IIl. Stopiong mieszanke Al,O; iSiO, w proporcji cigzarowej 42% i58% z dodat-
kiem 2% ZrO, w stosunku do 100% mieszanki, odlewa si¢ do formy piaskowej z rdzeniem metalowym i poste-
puje dalej jak w przyktadzie II. ‘

Otrzymane sposobem wedtug wynalazku ostony ceramiczne charakteryzujg si¢ niska porowatoscia otwarta
od 0 do 2,5% oraz duza odpornoscia na erozyjne i korozyjne dziatanie réZnych czynnikéw fizyko-chemicznych.
- Te whasnosci oraz wysoka ogniotrwatos¢ pod obciazeniem — powyzej 1700°C, stwarzaja mozliwosé stosowania
oston do ochrony termopar pracujacych w najwyzszych temperaturach cieplnych urzadzern przemystowych,
np. w piecach do topienia masy szklanej.

Zastrzezenie patentowe

* Sposéb wytwarzania oston ceramicznych do termopar z topionych materiatéw ogniotrwatych metoda
odlewania do form,znamienny ty m, ze po zalaniu formy ceramicznym stopem ogniotrwatym i skrzepnie-
ciu wewnetrznych $cian odlewu umieszczony wewngtrz formy rdzeri w postaci rurki metalowej topi si¢,po czym
stopiony material rdzenia odprowadza si¢ poza forme, a pozostajacy w formie odlew umieszcza si¢ w skrzyni
termostatyczne;j.
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