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Obsada do sktadanych klockéw hamulcowych i sposdb jej wykonania.

Zgloszono 8 pazdziernika 1926 r.
Udzielono 16 lutego 1928 r.
Pierwszenstwo: 21 pazdziernika 1925 r. dla zastrz, 1—4; 20 sierpnia 1926 r. dla zastrz. 5, 6 (Niemcy).

Niniejszy wynalazek dotyczy obsady
dla skladanych klockéw hamulcowych,
wykonanej z zelaza kowalnego. Obsade
wedlug wynalazku wykonywa si¢ z ptyty,
ktérej nadaje si¢ odpowiednie ksztalty za-
- pomoca, prasy lub ktéra odkuwa sie w for-
mie w ten sposéb, zeby érodkowa cze§é
plyty z otworem dla czopa klocka hamul-
cowego posiadata dwie boczne odsadki i
wzmocnienia, potrzebne do osadzenia pa-
newki czopa i klina. Zastosowanie jednoli-
tej kutej obsady zwigksza pewno$é ruchu
kolejowego.

Do wyrobu opisanych obsad nalezy uzyé
plyt wygietych stosownie do wygiecia kloc-
kéw hamulcowych i zaopatrzonych zboku
w paski wystajace, ktore trzeba potem tyl-

ko zagiaé, aby otrzymaé odsadki, W tym
celu plyte, przygotowana w formie kowal-
skiej, w opisany sposéb wykoricza sie przez
wttoczenie zapomoca tloczyska prasy do
odpowiedniej formy, w ktérej wspomniane
tapki zaginaja sie i przeksztalcaja na od-
sadki. ’

Na rysunku przedstawiono kilka przy-
kladéw wykonania wynalazku. Fig. 1
przedstawia wytloczona plyte w przekro-
ju, a fig. 2 te sama plyte w widoku; fig. 3
przedstawia podtuzny przekr6j obsady, a
fig. 4 odnoény przekréj poprzeczny; fig. 5
przedstawia podluiny przekrdj zlozonego
klocka hamulcowego, a fig. 6 odnoény prze-
kréj poprzeczny; fig. 7 przedstawia wy-
pukla prasowany plyte, a fig. 8 przedsta-



wia odnoény. przekr6j podiuzny; fig. 9
- przedsfawia poprzeczny przekr6j urzadze-
nia do ."!swgykoyiczanzi_a’ i obsady, a . fig. 10
przedstawia odnoény przekréj podluzny.

W celu wykonania obsady dla sklada-

nych klockéw hamulcowych z zelaza ko-
walnego (fig. 5 i 6) formuje sie najpierw
plyte (fig. 1 2), ktéra odkuwa si¢ w for-
mie. Srodkowa cze$é ¢ plyty posiada lapy
a i.b (fig. 1, 2), ktére si¢ potem odgina
wgbre w celu otrzymania odsadek a i b (fig.
3, 4). Srodkowa cze$é ¢ plyty jest wygieta
odpowiednio do krzywizny klocka hamul-
cowego i jest zaopatrzona w wykréj f dla
czopa v klocka hamulcowego. Na koficach
plyty sa przewidziane wykroje gi h, w
ktére wchodza, odsadki klocka hamulco-
wego. W odsadkach e i b sa przewidziane
otwory d i e dla osadzenia panewki nie-
wskazanego na rysunku czopa. Czesci n
odsadki a i b, zawierajace otwory, sa sto-
sownie pogrubione. Do umocowania klocka
t w obsadzie stuzy klin p, ktéry przesuwa
si¢ przez .czop klocka hamulcowego ¢ i
opiera si¢ na zgrubieniach i s$rodkowej
czesci plyty obsady. Mozna tez zastosowaé
wyskoki k, m (fig. 6), ktére prowadza klin
p z bokéw.

Przy wykonywaniu obsady lepiej jest
odkuwaé nie plaska plyte, lecz wygieta
tak, jak wskazuja fig. 7 i 8, i zaopatrzona
w potrzebne zgrubienia, oraz czesciowo
juz odgiete boczne odsadki tak, ze tylko
czeSci a, b odsadek rozposcieraja sie je-
szcze plasko. Plyte uksztattowana w opisa-
ny sposéb mozna w formie latwo odkug¢, po-
czem trzeba tylko odgiaé czesci a, b odsa-
dek, aby otrzymaé gotowa obsade. Odgi-
nanie odsadek @, b odbywa si¢ tak, jak
wskazuja fig. 9 i 10, a mianowicie: plyte
kladzie si¢ na formie p i zapomoca ttoczy-
ska r odgina sie czeici a, b odsadek. Przy-
weiskaniu tloczyska, ksztalt plyty nie ule-
ga poza tem zadnej zmianie, Wykroje mo-
ga byé wykonane w plycie w czasie jej od-

kuwania w formie, albo tez mozna je wyci-
naé przy dalszej obrébce obsady.

Zastrzezenia patentowe.

1. Obsada do sktadanych klockéw ha-
mulcowych, znamienna tem, Ze jest wyko-
nana z plyty zelaznej prasowanej, lub od-
kutej w formie i zaopatrzonej w boczne
odsadki (a oraz b), wystajace ze $rodko-
wej czeéci (c) plyty, stuzacej do przymo-
cowania klocka (7).

2. Obsada wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze w $rodkowej czeéci (c) plyty
znajduje si¢ otwér (F) dla czopa (v) kloc-
ka hamulcowego ().

‘3. Obsada wedtug zastrz, 11 2, zna-
mienna tem, ze na koncach $rodkowej
czesdci (c) plyty znajduja sie wykroje (g
i h), w ktére wchodza odsadki klocka ha-
mulcowego ().

4. Obsada wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienna tem, ze odsadki (a, b) sa zaopa-

i trzone w zgrubienia (n), a srodkowa czesé

(c) plyty jest zaopatrzona w zgrubienie
(i, k, m), stuzace do osadzenia, wzglednie
bocznego prowadzenia klina (p). :

5. Sposéb wykonania obsady wedlug
zastrz, 1 — 4, znamienny tem, Ze najpierw
wykrawa si¢ plyte, wygieta stosownie do
kezywizny klockéw hamulcowych i zao-
patrzona w lapy, ktére po odgieciu prze-
ksztalcaja si¢ w odsadki (a, b).

6. Sposéb wedlug zastrz. 5, znamien-
ny tem, ze plyty wykrojone, wzglednie od-
kute w formie, umieszcza si¢ w prasie, kté-
rej tloczysko opuszczajac si¢ odgina od-
sadki (a, b).

Hammerwerk Schulte

m. b. H. & Co,
Kommanditgesellschafd.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 8429,
Ark, 2.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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