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Vynilez re3f proBlém materidlového slo-
%enf ocelovjch no%f za Jdelem zvydenf jejich

%ivotnosti.

fecelovy n% 1 Je tvoren plochjm téle-
sem 2 s vjfazexm 4, v ném% je télesu tvarové-
no 4o zehautého britu 5, tvorenédho prisefni-
c{ dvou ploch, hfbetu 7 a &dela 6, svirsji-
¢ich ostr; 'thel. Povrch noZe 1 Jje nitrido-
vén, prifexs hloubks 3 nitridovené vratvy §
nepresahu,e 1/4 celkové tloudiky 10 noZe L
a 4{fkn 17 %ela §& jJe minimélné 2 mm /obr. 3/.
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obr. 3
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Vyndlez se tykéd ocelového non st¥ihového mechanizmu k odddlovén{ dévek Zhavé skloviny;
“tyoteného plochym t&lesem s vyfezem, v n&n% je t&leso tvarovéno do zahnutého bFitu tvotendho
priseinict dvou.plonh svirajfcfich ostry thel.

. Bkolem dévkovale je vedle tepelné upravy skloviny vytvorit z nf dédvku, vé&t3inou kapku,
$4daného tvaru e hmotnosti. Sklovina vytékd miakou v hlav® ddvkovale a vytékéni Je stfidavé
urychlovéno a zadrfovdno plunfrem. V okamZiku, kdy Je plunZr v doln{ dvrati nebo ¢ n&co poz-~
d8ji, dévka skloviny se 0dd&1{ no%i strihového mechanizmu, oznafovaného zkrdcené Jako nliZky.

N8Zky st#fhajief zhavou sklovinu, zvl43tE pak vlastnf stfiZné biity jsou pfitom 8iln& te-
pelnéféaméhény. Tepelny re?im ndZek je nutno udrZovat na nejni%sfch hodnotdch, Jjednak, aby ne-
dochdzelo k lepen{ skloviny, Jjednak pfoto, %e niZky, jejichZ materidl Je zpevnén kalenim , se
v ddsledku vy3sich teplot vyhFeji a popusti na ni%s{ tvrdost. Je snahou pou%ft takovy materidl,
ktery zsruuje vysokou tvrdost biitu i za zvydenych teplot, dobrou otéruvzdornost a dobrou te-
pelnou vodivost, aby se teplo z bfitu rychle rozvedlo do celého t&lesa nliZek.

: Prehr{védnf britu ﬁﬁiek se zabranuje chlazenfm proudem vodni mlh&, to je viak moZné pouze
po ukonZeni strihu a vréceni do vychozf polohy, kdy jsou nd¥ky rozevieny a vzddleny od Zhavé
kapky. .
PoZadavky na nﬂéky se pripad od pFfpadu i 1131, z4le?{ na hmotnosti kapky, druhu skloviny,
poZadované kvalitd st¥ihu v zdvislosti na druhu vfrobku, frekvenci st¥fhdnf a pod. .

Nejiastdji se noZe zhotovujl 2 rychlotezné oceli, jak je uvedeno v publikaci M. K¥f¥e a F.
Mayerhfera: "D&vkovéni skloviny"/SNTL Prasha 1963/ na str. 37 a 57. Jde o b&%ny, pomirn& levny
a snadno dosafitelny materidl, ktery v3ak nemd dobrou tepelnou vodivost, kterd je tFikrdt ni%-
51, neZ u klasickych oceli, a tim nizkou Zivotnost bFitu. Podle DAS &. 23 04 009 je Spatnd te-
pelnd vodivost kompenzovéna dodate¥n® nanesenou vrstvou st¥{bra na nﬁiky.s vyjimkou ost¥{ a chla-
chladic{ trubkou z m&di pripewvnZnou k jedné strand ndfek. I tak Je bf%t znand tepelnd namdhén,
snifuje se Jjeho tvrdost a tim i Zivotnost.

Podle patentu USA é.J3.193.926 jesou niZky vyrobeny z be:ylliové bronzi, kterd mé dobrou
tepelnou vodivost, a st¥iZné funk&nf plochy jsou opat¥eny tenkou vrstvou 0,038 mm otéruvzdorné-
ho kovu, tvofeného 15 % kobaltu a 85 % karbidu wolframu. Nevyhodou tohoto provedeni je vedle
pouZit{ barevnych kovd i okolnost, Ze opotfebovany bfit nelze broudenim odbnovit.

V autorském osvéd¥en{ SSSR &. 228.233 Jsou popsiny ndZfky, jeJjichi Ffezné b¥ity jsou na¥rou-
bovény na zékladnim t&lese a jsou ze slinutych karbidd. Pomérné& masivn{ destifka ze slinutych
karbidd je nékladnd, kovy k jejimu zhotovenf jsou v dne3ni dobd jif deficitn{ a prestup tepla
z b¥itové destilky do vlastnfho télesa ni%ek Je vzhledem k svérnému spoji nizky.

Podle DAS &. 25 16 854 je ostf{ ze slinutych ksrbidd pfipojeno k t&lesu niZek pajenim s Jje
definovén i optiméln{ tzv. distanin{ thel, tj. v podstatd uhel Zele, a tzv. tlainy udhel, tj.
dhel hibetu. Prestup tepla je leps{, je umo¥néno i opakované prebrouden{ bfitu, nevyhodou v3ak
z88t&vé néro¥nd technologie upravy a tvarovéni bfitu z drahého materidlu.

Uvedqné nevyhody se odstrani nebo podstatnd omez{ u ocelovych nofd v proveden{ podle vyné-
lezu, jehoZ podstata spolivd v tom, Ze povrch noZe je nitridovén, pfifemZ hloubka nitridované
vrstvy neplesahuje 1/4 celkové tloustky noZe & 8{¥fka Zela Jje minimdlnd 2 mm. h

Nitridované noZe majf vyhovujfc{ tepelnon vadivost k odvodu tepla z tZlesa niZek a Jsou
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dostatedn® tvrdé a odolné proti odéru. ProtoZe nitridovand vrstva je pom¥rnd k¥ehkd, Je nenlt~

ridovené jédro dostatein¥ pevné a houZevnaté, takZe zajiZtuje vyhovujicf pevnost noZd p#i po-
pmérné malé tloudtce , kterd minimalizuje deformace sti¥ihané kapky v okemZiku stfihu. Dostatel-
nd Biroké Zelo zabranuje bodovému zat{Zenf b¥itu a tim i moZnosti vyStipovéni k#ehké nitrido-
vané vratvy.

Pr{kladné proveden{ vynélezu je popedno ddle a schematicky zndzorn¥no na pripojenych
vykresech, z nich% ptedatavuje.
obr, 1 nérysny osovy fez noem v rovind A-A z obr. 2
obr, 2 piddorysny pohled na ni% a
obr, 3 detsiln{ nérysny Fez bFitem noZe

NO% 1 sestdvéd z plochého t&lesa 2 se zahnutfmi okraji 3 a vyfezu 4 tveru V. Je moiné
vdsk i provedeni vyfezu 4 ve tveru ovélu nebo peraboly. Ve vifezu 4 prechézi t&leso 2 ve tva-
roveny bfit 5, ktery tvo¥f priisetnice ¥ela § a hibetu 7 v ostrém dhlu., Ploché t&éleso 2 i tva-
roveny b¥it 5 je nitridovédno, nebo kerbonitridovéno tak, Ze nitridovand vretva 8 mé hloubku
9 nepfesahujfct 1/4 celkové tloustky 1O noZe 1. Uwnit¥ zdstévd nenitridované houZfewvnaté Jjddro
11. S{¥ka 12 Zela 6 je miniméln¥ 2 mm.

PREDMET VYNALEZU

Ocelovy nt¥ stfihového mechenizmu k oddslovdni ddvek Zhavé skloviny, tvoreny plochym t¥-
lesem 8 vytezem, v ndmZ je t&leso tvarovéno do zahnutéhd b¥itu tvoreného priseinic{ dvou ploch
svirajicich ostry thel, vyznaleny tim, %e povrch nofe /1/ je nitridovén, pfiZemZ hloubka /9/
nitridovené vratvy /8/ nepresashuje 1/4 celkové tloustky /10/ noe /1/ a 8ifka /12/ &ela /6/

Je minimélng 2 mm. ’

3 vikresy
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Obr. 1

Obr. 2
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Obr. 3
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