
(57)【要約】

【課題】自動車の表面の塗装仕上げをする場合、スポン

ジで出来たバフ１をバフ取付台２に面ファスナーで接着

し、それをポリッシャー３に取り付けて電動で回転させ

て磨きをかけるという作業を行うが、バフ１が薄くなる

と、硬化ゴムで出来ているバフ取付台２が塗装表面に接

触して傷をつける。そこで、バフ１は、それほど薄くな

らないうちに廃棄していた。

【解決手段】バフ１とバフ取付台２との間に介在させる

、次のような構造のバフ中間取付台４を提案する。即ち

、中央に穴１Ｂを開けた円柱状の柔らかいスポンジ１Ａ

を主体とし、その上面に面ファスナー４Ｅを貼り、下面

に面ファスナー４Ｃを貼ったという構造のものである。

これを介在させると、バフ１を薄くなるまで使ってもバ

フ中間取付台４の厚み分だけは離れているから、バフ取

付台２が塗装表面を傷つけることがない。

【選択図】　　　　図１
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【 実 用 新 案 登 録 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
中 央 部 に 第 １ の 穴 が 開 け ら れ た 円 柱 状 の ス ポ ン ジ 体 と 、
該 ス ポ ン ジ 体 の 上 面 の 部 分 で あ っ て 外 周 よ り 内 側 で 且 つ 前 記 第 １ の 穴 よ り 外 側 の 部 分 に 接
着 さ れ た 第 １ の 面 フ ァ ス ナ ー と 、
中 央 に 第 ２ の 穴 を 有 し 、 前 記 ス ポ ン ジ 体 の 下 面 の 外 周 よ り 内 側 の 部 分 に 接 着 さ れ た 第 ２ の
面 フ ァ ス ナ ー と
を 具 え た 構 成 と し 、
バ フ 取 付 台 の 面 フ ァ ス ナ ー に 前 記 第 ２ の 面 フ ァ ス ナ ー を 着 脱 自 在 に 接 着 し 、 前 記 第 １ の 面
フ ァ ス ナ ー に バ フ の 面 フ ァ ス ナ ー を 着 脱 自 在 に 接 着 し て 使 用 す る
こ と を 特 徴 と す る バ フ 中 間 取 付 台 。
【 考 案 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 考 案 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 考 案 は 、 板 金 塗 装 仕 上 げ 時 等 に 磨 き を か け る た め の バ フ を 、 ポ リ ッ シ ャ ー に 取 り 付 け る
際 に 使 用 す る バ フ 中 間 取 付 台 に 関 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
自 動 車 の 塗 装 を し た 後 の 仕 上 げ 時 等 に は 、 バ フ を 電 動 工 具 で あ る ポ リ ッ シ ャ ー に 取 り 付 け
、 高 速 回 転 さ せ て 塗 装 表 面 を 磨 き あ げ る こ と が 行 わ れ て い る 。
図 ３ は 、 バ フ を ポ リ ッ シ ャ ー に 取 り 付 け る た め の 従 来 の 部 品 を 示 す 図 で あ る 。 図 ３ に お い
て 、 １ は バ フ 、 １ Ａ は ス ポ ン ジ 体 、 １ Ｂ は 穴 、 １ Ｃ は 面 フ ァ ス ナ ー 、 １ Ｄ は 穴 、 ２ は バ フ
取 付 台 、 ２ Ａ は パ ッ ド 、 ２ Ｂ は 面 フ ァ ス ナ ー 、 ２ Ｃ は 穴 、 ２ Ｄ は 連 結 部 、 ３ は ポ リ ッ シ ャ
ー 、 ３ Ａ は 回 転 軸 、 ３ Ｂ は 電 源 ス イ ッ チ で あ る 。
１ － １ は 、 下 面 が 分 か る よ う に 描 い た バ フ １ で あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
バ フ １ は 、 全 体 と し て 円 柱 状 を し て お り 、 そ の 主 体 を な し て い る の は ス ポ ン ジ 体 １ Ａ で あ
る 。 ス ポ ン ジ 体 １ Ａ の 中 央 に は 穴 １ Ｂ が 開 け ら れ て い る 。 ス ポ ン ジ 体 １ Ａ の 下 面 に は 、 面
フ ァ ス ナ ー １ Ｃ が 貼 り 付 け ら れ て お り 、 そ の 中 央 に は 穴 １ Ｄ が 開 け ら れ て い る 。
ポ リ ッ シ ャ ー ３ は 電 動 工 具 で あ り 、 電 源 ス イ ッ チ ３ Ｂ を オ ン に す れ ば 、 内 蔵 さ れ て い る モ
ー タ が 回 り 、 回 転 軸 ３ Ａ が 回 転 す る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
バ フ 取 付 台 ２ は 、 パ ッ ド ２ Ａ と 、 そ の 上 面 に 貼 り 付 け ら れ た 面 フ ァ ス ナ ー ２ Ｂ と 、 パ ッ ド
２ Ａ の 下 部 に 取 り 付 け ら れ た 連 結 部 ２ Ｄ と か ら 成 っ て い る 。
パ ッ ド ２ Ａ は 、 硬 化 ゴ ム 等 で 作 ら れ て お り 、 上 面 は 円 形 の 平 面 と さ れ 、 下 面 の 中 央 部 は や
や 盛 り 上 げ ら れ た 形 状 と さ れ て い る 。 面 フ ァ ス ナ ー ２ Ｂ は 、 バ フ １ の 面 フ ァ ス ナ ー １ Ｃ と
着 脱 す る た め に 貼 り 付 け ら れ て い る 。 面 フ ァ ス ナ ー ２ Ｂ の 中 央 部 に は 、 穴 ２ Ｃ が 設 け ら れ
て い る が 、 こ れ は バ フ １ を 接 着 す る 際 、 位 置 合 わ せ の 目 印 と す る た め の も の で あ る 。 連 結
部 ２ Ｄ は 、 ポ リ ッ シ ャ ー ３ の 回 転 軸 ３ Ａ と 連 結 す る た め の 部 分 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
穴 １ Ｂ は 、 ス ポ ン ジ 体 １ Ａ の 上 面 か ら 下 面 に 至 る ま で 、 同 じ 大 き さ で 開 け ら れ て い る 。 穴
１ Ｄ は 、 面 フ ァ ス ナ ー １ Ｃ の 中 央 に 開 け ら れ て い る 穴 で あ り 、 穴 １ Ｂ よ り も 小 さ く さ れ て
い る 。
穴 １ Ｂ ， １ Ｄ が 設 け て あ る 理 由 は 、 バ フ １ を バ フ 取 付 台 ２ に 接 着 す る 際 、 バ フ 取 付 台 ２ の
上 面 中 央 に き ち ん と 接 着 し 得 る よ う 、 位 置 合 わ せ を す る た め で あ る 。 即 ち 、 バ フ １ を 手 に
持 ち 、 穴 １ Ｂ か ら 下 を 覗 け ば 、 穴 １ Ｂ よ り 小 さ い 穴 １ Ｄ が 見 え る が 、 そ の 穴 １ Ｄ が 穴 ２ Ｃ
の 中 央 に 位 置 す る よ う に 接 着 す る 。 そ う す れ ば 、 バ フ 取 付 台 ２ の 上 面 の 中 央 に 接 着 で き 、
ポ リ ッ シ ャ ー ３ で バ フ １ を 回 転 さ せ る 際 、 バ フ １ が 偏 心 す る こ と な く バ ラ ン ス よ く 回 転 さ
せ る こ と が 出 来 る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
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穴 １ Ｄ に は 、 ス ポ ン ジ 体 １ Ａ を 冷 却 す る と い う 役 割 も あ る 。 バ フ １ 使 用 中 は 、 塗 装 表 面 と
の 摩 擦 に よ り 、 ス ポ ン ジ 体 １ Ａ に は 摩 擦 熱 が 発 生 す る が 、 穴 １ Ｄ は そ の 摩 擦 熱 を 放 出 し 、
ス ポ ン ジ 体 １ Ａ を 冷 却 し て く れ る 。 冷 却 と い う 観 点 か ら 見 れ ば 、 穴 １ Ｂ は 大 き い 程 よ い わ
け で あ る が 、 あ ま り 大 き い と 磨 き の 機 能 に 支 障 を 来 す か ら 、 あ ま り 大 き く は 出 来 な い 。
穴 １ Ｄ は 、 そ こ か ら 下 方 が 見 え て （ 穴 ２ Ｃ を 視 認 す る た め ） 、 い ち あ わ せ の 目 印 に な り さ
え す れ ば よ い か ら 、 穴 １ Ｂ に 比 べ て 小 さ く て よ い 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
図 ４ は 、 バ フ １ を ポ リ ッ シ ャ ー ３ に 取 り 付 け た 状 況 を 示 す 図 で あ る 。 図 ４ （ １ ） は 、 バ フ
１ が ま だ 新 品 に 近 い 時 の 状 況 を 示 し 、 図 ４ （ ２ ） は 、 相 当 使 用 し て バ フ １ が 擦 り 減 っ て 来
て い る 時 の 状 況 を 示 し て い る 。
バ フ １ は 新 品 の 時 は 、 図 ４ （ １ ） に 示 す よ う に 厚 さ Ｔ １ 　 （ 数 セ ン チ ） を 有 し て い る 。 こ
の よ う な バ フ で 塗 装 し た 車 体 を 磨 く 場 合 に は 、 コ ン パ ウ ン ド 等 の 磨 き 剤 を 付 け 、 バ フ １ を
高 速 回 転 さ せ て 磨 く 。 し か し 、 こ の よ う な 磨 き 作 業 を 何 週 間 か 行 っ て い る と 、 バ フ １ は 徐
々 に 擦 り 減 っ て 来 て 、 や が て 図 ４ （ ２ ） に 示 す よ う に 、 厚 さ Ｔ ２ 　 と 薄 く な っ て 来 る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
【 考 案 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
（ 問 題 点 ）
バ フ １ は 、 ま だ そ れ ほ ど 薄 く な ら な い う ち に 廃 棄 処 分 と し な け れ ば な ら な い と い う 問 題 点
が あ っ た 。
（ 問 題 点 の 説 明 ）
バ フ １ は 、 薄 く な っ て も ス ポ ン ジ 体 で 出 来 て い る こ と に 変 わ り は な い か ら 、 理 屈 の 上 か ら
は 使 用 を 続 け る こ と が 出 来 る 。 し か し 、 磨 き 作 業 の 途 中 に お い て は 、 バ フ １ の 面 を 傾 け て
車 体 に 押 し つ け な が ら 磨 か な け れ ば な ら な い 場 面 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
そ う い う 場 面 で は 、 薄 く な っ て い る バ フ １ は 圧 縮 さ れ て 更 に 一 層 薄 く さ れ る 結 果 、 バ フ 取
付 台 ２ が 塗 装 表 面 に 当 た っ て し ま う こ と が あ る 。 そ う す る と 、 バ フ 取 付 台 ２ は 硬 化 ゴ ム 等
の 硬 い 材 料 で 出 来 て い る か ら 、 塗 装 表 面 を 傷 つ け て し ま う こ と に な る 。
そ の よ う な こ と が 起 こ る の を 避 け る た め 、 バ フ １ は あ ま り 薄 く な ら な い う ち に 廃 棄 処 分 と
し て い る の が 実 情 で あ り 、 省 資 源 の 観 点 か ら も 好 ま し く な く 、 廃 棄 物 を 減 ら す と い う 環 境
保 護 の 観 点 か ら も 好 ま し く な い こ と で あ っ た 。
本 考 案 は 、 以 上 の よ う な 問 題 点 を 解 決 す る こ と を 課 題 と す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
前 記 課 題 を 解 決 す る た め 、 本 考 案 で は バ フ 中 間 取 付 台 な る も の を 新 た に 提 供 す る 。 そ の バ
フ 中 間 取 付 台 と は 、 中 央 部 に 第 １ の 穴 が 開 け ら れ た 円 柱 状 の ス ポ ン ジ 体 と 、 該 ス ポ ン ジ 体
の 上 面 の 部 分 で あ っ て 外 周 よ り 内 側 で 且 つ 前 記 第 １ の 穴 よ り 外 側 の 部 分 に 接 着 さ れ た 第 １
の 面 フ ァ ス ナ ー と 、 中 央 に 第 ２ の 穴 を 有 し 、 前 記 ス ポ ン ジ 体 の 下 面 の 外 周 よ り 内 側 の 部 分
に 接 着 さ れ た 第 ２ の 面 フ ァ ス ナ ー と を 具 え た 構 成 と し 、 バ フ 取 付 台 の 面 フ ァ ス ナ ー に 前 記
第 ２ の 面 フ ァ ス ナ ー を 着 脱 自 在 に 接 着 し 、 前 記 第 １ の 面 フ ァ ス ナ ー に バ フ の 面 フ ァ ス ナ ー
を 着 脱 自 在 に 接 着 し て 使 用 す る と い う も の で あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
（ 作 　 　 用 ）
本 考 案 の バ フ 中 間 取 付 台 は 、 塗 装 仕 上 げ に 使 用 す る バ フ を バ フ 取 付 台 に 取 り 付 け る 場 合 、
バ フ と バ フ 取 付 台 と の 間 に 取 り 付 け ら れ る 。 従 っ て 、 バ フ が 擦 り 減 り 薄 く な っ て 来 て も 、
バ フ と バ フ 取 付 台 と は 、 な お バ フ 中 間 取 付 台 の 厚 み 分 だ け 離 隔 さ れ て い る 。 そ し て 、 バ フ
中 間 取 付 台 で 、 磨 き 作 業 中 に 外 側 に 露 出 し て い る の は 、 柔 ら か い ス ポ ン ジ 体 で あ る 。
そ の た め 、 バ フ 中 間 取 付 台 が 塗 装 表 面 に 接 触 し て も 、 表 面 を 傷 つ け た り す る 恐 れ が な く な
り 、 バ フ を 薄 く な る ま で 使 用 す る こ と が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
【 考 案 の 実 施 の 形 態 】
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以 下 、 本 考 案 の 実 施 形 態 を 図 面 に 基 づ い て 詳 細 に 説 明 す る 。
図 １ は 、 本 考 案 の バ フ 中 間 取 付 台 を 用 い て バ フ を ポ リ ッ シ ャ ー に 取 り 付 け る た め の 部 品 を
示 す 図 で あ る 。 符 号 は 図 ３ の も の に 対 応 し 、 ４ は バ フ 中 間 取 付 台 、 ４ Ａ は ス ポ ン ジ 体 、 ４
Ｂ は 穴 、 ４ Ｃ は 面 フ ァ ス ナ ー 、 ４ Ｄ は 穴 、 ４ Ｅ は 面 フ ァ ス ナ ー で あ る 。 ４ － １ は 、 下 面 が
分 か る よ う に 描 い た バ フ 中 間 取 付 台 で あ る 。
図 ３ と 同 じ 符 号 の 部 分 は 、 図 ３ の も の と 同 様 の も の で あ る の で 、 そ れ ら に つ い て の 説 明 は
省 略 す る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
図 ３ の 従 来 例 と 相 違 す る 点 は 、 バ フ １ と バ フ 取 付 台 ２ と の 間 に 、 バ フ 中 間 取 付 台 ４ を 介 在
さ せ て 取 り 付 け る よ う に し た と い う 点 で あ る 。
バ フ 中 間 取 付 台 ４ は 、 中 央 に 穴 ４ Ｂ が 開 け ら れ た ス ポ ン ジ 体 ４ Ａ と 、 該 ス ポ ン ジ ４ Ａ の 上
面 の 部 分 で あ っ て 、 外 周 よ り 内 側 で 且 つ 穴 ４ Ｂ よ り 外 側 の 部 分 に 接 着 さ れ て い る 面 フ ァ ス
ナ ー ４ Ｅ と 、 中 央 に 穴 ４ Ｄ が 開 け ら れ た 面 フ ァ ス ナ ー ４ Ｃ と か ら 成 っ て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
ス ポ ン ジ 体 ４ Ａ は 、 ス ポ ン ジ 体 １ Ａ と 同 じ 材 料 の も の が 最 も 良 い が 、 同 じ で な く と も 、 回
転 し て 塗 装 表 面 に 接 し た 場 合 に 、 該 表 面 を 傷 つ け な い 材 料 の も の で あ れ ば よ い 。 穴 ４ Ｂ は
、 穴 １ Ｂ と 同 じ 機 能 （ 冷 却 機 能 ， 位 置 合 わ せ 機 能 ） を 果 た さ せ る た め の 穴 で あ る 。
面 フ ァ ス ナ ー ４ Ｃ は 、 バ フ 取 付 台 ２ の 面 フ ァ ス ナ ー ２ Ｂ と 着 脱 す る た め の も の で あ り 、 面
フ ァ ス ナ ー １ Ｃ と 同 様 の も の と す る 。 面 フ ァ ス ナ ー ４ Ｃ の 中 央 に 開 け ら れ た 穴 ４ Ｄ は 、 バ
フ １ の 穴 １ Ｄ と 同 様 の 機 能 （ 位 置 合 わ せ 機 能 ） を 果 た さ せ る た め の 穴 で あ る 。
面 フ ァ ス ナ ー ４ Ｅ は 、 バ フ １ の 面 フ ァ ス ナ ー １ Ｃ と 着 脱 す る た め の も の で あ り 、 面 フ ァ ス
ナ ー ２ Ｂ と 同 様 の も の と す る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
図 １ の 各 部 品 の 接 着 ， 連 結 は 、 次 の よ う に す る 。
▲ １ ▼ 先 ず 、 バ フ 取 付 台 ２ の 上 面 に 、 次 の 要 領 で バ フ 中 間 取 付 台 ４ を 接 着 す る 。 穴 ４ Ｂ か
ら 下 方 を 覗 き 、 穴 ４ Ｄ が 穴 ２ Ｃ の 中 央 に 位 置 す る よ う に し て 、 面 フ ァ ス ナ ー ２ Ｂ と 面 フ ァ
ス ナ ー ４ Ｃ と を 接 着 す る 。
▲ ２ ▼ 次 に 、 バ フ 中 間 取 付 台 ４ の 上 面 に 、 次 の 要 領 で バ フ １ を 接 着 す る 。 穴 １ Ｂ か ら 下 方
を 覗 き 、 穴 １ Ｄ が 穴 ４ Ｂ の 中 央 に 位 置 す る よ う に し て 、 面 フ ァ ス ナ ー ４ Ｅ と 面 フ ァ ス ナ ー
１ Ｃ と を 接 着 す る 。
▲ ３ ▼ ポ リ ッ シ ャ ー ３ の 回 転 軸 ３ Ａ を 、 バ フ 取 付 台 ２ の 連 結 部 ２ Ｄ に 連 結 す る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
図 ２ は 、 バ フ １ を 本 考 案 の バ フ 中 間 取 付 台 ４ を 介 し て ポ リ ッ シ ャ ー ３ に 取 り 付 け た 状 況 を
示 す 図 で あ る 。 符 号 は 図 ４ の も の に 対 応 し て お り 、 ｔ は バ フ 中 間 取 付 台 ４ の 厚 さ で あ る 。
図 ２ （ １ ） は 、 バ フ １ が ま だ 新 品 に 近 い 時 の 状 況 を 示 し 、 図 ２ （ ２ ） は 、 相 当 使 用 し て バ
フ １ が 擦 り 減 っ て 来 て い る 時 の 状 況 を 示 し て い る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
バ フ １ が 新 品 の 時 は 、 図 ２ （ １ ） に 示 す よ う に 、 高 速 回 転 し て 接 触 し て も 車 体 表 面 を 傷 つ
け な い と こ ろ の ス ポ ン ジ 体 材 の 厚 み は 、 バ フ １ の 厚 さ Ｔ １ 　 と バ フ 中 間 取 付 台 ４ の 厚 さ ｔ
の 合 計 で あ る （ Ｔ １ 　 ＋ ｔ ） も あ る 。 厚 さ Ｔ １ 　 で も 充 分 な の に 、 そ れ 以 上 あ る わ け で あ
る か ら 、 バ フ １ を 塗 装 表 面 に 対 し て 傾 け て 接 触 さ せ て も 、 バ フ 取 付 台 ２ が 塗 装 表 面 に 接 触
す る 恐 れ は 勿 論 な い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
一 方 、 使 用 し て い る う ち に バ フ １ の 厚 さ が Ｔ ２ 　 に 減 少 し て 来 た 図 ２ （ ２ ） の 場 合 、 そ の
段 階 で も 、 ス ポ ン ジ 体 材 の 厚 み は 、 バ フ １ の 厚 さ Ｔ ２ 　 と バ フ 中 間 取 付 台 ４ の 厚 さ ｔ の 合
計 で あ る （ Ｔ ２ 　 ＋ ｔ ） だ け 残 っ て い る 。 従 っ て 、 厚 さ Ｔ ２ 　 が 相 当 小 に な っ て も ス ポ ン
ジ 体 合 計 の 厚 さ は （ Ｔ ２ 　 ＋ ｔ ） あ る か ら 、 バ フ １ を 塗 装 表 面 に 対 し て 傾 け て 接 触 さ せ て
も 、 バ フ 取 付 台 ２ が 塗 装 表 面 に 接 触 す る 恐 れ は な い 。 バ フ 中 間 取 付 台 ４ の 厚 さ ｔ の 値 は 、
新 品 の バ フ １ の 厚 さ が Ｔ １ 　 で あ る こ と を 考 慮 す れ ば 、 そ の 厚 さ Ｔ １ 　 よ り や や 小 の 値 と
し て お け ば よ い 。 そ う す れ ば 、 バ フ １ を 、 そ の ス ポ ン ジ 体 １ Ａ が 殆 ど 擦 り 減 っ て し ま う と
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こ ろ ま で 使 い 切 る こ と が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
な お 、 図 ２ で は 、 バ フ 中 間 取 付 台 ４ と し て 、 厚 さ が ｔ の も の １ 種 類 の み を 示 し て い る が 、
い ろ い ろ な 厚 さ の も の と す る こ と が 出 来 る 。 厚 さ が 違 う 幾 つ か の 種 類 の バ フ 中 間 取 付 台 ４
を 用 意 し て お き 、 バ フ １ の 擦 り 減 り 状 況 に 応 じ て 、 そ れ ら を 使 い 分 け る よ う に し て も よ い
。
例 え ば 、 薄 い も の か ら 順 に ｔ １ 　 ， ｔ ２ 　 ， ｔ ３ 　 の 厚 さ の ３ 種 類 の バ フ 中 間 取 付 台 ４ を
用 意 し て お き 、 バ フ １ が 新 品 の 時 は １ 番 薄 い ｔ １ 　 の バ フ 中 間 取 付 台 ４ を 使 用 し 、 バ フ １
が 少 し 擦 り 減 っ て 来 た 時 は 中 間 の 厚 さ ｔ ２ 　 の バ フ 中 間 取 付 台 ４ を 使 用 し 、 酷 く 擦 り 減 っ
て 来 た 時 は 最 も 厚 い ｔ ３ 　 の バ フ 中 間 取 付 台 ４ を 使 用 す る と い う 具 合 に 使 い 分 け る 。
こ の よ う に す れ ば 、 バ フ １ と バ フ 中 間 取 付 台 ４ と の 合 計 の 厚 さ が 、 い つ も 新 品 の バ フ １ の
厚 さ Ｔ １ 　 に 比 較 的 近 い 厚 さ に 保 た れ る の で 、 作 業 員 に と っ て 使 い 勝 手 が よ く な る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
【 考 案 の 効 果 】
以 上 述 べ た 如 く 、 本 考 案 の バ フ 中 間 取 付 台 に よ れ ば 、 バ フ を 従 来 よ り 遙 か に 薄 く な る ま で
使 用 す る こ と が 可 能 と な る 。 こ の こ と に よ り 、 バ フ と い う 商 品 （ 資 源 ） を 使 え る と こ ろ ま
で は 使 い 切 る こ と が 出 来 、 省 資 源 化 が 図 れ る と 共 に 、 ゴ ミ と し て 廃 棄 す る 量 を 減 ら し て 環
境 保 護 に 資 す る こ と も 出 来 る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 考 案 の バ フ 中 間 取 付 台 を 用 い て バ フ を ポ リ ッ シ ャ ー に 取 り 付 け る た め の 部 品 を
示 す 図
【 図 ２ 】 バ フ を 本 考 案 の バ フ 中 間 取 付 台 を 介 し て ポ リ ッ シ ャ ー に 取 り 付 け た 状 況 を 示 す 図
【 図 ３ 】 バ フ を ポ リ ッ シ ャ ー に 取 り 付 け る た め の 従 来 の 部 品 を 示 す 図
【 図 ４ 】 バ フ を ポ リ ッ シ ャ ー に 取 り 付 け た 状 況 を 示 す 図
【 符 号 の 説 明 】
１ … バ フ 、 １ Ａ … ス ポ ン ジ 体 、 １ Ｂ … 穴 、 １ Ｃ … 面 フ ァ ス ナ ー 、 １ Ｄ … 穴 、 ２ … バ フ 取 付
台 、 ２ Ａ … パ ッ ド 、 ２ Ｂ … 面 フ ァ ス ナ ー 、 ２ Ｃ … 穴 、 ２ Ｄ … 連 結 部 、 ３ … ポ リ ッ シ ャ ー 、
３ Ａ … 回 転 軸 、 ４ … バ フ 中 間 取 付 台 、 ４ Ａ … ス ポ ン ジ 体 、 ４ Ｂ … 穴 、 ４ Ｃ … 面 フ ァ ス ナ ー
、 ４ Ｄ … 穴 、 ４ Ｅ … 面 フ ァ ス ナ ー
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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