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Urzadzenie do czyszczenia $ciernic struga cieczy

1

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do czy-
szczenia Sciernic strugg cieczy, zwlaszeza usuwania
Wwiéréw z por powierzchniowych Sciernicy podczas
sZlifowania materialéw ciggliwych i plastycznych.

Dotychczas znane urzadzenia skladajg sie z ukla-
déw hydraulicznych podajacych na powierzchnie
roboczg $ciernicy ciecz smarujgco-chlodzacy.

Inne znane rozwigzania zaopaftrzone sg3 w mecha-
niczne uklady do nanoszenia $cierniwa na obraca-
Jace si¢ narzedzia.

Urzadzenia te stuzg jedynie do plukania i chlo-
dzenia mnarzedzia i przedmiotu obrabianego, nie za-
pobiegaja natomiast zaklejaniu si¢ por na powierz-
chni roboczej Sciernicy podczas szlifowania mate-
rialéw ciggliwych, takich jak miedZz i jej stopy,
stopy aluminium i magnezu, stali ciggliwych i in-
nych materialéw plastycznych. Podczas szlifowa-
nia wymienionych materialéw wiéry Scis§le wypel-
niajg pory i Sciernice przestaja skrawaé, pogarsza
sie chropowato$é powierzchni, Sciernice za$§ trzeba
obciggaé¢ diamentem, aby usunaé wraz z warstwa
ziarna réwniez i zanieczyszczenia metaliczne. Wy-
dajno$é takiej obrdébki jest miska, a zuzycie Sciernic
jest zawsze miewspoOlmierne do zeskrawanego ma-
terialu. W licznych przypadkach, z powodu za-
nieczyszezania $ciernic szlifowanie jest zupelnie
niemozliwe.

Celem wynalazku jest umozliwienie usuwania
wiéréw z powierzchniowych por S$ciernicy podczas
szlifowania materialéw ciagliwych, za§ zadaniem
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2
wynalazku jest skonstruowanie urzgdzenia stuzgce-
go do osiggniecia zamierzonego celu.

Zadanie to zostalo rozwiagzane przez skonstruo-
wanie urzadzenia podajgcego pod ciSnieniem stru-
mien cieczy na powierzchnie roboczg Sciernicy nie-
zaleznie od ukladu chtodzenia.

Urzadzenie sklada si¢ z tryskacza z wymienng
dyszg, zamocowanego suwliwie na obudowie $cier-
nicy, za§ przesuwanie sie tryskacza otrzymuje sie
z silnika poprzez uklad dzwigni. Do czyszczenia
Sciernic o szerokosci powyzej 30 mm, urzadzenie
posiada tryskacz obrotowy wielodyszowy zaopa-
trzony w dwie przeciwlegle dysze nachylone pod
katem w stosunku do osi tryskacza i stanowigce je-
go naped. Dysze posiadajg kalibrowane otwory do-
stosowane do =ziarnistosci i struktury S$ciernicy, a
wyloty ich umieszczone sa w odlegloSci zapelnia-
jacej rownoleglos§é strugi.

Zasadnicze korzyéci techniczne wynikajgce z za-
stosowania urzgdzenia wedlug wynalazku to mozli-
wosé szlifowania materialéw ciggliwych $ciernica-
mi twardymi, zwigkiszenie trwaloSci Sciernic,
zwiekszenie dokladnosci szlifowania oraz zmniej-
szenie zuzycia obciggaczy diamentowych.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktéorym fig. 1
przedstawia schemat urzgdzenia i instalacji czysz-
czenia Sciernicy, fig. 2 przedstawia suwliwy naped
tryskacza jednostrumieniowego, zamocowanego na
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. ziarnistych, powoduje skutfeczne usuwanie Widrow
- por S$ciernicy podczas szlifowania materialéw
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obudowie $ciernicy, fig. 3 przedstawia widok z dolu
obrotowego samonapedzajacego sig¢ tryskacza wie-
lostrumieniowego, a fig. 4 tryskacz obrotowy, w
polprzekroju — pérwidoku.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie ze
zbiornika 1 z ciecza chlodzgco-smarujgca, polgczo-
nego z tryskaczem 10, przewodami 8 poprzez od-
cinajgcy zawér 2, pompe 3, manometr 4, zwrotny
;awér 5, rozdzielacz 6 i manometr 7. Na obudowie
11 umieszczony jest naped 9 i tryskacz 10.

Dzialanie urzgdzenia polega na tym, Ze ciecz ze
zbiornika 1 tloczona jest przez pompe 3 pod cisnie-
niem od 5 atm. do 50 atm. przez zawér zwrotny 5
i rozdzielacz 6 przewodem 8 do tryskacza 10 zakon-
czonego'WYmien'na, dysza 12: Strumien padajacy na
$ciernice pod cisnieniem od 5 atm dla S$ciernic
drgbnoziarnistych, do 50 atm dla $ciernic grubo-

zwlaszeza ciggliwych. Aby zapewnié czysZczenie na
calej powierzchni roboczej S$ciernicy, tryskacz 10
umocowany jest na ramieniu 13 suwliwego napedu
9 i wykonuje poprzeczne ruchy o skoku nie mniej-
szym od szerokosci $ciernicy. '

Dla zapewnienia skutecznego czyszczenia odle-
glosé ,,a” dyszy 12 od powierzchni roboczej $cier-
nicy nie moze byé mniejsza od 3 mm i wieksza od
50 mm. Przy szerokosci Sciernicy 30 mm stosuje sie
tryskacze 14 obrotowe wielo-dyszowe, napedzane
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pdrzutem strumienia wplywajacego z dwoéch dysz
umieszezonych na przeciwleglych ramionach 15 na-
chylonych pod katem a« = od 5 do 15°. Ramiona
zakonczone sg wymiennymi dyszami 16 o Srednicy
otworu réwnej od 0,2 mm do 1 mm. Obrotowy
tryskacz 14 nasadzony jest na drazony kréciec 17
zakonczony z jednej strony kolnierzem, z drugiej
za$ nagwintowany. Telfonowe podkladki 18 stano-
wig zaréwno uszczelnienie jak i lozyska oporowe.
Kréciec 17 polaczony jest z przewodem 8 za po-
mocg nakretki 19 z uszczelka 20.

‘Zastrzeienie patentowe

Urzadzenie do czyszczenia $ciernic struga cieczy,
zwlaszcza $ciernic do szlifowania materialéw pla-
stycznych i ciagliwych, skladajgce sie z pompy po-
dajacej ciecz ze zbiornika za pomoca silnika elek-
trycznego i zaopatrzone w reduktor i manometry,
znamienne tym, Ze posiada wahliwy jednodyszowy
tryskacz (10) z wymienng dyszg (12) lub wielody-
szowy obrotowy tryskacz (14) zaopatrzony w dwie
przeciwlegle dysze (16) usytuowane pod katem do
osi obrotu tryskacza (14), przy czym dysze posiada-
ja kalibrowane otwory dostosowane do ziarnistos$ci
i struktury $ciernicy, a wyloty dysz umieszczone sg
w odleglosci zapewniajacej réwnoleglosé strugi, na-
tomiast ciSnienie podawanej cieczy przewyzsza
przyczepnos¢ widrow do Sciernicy.
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