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Procédé d'impression sur tranche d'un matériau de maroquinerie.

@ Linvention concerne un procédé d’impression sur
tranche d’'un matériau de maroquinerie, par exemple du
cuir, dans lequel :

on fournit une piece de matériau de maroquinerie (10)
comportant un flanc (12) situé entre une premiéere face et
une seconde face de la piece de matériau de maroquinerie;

on place la piece de matériau de maroquinerie dans un
dispositif de maintien de sorte que le flanc soit disposé vers
le haut et s’étende de fagon rectiligne dans un plan sensi-
blement horizontal; puis

on réalise une étape d’'impression a jet d’encre sur le
flanc de fagon a imprimer un motif sur le flanc.

Figure pour I'abrégé : figure 3
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Description

Titre de l'invention : Procédé d’impression sur tranche d’un
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matériau de maroquinerie

Domaine technique

La présente invention a pour objet le domaine de la maroquinerie et notamment
I’étape d’embellissement.

Elle concerne plus précisément un procédé d’impression sur tranche d’un matériau de
maroquinerie et une installation pour mettre en ceuvre ce procédé d’impression. Elle

trouvera notamment une application dans le travail du cuir.

Technique antérieure

Parmi les matériaux de maroquinerie, on connait notamment le cuir, naturel ou syn-
thétique.

Le travail du cuir naturel est un artisanat qui nécessite des compétences et des
techniques spécifiques pour transformer le cuir brut en produits finis tels que des sacs,
des ceintures, des portefeuilles, ou tous autres produits.

Dans le domaine du luxe, le travail du cuir exige un niveau €levé d’expertise ar-
tisanale, de créativité et d’attention aux détails pour créer des produits de qualité ex-
ceptionnelle qui répondent aux exigences des consommateurs les plus exigeants.

Dans le domaine de la fabrication d’articles de maroquinerie, comme par exemple les
sacs en cuir, il est connu de réaliser des motifs sur les grandes faces afin de créer des
produits singuliers ou personnalisés. Il est notamment connu de réaliser de la sé-
rigraphie ou de I’embossage sur les faces du sac.

En revanche, les flancs (ou tranches) d’éléments en cuir restent a I’état brut ou bien
peuvent recevoir une teinture de tranche appliquée au pinceau ou a I’aide d’une éponge
par exemple, pour teindre les flancs des articles en cuir. La teinture de tranche permet
aussi de protéger le flanc contre I’usure et ’effilochage.

Néanmoins, la teinture de tranche est souvent transparente et laisse visible le flanc du
cuir qui peut étre disgracieux.

Cette problématique peut se retrouver sur d’autres types de matériaux de maro-
quinerie que le cuir, comme le textile ou la toile, notamment la toile enduite.

Exposé de l'invention

Un but de la présente invention est d’offrir un procédé€ permettant d’embellir le flanc
d’un article de maroquinerie.

Pour ce faire, I’invention porte sur un procédé d’impression sur tranche d’un
matériau de maroquinerie, dans lequel :

on fournit une picce de matériau de maroquinerie comportant un flanc situé entre une
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premicre face et une seconde face de la picce de matériau de maroquinerie;

on place la piece de matériau de maroquinerie dans un dispositif de maintien de sorte
que le flanc soit disposé vers le haut et s’étende de facon rectiligne dans un plan sen-
siblement horizontal ; puis

on réalise une étape d’impression a jet d’encre sur le flanc de fagon a imprimer un
motif sur le flanc.

La mise en ceuvre du procédé d’impression permet d’obtenir un flanc de picce de
matériau de maroquinerie imprimé. Par exemple, le procédé selon 1’invention permet
d’imprimer la marque ou le logo du fabricant sur la tranche de la picce de matériau de
maroquinerie. Il permet également d’imprimer tout motif, notamment des motifs
colorés.

Préférentiellement, on réalise I’impression sur toute la surface du flanc.

L’invention trouvera notamment son application pour embellir les lanieres ou anses
de sacs.

L’impression a jet d’encre est préférentiellement réalisée a I’aide d’une imprimante a
jet d’encre donc les buses se déplacent horizontalement au-dessus du flanc maintenu
par le dispositif de maintien.

Par flanc, on entend la tranche ou le bord de la piece de matériau de maroquinerie.

Le matériau de maroquinerie peut étre du cuir, du textile, de la toile, par exemple de
la toile enduite.

La picce de matériau de maroquinerie peut donc étre une picce de cuir, naturel ou
synthétique, une picce de textile, ou bien encore une piece de toile, par exemple une
toile enduite.

La picce de matériau de maroquinerie peut notamment servir a fabriquer une sangle,
une anse, une poignée un sac, un portefeuille, ou bien une ceinture.

L’épaisseur moyenne du flanc est inférieure ou €gale a 30 mm, de préférence in-
férieure ou égale a 10 mm, encore de préférence inférieure ou €gale a 5 mm.

L’étape d’impression a jet d’encre consiste a projeter de petites gouttes d’encre
liquide sur le flanc de la picce de matériau de maroquinerie pour créer des images ou
du texte.

Avantageusement, I’étape d’impression a jet d’encre inclut une étape de soufflage
d’air subséquente a la dépose de I’encre sur le flanc. De préférence, il s’agit d’air
chaud.

Cette étape de soufflage améliore le séchage de I’encre. De préférence, la tem-
pérature de 1’air est comprise entre 100°C et 250°C. La température de I’air peut &tre
contr6lée et modifiée en fonction de la nature du support et de I’encre, ou de 1’effet
recherché.

Avantageusement, on place un premier €lément absorbant le long du bord
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d’extrémité de la premiere face adjacent au flanc, de facon a circonscrire I’impression
sur le flanc.

Le premier élément absorbant permet également d’absorber le surplus d’encre déposé
lors de I’étape d’impression.

Un intérét du premier €lément absorbant est d’éviter que 1’encre ne s’€coule et, par
voie de conséquence, tache la premiere face de la picce de matériau de maroquinerie,
ce qui permet d’améliorer la qualité de finition de I’impression.

Le premier élément absorbant est par exemple une portion d’éponge ou un élément
buvard.

De préférence, on place un second élément absorbant le long du bord d’extrémité de
la seconde face adjacent au flanc, de fagon a absorber le surplus d’encre de part et
d’autre du flanc et a circonscrire la largeur d’impression a la largeur du flanc.

De préférence, la largeur de la surface d’impression est au moins égale a la largeur
du flanc. Autrement dit, I’encre est préférentiellement déposée sur une largeur au
moins égale a la largeur du flanc, encore de préférence supérieure, par exemple d’au
moins 4%, de fagon que 1’encre recouvre la totalit€ du flanc. Grace aux éléments ab-
sorbants, la surface d’impression reste limitée a la largeur du flanc et ne déborde pas
sur les faces de la piece de matériau de maroquinerie.

On comprend donc que le flanc de la piece de matériau de maroquinerie est po-
sitionné et maintenu entre les premier et second éléments absorbant pendant 1’étape
d’impression.

Avantageusement, le flanc est préalablement recouvert d’au moins une couche de re-
vétement. On comprend que 1’encre est déposée sur la couche de revétement.

La couche de revétement constitue de préférence un primaire d’accroche pour
améliorer I’adhérence de ’encre sur le flanc de la piece de matériau de maroquinerie.
La couche de revétement permet encore d’améliorer la qualité de finition du produit.

De préférence, le revétement comporte une teinture de tranche, par exemple teintée.
Selon un exemple, la teinture de tranche sur laquelle est réalisée I’impression est
blanche.

Un vernis de protection pourra éventuellement €tre déposé sur le flanc sur I’encre
apres 1’étape impression.

L’invention porte par ailleurs sur une picce de matériau de maroquinerie ayant un
flanc comportant un motif qui est imprimé a I’aide du procédé d’impression selon
I’invention. La piece de matériau de maroquinerie est par exemple une piece de cuir,
une piece de textile ou bien encore une piece de toile, par exemple une toile enduite.

La picce est préférentiellement constituée de deux portions de picces fixées I'une a
I’autre, le flanc étant constitué par les bords juxtaposés des deux portions de picces.

Il peut par exemple s’agir de deux portions de cuir dont les faces « croutes » sont
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collées ’'une a I’autre. Le flanc est donc constitué dans ce cas par les bords juxtaposés
des deux portions de cuir.

L’invention porte également, sur un article de maroquinerie comportant au moins une
piece de matériau de maroquinerie selon I’invention, ledit article de maroquinerie étant
par exemple un sac, une anse, une poignée de sac, une lanicre, une ceinture ou un por-
tefeuille.

De préférence, ladite au moins une pie¢ce de matériau de maroquinerie est une picce
de cuir.

L’invention porte enfin sur une installation pour I’impression sur tranche de matériau
de maroquinerie mettant en ceuvre le procédé selon I'invention.

L’installation comporte :

un dispositif de maintien pour maintenir une picce de matériau de maroquinerie ayant
un flanc situé entre une premicre et une seconde face de la picce de matériau de maro-
quinerie, le dispositif de maintien étant agencé de sorte que le flanc soit dirigé vers le
haut et s’étende de facon rectiligne selon une direction longitudinale dans un plan sen-
siblement horizontal ;

un dispositif d’impression a jet d’encre comportant au moins une téte d’impression
mobile au-dessus du dispositif de maintien selon une direction de déplacement pour
réaliser une impression sur le flanc.

On comprend que la téte d’impression se déplace selon la direction longitudinale.

L’installation peut comporter un ou plusieurs dispositifs de maintien afin de réaliser
des impressions sur plusieurs flancs en méme temps.

Avantageusement, le dispositif de maintien comporte au moins une premicre paire de
machoires comprenant une premiere et une deuxieme machoires disposées en regard
I’une de I’autre, au moins I’une étant mobile par rapport a 1’autre de fagon a pouvoir
régler I’€cartement entre les premiere et deuxieémes machoires.

Les machoires ont pour fonction d’enserrer la picce de matériau de maroquinerie, en
pingant sur les faces opposées de la piece de matériau de maroquinerie.

La distance entre les premicre et deuxicme méachoires est réglable de facon a
s’adapter a 1’épaisseur du flanc.

La forme des machoires dépendra de la forme de la picce de matériau de maro-
quinerie.

Selon un mode de réalisation préférentiel, les premiere et deuxieme machoires sont
paralleles et s’étendent parallelement a la direction de déplacement de la téte
d’impression.

Avantageusement, au moins la premiere machoire comporte un premier élément
absorbant d’encre qui est disposé en vis-a-vis de la deuxieéme méachoire, le premier

élément absorbant d’encre s’étendant le long de la premicre machoire.
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Le premier élément absorbant d’encre comporte par exemple une éponge ou bien un
élément buvard. Le premier élément absorbant d’encre est préférentiellement fix¢€ a la
premiere machoire.

De préférence, la deuxieme méachoire comporte un deuxi¢me élément absorbant
d’encre qui est disposé en vis-a-vis du premier €lément absorbant d’encre, le deuxi¢me
élément absorbant d’encre s’étendant le long de la deuxieme méachoire.

Avantageusement, le dispositif de maintien comporte un premier support coopérant
avec la premiere paire de machoires, et dans laquelle la premiére machoire est fixe par
rapport au support, tandis que la deuxieme machoire est mobile en translation par
rapport au support selon une direction transversale a ladite direction longitudinale.

Le dispositif de maintien est donc agencé pour permettre de régler la distance entre
les premiere et deuxieéme machoires.

De préférence, le dispositif de maintien comporte en outre au moins une butée
mobile pour bloquer la position de la deuxieme machoire par rapport au premier
support. La butée mobile permet ainsi de verrouiller la position de la deuxi¢me
machoire apres serrage de la piece de matériau de maroquinerie. On comprend que la
piece de matériau de maroquinerie est fermement maintenue par la premiere paire de
machoires de fagon a ne pas bouger pendant I’opération d’impression.

En variante, au moins 1’une des premicre et deuxicme méchoires comporte un ren-
foncement pour recevoir une partie de la premicre face ou de la deuxi¢me face de la
picce de matériau de maroquinerie. Le renfoncement permet de recevoir une partie
bombée de la piece de matériau de maroquinerie, par exemple lorsqu’il s’agit d’une
anse de sac. En fonction de la forme de la piece de matériau de maroquinerie, on
pourra prévoir des renfoncements sur chaque machoire.

De préférence, le dispositif de maintien comporte plusieurs paires de machoires,
chaque paire de machoire étant agencée pour maintenir une picce de matériau de maro-
quinerie.

Les différentes pieces de cuir sont placées sur le dispositif de maintien de fagon a
pouvoir réaliser une impression séquentielle sur les pieces de cuir.

De préférence, chaque paire de machoire est montée sur un support, I’installation
comportant en outre un cadre pour recevoir les supports, le cadre étant fixé a un
plateau du dispositif d’impression.

Les supports sont préférenticllement amovibles par rapport au cadre, par quoi
I’opérateur peut placer les supports dont il a besoin pour réaliser les impressions sur les
picces de cuir. Un intérét est de rendre 1’installation modulaire et d’augmenter la
cadence d’impression.

Avantageusement, le dispositif d’impression comporte en outre un dispositif de

soufflage d’air qui est mobile avec la téte d’impression. Le dispositif de soufflage
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d’air, de préférence d’air chaud, permet d’accélérer le séchage de 1’encre et éviter ainsi
les bavures.
Description des dessins

L’invention sera mieux comprise a la lecture de la description qui suit de modes de
réalisation de l'invention donnés a titre d'exemples non limitatifs, en référence aux
dessins annexés, sur lesquels :

[Fig.1] La [Fig.1] illustre de facon schématique une piece de matériau de maro-
quinerie comportant un flanc ;

[Fig.2] La [Fig.2] illustre en vue de face I’installation d’impression sur tranche qui
met en ceuvre le procédé d’impression selon 1’invention ;

[Fig.3] La [Fig.3] illustre en vue de c6té I’installation d’impression sur tranche de
cuir de la [Fig.2] ;

[Fig.4] La [Fig.4] illustre un exemple de réalisation d’un cadre pour recevoir
plusieurs paires de méachoires ;

[Fig.5] La [Fig.5] illustre de facon schématique les paires de machoires désas-
semblées du cadre de la [Fig.4] ;

[Fig.6] La [Fig.6] illustre la butée mobile qui sert a verrouiller les machoires en
position fermée ;

[Fig.7] La [Fig.7] illustre une variante de réalisation des machoires de I’installation
dans laquelle une des méchoires présente un renfoncement ; et

[Fig.8] La [Fig.8] illustre la piece de cuir apres I’étape d’impression d’un motif sur le
flanc.

Description détaillée

Sur la [Fig.1], on a illustré un exemple non limitatif de piece de matériau de maro-
quinerie 10, a savoir, dans cet exemple non limitatif, une piece de cuir 10. Dans cet
exemple non limitatif il s’agit plus particulicrement d’une lanicre de sac en cuir,
comportant un flanc 12 situé entre une premiere face 14 et une seconde face 16 de la
piece de cuir 10. Sans sortir du cadre de la présente invention, le matériau de maro-
quinerie pourrait &tre du textile ou de la toile, par exemple une toile enduite.

Dans cet exemple non limitatif, fourni a titre d'illustration, les premicre et deuxicme
faces 14,16 sont planes. Par ailleurs, la piece de cuir 10 est constitué dans cet exemple
de deux portions de cuir fixées 1’une a ’autre. Les faces « croutes » des deux portions
sont fixées I'une a I’autre, de sorte que les premicre et deuxieme faces sont constituées
par les faces « fleur » des portions de cuir.

Dans cet exemple, les premiere et seconde faces sont paralleles l'une a 'autre. Sans
sortir du cadre de la présente invention, l'une des faces, ou les deux faces pourraient

étre bombées ou non paralleles.
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Dans cet exemple, 1’épaisseur moyenne du flanc est inférieure a 30 mm et de I’ordre
de 5 mm.
Sur la [Fig.2], on a illustré, de fagon schématique, l'installation 100 pour I'impression

sur tranche de cuir. L'installation 100 comporte un dispositif de maintien 110 pour
maintenir la picce de cuir 10 pendant 1'opération d'impression. Le dispositif de
maintien 110 est agencé de sorte que le flanc 12 est dirigé vers le haut et s'étend de
facon rectiligne selon une direction longitudinale A dans un plan P sensiblement ho-
rizontal.

L'installation comporte en outre un dispositif d'impression a jet d'encre 120
comportant une t€te d'impression 122 mobile au-dessus du dispositif de maintien 110,
la téte d'impression 122 étant mobile a selon une direction de déplacement D qui est
parallele a la direction longitudinale A. La téte d'impression 122 a pour fonction de
réaliser une impression sur le flanc 12 de la piece de cuir 10.

Le dispositif d'impression 120 est, dans cet exemple, guidé en déplacement par une
tige 124 qui est parallele a la direction D. Le dispositif d'impression 120 comporte en
outre un dispositif de soufflage d'air 126 qui est mobile avec la téte d'impression 122.
Dans cet exemple, on comprend que le dispositif de soufflage d'air 126 est disposé a
l'arriere des buses d'impression 123 de fagon a souffler de l'air chaud sur le flanc 12
apres la dépose des gouttelettes d'encre, ceci afin de favoriser le séchage de I'encre. Le
dispositif de soufflage d'air 126 comprend une t€te de soufflage 128 qui est reliée a un
ventilateur et a une résistance thermique, non illustrée ici, qui permet de régler la tem-
pérature de 'air entre 100°C et 250°C.

En référence a la [Fig.3], on constate que, dans cet exemple, le dispositif de maintien
110 comporte une premiere paire de machoires comprenant une premiere et une
deuxieme machoire 130, 132 qui sont disposées en regard 1'une de 'autre. Le dispositif
de maintien 110 comporte un premier support 140 coopérant avec la premiere paire de
machoires. La premiere machoire 130 est fixe par rapport au support 140, tandis que la
deuxieme machoire 132 est mobile en translation par rapport au support 140 selon une
direction B qui est transversale a la direction longitudinale A précitée.

On comprend donc que la deuxieme machoire est mobile par rapport a la premiere
machoire de fagon a pouvoir aider I'écartement entre les premiere et deuxieme
machoires selon la direction B.

Dans cet exemple, les premiere et deuxieme machoires 130, 132 sont paralleles et
s'étendent parallelement a la direction de déplacement de la téte d'impression.

En référence aux figures 3 et 4, on constate que la premiere machoire 130 comporte
un premier élément absorbant 150, tel qu'un élément en mousse ou en éponge, qui est
disposé en vis-a-vis de la deuxieme machoire 132, le premier €lément absorbant

d'encre 150 s'étendant le long de la premicre machoire 130. En l'espece, la deuxiéme
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machoire 132 comporte un deuxieme élément absorbant d'encre 152 qui est disposé en
vis-a-vis du premier élément d'absorbant d'encre 150, le deuxieme élément absorbant
d'encre 152 s'étendant le long de la deuxieme machoire 132.

Comme on le comprend a l'aide de la [Fig.3], les premier et deuxieme éléments ab-
sorbants d'encre 150, 152, sont agencés pour venir en appui le long des bords
d'extrémité 14a, 16a des premiere et deuxieme faces 14, 16 de la piece de cuir. Ils
permettent de circonscrire la surface d’impression a la surface du flanc.

Le dispositif de maintien 110 comporte en outre au moins une butée mobile 160 pour
bloquer la position de la deuxieéme machoire 132 par rapport au premier support 140.
La butée mobile 160 et sa rainure de guidage sont notamment visibles en [Fig.6].

Sur la [Fig.7], on a illustré un autre mode de réalisation de la premicre paire de
machoires, dans lequel la premiére machoire 130 comporte un renfoncement 131 pour
recevoir une partie bombée de la premiere face de la piece de cuir.

Par ailleurs, dans les exemples des figures 4 et 5, on a illustré un mode de réalisation
de I'installation dans lequel le dispositif de maintien 110 comporte deux paires de
machoires 170, 170, chaque paire de machoires étant agencée pour maintenir une
piece de cuir. On constate que chaque paire de machoires 170 est montée sur un
support 172, 172, et que l'installation comporte en outre un cadre 180 pour recevoir les
supports 172, 172", ce cadre 180 étant fixé a un plateau 190 du dispositif d'impression.
Pour faciliter la mise en place et le retrait des pieces de cuir, les supports 172,172’ sont
démontables du cadre.

Selon le procédé d'impression conforme a l'invention, on fournit la piece de cuir 10
précitée, que 1'on place dans le dispositif de maintien 110 de sorte que le flanc 12 est
disposé vers le haut et s'étend de facon rectiligne dans le plan P sensiblement ho-
rizontal. Puis on réalise 1'étape d'impression a jet d'encre, a l'aide de la téte
d'impression, sur le flanc 12 de fagcon a imprimer un motif sur le flanc. Ce motif peut
étre par exemple un dessin, un logo ou un mot. La [Fig.8] illustre la piece de cuir 10
apres 1’étape d’impression d’un motif I sur le flanc 12.

L'étape d'impression a jet d'encre inclut une étape de soufflage d'air chaud, qui est
subséquente a la dépose de I'encre sur le flanc 12. Dans cet exemple, la température de
l'air est comprise entre 100°C et 250°C, et peut étre réglée selon le type d'encre et le
type de support.

Les premier et deuxieme éléments absorbants disposés le long des bords d'extrémité
des premiere et deuxieme faces de la piece de cuir permettent de circonscrire
I’impression a la surface du flanc. Les éléments absorbants permettent également
d'absorber d'éventuels surplus d'encre déposés lors de 1'étape d'impression.

Cela permet d'éviter que l'encre ne coule sur les bords de la piece de cuir, griace a

quoi I'impression est circonscrite a la surface du flanc, ce qui améliore la qualité de



finition.
[0094] Dans cet exemple, le flanc 12 est préalablement recouvert d'au moins une couche de
revétement, qui constitue un primaire d'accroche pour faciliter la fixation de I’encre.
[0095]  Dans cet exemple, la couche de revétement comprend une teinture de tranche, qui
peut étre colorée. Dans cet exemple, I’impression est donc réalisée sur la teinture de

tranche.
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Revendications

[Revendication 1] Procédé d’impression sur tranche d’un matériau de maroquinerie, dans
lequel :
on fournit une piece de matériau de maroquinerie (10) comportant un
flanc (12) situé entre une premicere face et une seconde face de la picce
de matériau de maroquinerie;
on place la picce de matériau de maroquinerie dans un dispositif de
maintien de sorte que le flanc soit disposé vers le haut et s’étende de
facon rectiligne dans un plan sensiblement horizontal ; puis
on réalise une étape d’impression a jet d’encre sur le flanc de fagon a
imprimer un motif sur le flanc.

[Revendication 2] Procédé d’impression selon la revendication 1, dans lequel 1’étape
d’impression a jet d’encre inclut une étape de soufflage d’air sub-
séquente a la dépose de I’encre sur le flanc.

[Revendication 3] Procédé d’impression selon la revendication 2, dans lequel la tem-
pérature de 1’air est comprise entre 100°C et 250°C.

[Revendication 4] Procédé d’impression selon 1I’une quelconque des revendications pré-
cédentes, dans lequel on place un premier élément absorbant le long du
bord d’extrémité de la premicre face adjacent au flanc, de facon a cir-
conscrire 1’impression sur le flanc.

[Revendication 5] Procédé d’impression selon 1’une quelconque des revendications pré-
cédentes, dans lequel 1’épaisseur moyenne du flanc est inférieure ou
égale a 30 mm, de préférence inférieure ou égale a 5 mm.

[Revendication 6] Procédé d’impression selon 1’une quelconque des revendications pré-
cédentes, dans lequel le flanc est préalablement recouvert d’au moins
une couche de revétement.

[Revendication 7] Procédé d’impression selon la revendication 6, dans lequel, la couche de
revétement comprend une teinture de tranche.

[Revendication §] Procédé d’impression selon 1’une quelconque des revendications pré-
cédentes, dans lequel le matériau de maroquinerie est du cuir, du textile
ou bien une toile, telle qu’une toile enduite.

[Revendication 9] Picce de matériau de maroquinerie (10) ayant un flanc (12) comportant
un motif qui est imprimé a I’aide du procédé d’impression selon 1’une
quelconque des revendications précédentes.

[Revendication 10] Picce selon la revendication 9, caractérisée en ce qu’elle est constituée
de deux portions de picces fixées I’une a 1’autre, le flanc étant constitué

par les bords des deux portions de pieces.



[Revendication 11]

[Revendication 12]

[Revendication 13]

[Revendication 14]

[Revendication 15]

[Revendication 16]

[Revendication 17]
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Article de maroquinerie comportant au moins une piece de matériau de
maroquinerie selon la revendication 9 ou 10, ledit article de maro-
quinerie étant un sac, une anse, une poignée de sac, une lanicre, une
ceinture ou un portefeuille.

Installation (100) pour I’'impression sur tranche de cuir mettant en ceuvre
le procédé selon I'une quelconque des revendications 1 a 8, caractérisé
en ce que ladite installation comporte :

un dispositif de maintien (110) pour maintenir une picce de matériau de
maroquinerie (10) ayant un flanc (12) situé entre une premicre et une
seconde face (14, 16) de la piece de matériau de maroquinerie, le
dispositif de maintien (110) étant agencé de sorte que le flanc (12) soit
dirigé vers le haut et s’étende de fagon rectiligne selon une direction
longitudinale (A) dans un plan (P) sensiblement horizontal ;

un dispositif d’impression a jet d’encre (120) comportant au moins une
téte d’impression (122) mobile au-dessus du dispositif de maintien (120)
selon une direction de déplacement pour réaliser une impression sur le
flanc.

Installation selon la revendication 12, dans laquelle le dispositif de
maintien (110) comporte au moins une premiere paire de méachoires
comprenant une premiere et une deuxieme machoires (130,132)
disposées en regard 1’une de I’autre, au moins 1’une étant mobile par
rapport a ’autre de facon a pouvoir régler I’écartement (e) entre les
premiere et deuxiemes machoires.

Installation selon la revendication 13, dans laquelle les premicre et
deuxieme machoires (130,132) sont paralleles et s’étendent paral-
lelement a la direction de déplacement de la téte d’impression.
Installation selon la revendication 13 ou 14, dans laquelle au moins la
premicre méchoire comporte un premier élément absorbant d’encre
(150) qui est disposé en vis-a-vis de la deuxieme machoire (132), le
premier €lément absorbant d’encre (150) s’étendant le long de la
premiere machoire.

Installation selon la revendication 15, dans laquelle la deuxiéme
machoire (132) comporte un deuxieme €lément absorbant d’encre (152)
qui est disposé en vis-a-vis du premier €lément absorbant d’encre (150),
le deuxieme €lément absorbant d’encre (152) s’étendant le long de la
deuxieéme machoire (132).

Installation selon I’une quelconque des revendications 13 a 16, dans

laquelle le dispositif de maintien (110) comporte un premier support



[Revendication 18]

[Revendication 19]

[Revendication 20]

[Revendication 21]

[Revendication 22]

12

(140) coopérant avec la premiere paire de machoires, et dans laquelle la
premiere machoire (130) est fixe par rapport au support (140), tandis
que la deuxieme méachoire (132) est mobile en translation par rapport au
support (140) selon une direction (B) transversale a ladite direction lon-
gitudinale (A).

Installation selon I’une quelconque des revendications 13 a 17, dans
laquelle le dispositif de maintien (110) comporte en outre au moins une
butée mobile (160) pour bloquer la position de la deuxieme machoire
(132) par rapport au premier support (140).

Installation selon I’une quelconque des revendications 13 a 18, dans
laquelle au moins 1’une des premicre et deuxicme méchoires comporte
un renfoncement (131) pour recevoir une partie de la premiere face ou
de la deuxieme face de la picce de matériau de maroquinerie.
Installation selon I’une quelconque des revendications 13 a 19, dans
laquelle le dispositif de maintien (110) comporte plusieurs paires de
machoires (170, 170°), chaque paire de machoire étant agencée pour
maintenir une picce de matériau de maroquinerie.

Installation selon la revendication 20, dans laquelle chaque paire de
machoire (170, 170’) est montée sur un support (172, 172),
I’installation comportant en outre un cadre (180) pour recevoir les
supports (172, 172’), le cadre (120) étant fixé a un plateau (190) du
dispositif d’impression.

Installation selon I’une quelconque des revendications 13 a 21, dans
laquelle le dispositif d’impression (120) comporte en outre un dispositif

de soufflage d’air (126) qui est mobile avec la t€te d’impression (122).
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