REPUBLIQUE FRANGAISE '
¢ (@) N° de publication : 2471 279

INSTITUT NATIONAL (A n‘utiliser que pour les

DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE

A1

®

commandes de reproduction).

PARIS

DEMANDE
DE BREVET D’'INVENTION

N° 80 25620

O @ ©

®

Téte d'impression du type & bobine mobile.

Classification internationale (int. C1.%). B41J 3/20, 9/38.

Date de dépdt........c.ouvuun... e 3 décembre 1980.

Priorité revendiquée : Japon, 7 décembre 1979, demandes de brevets, n* 158781/79,
158782/79 et 158783/79. .

Date de ia mise & la disposition du
public de la demande............ B.O.P.I. — « Listes » n°® 25 du 19-6-1981.

Déposant : Société dite : KABUSHIK[ KAISHA SEIKOSHA, résidant au Japon.

Invention de : Yoshiaki lkeda.

Titulaire : /dem @

Mandataire : Cabinet Fiechner, .
63, av. des Champs-Elysées, 75008 Paris.

Vente des fascicules & I'IMPRIMERIE NATIONALE, 27, rue de la Convention — 75732 PARIS CEDEX 15



10

15

20

25

30

35

2471279

1
La présente invention concerne une téte d'impres-
sion du type a bobine mobile; capable de former des caracté-
res, etc, par une matrice de points. - ) '
Dans le domaine. technique des imprimantes par
points du type & percussion, on a essayé ces derniéres
années de réaliser une té&te d'impression employant une ou

. plusieurs bobines mobiles. Cependant, dans 1'état actuel de

la technique, cette téte d'impression du type & bobine mobile
souléve plusieurs problémeé techniques qu'il est nécessaire
de résoudre et qui concernent les performances, la réponse,
la fiabilité, etc. Par exemple, si on réduilit le poids d'un
levier d'impression monté en porte-a-faux et entrainé par la
bobine mobile, afin de pouvoir l1l'entralner & une vitesse
supérieure, la déformation et/ou la déviation de ce levier
augmentent, si bien qu'il fonctionne dans des conditions
instables, ce qui entraine une diminution de sa vitesse de
réponse, du fait de 1l'augmentation de déformation et de
déviation. En -outre, si au cours du fonctionnement on appli-
que un courant élevé & la bobine mobile afin de former un
point net, un moment de flexion excessif s'exerce sur le
levier d'impression, entre sa partie de fixation et son
extrémité libre, au moment ou un élément d'impression
(marteau) de l'extrémité libre heurte un rouleau d'impression,
ce gqui fait que le mode de féponse du levier d'impression
devient anormal.

Un but de 1'invention est de réaliser une téte
d'impression originale du type 2 bobine mobile présentant
d'excellentes caractéristiques de performances, de réponse
et de fiabilité et qui puisse faire immédiatement 1'objet
d'applications commerciales.

L'invention a également pour but de réaliser une
té&te d'impression du type & percussion,légére et de faible
encombrement, ayant un colit trés faible.

L'invention a également pour but de réaliser une
t&te d'impression du type & percussion qu'on puisse assem-
bler facilement.

L'invention sera mieux comprise & la lecture de

la description qui va suivre d'un mode de réalisation et en



10

15

20

25

30

35

2471279

2
se référant aux dessins sur lesquels i

La figure 1 est une vue de face en élévation de la
téte d'impression réalisée conformément a 1‘invention,

La figure 2 est uné coupe selon la ligne II-II de
la figure 1, '

La figure 3 est une vue de face en élévation du
levier d'impression qui est employé dans la t&te d'impression,

La figure 4 est une coupe selon la ligne IV-IV de
la figure 3, et ' ‘

La figure 5 est une'représentation destinée a -
expliquer la déviation du levier d'impression.

En se reportant aux figures 1 et 2, on voit une
plaque de Support 1 ayant une section transversale en L dont
la partie 2, pliée transversalement, est supportée par un
chariot (non représenté) qui est congu de fagon & effectuer
un mouvement de balayage dans une direction transversale &
la direction d'avance dﬁ papiler sur lequel s'effectue
1'impression, c'est-a-dire une direction transversale par
rapport & celle qu'indique une fléche. 4. Cette plaque de
support 1 porte & sa surface avant inférieure une plague de
retenue 5 qui constitue un exemple d'une piéce de retenue.

La plaque de retenue 5 est fixée A la partie inférieure de
la plaque de support 1 au moyen de vis 6, 6 et sa partie
supérieure 7 est inclinée vers l'arriére, c'est-a-dire dans
une direction opposée a la direction dans laquelle se déplace
un levier d'impression 9 lorsqu'il est actionné. La partie 7
est inclinée d'un angle prédéterminé, par exemple de 1'ordre
de 5°. La partie supérieure 7 pénétre de plus dans une ouver-
ture rectangulaire 8 qui est formée dans la plaque de

support 1, et le levier d'impression 9, monté en porte-a-

faux, est fixé & la partie supérieure inclinée 7 au moyen

de rivets 11, 11. Comme le montre la figure 3, le levier
d'impression 9 est constitué par une partie de base rectangu- -
laire 10 qui est fixée sur la partie supérieure 7 de la pla-
que de retenue 5, par des branches élastiques 12, 12 qui
s'étendent vers le haut & partir de la partie de base 10 en

ne faisant qu'une seule piéce avec cette derniére, et par

une partie de levier triangulaire 13 qui est formée d'un
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3
seul tenant avec les branches élastiques 12, 12. Le levier
d'impression 9 est formé dans une lame de ressort mince afin
de réduire son poids et les bords latéraux de la partie de
levier 13 comportent des rebords en forme de corniéres
14,'14, quil sont pliés vers l1l'avant, é-angle droit, afin
d'augmenter sa raideur. De ce fait, toute la déformation du
levier d'impression 9 se produit pratiquement a i'emplace—
ment des branches élastiques 12, 12. De plus, la parfie de
levier 13 comporte & son extrémité libre un marteau
d'impression 15, en forme de couteau, qui ccnstitue un exem-
ple d'élément d'impression. Le marteau d'impression 15 est
pincé entre les extrémités supérieures des rebords 14, 14
et il est fixé entre ces extrémités au moyen d'un adhésif ou
par soudage par points. La partie de levier 13 comporte en
outre une languette 16 qui est réalisée d'un seul tenant
avec la partie restante de-fagon & s'étendre vers la partie
de base 10, & partir de la base de la partie de levier 13,
entre les branches élastiques 12, 12, et une piéce de ren-
fort 17 est fixée sur la languette 16. La partie de base 10
comporte deux trous 18, 18 dans lesquels on peut faire
passer les rivets 11, 11 représentés sur la figure 1, et un
trou 20, destiné 3 la fixation d'un porte-mandrin 19, visi-
ble sur la figure 2 et ayant approximativement la forme
d'un disque, est formé dans la région centrale de la partie
de levier 13. En outre, la languette 16 comme la piéce de
renfort 17 comportent un trou 22 dans lequel on peut faire
passer avec jeu une cheville 21 qui constitue un exemple
d'une piéce définissant un point d'appui, comme on le voit
sur les figures 1 et 2, et un trou 24 dans lequel on intro-
duit & force 1l'extrémité arriére d'une pidce 23 en forme
de colonnette, comme on le voit sur les figures 1 et 2. La
figure 2 montre clairement qu'une plaque 25 en forme de
doigt est fixée sur la plaque de retenue 5 au moyen d'un _
rivet 26 et que la cheville 21 est fixée & la 1ahguette 16
de fagon & &tre en contact avec la plaque en forme de doigt,
25, conformément aux opérations de montage suivantes : dans
la premiére opération, on fait passer la cheville 21 dans le
trou 22 (visible sur la figure 3), et on peut ensuite la
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déplacer axialement. On fixe ensuite la plaque en forme de.
doigt 25 sur la plaque de retenue 5 et la cheville 21 ne
peut alors plus sortir du frou 22, Pendant cette opération,
la plagque de support 1 ne porte encore rien sur sa surface
arriére et un ressort hélicoidal 27, qui constitue un exem-
ple d'un moyen de rappel, est intreduit par uhe ouver ture
formée dans la plaque de support 1, & une position qui
correspond & la cheville 21, puis cette ouverture est fer-
mée par une culasse extérieure 30 qui est fixée sur la féoe
arriére de la plaque de support 1. De ce fait, la cheville
21 est sollicitée vers la plaque en forme de doigt 25 sous
l'effet d'une force exercée par le ressort hélicoidal 27 et
elle vient fermement en contact avec la plaque 25. Lorsque
ée contact est établi, on applique de 1l'adhésif sous la
partie en forme de téte de 1la cheville 21, et cette cheville
est donc fixée & la languette 16 et a la piéce de renfort
17 sous 1l'effet du durcissement de 1'adhésif. Avec le procé-
dé d'assemblage déerit ci-dessus, méme si la plague en forme
de doigt 25 n'est pas positionnée de fagon précise, on peut
fixer la cheville 21 é la languette 16 et & la piéce de ren-
fort 17 de fagon qu'elle établisse sfirement un contact avec
la plaque en forme de doigt 25, si bien qu'aucun réglage de
la position de la cheville 21 ou de la plaque en forme de -
doigt 25 n'est nécessaire. Dans ce mode de réalisation, la
cheville 21 est congue de fagon & venir en contact avec la
plaque en forme de doigt 25 a une,position quil correspond
pratiquement au tiers de la longueur totale des branches
élastiques 12, 12. D'autres effets que permet d'obtenir une
telle'configuration de support du levier d'impression 9
apparaitront au cours de la description.du fonctionﬁement.
Comme on le voit sur la figure 2, le porte-mandrin 19 qui
est fixé au trou 20 (visible sur la figure 3) porte un man-
drin cylindrique 29 autour duquel est bobinée une bobine
mobile 28. La bobine mobile 28 est congue de fagon 3 donner
lieu & une interaction électromagnétique avec des moyens de
génération de flux magnétique qui sont constitués par la
culasse extérieure 30, de forme annulaire, par une culasse

centrale 31 qui est positionnée dans 1'ouverture centrale de
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5
la culasse extérieure 31, et par un aimant permanent annu- 7
laire 33 qui est intercalé entre la culasse extérieure 30 et
une partie arriére en forme de disque 32, qui est formée
d'un seul tenant avec la culasse centrale 31. La culasse
extérieure 30 et la culasse centrale 31 sont constituées par
une matidre magnétique qui a une perméabilité magnétique
élevée et elles sont respectivement aimantées par la force
magnétomotrice de 1l'aimant permanent 33 de fagon a2 présenter
des pbles magnétiques opposés. La bobine mobile 28 est
placée dans un entrefer situé entre les culasses extérieure
et centrale 30, 31 et le flﬁx magnétique qui est créé dans
l'entrefer traverse radialement la bobine mobile 28. La
culasse extérieure 30, l'aimant permanent 33 et la culasse’
centrale 31 sont mutuellement accouplés au moyen d'un adhé-
sif et la culasse extérieure 30 est fixée sur la surface
arriére de la plague de support 1 par des vis 34, 34, comme
on le voit sur la figure 1, grice a quoi la plaque de
support 1 porte l'ensemble des moyens de génération de flux
magnétique.

La culasse centrale 31 comporte a son centre une
vis de butée 35 qui constitue un exemple d'une pidce de
commande destinée & limiter la course du levier d'impression
9. La vis de butée 35 comporte une partie arriére filetée
qui est vissée dans la culasse centrale 31 de fagon & pou-
voir &tre positionnée de fagon réglable, et un collet 36
qui est formé d'un seul tenant avec la vis, dans sa partie
intermédiaire, est placé de fagon & &tre en contact avec la
surface arriére du porte-mandrin 19, afin de définir la
position de repos du levier d'impression 9. A cette position
de repos, le levier d'impression 9 est soumis & une force
qui le courbe légdrement au niveau de ses branches élasti-
ques 12, 12, du fait de l'inclinaison de la partie supérieure
7 de la plaque de retenue 5 qui supporte le levier d}impres—
sion 9. De ce fait, le porte-mandrin 19 est en contact avec
le collet 36 avec une pression de contact appropriée. En
outre, la vis de butée 35 comporte une partie avant filetée
sur laquelle un écrou 37 est vissé afin d'&tre positionné de

fagon réglable, et la course ou l'excursion du levier
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6
d'impression 9 peut également &tre limitée par 1'écrou 37.

En outre, la partie inférieure de la culasse cen-
trale 31 comporte une ouverture de passage d'air 38 qui
part de 1l'entrefer dans lequel se trouve la bobine mobile
28 et débouche a 1l'extérieur, comme le montre la figure 2.
Le- mandrin 29 et le porte-mandrin 19 sont également munis
d'une ouverture de passage d'air 39, comme on le voit sur
la figure 1. L'ouverture'de passage d'air 39 débouche a
1'extérieur & partir d'un volume fermé qui est formé entre
le pbrte-mandrin 19 et la culasse centrale 31, comme on le
voit sur la figure 2.

Les figures 1 et 2 montrent qu'un guide de ruban
41, fixé & la culasse extérieure 30 au moyen de vis 40, 40,
est placé derriére le marteau d'impression 15. Le guide de
ruban 41 comporte une gorge longitudinale 42 dans sa partie
centrale, et lorsque le levier d'impression 9 se trouve a
la position de repos mentionnée précédemment, son extrémité
libre vient 1légérement en contact avec une surface de fond
43 de la gorge 42. En d'autres termes, le guide de ruban 41
fait également fonction de butée pour déterminer la pdsition
de repos du levier d'impression 9. Le gulde de ruban 41
comporte, de part et d'autre de la gorge 42, des gorges de
guidage 44, 44 qui conduisent un ruban encreur 45 qui est
placé entre‘le papier 3 et le marteau d'impression 15.

Un cable plat flexible 46 est disposé de fagon 3
fournir un courant d'excitation a la bobine mobile 28 et
une plaque 47 est fixée sur une surface arriére d'une extré-
mité du céble 46 au moyen d'un adhésif. Cette extrémité du
céble 46 est fixée é la colonnette 23 par un écrou 48. Le
céble 46 comporte des conducteurs en couche mince 49, 50,
munis de bornes 49a, SOaVauxquelles sont respectivement
connectés des fils conducteurs 51, 52 destinés a établir la
connexion avec la bobine mobile 28.

Un rouleau 53, repfésenté en trait mixte sur la
figureré; est placé face au marteau d'impression 15 et un
certain nombre de nervures 54 sont formées en une seule
piéce avec le rouleau, parallélement & son axe, en étant

réparties & sa périphérie de fagon équidistante. En corres-
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7
pondance avec les nervures 54, le marteau d'impression 15
comporte une surface avant en forme d'arc dont le rayon de
courbure est égal au rayon de rotation des hervures 54,
Lorsque le levier d'impression 9 se trouve dans la position
de repos qui est représentée sur la figure 2, le centre de
courbure de la surface avant du marteau d'impression 15 est
écarté du centre du rouleau 53 d'une distance qui correspond
a l'angle de pivotement du levier d'impression 9. Le centre
de courbure se trouve ainsi au-dessus du centre du rouleau
53. Cependant, lorsque le marteau d'impression 15 est
actionné de fagon & frapper 1l'une des nervures 54 pour for-
mer un point sur le papier 3, le centre de courbure de la

‘surface avant du marteau d'impression 15 se déplace pour

venir pratiquement en coincidence avec le centre du rouleau
53.
De plus, dans le mode de réalisation décrit

.ci-dessus, toutes les piéces & 1l'exception des culasses

extérieure et centrale 30, 31 et de 1l'aimant permanent 33
sont respectivement constituées par des matiéres non magné-
tiques choisies de fagon appropriée, comme de 1'acier inoxy-
dable, du bronze phosphoreux, du laiton ou des matiéres plas-
tiques. .

On fait fonctionner de la maniére suivante la t8te
d'impression construite de la maniére décrite ci-dessus,
conformément & 1'invention. '

Si on applique une impulsion de courant d'excita-
tion a la bobine mobi1e728, par les conducteurs 49, 50 du
cédble 46, lorsque le levier d'impression 9 se trouve é'ia
positibn de repos qui est représentée sur la figure 2, il y
a une interaction électromagnétique entre la bobine mobile
28 et le flux magnétique dans l'entrefer, entre les culasses
extérieure et centrale 30, 31, et une force de déviation estr
donc induite instantanément dans la bobine mobile 28, con-
formément & la loi de Laplace. Le levier d'impression 9 est
donc soumis a une déviation ou un pivotement vers la gauche,
contre la force élastique qu'exercent les branches élasti-
ques 12, 12. Du fait que'la partie de levier 18 présente

une raideur ou une rigidité élevée & cause des rebords 14, 14
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8
et du fait que la cheville 21 fixée a la languette 16 et 3
la piéce de renfort 17 est en contact avec la plaque en
forme de doigt 25, le levier d'impression 9 pivote autour de
la cheville 21, C'eét-é-direrautour de la ligne IV-IV de la
figure 3, comme 1'indique le numéro de référence 9'. Le
marteau d'impression 15 effectue ainsi un mouvement parfai-
tement circulaire, pratiquément autour de la cheville 21, et
il fait en sorte que le ruban encreur 45 et le papier 3
frappent 1l'une des hervures 54, ce qui forme un pbint sur le
papier 3 sous l'effet de la percussion du marteau d'impres-
sion 15 contre l'une des nervures 54. Juste aprés que le
marteau d'impression 15 a frappé la nervure cdrrespondante
54, la partie intermédiaire du levier d'impression 9
poursuitrle mouvement de déviation, du fait de 1'inertie,
mais 1l'extrémité avant du porte—mandrin 19 vient ensuite en
contact avec 1'écrou 37, ce qui limite la déviation due a
1'action de l'inertie et évite l'application -d'une force
considérable de déviation ou de flexion au 1evier d'impres-
sion 9 lorsqu'il est actionné. Le levier d'impression 9
retourne ensuite de la position de travail vers la position
de repos sous l'effet d'une force de rappel gu'exercent les
branches élastiques 12, 12. D'autre part, la t8te d'impres-
sion est également soumise & un mouvement de balayage dans
une direction transversale par rapport & la direction d'avan-
ce du papier 3, pendant que le levier d'impression 9 est
actionné de la maniére décrite ci-dessus, et le rouleau 53
tourne en permanence dans la direction de la fldche 55
représentée sur la figure 2, sous l'action d'un moteur d'en-
trainement (non représenté). De ce fait, les positions
auxquelles le marteau d'impression 15 croise les nervures 54
se déplacent dans des directions verticale et horizontale
conformément au balayage de la téte d'impression et 2 la
rotation du rouleau 53. Le levier d'impression 9 est actionné
& des positions et des instants choisis de fagon appropriée,
ce qui permet de former par une matrice de points les carac-
téres, les graphiques, les images, etc, gu'on désire.-On ne.
décrit pas ici en détailrl'opératioh d'impression du fait

qu'elle n'est pas directement 1iée & 1l'invention, mais on
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9
peut cependant en trouver la description dans la demande de
brevet JA 119506/79, déposée par la demanderesse le 17
septembre 1979. ]

Les effets et les avantages qu'on peut obtenir de
la structure de support du levier d'impression 9, comprenant
la languette 16, la piéce de renfort 17, la cheville 21, la
plaque en forme de doigt 25, etc, ressortiront clairement de
la description qui suit.

Si on n'employait pas la languette 16, la piéce de
renfort 17, la cheville 21 et la plaque en forme de doigt
25, iorsque le levier d'impression 9 recevralt la force de
manoeuvre exercée de fagon abrupte ou instantanée par la
bobine mobile 28, il se déformerait instantanément au niveau
des branches élastiques 12, 12, comme il est indiqué par le
numéro de référence 9", & cause de l'inertie du marteau
d'impression et d'autres éléments, puis ensuite la partie
de levier 13 commencerait & se déplacer vers la gauche.
Ainsi, en comparaison avec la structure de l'invention, la
manoeuvre du marteau d'impression 15 serait a coup slr
retardée et la réponse du levier d'impression 9 serait
beaucoup plus mauvaise, et 1l serait dohc difficile
d'actionner le marteau d'impression 9 2 grande vitesse. Ces
inconvénients ou défauts seraient encore plus importants si
la partie de levier 13 ne comportait pas les rebords 14, 14
sur ses bords latéraux. Au contraire, l'existence de la
structure de support du levier d'impression 9 correspondant
2 l'invention permet de restreindre la déformation anormale
mentionnée ci-dessus des branches élastiques 12, 12, grace
4 quoi le levier d'impression 9 peut &tre actionné de manié-

re stable avec une vitesse de réponse élevée et on peut pro-

- duire une force d'impression sfire.

35

De plus, du fait que les ouvertures de passage
d'air 38, 39 sont ménagées dans la culasse centrale 31, le
mandrin 29 et son porte—maﬁdrin 19, 1l'air offre peu de
résistance a la bobine mobile 28 lorsqu'elle est actionnée
dans l'entrefer situé entre les culasses extérieure et cen-
trale 30, 31, grice a quoi la bobine peut &tre actionnée

avec une grande sensibilité et une vitesse élevée. De plus,
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du fait que le c@ble 46 qul comporte les bornes 49a, 50a
destinées a la connexion des fils conducteurs'51, 52 est
fixé au levier d'impression 9 au moyen de la colonnette 23
et de l1l'écrou 48 de fagon & se déplacer avec le levier
d'impression 9, il n'y a pas de mouvement relatif entre la
bobine mobile 28 et 1l'extrémité du cable 46. De ce fait, les
fils conducteurs 51, 52 ne sont pas soumis & des efforts
répétés et ils peuvent avoir une longue durée de vie bien
que le levier d'impression 9 soit actionné de fagon répétée
3 grande vitesse pendant une longue durée.

En outre, si le guide de ruban 41, qui est congu
de fagon & avoir une fonction de butée destinée & limiter un
mouvement inutile de l'extrémité libre (le marteau d'impres-
sion 15) du levier d'impression 9 juste aprés le retour de
ce dernier & sa position de repos, est en une matiére plasti-
que souple, il peut absorber le choc et le bruit de fohc—
tionnement peut &tre atténué. Pour réduire le bruit de fonc-
tionnement etrla vibration parasite du levier d'impression 9,
on peut placer un élément amortisseur, comme du caoutchouc
élastique ou de la mousse, entre le porte-mandrin 19 et 1le
collet 36. Si on le désire, on peut utiliser une aiguille en
tant qu'élément d'impression, au lieu du marteau d'impression
15 du type couteau.VCependant, dans le cas de 1l'aiguille
d'impression, on doit modifier le rouleau 53 de fagon qu'il
soit fixe et qu'il forme une surface plane face a l'aiguille.
La plaque de retenue 5 péut 8tre réalisée d'un seul tenant
avec la plaque de support 1, mais la structure de 1'invention
offre une grande commodité en ce qui concerne le montage ou
la maintenance du levier d'iﬁpression 9. On peut de plus
modifier les moyens destinés & limiter la déformation anor-
male. Par exemple, la cheville 21 peut &tre fixée a la plaque
en forme de doigt 25 et la cheville 21 est alors en contact
avec la languette 16 & la position de la ligne IV-IV de la
figure 3.

Comme on vient de le décrire en détail, 1'inven-
tion permet de faire en sorte qu'une t&te d'impression du
type & bobine mobile offre de bonnes caractéristiques de per-

formances, de réponse et de figbilité, permettant une utili-
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sation pratique. En particulier, le levier d'impression peut
effectuer un mouvement circulaire pratiquement parfait
autour de la piéce qui définit un point d'appui, sans faire
apparaitre une déformation ou une déviation anormale & 7
1t'emplacement de ses branches élastiques, méme si on appli-
que un courant élevé a la bobine mobile, afin de communiquer
une force de déplacement suffisante au levier d'impression.
Le levier d'impression peut donc 8tre actionné & grande
vitesse sous l'effet d'une force d'impression suffisante, et
1'élément d'impression peut donc former un point net. En
outre, du fait que le levier d'impression est supporté paf
la partie inclinée de la plaque de retenue, de fagon 2a
appliquer & ce levier une force de rappel appropriée dirigée
vers l'arriére, le levier peut retdurner rapidement vers sa
position de repos aprés l'opération d'impression et il peut -
demeurer de fagon stable & la position de repos. De plus,
1'assemblage et la maintenance du levier d'impréssion sont
faciles du fait qu'il est monté de fagon amovible sur la
plaque de support par 1'intermédiaire de la plaque de rete-
nue. Du fait que le levier dimpression peut avoir une rigidi-
té suffisante & cause des rebords qui sont formés sur les
bords opposés de sa partie de levier, il peut transmettre de
fagon slire la force d'impression & 1'élément d'impression.
En outre, grace & la présence de 1l'ouverture de passage
d'air qui fait communiquer l'entrefer avec 1'extérieur, dans
les moyens de génération de flux magnétique, la bobine mobile
disposée dans 1'§ntrefer peut 8tre actionnée avec une grande
sensibilité et une vitesse de réponse élevée. On peut en
outre définir la course du levier d'impression griice aux
moyens de commande que portent les moyeris de génération de
flux magnétique, ce qui fait que ce levier peut &tre actionné
de maniére stable sans produire uﬁe déformation ou une
déviation considérable. La t&te d'impression du type & bobine
mobile peut de plus &tre fabriquée de fagon & &tre légére, 2
avoir un faible encombrement et & &tre économique.

I1 va de soi que de nombreuses modifications peuvent
€tre apportées au dispositif décrit et représenté, sans sortir

du cadre de 1l'invention.
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REVENDICATIONS

1. Téte d'impression du type a bobine mobile, caracté-
risée en ce qu'élle comprend: au moins un levier (9) d'impres-
sion monté en porte-a-faux qui est constitué par un ressort
4 lame et dont l'extrémité libre porte un élément (15) d'im~
pression situé face & un rouleau (53); une bobine (28mobilepartée
par le levier (9) d'impression; des moyens (30, 31, 33) de
génération de flux magnétique qui produisent un flux magnétique
qui traverse la bobine (28) mobile dans une direction trans-—
versale; le levier (9) d'impression étant constitué par une

‘partie (10) de base supportée par une pidce (5) de retenue,

deux branches (12) élastiques, ou davantage, qui s'étendent &
partir de:la partie (10) de base en étant formées d'un seul
tenant avec elle, une partie (13) de levier triangulaire qui
est formée d'un seul tenant avec les branches (12) et dont la
partie intermédiaire porte la bobine mobile, et une languette
(16) qui s'étendde la base de la partie (13) de levier vers
la partie (10) de base en étant formée d'un seul tenant avec
la partie de levier; une plaque (25) en forme de doigt qui
est montée sur la pitce (5) de retenue et qui s'étend au-dessus
de la languette (16); et une pidce (21) définissant un point
dtappui qui est fixée sur 1l'un des éléments comprenant la
languette (16) et 1la plaque (25) et qui est en contact avec
1l'autre élément.

2. Téte d'impression du type & bobine mobile selon la
revendication 1, caractérisée en ce que la pidce (5) de retenue
comporte une partie ( 7) inclinée qui est inclinée dans une di=~-
rection opposée & la direction dans laquelle le levier (9)
d'impression se déplace quand il est actionné, et la partie
de base du levier d'impression est fixée sur cette partie (7)
inclinée.

3. Téte d'impression du type a bobine mobile selon
1'une quelconque des revendications 1 ou 2, caractérisée en ce
que la pidce (5) de retenue est montée de fagon amovible sur
une plaque (1) de support qui porte les moyens (30, 31, 33) de
génération de flux magnétique.

4, Téte d'impression du type & bobine mobile selon
la revendication 1, caractérisée en ce que la partie (13) de
levier comporte le long de ses bords latéraux opposés des rebords
(14) destinés 3 augmenter la rigidité de cette partie de levier.
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5. Téte d'impression du type & bobine mobile selon 1'une
quelconque des revendications 1 ou 4, caractérisée en ce que le
levier (9) d'impression est symétrique par rapport a sa ligne
médiane. : .
6. Téte d'impression du type 2 bobine mobile selon la
revendication 1, caractérisée en ce que la pidce (21) qui défi-
nit un point d'appui est placée en une position qui corres-
pond pratiquement au tiers de la longueur totale des bran-
ches (12), & partir de la partie de base.

7. Téte d'impression du type 3 bobine mobile selon la
revendication 1, caractérisée en ce que 1'élément d'impres-
sion consiste en un marteau (15) du type couteau et le rouleau
(53) porte & sa périphérie extérieure un certain nombre de ner-
vures (54)'qui s'étendent dans une direction pratiquement paral-
léle & son axeet qu'on peut positionner sélectivement de
fagon & les amener face au marteau (15) avec une orientation
transversale par rapport ércelui-ci, sous lleffet de 1la
rotation du rouleau (53).

8. Téte d'impression du type & bobine mobile selon la
revendication 7, caractérisée en ce que le marteau (15) comporte
une surface de frappe en forme d'arc dont le rayon de cour-—
bure correspond au rayon de rotation des nervures (54).

9. Téte d'impression du type 3 bobine mobile selon
1l'une quelcongue des revendications 7 ou 8,'caractérisée en ce
que le marteau (15) est pincé entre les extrémités supérieures
desdits rebords (14).

10. Téte d'impression du type & bobine mobile selon la
revendication 8, caractérisée en ce que le centre dudit ra-
yon de courbure est écarté du centre du rouleau (53) et le centre
du rayon de courbure peut &tre positionné de facon & coinci-
der pratiquement avec le centre du rouleau. sous l'effet de
la manoeuvre du levier (9) d'impression. : '

11. Téte d'impression du type & bobine mobile caracté-
risée en ce qu'elle comprend: au moins un levier (9) d'impression
monté en porte-a-faux dont l'extrémité libre porte un élément
(15) d'impression; une bobine (28) mobile qui est portée par le
levier (9) d'impression; des moyens de génération de flux magné-
tique qui produisent un flux magnétique qui traverse la bobine
(28) mobile dans une direction transversale; ces moyens de

génération de flux magnétique comprenant une culasse centrale
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en forme de colonne, une culasse (30) extérieure annulaire qui
entoure la culasse (31) centrale, un entrefer formé entre les
culesses (30, 31) centrale et extérieure, dans lequel la bobine
(28) mobile est disposée de facon mobile, et un aimant (33)
permanent annulaire qui est intercalé entre la culasse (30)
extérieure et une partie (32) arriére en forme de disque qui
est formée d'un seul tenant avec la culasse (31) centrale, afin
d'aimanter les culasses (30, 31) centrale et extérieure pour
qu'elles présentent respectivement des pﬁlesimagnétiques Opposés;
et au moins une ouverture (38) de passage d'air qui est formée
dans la culasse (31) centrale et qui fait communiquer 1'entre-
fer avec 1l'air extérieur.

12. Téte d'impression du type a bobine mobile selon

 1la revendication 11, caractérisée en ce que la culasse (31)

centrale comporte des moyens (35, 36, 37) de commande qui sont
montés sur elle de fagon réglable, afin de limiter la course
du levier (9) d'impression. '

13. Téte d'impression du type 2 bobine mobile selon

- la revendication 12, caractérisée en ce que les moyens de

commande sont constitués par une vis (35) de butée gui est
vissée de fagon réglable dans la culasse (31) centrale en
traversant la partie intermédiaire du levier (9) d'impression,
par un collet (36) formé dans la partie intermédiaire de la
vis (35) de butée, d'un seul tenant avec cette vis, de fagon
4 définir la position de repos du levier (9) d'impression, et
par un écrou (37) qui est vissé de fagon réglable sur 1llex-
trémité avant de la vis (35) de butée afin d'empécher une
déviation excessive du levier (9) d'impression.

14, Téte d'impression du type & bobine mobile selon la

revendication 11, caractérisée en ce qu'une pidce (41) de guidage

pour un ruban (45) encreur disposé entre 1¥lément (15) dtim-

pression et le rouleau (53) est placée en arriére de 1'extré-

mité libre de 1'élément (15) d'impression. '
15. Téte d'impression du type & bobine mobile selon la

revendication 14, caractérisée en ce que la piéce (41) de guidage

comporte une gorge (42) longitudinale qui peut recevoir ladite

‘extrémité libre et qui peut ainsi déterminer la position de

di i ati ion.
repos du levier (9) d'impression Par Procuration de $
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